
ВХОДНОЙ КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СБОРНЫХ БЕТОННЫХ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ И КОНСТРУКЦИЙ


     

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

           

ГОСТ 13015.0-83* Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные. Общие технические требования.


ГОСТ 13015.2-81* Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные. Маркировка. 


ГОСТ 13015.3-81* Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные. Документ о качестве. 


ГОСТ 13015.4-84* Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные. Правила транспортирования и хранения.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


ГОСТ 11024-84* Панели стеновые наружные бетонные и железобетонные для жилых и общественных зданий. Общие технические условия. 


ГОСТ 12504-80* Панели стеновые внутренние бетонные и железобетонные для жилых и общественных зданий. Общие технические условия. 


ГОСТ 26434-85** Плиты перекрытий железобетонные для жилых зданий. Типы и основные параметры. 


ГОСТ 9561-91 Плиты перекрытий железобетонные многопустотные для зданий и сооружений. Технические условия. 


ГОСТ 12767-94 Плиты перекрытий железобетонные сплошные для крупнопанельных зданий. Общие технические условия. 


ГОСТ 9574-90 Панели гипсобетонные для перегородок. Технические условия. 


ГОСТ 25098-87 Панели перегородок железобетонные для зданий промышленных и сельскохозяйственных предприятий. Технические условия. 


ГОСТ 17079-88 Блоки вентиляционные железобетонные. Технические условия. 


ГОСТ 17538-82* Конструкции и изделия железобетонные для шахт лифтов жилых зданий. Технические условия.


ГОСТ 18048-80* Кабины санитарно-технические железобетонные. Технические условия. 


ГОСТ 9818-85* Марши и площадки лестниц железобетонные. Технические условия.  


Стандарты и технические условия на сборные бетонные и железобетонные изделии и конструкции, предусмотренные проектом. 


ГОСТ 24297-87 Входной контроль продукции. Общие положения. Международные стандарты качества ИСО 9000. 


Российские стандарты качества серии ИСО.


Входной контроль качества сборных бетонных и железобетонных изделий и конструкций должен осуществляться в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85* и требованиями регламента входного контроля, действующего в предприятии в системе управления качеством. Участие во входном контроле тех или иных служб предприятия или сторонних организаций должно быть определено документами системы управления качеством, действующей в предприятии.


На строительной площадке в процессе входного контроля: 


- необходимо проверить наличие сопроводительной документации о качестве изделий и конструкций и полноту содержащихся в ней данных; 


- необходимо проверить наличие на изделиях и конструкциях штампа ОТК; 


- по имеющейся сопроводительной документации и маркировке необходимо убедиться в соответствии поступивших изделий и конструкций требованиям проекта; 


- необходимо путем внешнего осмотра проверить отсутствие на изделиях и конструкциях недопустимых дефектов внешнего вида; 


- необходимо убедиться в соответствии поступивших изделий и конструкций требованиям нормативной документации, для чего произвести требуемые замеры геометрических параметров изделий и конструкций, а также необходимые лабораторные испытания; 


- при возникновении каких-либо сомнений в качестве поступивших изделий и конструкций должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку.


ГОСТ 13015.0-83* Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные. Общие технические требования

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.

Стандарт распространяется на сборные бетонные и железобетонные конструкции и изделия (далее - конструкции), изготовляемые из бетона всех видов на неорганических вяжущих и заполнителях, предназначаемые для всех видов строительства, и устанавливает общие технические требования к этим конструкциям. 


Конструкции должны быть изготовлены в соответствии с требованиями государственного стандарта или технических условий на конструкции конкретных видов по утвержденной в установленном порядке проектной документации, а также технологической документации, содержащей требования к изготовлению конструкций на всех стадиях производственного процесса. 


Конструкции должны удовлетворять установленным при проектировании требованиям по прочности, жесткости и трещиностойкости и в случаях, если в стандартах или технических условиях на эти конструкции предусмотрены испытания их нагружением - выдерживать при таких испытаниях контрольные нагрузки. 


Бетоны конструкций должны удовлетворять требованиям государственных стандартов на эти бетоны.


Фактическая прочность бетона (в проектном возрасте, передаточная и отпускная) должна соответствовать требуемой, назначаемой по ГОСТ 18105-86*[image: image1.jpg]


 в зависимости от нормируемой прочности бетона, указанной в стандарте, технических условиях или проектной документации, и от показателя фактической однородности прочности бетона.

________________
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Взамен действует ГОСТ Р 53231-2008. - Примечание изготовителя базы данных. 


В целях уменьшения расхода цемента при достижении предприятием высокой однородности прочности бетона следует обеспечивать снижение фактической прочности бетона по сравнению с нормируемой (но не менее требуемой) путем соответствующего подбора его состава. 


Поставка конструкций потребителю должна производиться после достижения бетоном требуемой отпускной прочности. 


Значение нормируемой отпускной прочности бетона на сжатие должно устанавливаться расчетом с учетом технологии изготовления конструкций, их транспортирования и монтажа, возможности дальнейшего нарастания прочности бетона в конструкции и сроков ее загружения полной расчетной нагрузкой. 


Минимальное значение нормируемой отпускной прочности бетона на сжатие следует принимать (в процентах от класса или марки бетона по прочности на сжатие) не менее: 


50 - для конструкций из бетона класса В12,5 и выше или марки М150 и выше; 


70 - для конструкций из бетона класса В10 и ниже или марки М100 и ниже (кроме конструкций из легкого бетона); 


80 - для конструкций из легкого бетона класса В10 и ниже или марки М100 и ниже; 


100 - для конструкций из бетона автоклавного твердения. 


Для предварительно напряженных конструкций значение нормируемой отпускной прочности бетона должно приниматься не ниже нормируемой передаточной прочности бетона. 


Значение нормируемой отпускной прочности бетона на сжатие должно приниматься (кроме конструкций из бетона автоклавного твердения) не более приведенных в нижеследующей таблице. 


	
	
	

	Наименование конструкций и изделий
	Нормируемая отпускная прочность бетона (в процентах от класса или марки бетона по прочности на сжатие)

	 
	в теплый период года
	в холодный период года

	Блоки внутренних стен ненесущие, панели и блоки наружных стен из легкого бетона класса В10 и ниже или марки М100 и ниже
	80
	90

	Блоки внутренних стен ненесущие, панели и блоки наружных стен (кроме перечисленных выше)
	70
	85

	Панели и блоки внутренних стен несущие
	70
	90

	Плиты перекрытий и покрытий зданий и сооружений
	70
	85

	Марши, площадки, ступени, опорные рамы
	70
	85

	Элементы балконов, лоджий, плиты карнизные и парапетные
	70
	85

	Санитарно-технические кабины, вентиляционные блоки, элементы шахт лифтов
	70
	80


Нормируемую отпускную прочность бетона на сжатие указывают в проекте конкретного здания (сооружения) или при заказе конструкций, если она не установлена в стандарте или технических условиях на эти конструкции. При соответствующем обосновании допускается по согласованию с проектной организацией, изготовителем и потребителем конструкций снижать нормируемую отпускную прочность ниже предусмотренных, в т.ч. минимальных значений, или повышать, но не более чем до 90% класса или марки бетона по прочности на сжатие.


При назначении отпускной прочности бетона различной для холодного (зимнего) и теплого периодов года за холодный период года принимают период, начиная и кончая месяцами, характеризующимися среднемесячной температурой наружного воздуха 0 °С и ниже согласно СНиП 23-01-99, а за теплый период - остальное время года. 


В районах со среднемесячной температурой наружного воздуха ниже минус 12 °С за холодный период года следует считать период, начинающийся на один месяц раньше месяца, характеризующегося среднемесячной температурой наружного воздуха 0 °С и ниже.


В районах со среднемесячной температурой наружного воздуха наиболее теплого месяца ниже плюс 10 °С за холодный период допускается принимать весь год. 


Поставка конструкций с отпускной прочностью бетона ниже прочности, соответствующей его классу или марке по прочности, должна производиться при условии, если изготовитель гарантирует достижение бетоном конструкций требуемой прочности в проектном возрасте, определяемой по результатам испытания контрольных образцов, изготовленных из бетонной смеси рабочего состава и хранившихся в условиях согласно ГОСТ 18105-86*[image: image3.jpg]


.

________________
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Взамен действует ГОСТ Р 53231-2008. - Примечание изготовителя базы данных. 


Морозостойкость и водонепроницаемость бетона конструкций должна соответствовать маркам по морозостойкости и водонепроницаемости, установленным проектной документацией конкретного здания (сооружения) или указанным при заказе конструкций. 


Фактическая средняя плотность легкого бетона не должна превышать требуемую, определяемую по ГОСТ 27005-86 в зависимости от марки бетона по средней плотности, указанной в стандарте, технических условиях или проектной документации, и от коэффициента требуемой плотности, характеризующего фактическую однородность бетона по плотности. 


Влажность (по объему) легкого бетона (кроме бетона на вспученном перлитовом песке или золе) наружных ограждающих конструкций при отпуске их потребителю не должна превышать 13% для жилых, общественных и вспомогательных зданий и сооружений и 15% - для производственных зданий. 


Отпускная влажность легкого бетона на вспученном перлитовом песке или золе не должна превышать 15% для жилых, общественных и вспомогательных зданий и сооружений и 18% - для производственных зданий. 


Теплопроводность (коэффициент теплопроводности) легкого бетона наружных ограждающих конструкций (в высушенном до постоянной массы состоянии) не должна более чем на 10% превышать значений, установленных проектной документацией согласно требованиям стандартов на бетон этого вида. 


Виды и классы арматурной стали, применяемой для армирования конструкций, должны соответствовать установленным стандартами или техническими условиями на конструкции конкретных видов. 


Форма и размеры арматурных и закладных изделий и их положение в конструкциях должны соответствовать указанным в стандарте на конструкции конкретных видов или в проектной документации. 


Сварные арматурные и закладные изделия должны удовлетворять требованиям ГОСТ 10922-90. 


Арматурные изделия в конструкциях из легкого бетона крупнопористой структуры, а также в случаях, когда это предусмотрено проектной документацией, - поверхности закладных изделий, арматурных выпусков и соединительных изделий должны иметь антикоррозионное покрытие. 


Вид и техническая характеристика антикоррозионного покрытия арматуры, арматурных выпусков, закладных и соединительных изделий должны соответствовать установленным проектной документацией. 


Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за торцевые поверхности конструкций более чем на 10 мм, за исключением случаев, оговоренных в стандартах или технических условиях на конструкции конкретных видов. 


Значения действительных отклонений геометрических параметров не должны превышать предельных, установленных стандартами или техническими условиями на конструкции конкретных видов. 


На поверхности конструкций не допускается обнажение рабочей и конструктивной арматуры, за исключением арматурных выпусков и случаев, оговоренных в стандартах или технических условиях на конструкции конкретных видов. Значения действительных отклонений толщины защитного слоя бетона до рабочей арматуры не должны превышать предельных, указанных в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	

	Номинальная толщина защитного слоя бетона до поверхности стержня арматуры
	Предельное отклонение, мм, по толщине защитного слоя бетона при линейных размерах поперечного сечения конструкции или ее элемента

	 
	до 100
	101-200
	261-300
	св. 300

	От 10 до 14 включ.
	+4
	+5
	+6
	-

	Св. 14 до 19 включ.
	+4; -3
	+8; -3
	+10; -3
	+15; -5

	Св. 19
	±5
	+8; -5
	+10; -5
	+15; -5


В стандартах и технических условиях на конструкции конкретных видов могут быть указаны положительные отклонения по толщине защитного слоя бетона до арматурных стержней, превышающие указанные выше значения, если при этом обеспечивается требуемая несущая способность конструкций. 


Бетонные поверхности конструкций подразделяют на категории А1-А7. При этом размеры раковин, местных наплывов и впадин на бетонной поверхности и околов бетона ребер конструкций не должны превышать значений, указанных в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	

	Категория бетонной поверхности конструкции
	Размеры, мм

	 
	Диаметр или наибольший размер раковины
	Высота местного наплыва (выступа) или глубина впадины
	Глубина окола бетона на ребре, измеряемая по поверхности конструкции
	Суммарная длина околов бетона на
1 м ребра

	А1
	Глянцевая (по эталону)
	2
	20

	А2
	1
	1
	5
	50

	A3
	4
	2
	5
	50

	А4
	10
	1
	5
	50

	А5
	не регламентируется
	3
	10
	100

	А6
	15
	5
	10
	100

	А7
	20
	не регламентируется
	20
	не регламентируется


Категория бетонной поверхности конструкций конкретных видов должна соответствовать установленной стандартом или техническими условиями на эти конструкции.


Допускаются отдельные (не более 1 шт. на 1 м[image: image5.jpg]


 поверхности) раковины диаметром или наибольшим размером не более, мм: 


2 - для категории поверхности А2; 


6 - для категории поверхности A3; 


15 - для категории поверхности А4. 


Участки неуплотненного бетона на поверхностях конструкций не допускаются. 


На поверхности категории A3, предназначенной под оклейку обоями, местные наплывы (выступы) или впадины не должны быть высотой или глубиной более 1 мм. 


Предельные размеры околов бетона на ребре конструкции, если это ребро входит в стык конструкции, который на строительной площадке замоноличивается (оштукатуривается), следует принимать по категории А7 для обеих смежных поверхностей. 


В случаях, предусмотренных стандартами или техническими условиями на конструкции конкретных видов, требования к качеству бетонных поверхностей могут быть установлены отличные от указанных выше. 


Качество поверхностей конструкций, отделываемых в процессе их изготовления (рельефная, шероховатая, зернистая, камневидная, с обнаженным заполнителем, облицованная плиткой, шлифованная, глянцевая и т.д.), должно соответствовать установленному эталону отделки конструкции. 


В бетоне конструкций, поставляемых потребителю, трещины не допускаются, за исключением поперечных трещин от обжатия бетона в предварительно напряженных железобетонных конструкциях, а также усадочных и других поверхностных технологических трещин, ширина которых не должна превышать значений, установленных стандартами или техническими условиями на конструкции конкретных видов. При этом ширина усадочных и других поверхностных технологических трещин не должна превышать: 


0,1 мм - в конструкциях из тяжелого бетона, подвергаемых попеременному замораживанию и оттаиванию в водонасыщенном состоянии или в условиях эпизодического водонасыщения; в предварительно напряженных железобетонных конструкциях; в колоннах и стойках; 


0,2 мм - в остальных видах конструкций из тяжелого бетона; в конструкциях из легкого бетона с ненапрягаемой арматурой или неармированных. 


На лицевых поверхностях конструкций не допускаются жировые и ржавые пятна. 


Открытые поверхности стальных закладных изделий, выпуски арматуры, монтажные петли и строповочные отверстия должны быть очищены от наплывов бетона или раствора.


ГОСТ 13015.2-81* Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные. Маркировка

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.

Стандарт устанавливает общие правила нанесения маркировочных надписей и знаков на сборных бетонных и железобетонных конструкциях и изделиях (далее - конструкции). 


Маркировочные надписи подразделяют на: 


- основные; 


- информационные. 


Основные надписи должны содержать: 


- марку конструкций; 


- товарный знак или краткое наименование предприятия-изготовителя; 


- штамп технического контроля.


Информационные надписи должны содержать: 


дату изготовления конструкции; 


величину массы конструкции (для конструкций, масса которых превышает 0,5 т). 


К маркировочным знакам относят монтажные знаки, которые являются изображениями, указывающими: 


- место строповки конструкции; 


- верх конструкции; 


- место опирания конструкции; 


- установочные риски на конструкции. 


Допускается применение маркировочных надписей и знаков, не предусмотренных данным стандартом. Изображение, наименование и назначение дополнительных маркировочных надписей и знаков устанавливаются стандартами или техническими условиями на конструкции конкретных видов.
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	Место строповки конструкции 

Назначение знака и его размеры по ГОСТ 14192-96*
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	Верх конструкции 

Назначение знака и его размеры по ГОСТ 14192-96*
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	Место опирания конструкции 

Знак определяет место опирания конструкции на подкладку или прокладку при хранении и транспортировании конструкций
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	Установочная риска 

Знак служит ориентиром для контроля установки конструкции в проектное положение при монтаже


           

На каждой конструкции, поставляемой потребителю, в месте, установленном стандартом или техническими условиями на эти конструкции, должны быть нанесены основные и информационные надписи. Необходимость нанесения монтажных знаков устанавливается стандартами или техническими условиями на конструкции конкретных видов. 


Маркировочные надписи и знаки на конструкциях должны быть видимыми при хранении и монтаже этих изделий. Возможные варианты расположения надписей и знаков приведены ниже.


	
	

	Вариант 1
	Вариант 2
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Вариант 2
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1 - марка конструкции; 2 - товарный знак или краткое наименование предприятия-изготовителя; 3 - штамп ОТК; 4 - дата изготовления конструкции; 5 - масса конструкции


                          

Не допускается наносить надписи и знаки на отделанные или предназначенные под окраску лицевые поверхности конструкций, за исключением случаев, оговоренных стандартами или техническими условиями на конструкции конкретных видов.


Маркировка конструкций должна быть произведена следующими способами: 


- окраской по трафарету; 


- краской при помощи штампов; 


- маркировочными машинами; 


- штампованием при формовании конструкций. 


Допускается наносить маркировочные надписи приведенным в рекомендуемом приложении 2 к стандарту шрифтом от руки специальным карандашом по неостывшей после тепловой обработки бетонной поверхности конструкции или краской. 


Маркировочные надписи и знаки должны быть темного цвета (черного, темно-коричневого, темно-зеленого и др.). 


Марка конструкции должна соответствовать установленной рабочими чертежами согласно требованиям стандарта или технических условий на данную конструкцию. Допускается по согласованию изготовителя с потребителем наносить на конструкции их сокращенные условные обозначения, принятые в проекте конкретного здания или сооружения. 


Товарный знак или краткое наименование предприятия-изготовителя должны соответствовать зарегистрированному в установленном порядке. 


Штамп технического контроля предприятия-изготовителя обозначают прописными буквами "ОТК". В штампе технического контроля допускается указывать номер, присвоенный контролеру. 


Дата изготовления конструкции должна быть нанесена одной строкой в следующей последовательности: день месяца, месяц, год. Допускается после даты изготовления указывать номер смены. Например, дата 3 января 1997 г. и вторая смена должны быть обозначены: 03 01 97-2. 


Масса конструкции должна быть указана в тоннах. 


Расположение знаков "Место опирания" на конструкциях должно соответствовать установленному стандартами или техническими условиями на эти конструкции или указанному в рабочих чертежах.


ГОСТ 13015.3-81* Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные. Документ о качестве

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.

Стандарт устанавливает требования к документу, которым предприятие-изготовитель в соответствии с Положением о поставках продукции производственно-технического назначения должно удостоверить качество и комплектность поставляемых конструкций (далее - документ о качестве).


Документом о качестве должна сопровождаться (или направляться в адрес потребителя) каждая принятая техническим контролем предприятия-изготовителя партия конструкций, часть партии, группа конструкций из разных партий или отдельные конструкции, принимаемые и поставляемые поштучно. 


Документ о качестве должен храниться на строительной площадке, а по окончании строительства - у заказчика. На предприятии-изготовителе должен храниться дубликат этого документа или фиксироваться в журнале сведения о его выдаче (с записью данных, содержащихся в документе о качестве). 


В документе о качестве должны быть указаны: 


- наименование и адрес предприятия-изготовителя; 


- номер и дата выдачи документа; 


- номер партии или конструкции (при поштучной поставке); 


- наименование и марки конструкций; 


- число конструкций каждой марки; дата изготовления конструкций; 


- класс или марка бетона по прочности; 


- отпускная прочность бетона (нормируемая, требуемая с учетом фактической однородности бетона по ГОСТ 18105-86*[image: image13.jpg]


 и фактическая); 


- обозначение стандарта или технических условий.

________________
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Взамен действует ГОСТ Р 53231-2008. - Примечание изготовителя базы данных.


Кроме указанных показателей в документе о качестве должны быть приведены и другие показатели, если это предусмотрено стандартами или техническими условиями на конструкции конкретных видов. 


Документ о качестве конструкций, поставляемых потребителю, должен быть подписан работником, ответственным за технический контроль предприятия-изготовителя.


ГОСТ 13015.4-84* Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные. Правила транспортирования и хранения

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.

Стандарт устанавливает общие правила транспортирования и хранения сборных бетонных и железобетонных конструкций и изделий (далее конструкций). 


Конструкции должны транспортироваться и храниться в соответствии с требованиями данного стандарта и стандарта или технических условий на конструкции конкретных видов.


Конструкции при транспортировании и хранении должны укладываться (устанавливаться) способом (в штабели, кассеты и др.), установленным стандартом или техническими условиями на конструкции конкретных видов в зависимости от их формы, размеров и назначения. 


Малогабаритные и легковесные конструкции должны транспортироваться и храниться, как правило, в специализированных контейнерах или пакетах. 


Погрузка, транспортирование, разгрузка и хранение конструкций должны производиться, соблюдая меры, исключающие возможность их повреждения. 


При погрузочно-разгрузочных работах не допускается: 


- разгружать конструкции со свободным их падением; 


- перемещать конструкции по земле волоком. 


Подъем, погрузку и разгрузку конструкций следует производить кранами при помощи траверс или стропов в соответствии со схемами строповки, приведенными в проектной документации на эти конструкции. 


Требования безопасности при проведении погрузочно-разгрузочных работ - по ГОСТ 12.3.009-76*. 


Конструкции при транспортировании и хранении следует опирать на инвентарные подкладки или опоры другого типа, а между рядами конструкций в штабеле - на инвентарные прокладки прямоугольного (трапецеидального) поперечного сечения из дерева или других материалов, обеспечивающих сохранность конструкций. 


Толщина подкладок и прокладок должна быть не менее 30 мм. При наличии в конструкциях выступающих деталей или монтажных петель толщина подкладок и прокладок должна превышать размер выступающих деталей или петель не менее чем на 20 мм. 


Минимальную толщину подкладок и прокладок изменяют, а также прокладки между рядами конструкций конкретных видов не устанавливают в случаях, указанных в стандартах или технических условиях на эти конструкции в зависимости от их формы, размеров и способа укладки. 


Расположение подкладок (опор) и прокладок под конструкциями должно соответствовать установленному стандартом или техническими условиями на конструкции конкретных видов или проектной документацией на эти конструкции. 


При укладке конструкций в штабели подкладки и прокладки по высоте штабеля следует располагать по вертикали одна над другой. 


Конструкции или отдельные их элементы, показатели качества которых снижаются от попадания атмосферной влаги, должны быть защищены от увлажнения на период транспортирования и хранения.


Конструкции следует хранить на специально оборудованных складах рассортированными по видам и маркам. 


Площадка склада должна иметь плотную, выровненную поверхность с небольшим уклоном для водоотвода.


Конструкции следует укладывать (устанавливать) на складе так, чтобы были видны маркировочные надписи и знаки, а также обеспечена возможность захвата каждой отдельно стоящей конструкции (или верхней конструкции в штабеле), контейнера или пакета краном и свободный подъем для погрузки на транспортные средства. 


Высота штабеля конструкций должна соответствовать установленной стандартом или техническими условиями на конструкции конкретных видов.


ГОСТ 11024-84* Панели стеновые наружные бетонные и железобетонные для жилых и общественных зданий. Технические условия

Стандарт распространяется на бетонные и железобетонные панели, изготовляемые из легкого бетона, автоклавного ячеистого бетона и тяжелого бетона и предназначенные для наружных стен жилых и общественных зданий. 


Панели, предназначенные для эксплуатации в условиях воздействия агрессивной среды, должны удовлетворять требованиям данного стандарта и дополнительным указаниям проектной документации, установленным с учетом требований СНиП 2.03.11-85. 


Применение однослойных панелей из автоклавного ячеистого бетона и двухслойных панелей с теплоизоляционным слоем из легкого бетона крупнопористой структуры не допускается в стенах цокольного этажа и технического подполья. 


Стандарт не распространяется на панели межвидового применения (полосовой разрезки для общественных и производственных зданий и однорядной разрезки для общественных и вспомогательных зданий промышленных предприятий) в части типов, основных параметров, размеров и условных обозначений панелей, а также на предварительно напряженные панели, сплошные двухслойные панели с теплоизоляционным слоем из автоклавного ячеистого бетона, панели, являющиеся внутренними в составных наружных стенах, и панели для стен помещений с мокрым режимом. 


Панели классифицируют по следующим признакам, характеризующим их типы: назначению в здании; конструктивному решению и числу основных слоев.


По назначению в здании панели подразделяют на панели для: надземных этажей; цокольного этажа или технического подполья; чердака. 


По конструктивному решению панели подразделяют на цельные и составные. 


По числу основных слоев панели подразделяют на однослойные и слоистые (двух- и трехслойные). 


Слоистые панели могут быть сплошными (без воздушных прослоек) и с воздушными прослойками. Двух- и трехслойные панели с воздушной прослойкой, расположенной за наружным слоем, в дальнейшем именуются двух- и трехслойными панелями с экраном. 


Панели подразделяют на следующие типы: 


для надземных этажей: 1НС - цельные однослойные, 2НС - цельные двухслойные, 3НС - цельные трехслойные, 4НС - составные однослойные, 5HC - составные двухслойные, 6НС - составные трехслойные; 


для цокольного этажа или технического подполья: 1HЦ - цельные однослойные, 2НЦ - цельные двухслойные; 3НЦ - цельные трехслойные, 5НЦ - составные двухслойные, 6НЦ - составные трехслойные; 


для чердака: 1НЧ - цельные однослойные: 2НЧ - цельные двухслойные; 3НЧ - цельные трехслойные; 4НЧ - составные однослойные; 5НЧ - составные двухслойные; 6НЧ - составные трехслойные. 


Панели должны обозначаться марками в соответствии с требованиями ГОСТ 23009-78*. 


Марка панели состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных дефисами. 


Первая группа содержит обозначение типа панели и ее номинальные габаритные размеры (значения которых округляют до целого числа): длину и высоту в дециметрах, толщину в сантиметрах. 


Во второй группе указывают класс (или марку) бетона по прочности на сжатие, обозначаемый цифровым индексом класса (или марки) бетона, вид бетона, обозначаемый буквами: Т - тяжелый бетон, Л - легкий бетон, Я - автоклавный ячеистый бетон. Для слоистых панелей с внешними слоями из бетона разного класса (или марки) по прочности на сжатие или разного вида должен быть указан класс (или марка) и вид бетона несущего слоя панели. 


Третья группа содержит дополнительные характеристики, обозначаемые буквами и отражающие особые условия применения панелей и их стойкость: С - к сейсмическим воздействиям (при расчетной сейсмичности 7 баллов и более); М - к воздействиям низких температур наружного воздуха (при строительстве в районах с расчетной зимней температурой наружного воздуха ниже минус 40 °С). Для панелей, применяемых в условиях воздействия агрессивных сред, в третью группу марки включают обозначения характеристик панелей, обеспечивающих их стойкость в условиях эксплуатации, при этом показатели проницаемости бетона панелей обозначают буквами: Н - нормальной проницаемости, П - пониженной проницаемости, О - особо низкой проницаемости. 


В третью группу, в случае необходимости, включают также обозначения конструктивных особенностей панели (форму панели; конфигурацию торцевых зон; наличие, вид и расположение проемов; наличие и форму штрабы в местах примыкания смежных конструкций; вид и расположение арматурных выпусков и закладных изделий; наличие арматуры для восприятия усилий, вызываемых неравномерными деформациями основания, сложенного просадочными, набухающими, мерзлыми, заторфованными, насыпными и прочими сильно деформируемыми грунтами, и другие). Эти особенности панели следует обозначать в марке арабскими цифрами или строчными буквами. 


Пример условного обозначения (марки) панели типа 1НС длиной 5990 мм, высотой 2865 мм, толщиной 350 мм (типоразмера 1НС60.29.35), из легкого бетона марки по прочности на сжатие М75: 


1 НС60.29.35-75 Л
То же, панели типа 2НС длиной 3590 мм, высотой 2865 мм, толщиной 350 мм (типоразмера 2НС36.29.35), с внутренним несущим слоем из легкого бетона марки по прочности на сжатие М200: 


2 НС36.29.35-200 Л
То же, панели типа 3НС длиной 2990 мм, высотой 2865 мм, толщиной 350 мм (типоразмера 3НС30.29.35), с внутренним несущим слоем из тяжелого бетона марки по прочности на сжатие М200, предназначенной для зданий с расчетной сейсмичностью 8 баллов, строящихся в районах с расчетной зимней температурой наружного воздуха ниже минус 40 °С: 


3 НС30.29.35-200Т-СМ
То же, панели типа 1НЦ длиной 2990 мм, высотой 2300 мм, толщиной 300 мм (типоразмера 1НЦ30.23.30), из легкого бетона марки по прочности на сжатие М100: 


1 НЦ 30.23.30-100 Л
Панели конкретных видов должны изготовляться в соответствии с требованиями технических условий, разработанных с учетом данного стандарта, по проектной и технологической документации, утвержденной в установленном порядке. 


Панели должны иметь заводскую готовность, соответствующую требованиям данного стандарта и дополнительным требованиям проектной документации на конкретные здания, устанавливаемым с учетом условий транспортирования и хранения панелей, технологии погрузочно-разгрузочных работ и монтажа зданий. 


Составные панели должны поставляться в собранном виде. 


В случаях, предусмотренных проектной документацией на конкретные здания, панели следует поставлять с нанесенными водонепроницаемыми и другими грунтовками, гидроизоляционными и пароизоляционными покрытиями, установленными окнами, дверями, подоконными плитами (досками) и сливами, с выполненной герметизацией и теплоизоляцией в стыках между оконными и дверными блоками и гранями проемов, накладными изделиями и другими конструктивными элементами. 


Поставка панелей без окон, дверей, подоконных плит (досок) и сливов в том случае, если их установка предусмотрена проектной документацией, допускается только по соглашению изготовителя с потребителем и проектной организацией - автором проекта. 


В случаях, предусмотренных проектной документацией, панели должны иметь: 


- выступы, вырезы, штрабы, ниши, стальные закладные и накладные изделия и другие конструктивные элементы, предназначенные для опирания панелей на конструкции здания, а также для опирания и примыкания смежных конструкций; вырезы и углубления в торцевых зонах и в других местах примыканий к панелям смежных конструкций, предназначенные для образования шпоночного соединения после замоноличивания стыков; 


- арматурные выпуски, стальные закладные изделия и другие конструктивные элементы для соединения панелей между собой и со смежными конструкциями здания;


- выступы, пазы и другие конструктивные детали в торцевых зонах панелей, а также по периметру проемов, предназначенные для образования противодождевого барьера, упора уплотняющих прокладок и герметиков, установки в стыке водоотбойного элемента (ленты) и других целей; 


- гнезда для монтажных (подъемных) петель и других монтажных и соединительных деталей; 


Места примыканий оконных и дверных блоков к граням проемов должны быть защищены от водо- и воздухопроницания с помощью герметизирующих мастик, уплотняющих прокладок или другим способом в соответствии с указаниями проектной документации. 


Значения действительных отклонений геометрических параметров панелей не должны превышать предельных, указанных в нижеследующей таблице.


	
	

	Геометрический параметр и его номинальное значение, мм
	Предельное отклонение, мм

	Длина и высота панели:
	 

	                      до 500
	±2,0

	св. 500  до 1000

	±2,5

	св. 1000 до 1600
	±3,0

	св. 1600 до 2500
	±4,0

	св. 2500 до 4000
	±5,0

	св. 4000 до 8000
	±6,0

	св. 8000
	±8,0

	Толщина панели:
	 

	                    до 250
	±4,0

	св. 250 до 500
	±5,0

	Размеры проемов, вырезов, выступов и углублений, в том числе вырезов и углублений для образования шпоночного соединения после замоноличивания стыков, выступов для упора уплотнительных прокладок и герметиков, пазов для установки водоотбойного элемента (ленты):
	 

	                  до 20
	±1,2

	св. 20 до 60
	±1,5

	св. 60 до 120
	±2,0

	св. 120 до 250
	±2,5

	св. 250 до 500
	±3,0

	св. 500 до 1000
	±4,0

	св. 1000 до 1600
	±5,0

	св. 1600 до 2500
	±6,0


	св. 2500 до 4000
	±8,0

	Размеры гнезд для ответвительных коробок, выключателей и штепсельных розеток, борозд для электропроводки 

Размер, определяющий положение проемов, вырезов, выступов и углублений, в том числе вырезов и углублений для образования шпоночного соединения после замоноличивания стыков, выступов для упора уплотнительных прокладок и герметиков, пазов для установки водоотбойного элемента (ленты):
	0; +2,0

	                 до 20
	1,2

	св. 20 до 60

	1,5

	св. 60 до 120

	2,0

	св. 120 до 250

	2,5

	св. 250 до 500

	3,0

	св. 500 до 1000

	4,0

	св. 1000 до 1600

	5,0

	св. 1600 до 2500

	6,0

	св. 2500 до 4000

	8,0

	Размер, определяющий положение элементов стальных закладных изделий, расположенных в соответствии с проектной документацией на одном уровне с поверхностью бетона и не служащих фиксаторами при монтаже:
	 

	в плоскости панели:
	 

	для элементов закладных изделий размером в этой
плоскости до 100 мм
	5,0

	для элементов закладных изделий размером в этой
плоскости св. 100 мм
	10,0

	из плоскости панели
	3,0

	Размер, определяющий положение стальных закладных изделий, служащих фиксаторами при монтаже 

Прямолинейность профиля лицевых поверхностей панели, ее опорных граней и участков торцевых граней, образующих устья стыков, в любом сечении:
	3,0

	на участках длиной 1 м
	2,0

	на всей длине панели длиной:
	 

	                      до 2500
	4,0

	св. 2500 до 4000

	5,0

	св. 4000 до 8000

	6,0

	св. 8000

	 

	Плоскостность лицевой поверхности панели при измерениях от условной плоскости, проходящей через три угловых точки поверхности панели, при наибольшем размере (длине или высоте):
	 

	                      до 2500
	6,0

	св. 2500 до 4000

	8,0

	св. 4000 до 8000

	10,0

	св. 8000

	12,0

	Разность длин диагоналей лицевых поверхностей панели (для панелей и проемов, имеющих форму прямоугольника) при наибольшем размере (длине или высоте):
	 

	                      до 4000
	8,0

	св. 4000 до 8000

	10,0

	св. 8000

	12,0

	Перпендикулярность смежных торцевых граней (для панелей и проемов непрямоугольной формы) на участках длиной:
	 

	400

	2,0

	1000

	2,5


Допускаются значения предельных отклонений геометрических параметров, установленные техническими условиями на панели конкретных видов на основании расчета точности по ГОСТ 21780-83*.

________________

* Действует ГОСТ 21780-2006. - Примечание изготовителя базы данных.


Значения действительных отклонений размеров и положения выпусков арматуры панелей не должны превышать предельных, указанных в проектной документации. 


Значения действительных отклонений толщины защитного слоя бетона до конструктивной арматуры не должны превышать удвоенных предельных значений отклонений, установленных ГОСТ 13015.0-83* по толщине защитного слоя бетона до рабочей арматуры, но не более 20 мм.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Качество отделки и внешний вид панелей должны соответствовать требованиям ГОСТ 13015.0-83* и данного стандарта.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Категории бетонных (растворных) поверхностей панелей должны соответствовать установленным техническими условиями на панели конкретных видов. В случае, если в технических условиях не установлены категории поверхностей, то их следует принимать (кроме поверхностей, отделываемых в процессе изготовления): 


А2 - лицевых наружных и внутренних поверхностей полной заводской готовности, а также лицевых внутренних поверхностей, подготовленных под окраску (в том числе откосов оконных и дверных проемов), без шпатлевания их на строительной площадке; 


A3 - лицевых наружных поверхностей, подготовленных под окраску, без шпатлевания их на строительной площадке, а также лицевых внутренних поверхностей, подготовленных под окраску со шпатлеванием на строительной площадке; 


А4 - лицевых поверхностей, подготовленных под оклейку обоями и другими рулонными и листовыми материалами толщиной до 1 мм, а также под облицовку плитками на мастике (без растворного слоя); 


А5 - лицевых поверхностей, подготовленных под облицовку керамическими, стеклянными и другими плитками по слою раствора; 


А6 - лицевых неотделываемых поверхностей (например, внутренних поверхностей панелей чердачных помещений); 


А7 - нелицевых поверхностей, невидимых в условиях эксплуатации. 


Суммарная длина околов бетона на 1 м ребра панели для поверхностей категории А7 в опорной зоне панели не должна превышать 200 мм. 


Допускается по согласованию с организацией - автором проекта конкретного здания увеличивать предельную суммарную длину околов на 1 м ребра в опорной зоне. 


На участках поверхностей панелей, предназначенных для образования герметизируемых зон в стыках и устройства оклеечной воздухоизоляции, не допускаются: 


раковины диаметром более 3 мм и глубиной более 2 мм; 


местные наплывы и впадины высотой (глубиной) более 2 мм; 


околы бетона ребер глубиной более 2 мм и длиной более 30 мм на 1 м ребра. 


Наличие на панелях отслоившихся облицовочных плиток не допускается. 


Качество швов между облицовочными плитками должно соответствовать установленному эталоном отделки панели (или ее фрагмента). 


В бетоне и растворе панелей, поставляемых потребителю, не должно быть трещин, за исключением местных поверхностных усадочных и других технологических трещин шириной не более:


0,15 мм - на участках, где согласно проектной документации требуется контролировать ширину раскрытия трещин при испытании панелей нагружением; 


0,2 мм - в остальных случаях.


Маркировка панелей должна выполняться по ГОСТ 13015.2-81* и данному стандарту.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Маркировочные надписи должны наноситься на нелицевой торцевой вертикальной грани панели. Допускается наносить маркировочные надписи на лицевой поверхности панели вблизи ее торцевой вертикальной грани краской, не снижающей качество последующей отделки панелей. 


Допускается по соглашению изготовителя с потребителем и проектной организацией - автором проектной документации на конкретные здания вместо марок наносить на панели их сокращенные условные обозначения, принятые в проектной документации. 


Монтажные знаки должны наноситься на панели в случаях, предусмотренных проектной документацией. Монтажные знаки, указывающие места строповки и опирания панелей, должны быть нанесены во всех случаях, когда поставку панелей осуществляют железнодорожным или водным транспортом. 


Требования к документу о качестве панелей, поставляемых потребителю, - по ГОСТ 13015.3-81* и данному стандарту.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Для слоистых панелей, выполненных из бетонов разных видов или структур, показатели качества бетона следует указывать для каждого слоя. 


При наличии в панелях слоев из раствора в документе о качестве следует приводить показатели прочности раствора (марку по прочности на сжатие, нормируемую и фактическую отпускную прочность) и марку раствора по морозостойкости. Для бетона и раствора следует указывать класс или марку по прочности на сжатие. 


Фактическую среднюю плотность бетона и фактическую теплопроводность (коэффициент теплопроводности) следует указывать для бетона в высушенном до постоянной массы состоянии. 


Панели следует транспортировать и хранить в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.4-84* и данного стандарта.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Панели следует хранить в кассетах в вертикальном или наклонном положении. Каждая панель должна быть установлена на деревянные подкладки высотой не менее 30 мм или опоры другого типа, обеспечивающие ее сохранность.


При хранении и транспортировании слоистых панелей опоры следует располагать только под несущим слоем. Конструкция опор должна исключать возможность опирания панели теплоизоляционным или наружным защитно-декоративным слоем. 


При наличии в панели выступающих вниз частей и деталей высота опор должна превышать их высоту не менее чем на 20 мм. 


Кассеты следует устанавливать на площадках с твердым искусственным покрытием или плотным и ровным естественным основанием. 


Панели следует перевозить в вертикальном или наклонном положении на панелевозах, железнодорожных платформах и других транспортных средствах, снабженных специальными крепежными и опорными устройствами, обеспечивающими неподвижность панелей и их сохранность, включая сохранность заполнения проемов и деталей, выступающих из плоскости панелей. 


Окна и двери, установленные в панелях, при хранении и транспортировании панелей должны быть закрыты и закреплены. 


Подъем, погрузку и разгрузку панелей следует производить за монтажные петли или с применением специальных захватных устройств, предусмотренных проектной документацией.


ГОСТ 12504-80* Панели стеновые внутренние бетонные и железобетонные для жилых и общественных зданий.  Общие технические условия

Стандарт распространяется на сплошные плоские бетонные и железобетонные панели, изготовленные из тяжелого, легкого бетона, плотного силикатного бетона и автоклавного ячеистого бетона и предназначенные для внутренних несущих стен и перегородок жилых и общественных зданий. 


Стандарт не распространяется на предварительно напряженные панели и панели специального назначения (вентиляционные, дымовые, электропанели и др.), а также на панели из плотного силикатного и автоклавного ячеистого бетонов, предназначенные для стен помещений с относительной влажностью воздуха свыше 75%. 


Панели классифицируют по следующим признакам, характеризующим их типы: участию в восприятии вертикальных нагрузок, назначению в здании и конструктивному решению. 


По участию в восприятии вертикальных нагрузок панели подразделяют на панели несущие и панели ненесущие (панели перегородок).


По назначению в здании панели подразделяют на панели для надземных этажей, панели для подвального и цокольного этажей или технического подполья и панели для чердака. 


По конструктивному решению панели подразделяют на панели цельные и панели составные. 


Панели подразделяют на следующие типы: 


для надземных этажей: ПСВ - несущие цельные; ПСВС - несущие составные; ПГВ - ненесущие цельные; ПГВС - ненесущие составные; 


для подвального и цокольного этажей или технического подполья: 


ПСП - несущие цельные; ПСПС - несущие составные; ПГП - ненесущие цельные; ПГПС - ненесущие составные; 


для чердака: ПСЧ - несущие цельные; ПСЧС - несущие составные; ПГЧ - ненесущие цельные; ПГЧС - ненесущие составные. 


Координационные размеры панелей при отсутствии разделяющих элементов в местах их сопряжений со смежными конструкциями здания (например, стен перпендикулярного направления или перекрытий) должны соответствовать приведенным в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Координационный размер панели
	Кратность координационного размера модулю
	Ряд координационных размеров, мм

	Длина
	12М
	1200; 2400; 3600; 4800; 6000; 7200

	

	6М
	1200; 1800; 2400; 3000; 3600; 4200; 4800; 5400; 6000; 6600; 7200

	
	15М
	1500; 3000; 4500; 6000; 7500

	Высота
	6М; 3М; М
	2800; 3000; 3300; 3600; 4200

	Толщина
	М/5
	60; 80; 100; 120; 140; 160; 180; 200; 220; 240; 260; 280; 300


Номинальная толщина бетонных панелей должна быть не менее: 


100 мм - для несущих панелей; 


60 мм - для ненесущих панелей. 


Панели должны обозначаться марками в соответствии с ГОСТ 23009-78*. 


Марка панелей состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных дефисами.


Первая группа содержит обозначение типа панели и ее номинальные габаритные размеры: длину и высоту в дециметрах (значения которых округляются до целого числа) и толщину в сантиметрах. 


Во второй группе указывают класс или проектную марку бетона по прочности на сжатие, обозначаемую цифровым индексом класса или марки бетона, и вид бетона, обозначаемый буквами: Л - легкий бетон, С - силикатный бетон, Я - ячеистый бетон. 


Третья группа содержит дополнительные характеристики, обозначаемые буквами и отражающие особые условия применения панелей и их стойкость: С - к сейсмическим воздействиям (при расчетной сейсмичности зданий 7 баллов и более); М - к воздействиям низких температур наружного воздуха (при строительстве в районах с расчетной зимней температурой наружного воздуха ниже -40 °С). Для панелей, применяемых в условиях воздействия агрессивных сред, в третью группу марки включают обозначения характеристик панелей, обеспечивающих их долговечность в условиях эксплуатации. При этом показатели проницаемости бетона обозначают буквами: Н - нормальной проницаемости; П - пониженной проницаемости, О - особонизкой проницаемости. 


В третью группу, в случае необходимости, включают также обозначения конструктивных особенностей панели (конфигурацию торцовых зон; наличие, вид и расположение проемов и отверстий; вид и расположение арматурных выпусков и закладных изделий; наличие арматуры для восприятия усилий, вызываемых неравномерными деформациями основания, сложенного просадочными, набухающими, мерзлыми, заторфованными, насыпными и прочими сильно деформируемыми грунтами, и др.). Эти особенности панели следует обозначать в марке арабскими цифрами или строчными буквами. 


Пример условного обозначения (марки) панели типа ПСВ длиной 4720 мм, высотой 2650 мм, толщиной 160 мм (типоразмера ПСВ47.27.16), из тяжелого бетона проектной марки по прочности на сжатие М 200: 


ПСВ 47.27.16-200
То же, панели типа ПСП длиной 2980 мм, высотой 2170 мм, толщиной 200 мм (типоразмера ПСП30.22.20), из легкого бетона проектной марки по прочности на сжатие М150, предназначенной для зданий с расчетной сейсмичностью 8 баллов: 


ПСП30.22.20-150 Л-С
То же, панели типа ПСВС длиной 3580 мм, высотой 2970 мм, толщиной 240 мм (типоразмера ПСВ С36.30.24), из ячеистого бетона проектной марки по прочности на сжатие М75, предназначенного для зданий, возводимых в районах с расчетной зимней температурой наружного воздуха ниже минус 40 °С: 


ПСВС.36.30.24-75 Я-М
Панели должны изготовляться в соответствии с требованиями данного стандарта по проектной и технологической документации, утвержденной в установленном порядке. 


Фактическая прочность бетона (в проектном возрасте и отпускная) должна соответствовать требуемой, назначаемой по ГОСТ 18105-86*[image: image15.jpg]


 в зависимости от нормируемой прочности бетона, указанной в проектной документации и заказе на изготовление панелей, и от показателя фактической однородности прочности бетона.

________________

[image: image16.jpg]


Взамен действует ГОСТ Р 53231-2008. - Примечание изготовителя базы данных.


При этом класс или марка бетона по прочности на сжатие несущих панелей, а также ненесущих панелей, участвующих в пространственной работе здания, должны быть не ниже: 


В12,5 или М150 - в железобетонных панелях из бетона любого вида и в бетонных панелях из плотного силикатного бетона; 


В7,5 или М100 - в бетонных панелях из тяжелого бетона; 


В5 или М75 - в бетонных панелях из легкого бетона; 


В2 или М25 - в бетонных панелях из автоклавного ячеистого бетона. 


Поставка панелей потребителю должна производиться после достижения бетоном требуемой отпускной прочности. 


Значение нормируемой отпускной прочности бетона панелей в процентах от класса или марки бетона на сжатие должно быть равным: 


70 - для тяжелого бетона, но не менее 9,8 МПа (100 кгс/см[image: image17.jpg]


), и для легкого бетона класса В12,5 и выше или марки М150 и выше; 


80 - для легкого бетона класса В7,5 и ниже или марки М100 и ниже; 


100 - для плотного силикатного и автоклавного ячеистого бетонов. 


Для холодного периода года допускается повышать значение нормируемой отпускной прочности тяжелого и легкого бетонов, но не более 90% класса или марки бетона по прочности на сжатие. 


Для ненесущих панелей, а также панелей, для которых определяющим является расчет на усилия, возникающие при транспортировании, хранении панелей и при монтаже зданий, допускается для любого периода года повышать нормируемую отпускную прочность тяжелого и легкого бетонов до 100% класса или марки по прочности на сжатие.


Значение нормируемой отпускной прочности бетона должно приниматься по проектной документации на конкретное здание в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.0-83*.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Поставку панелей с отпускной прочностью бетона ниже прочности, соответствующей их классу или марке по прочности на сжатие, допускается производить при условии, если изготовитель гарантирует достижение бетоном панелей требуемой прочности в проектном возрасте, определяемой по результатам испытания контрольных образцов, изготовленных из бетонный смеси рабочего состава и хранившихся в условиях согласно ГОСТ 18105-86*[image: image18.jpg]


.

________________
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Взамен действует ГОСТ Р 53231-2008. - Примечание изготовителя базы данных.


Морозостойкость бетона панелей должна соответствовать марке по морозостойкости, установленной в рабочих чертежах конкретного проекта здания согласно требованиям главы СНиП 2.03.01-84* в зависимости от климатических условий района строительства и указанной при заказе. 


Марка ячеистого бетона по морозостойкости должна быть не менее Мрз 25. 


В тех случаях, когда панели на части своей длины являются элементом наружной стены здания, марка бетона панелей по морозостойкости должна быть такой же, как и для панелей из того же вида бетона, применяемых в наружных стенах. 


Отклонения фактических размеров панелей от номинальных, мм, приведенных в рабочих чертежах, не должны превышать величин, указанных в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	

	Номинальная длина панели
	Предельные отклонения

	 
	по длине
	по высоте
	по толщине при номинальной толщине панели

	 
	
	 
	до 100
	св. 100

	                   До 2500
	±6
	±5
	±3
	±5

	Св. 2500 до 4000
	±8
	±5
	
	 

	Св. 4000 до 8000
	±10
	±6
	
	 


Отклонения фактических размеров деталей панелей от номинальных, указанных в рабочих чертежах, не должны превышать, мм: 


размеров проемов, вырезов и выступов ±5; 


размеров гнезд и отверстий для распаячных коробок, выключателей и штепсельных розеток +2. 


Отклонения от номинального положения деталей не должны превышать: 10 мм - проемов, вырезов и выступов; 20 мм - гнезд и отверстий для распаячных коробок, выключателей и штепсельных розеток.


Непрямолинейность профиля лицевых поверхностей и опорных граней панелей в любом сечении не должна превышать, мм: 


на участках длиной 1,6 м - 3; 


на всей длине панели длиной: до 2,5 м - 3; св. 2,5 до 4,0 м - 5; св. 4,0 до 8,0 - 8. 


Неплоскостность лицевых поверхностей панелей при измерениях от условной плоскости, проходящей через три угловых точки панели, не должна превышать в мм следующих значений, для панелей длиной: до 4,0 м - 8; св. 4,0 м - 13. 


Разность длин диагоналей лицевых плоскостей панелей прямоугольной формы не должна превышать величин, указанных в нижеследующей таблице.


	
	

	Номинальная длина панели
	Предельная разность длин диагоналей

	                До 2500
	10

	Св. 2500 до 4000
	13

	Св. 4000 до 8000
	16


Разность длин диагоналей проемов прямоугольной формы не должна превышать 10 мм. 


Отклонения от номинального положения элементов стальных закладных изделий, расположенных в соответствии с проектом на одном уровне с поверхностью бетона и не служащих фиксаторами при монтаже, не должны превышать, мм: 


в плоскости панели: 


5 - для элементов закладных изделий размером в этой плоскости до 100 мм; 


10 - для элементов закладных изделий размером в этой плоскости свыше 100 мм; 


из плоскости панели - 5. 


Отклонения от номинального положения элементов стальных закладных изделий, служащих фиксаторами при монтаже, не должны превышать 3 мм. 


Отклонения от номинальных размеров и положения выпусков арматуры не должны превышать величин, указанных в рабочих чертежах. 


Толщина защитного слоя бетона до арматуры в панелях должна соответствовать указанной в рабочих чертежах.


Значения действительных отклонений толщины защитного слоя бетона до рабочей арматуры не должны превышать предельных, указанных в ГОСТ 13015.0-83*, а до конструктивной арматуры - удвоенных предельных значений, установленных ГОСТ 13015.0-83* до рабочей арматуры, но не более 20 мм.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Требования к качеству поверхностей и внешнему виду панелей - по ГОСТ 13015.0-83*. При этом качество поверхностей панелей должно удовлетворять требованиям, установленным для категорий (кроме поверхностей, отделываемых в процессе изготовления): А4 - лицевых; А7 - боковых, невидимых в условиях эксплуатации.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


По согласованию между изготовителем и потребителем могут быть установлены вместо указанных следующие категории поверхностей: 


А2 или A3 - лицевых, подготовленных под окраску; 


А5 - лицевых, подготовленных под облицовку керамическими и другими плитками по слою раствора; 


А6 - лицевых, к которым не предъявляют требования по качеству отделки. 


Суммарная длина околов на 1 м ребра панели для поверхностей категории А7 в опорной зоне панели не должна превышать 200 мм. Допускается по согласованию с организацией - автором проекта конкретного здания увеличивать предельную суммарную длину околов бетона на 1 м ребра в опорной зоне. 


В бетоне панелей, поставляемых потребителю, не должно быть трещин, за исключением местных поверхностных усадочных и других технологических трещин шириной не более 0,2 мм. 


Размеры, отклонения от прямолинейности, плоскостности и равенства диагоналей поверхностей панелей, ширину раскрытия технологических трещин, размеры раковин, наплывов и околов бетона панелей следует проверять методами, установленными ГОСТ 26433.0-85* и ГОСТ 26433.1-89.


Размеры и положение арматурных изделий, толщину защитного слоя бетона до арматуры следует определять по ГОСТ 17625-83 или ГОСТ 22904-93. При отсутствии необходимых приборов допускается вырубка борозд и обнажение арматуры панелей с последующей заделкой борозд. 


Маркировка панелей - по ГОСТ 13015.2-81*. Маркировочные надписи и знаки должны быть нанесены на торцовой вертикальной грани панели. Допускается наносить маркировочные надписи и знаки на лицевой поверхности панели вблизи ее торцовой вертикальной грани краской, не снижающей качество отделки панели.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Панели с допускаемыми сквозными трещинами должны иметь маркировочный знак Т, нанесенный на ту часть панели, которая видима при хранении на складе и после монтажа. Каждая сквозная трещина должна быть помечена линией, нанесенной на расстоянии 3-4 см от трещины на всю ее длину. Указанные линии и маркировочный знак должны наноситься несмываемой краской, не снижающей качество последующей отделки панелей. 


На панели с допускаемыми сквозными трещинами должен быть выписан отдельный документ о качестве по ГОСТ 13015.3-81*.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003.  - Примечание изготовителя базы данных.


Транспортировать и хранить панели следует в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.3-84* и данного стандарта.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003.  - Примечание изготовителя базы данных.


Панели должны храниться в кассетах в вертикальном положении, рассортированными по маркам и установленными на подкладки толщиной не менее 30 мм или другие опоры, обеспечивающие сохранность панелей. Кассеты должны устанавливаться на площадках с твердым искусственным покрытием или с плотным и ровным основанием. 


Панели должны устанавливаться на складе так, чтобы были видны их маркировочные знаки. 


Панели должны перевозиться в вертикальном или наклонном положении на панелевозах, железнодорожных платформах и других транспортных средствах, снабженных специальными крепежными и опорными устройствами, обеспечивающими неподвижность панелей и их сохранность, включая сохранность деталей, выступающих из плоскости панелей. 


Панели с допускаемыми сквозными трещинами должны храниться и транспортироваться отдельно от остальных панелей. 


В случаях, предусмотренных проектом, панели должны быть защищены от увлажнения на период их хранения и транспортирования. 


Подъем, погрузку и разгрузку панелей следует производить краном с захватом монтажных петель или с применением специальных захватных устройств, предусмотренных проектом. 


Изготовитель должен гарантировать соответствие поставляемых панелей требованиям данного стандарта при соблюдении транспортными организациями правил транспортирования, а потребителем - условий применения и хранения панелей, установленных данным стандартом. 


Гарантийный срок хранения и эксплуатации панелей, в течение которого изготовитель обязан устранять обнаруженные потребителем скрытые дефекты - два года с даты отгрузки панелей потребителю.


Скрытые дефекты - такие дефекты, которые не могли быть обнаружены при входном контроле панелей потребителем и выявились в процессе их транспортирования, хранения, подготовки к монтажу, монтажа и эксплуатации в здании.


ГОСТ 26434-85* Плиты перекрытий железобетонные для жилых зданий. Типы и основные параметры

Стандарт распространяется на сборные железобетонные плиты, изготовляемые из конструкционных тяжелого и легкого бетонов и предназначенные для несущей части перекрытий жилых зданий. 


Плиты подразделяются на следующие типы: 


1П - сплошные однослойные плиты толщиной 120 мм; 


2П - то же, толщиной 160 мм. 


Плиты типов 2П изготовляют только из тяжелого бетона. 


Плиты всех типов могут быть предусмотрены для опирания по двум или трем сторонам или по контуру. 


В жилых зданиях с встроенными или пристроенными помещениями общественного назначения для перекрытий этих помещений допускается применять плиты типов и размерами, установленными для перекрытий общественных зданий. 


Координационные длина и ширина плит должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Типоразмер плиты
	Координационные размеры плиты, мм

	 
	Длина
	Ширина

	Плиты типа 1П

	1П30.48
	 
	4800

	1П30.54
	3000
	5400

	1П30.60
	 
	6000

	1П30.66
	 
	6600

	1П36.48
	 
	4800

	1П36.54
	3600
	5400

	1П36.60
	 
	6000

	1П36.66
	 
	6600

	Плиты типа 2П

	2П24.60
	2400
	6000

	2П30.48
	 
	4800

	2П30.54
	3000
	5400

	2П30.60
	
	6000

	2П36.24
	 
	2400

	2П36.30
	 
	3000

	2П36.36
	3600
	3600

	2П36.48
	 
	4800

	2П36.54
	 
	5400

	2П36.60
	 
	6000

	2П60.12
	 
	1200

	2П60.24
	6000
	2400

	2П60.30
	 
	3000

	2П60.36
	 
	3600


Конструктивная длина и ширина плит должна быть равна соответствующему координационному размеру, уменьшенному на 20 мм - размер зазора между смежными плитами. 


В случае необходимости перекрытия плитой пространства, превышающего расстояние между соседними координационными осями здания (например, для плит, опираемых на всю толщину стены лестничной клетки крупнопанельных зданий с поперечными несущими стенами), конструктивная длина должна быть равна соответствующему координационному размеру, увеличенному на 60 мм. 


Категория нижней потолочной бетонной поверхности плит - А2 по ГОСТ 13015.0-83*.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Плиты следует обозначать марками в соответствии с требованиями ГОСТ 23009-78*. 


Марка плиты состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных дефисами. 


Первая группа содержит обозначение типа плиты и ее конструктивные длину и ширину в дециметрах (значения которых округляют до целого числа). 


Во второй группе указывают:


- значение расчетной нагрузки в кПа; 


- класс напрягаемой арматуры для предварительно напряженных плит; 


- вид бетона для плит, изготовляемых из легкого бетона (обозначаемый прописной буквой Л). 


В третью группу, при необходимости, включают дополнительные характеристики, отражающие особые условия применения плит и их стойкость к сейсмическим и другим воздействиям, а также обозначения конструктивных особенностей плит (наличие, размеры и расположение проемов, вид и расположение арматурных выпусков и закладных изделий и др.). Особые условия применения плит обозначают прописными буквами, а конструктивные особенности плит - строчными буквами или арабскими цифрами.


ГОСТ 9561-91 Плиты перекрытий железобетонные многопустотные для зданий и сооружений. Технические условия

Стандарт распространяется на железобетонные многопустотные плиты (далее - плиты), изготовляемые из тяжелого, легкого и плотного силикатного бетонов и предназначаемые для несущей части перекрытий зданий и сооружений различного назначения. 


Плиты должны применяться в соответствии с указаниями рабочих чертежей плит и дополнительными требованиями, оговариваемыми при заказе плит. 


Плиты должны изготовляться в соответствии с требованиями данного стандарта и технологической документации, утвержденной предприятием - изготовителем, по рабочим чертежам типовых конструкций или проектов зданий (сооружений). 


Допускается по согласованию изготовителя с потребителем изготовлять плиты, отличающиеся типами и размерами от приведенных в данном стандарте, при соблюдении остальных требований этого стандарта. 


Плиты подразделяют на типы: 


1ПК - толщиной 220 мм с круглыми пустотами диаметром 159 мм, предназначенные для опирания по двум сторонам; 


1ПКТ - то же, для опирания по трем сторонам; 


1ПКК - то же, для опирания по четырем сторонам; 


2ПК - толщиной 220 мм с круглыми пустотами диаметром 140 мм, предназначенные для опирания по двум сторонам; 


2ПКТ - то же, для опирания по трем сторонам; 


2ПКК - то же, для опирания по четырем сторонам; 


3ПК - толщиной 220 мм с круглыми пустотами диаметром 127 мм, предназначенные для опирания по двум сторонам;


3ПКТ - то же, для опирания по трем сторонам; 


3ПКК - то же, для опирания по четырем сторонам; 


4ПК - толщиной 260 мм с круглыми пустотами диаметром 159 мм и вырезами в верхней зоне по контуру, предназначенные для опирания по двум сторонам; 


5ПК - толщиной 260 мм с круглыми пустотами диаметром 180 мм, предназначенные для опирания по двум сторонам; 


6ПК - толщиной 300 мм с круглыми пустотами диаметром 203 мм, предназначенные для опирания по двум сторонам; 


7П - толщиной 160 мм с круглыми пустотами диаметром 114 мм, предназначенные для опирания по двум сторонам; 


ПГ - толщиной 260 мм с грушевидными пустотами, предназначенные для опирания по двум сторонам; 


ПБ - толщиной 220 мм, изготовляемые методом непрерывного формования на длинных стендах и предназначенные для опирания по двум сторонам. 


Форма и координационные длина и ширина плит (за исключением плит типа ПБ) должны соответствовать приведенным ниже.


	
	
	

	Тип плиты
	Координационные размеры плиты, мм

	 
	Длина
	Ширина

	1ПК, 2ПК
3ПК  
	От 2400 до 6600 включительно с интервалом 300, 7200, 7500
	1000, 1200, 1500, 1800, 2400, 3000, 3600

	1ПК  
	9000
	1000, 1200, 1500

	1ПКТ, 2ПКТ  
	От 3600 до 6600 включительно с интервалом 300, 7200, 7500
	От 2400 до 3600 включ. с интервалом 300

	1ПКК, 2ПКК
3ПКК  
	От 2400 до 3600 включительно с интервалом 300
	От 4800 до 6600 включ. с интервалом 300, 7200

	4ПК  
	От 2400 до 6600 включительно с интервалом 300, 7200, 9000
	1000, 1200, 1500

	5ПК  
	6000, 9000, 12000
	1000, 1200, 1500

	6ПК  
	12000
	1000, 1200, 1500

	7ПК  
	От 3600 до 6300 включительно с интервалом 300
	1000, 1200, 1500, 1800

	ПГ
	6000, 9000, 12000
	1000, 1200, 1500


Конструктивная длина и ширина плит (за исключением плит типа ПБ) должны быть равными соответствующему координационному размеру из приведенной выше таблицы, уменьшенному на величину [image: image20.jpg]


 (зазор между смежными плитами) или [image: image21.jpg]


 (расстояние между смежными плитами при наличии между ними разделяющего элемента, например, антисейсмического пояса, вентиляционных каналов, ребра ригеля), или увеличенному на величину [image: image22.jpg]


(например, для плит, опираемых на всю толщину стен лестничной клетки зданий с поперечными несущими стенами). Значения [image: image23.jpg]


, [image: image24.jpg]


, [image: image25.jpg]


 приведены в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	

	Область применения плит
	Дополнительные размеры, учитываемые при определении конструктивного размера плиты, мм

	 
	длины
	ширины [image: image26.jpg]
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	Крупнопанельные здания, в том числе здания при расчетной сейсмичности 7-9 баллов
	20
	-
	60
	10 - для плит координационной шириной менее 2400, 20 - для плит координационной шириной 2400 и более

	Здания (сооружения) со стенами из кирпича, камней и блоков, за исключением зданий (сооружений) при расчетной сейсмичности 7-9 баллов
	20
	-
	-
	 

	Здания (сооружения) со стенами из кирпича, камней и блоков при расчетной сейсмичности 7-9 баллов
	20
	140
	-
	 

	Каркасные здания (сооружения), в том числе здания (сооружения) при расчетной сейсмичности 7-9 баллов
	20
	350
	-
	 


За длину плит принимают: 


размер стороны плиты, не опираемой на несущие конструкции здания (сооружения) - для плит, предназначенных для опирания по двум или трем сторонам; 


меньший из размеров плиты в плане - для плит, предназначенных для опирания по контуру. 


Для зданий (сооружений) с расчетной сейсмичностью 7 баллов и более допускается изготовлять плиты, имеющие форму, отличающуюся от указанной на нижеприведенном рисунке.


Плиты типов 1ПК, 2ПК, 3ПК, 5ПК, 6ПК, 7ПК


[image: image30.png]nnnnnnnnnnnn





Пустоты в плитах, предназначенных для опирания по двум или трем сторонам, должны располагаться параллельно направлению, по которому определяется длина плит. В плитах, предназначенных для опирания по четырем сторонам, пустоты могут располагаться параллельно любой из сторон контура плиты. 


Номинальное расстояние между центрами пустот в плитах типов 1ПК, 1ПКТ, 1ПКК, 2ПК, 2ПКТ, 2ПКК, 3ПК, 3ПКТ, 3ПКК должно быть не менее 185 мм, в плитах 7ПК - не менее 139 мм. 


Плиты должны изготовляться с углублениями и пазами на боковых гранях для образования после замоноличивания прерывистых или непрерывных шпонок, обеспечивающих совместную работу плит перекрытий на сдвиг в горизонтальном и вертикальном направлениях. 


По согласованию изготовителя с потребителем и проектной организацией - автором проекта конкретного здания (сооружения) допускается изготовлять плиты без углублений или пазов для образования шпонок. 


Плиты, предназначенные для опирания по двум или трем сторонам, должны изготовляться предварительно напряженными. Плиты толщиной 220 мм, длиной менее 4780 мм, с пустотами диаметрами 159 и 140 мм и плиты толщиной 260 мм, длиной менее 5680 мм, а также плиты толщиной 220 мм, любой длины, с пустотами диаметром 127 мм допускается изготовлять с ненапрягаемой арматурой. 


Плиты должны изготовляться с усиленными торцами. Усиление торцов достигается уменьшением поперечного сечения пустот на опорах или заполнением пустот бетоном или бетонными вкладышами. При расчетной нагрузке на торцы плит в зоне опирания стен, не превышающей 1,67 МПа (17 кгс/см[image: image31.jpg]


), допускается по согласованию изготовителя с потребителем поставлять плиты с неусиленными торцами. 


Способы усиления и минимальные размеры заделок устанавливают в рабочих чертежах или указывают при заказе плит. 


В случаях, предусмотренных рабочими чертежами конкретного здания (сооружения), плиты могут иметь закладные изделия, выпуски арматуры, местные вырезы, отверстия и другие дополнительные конструктивные детали. 


Плиты должны обозначать марками в соответствии с требованиями ГОСТ 23009-78*. Марка плиты состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных дефисами. 


В первой группе указывают обозначение типа плиты, длину и ширину плиты в дециметрах, значения которых округляют до целого числа. 


Во второй группе указывают: 


- расчетную нагрузку на плиту в килопаскалях (килограмм-сила на квадратный метр) или порядковый номер плиты по несущей способности; 


- класс стали напрягаемой арматуры (для предварительно напряженных плит); 


- вид бетона (Л - легкий бетон, С - плотный силикатный бетон; тяжелый бетон не обозначают). 


В третьей группе, при необходимости, указывают дополнительные характеристики, отражающие особые условия применения плит (например, их стойкость к воздействию агрессивных газообразных сред, сейсмическим воздействиям), а также обозначения конструктивных особенностей плит (например, наличие дополнительных закладных изделий). 


Пример условного обозначения (маски) плиты типа 1ПК длиной 6280 мм, шириной 1490 мм, рассчитанной под расчетную нагрузку 6 кПа, изготовленной из легкого бетона с напрягаемой арматурой класса Ат-У: 


1 ПК63. 15-6 Ат V Л
То же, изготовленной из тяжелого бетона и предназначенной для применения в зданиях с расчетной сейсмичностью 7 баллов: 


1 ПК63.15-6 Am V-C7
Плиты должны удовлетворять установленным при проектировании требованиям по прочности, жесткости, трещиностойкости и при испытании их нагружением в случаях, предусмотренных рабочими чертежами, выдерживать контрольные нагрузки. 


Плиты должны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015.0-83*:

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


- по показателям фактической прочности бетона (в проектном возрасте, передаточной и отпускной); 


- по морозостойкости бетона, а для плит, эксплуатируемых в условиях воздействия агрессивной газообразной среды, также по водонепроницаемости бетона; 


- по средней плотности легкого бетона; 


- к маркам сталей для арматурных и закладных изделий, в том числе монтажных петель; 


- по отклонениям толщины защитного слоя бетона до арматуры; 


- по защите от коррозии. 


Плиты, применяемые в качестве несущей части лоджий, должны удовлетворять также дополнительным требованиям ГОСТ 25697-83*. 


Плиты должны изготовляться из тяжелого бетона по ГОСТ 26633-91*, конструкционного легкого бетона плотной структуры средней плотности не менее 1400 кг/м[image: image32.jpg]


 по ГОСТ 25820-2000 или плотного силикатного бетона средней плотности не менее 1800 кг/м[image: image33.jpg]


 по ГОСТ 25214-82 классов или марок по прочности на сжатие, указанных в рабочих чертежах этих плит. 


Нормируемая передаточная прочность бетона предварительно напряженных плит в зависимости от класса или марки бетона по прочности на сжатие, вида и класса напрягаемой арматурной стали должна соответствовать указанной в рабочих чертежах этих плит. 


Нормируемая отпускная прочность бетона предварительно напряженных плит из тяжелого или легкого бетона для теплого периода года должна быть равна нормируемой передаточной прочности бетона, а плит с ненапрягаемой арматурой - 70% прочности бетона на сжатие, соответствующей его классу или марке. При поставке этих плит в холодный период года или для обеспечения сохранности их при перевозке железнодорожным транспортом в теплый период года (по согласованию между изготовителем и потребителем плит) нормируемая отпускная прочность бетона может быть повышена до 85% прочности бетона на сжатие, соответствующей его классу или марке. 


Нормируемая отпускная прочность бетона плит из плотного силикатного бетона должна быть равна 100% прочности бетона на сжатие, соответствующей его классу или марке. 


Требования к качеству бетонных поверхностей и внешнему виду плит (в том числе требования к допустимой ширине раскрытия технологических трещин) - по ГОСТ 13015.0-83* и данному стандарту.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Качество бетонных поверхностей плит должно удовлетворять требованиям, установленным для категорий: 


A3 - нижней (потолочной); 


А7 - верхней и боковых. 


По согласованию изготовителя с потребителем плит могут быть установлены вместо указанных следующие категории поверхностей:


А2 - нижняя (потолочная), подготовленная под окраску; 


А4 - то же, подготовленная под оклейку обоями или декоративную отделку пастообразными составами, и верхняя, подготовленная под покрытие линолеумом; 


А6 - нижняя (потолочная), к которой не предъявляются требования по качеству отделки. 


Значения действительных отклонений геометрических параметров плит не должны превышать предельных, указанных в нижеследующей таблице.


	
	

	Наименование отклонения геометрического параметра
	Предельное отклонение, мм

	Отклонение от линейного размера: 

	 

	длины и ширины плиты: 

                 до 2500 мм включ.
	

±6

	св. 2500 до 4000 мм включ.
	±8

	св. 4000 до 8000 мм включ.
	±10

	св. 8000 мм
	±12

	толщины плиты
	±5

	размера, определяющего положение: 
	 

	отверстий и вырезов
	10

	закладных изделий: 
	 

	в плоскости плиты
	10

	из плоскости плиты
	5*

	Отклонение от прямолинейности профиля верхней поверхности плиты, предназначаемой под непосредственную наклейку линолеума, а также профиля боковых граней плиты на длине 2000 мм
	5

	Отклонение от плоскостности лицевой нижней (потолочной) поверхности плиты при измерениях от условной плоскости, проходящей через три угловых точки плиты длиной: 

до 8000 мм
	




8

	св. 8000 мм
	10

	________________

* - отклонение от размера, определяющего положение закладного изделия из верхней плоскости плит, предназначенных под непосредственную наклейку линолеума, должно быть только во внутрь плиты



В бетоне плит, поставляемых потребителю, трещины не допускаются, за исключением усадочных и других поверхностных технологических трещин шириной не более 0,3 мм на верхней поверхности плит и не более 0,2 мм - на боковых и нижней поверхностях плит. 


На лицевых поверхностях плит не допускаются: 


- жировые и ржавые пятна; 


- участки неуплотненного бетона; 


- обнажение арматуры, за исключением выпусков арматуры или концов напрягаемой арматуры, которые не должны выступать за торцовые поверхности плит более чем на 10 мм и должны быть защищены слоем цементно-песчаного раствора или битумным лаком; 


наплывы бетона или раствора на открытых поверхностях стальных закладных изделий, выпусках арматуры, монтажных петлях и строповочных отверстиях. 


Маркировочные надписи и знаки должны быть нанесены на боковые грани или верхнюю поверхность плит. 


На верхней поверхности плиты, опираемой по трем сторонам, должны быть нанесены знаки "Место опирания" по ГОСТ 13015.2-81*, располагаемые посередине у каждой стороны опирания плиты.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


В документе о качестве плит должны быть указаны: 


- наименование и адрес предприятия-изготовителя; 


- номер и дата выдачи документа; 


- номер партии; наименование и марка плит; число плит каждой марки; 


- дата изготовления плит; 


- класс или марка бетона по прочности; отпускная прочность бетона (нормируемая, требуемая и фактическая); 


- обозначение данного стандарта. 


В документе о качестве плит, предназначенных для эксплуатации в условиях воздействия агрессивных сред, дополнительно должна быть приведена марка бетона по водонепроницаемости (если этот показатель оговорен в заказе на изготовление плит). 


Плиты должны транспортироваться и храниться в штабелях, уложенными в горизонтальное положение. На специализированных транспортных средствах допускается перевозка плит в наклонном или вертикальном положении. 


Высота штабеля плит не должна быть более 2,5 м. 


Подкладки под нижний ряд плит и прокладки между ними в штабеле следует располагать вблизи монтажных петель.


ГОСТ 12767-94 Плиты перекрытий железобетонные сплошные для крупнопанельных зданий. Общие технические условия

Стандарт распространяется на железобетонные сплошные плиты, изготовляемые из тяжелого бетона, конструкционного легкого бетона плотной структуры и плотного силикатного бетона и предназначенные для использования их в качестве несущей части перекрытий крупнопанельных зданий различного назначения с расчетной нагрузкой на перекрытие (без учета собственного веса плиты) до 6,0 кПа включ. 


Стандарт не распространяется на железобетонные плиты с выступающими частями для образования балконов.


Плиты классифицируют по следующим признакам, характеризующим их типы: 


- по толщине плиты; 


- по схеме опирания плиты на несущие конструкции здания. 


Плиты подразделяют на типы, указанные в нижеследующей таблице.


	
	
	
	

	Толщина плиты, мм
	Тип плит при их опирании на несущие конструкции

	
	по четырем сторонам
	по трем сторонам
	по двум сторонам

	100
	1П
	-
	-

	120
	2П
	-
	2ПД

	140
	3П
	3ПТ
	3ПД

	160
	4П
	4ПТ
	4ПД

	180
	5П
	5ПТ
	5ПД

	200
	6П
	6ПТ
	6ПД


Форма и размеры плит должны соответствовать установленным рабочими чертежами на эти плиты. 


Конструктивную длину и ширину плиты принимают согласно ГОСТ 28984-91 равными соответствующему координационному размеру плиты, уменьшенному на зазор между смежными плитами, который в плитах массового применения должен быть равным 20 мм. 


Плиты должны иметь: 


- стальные закладные детали, выпуски арматуры и другие конструктивные элементы, предназначенные для соединения со смежными конструкциями зданий; 


- каналы для скрытой электропроводки, гнезда для распаячных коробок и розеток, пластмассовые коробки с анкерами для крепления светильников; 


- отверстия и проемы для пропуска инженерных коммуникаций. 


Плиты обозначают марками, состоящими из буквенно-цифровых групп, разделенных дефисами. 


Первая группа содержит обозначение типа плиты и габаритные размеры (длину, ширину) плит в дециметрах, значения которых округляют до целого числа. 


Во второй группе приводят: 


- расчетную нагрузку на плиту (без учета нагрузки от ее собственного веса) в килопаскалях или установленный проектной документацией порядковый номер плиты по ее несущей способности; 


- класс напрягаемой арматуры (для предварительно напряженных плит); 


- для плит из легкого и плотного силикатного бетона - дополнительно его вид (Л - легкий бетон, С - плотный силикатный бетон). 


В третьей группе, при необходимости, указывают дополнительные характеристики плит, отражающие особые условия их применения (например, стойкость к сейсмическим воздействиям обозначается буквой "С" и цифрой, соответствующей расчетной сейсмичности в баллах), а также обозначения конструктивных особенностей плит (наличие проемов, скосов). 


Пример условного обозначения плиты типа 2П, длиной 3580 мм, шириной 5980 мм под расчетную нагрузку 3,0 кПа, с напрягаемой арматурой, из легкого бетона:


2 П 36.60 - 3л
То же, плиты 4ПД длиной 5980 мм, шириной 2380 мм под расчетную нагрузку 6,0 кПа, с напрягаемой арматурой класса Ат-У, изготовляемой из тяжелого бетона: 


4 ПД 60.24-6 Am V
Допускается принимать обозначения марок плит в соответствии с рабочими чертежами плит. 


Плиты должны изготовляться в соответствии с требованиями данного стандарта и утвержденной предприятием - изготовителем технологической документации, содержащей требования к изготовлению плит на всех стадиях производственного процесса, по проектной документации, утвержденной в установленном порядке. 


Плиты, предназначенные для применения в качестве плит лоджий зданий, должны удовлетворять дополнительным требованиям ГОСТ 25697-83*. 


Плиты должны удовлетворять установленным при проектировании требованиям по прочности, жесткости и трещиностойкости. 


Плиты должны изготовляться из тяжелого бетона средней плотности более 2200 до 2500 кг/м[image: image34.jpg]


 включ., конструкционного легкого бетона плотной структуры средней плотности не менее 1500 кг/м[image: image35.jpg]


 или плотного силикатного бетона средней плотности не менее 1800 кг/м[image: image36.jpg]


 классов (марок) по прочности на сжатие, установленных проектной документацией. 


Фактическая прочность бетона должна соответствовать требуемой, назначаемой по ГОСТ 18105-86*[image: image37.jpg]


 в зависимости от нормируемой прочности (класса или марки по прочности на сжатие, передаточной и отпускной) и от характеристики фактической однородности прочности бетона.

________________

[image: image38.jpg]


Взамен действует ГОСТ Р 53231-2008. - Примечание изготовителя базы данных.


Нормируемая передаточная прочность бетона предварительно напряженных плит в зависимости от класса (марки) бетона по прочности на сжатие, вида и класса напрягаемой арматуры должна соответствовать указанной в проектной документации. 


Значение нормируемой отпускной прочности бетона на сжатие предварительно напряженных плит из тяжелого или легкого бетона принимают равным значению нормируемой передаточной прочности, а плит с ненапрягаемой арматурой - 70% прочности бетона, соответствующей его классу (марке). 


При поставке плит в холодный период года, а также для обеспечения сохранности их при перевозке железнодорожным транспортом (по согласованию с потребителем плит) нормируемая отпускная прочность бетона плит может быть повышена до 85% прочности бетона, соответствующей его классу (марке). 


Нормируемая отпускная прочность бетона плит из плотного силикатного бетона должна быть равна 100% прочности бетона на сжатие, соответствующей его классу (марке). 


Поставка плит с отпускной прочностью бетона ниже прочности, соответствующей его классу (марке) по прочности на сжатие, производится при условии, если изготовитель гарантирует достижение бетоном плит требуемой проектной прочности, определяемой по результатам испытания контрольных образцов, изготовленных из бетонной смеси рабочего состава, хранившихся в условиях согласно ГОСТ 18105-86*[image: image39.jpg]


 и испытанных в возрасте 28 сут.

Допускается применять оборудование и приборы других типов, выпускаемые промышленностью по стандартам и техническим условиям. 


Корпус ванны должен быть соединен уравнителем электрических потенциалов (электропроводником) с трубами водопровода. 


Установка ванн, душевых поддонов, умывальников, рукомойников, унитазов и смывных бачков с поврежденной эмалью и глазурью не допускается. 


Узлы трубопроводов горячей и холодной воды должны быть собраны из стальных водогазопроводных оцинкованных труб по ГОСТ 3262-75* и соединительных фасонных частей из ковкого чугуна по ГОСТ 8943-75. 


Узлы системы канализации должны быть собраны из чугунных труб и соединительных частей к ним по ГОСТ 6942-98 или пластмассовых труб и соединительных частей к ним по ГОСТ 22689.0-89 - ГОСТ 22689.2-89. 


Смонтированные трубопроводы холодного и горячего водоснабжения с установленной на них запорной арматурой, а также канализационные трубопроводы без установленных приборов должны быть подвергнуты гидравлическому испытанию до выполнения отделочных работ. 


Двери кабин должны удовлетворять требованиям ГОСТ 475-78* и быть укомплектованы приборами в соответствии со спецификацией в проекте. 


Между полотном двери и полом кабины должен быть затвор для вентиляции. 


В зависимости от назначения в кабине должны быть установлены присоединенные к трубопроводам ванна, душевой поддон, умывальник, унитаз и смывной бачок, рукомойник, трап, запорная и регулирующая арматура, а также электропатрон, вентиляционная решетка, двери, дверные пружинные защелки, завертки и задвижки. 


Отдельные предметы санитарно-технического и электротехнического оборудования, не указанные выше, в том числе смесители, детали междуэтажного соединения трубопроводов, дверные ручки, электровыключатели, штепсельные розетки и детали вентиляции могут устанавливаться на предприятии - изготовителе кабин или поставляться в виде комплектующих деталей. 


Допускается по согласованию изготовителя с потребителем кабин включать отдельные виды приборов, перечисленные выше, в состав комплектующих деталей. 


Комплектующие детали должны быть тщательно подогнаны для установки их в кабины на стройплощадке, упакованы и отгружены вместе с кабиной по приложенной спецификации. 


По требованию потребителя предприятие-изготовитель обязано сообщить ему результаты лабораторных испытаний, проведенных при приемочном контроле кабин. 


Требования к документу о качестве кабин, поставляемых потребителю, - по ГОСТ 13015.3-81*. 


Маркировка кабин - по ГОСТ 13015.2-81*. Маркировочные надписи и знаки должны быть нанесены на наружной нелицевой поверхности кабин.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


В случаях, предусмотренных в рабочих чертежах, на кабинах должны быть нанесены знаки, определяющие места опирания их при хранении и транспортировании. 


Транспортировать и хранить кабины следует в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.4-84* и данного стандарта.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Кабины должны храниться на специально оборудованных складах в рабочем положении, установленными на прокладки, уложенные на плотное, тщательно выровненное основание. Выступающие вниз детали канализационных труб должны находиться на расстоянии не менее 20 мм от поверхности этого основания. Прокладки должны располагаться в местах, указанных в рабочих чертежах кабин. 


Для защиты от атмосферных осадков кабины должны быть покрыты пергамином, поливинилхлоридной пленкой или другими гидроизоляционными материалами. 


При поставке кабин с неполной внутренней отделкой допускается по согласованию изготовителя с потребителем для защиты от атмосферных осадков покрывать только отверстия в потолке кабины. 


Перевозка кабин должна осуществляться только на специально оборудованных транспортных средствах.


ГОСТ 9818-85* Марши и площадки лестниц железобетонные. Технические условия

Стандарт распространяется на железобетонные марши, площадки и накладные проступи (далее - элементы лестниц), изготовляемые из тяжелого и легкого бетонов и предназначенные для устройства лестниц в зданиях различного назначения. 


Лестничные марши подразделяют на следующие типы: 


ЛМ - плоские без фризовых ступеней; 


ЛМФ - ребристые с фризовыми ступенями; 


ЛМП - ребристые с полуплощадками. 


Лестничные площадки подразделяют на следующие типы: 


1ЛП - плоские для маршей типа ЛМ; 


2ЛП - ребристые для маршей типа ЛМ; 


ЛПФ - ребристые для маршей типа ЛМФ; 


ЛПП - ребристые площадки и полуплощадки для маршей типа ЛМП.


Накладные проступи подразделяют на следующие типы: 


1ЛН - для укладки на нижние и рядовые ступени маршей; 


2ЛН - для укладки на площадки и верхние ступени маршей.


Элементы лестниц, при необходимости, изготовляют в двух вариантах исполнения: правом и левом - для лестниц с подъемом соответственно против часовой и по часовой стрелке. 


Элементы лестниц изготовляют с отделкой верхних лицевых поверхностей следующих видов: 


с гладкой поверхностью из тяжелого бетона на обычном цементе; 


со шлифованной мозаичной поверхностью декоративного конструкционного слоя из бетона на обычном, белом или цветном цементах и на мраморном щебне (для площадок и накладных проступей); 


с облицовкой керамической плиткой (для площадок). 


Элементы лестниц обозначают марками в соответствии с требованиями ГОСТ 23009-78*. 


Пример условного обозначения марша типа ЛМ длиной 2720 мм, шириной 1050 мм, высотой вертикальной проекции 1400 мм, под расчетную нагрузку 3,5 кПа (360 кгс/м[image: image40.jpg]


), из легкого бетона, с гладкой бетонной поверхностью: 


ЛМ 27.11.14 - 4 Л

То же, марша типа ЛМФ длиной 4946 мм, шириной 1500 мм, высотой вертикальной проекции 2100 мм, под расчетную нагрузку 4,7 кПа (480 кгс/м[image: image41.jpg]


), из тяжелого бетона: 


ЛМФ 49.15.21 - 5

То же, марша типа ЛМП, длиной 5650 мм, шириной 1150 мм, высотой вертикальной проекции 1650 мм, под расчетную нагрузку 4,7 кПа (480 кгс/м[image: image42.jpg]


), из тяжелого бетона, с верхней удлиненной полуплощадкой: 


ЛМП 57.11.17 - 5 - 1

То же, площадки типа 1ЛП длиной 2980 мм, шириной 1300 мм, под расчетную нагрузку 3,5 кПа (360 кгс/м[image: image43.jpg]


), верхней, со шлифованной мозаичной поверхностью: 


1ЛП 30.13в. - 4 - Ш

То же, площадки типа ЛПФ длиной 2500 мм, шириной 990 мм, под расчетную нагрузку 4,7 кПа (480 кгс/м[image: image44.jpg]


), с консолями, облицованные керамической плиткой: 


ЛПФ 25.10 - 5 - кК

То же, накладной проступи типа 1ЛН длиной 1350 мм и шириной 320 мм со шлифованной мозаичной поверхностью: 


1ЛН 14.32 - Ш

Элементы лестниц должны изготовляться в соответствии с требованиями данного стандарта, технологической и типовой проектной документации, утвержденных в установленном порядке.


Элементы лестниц должны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015.0-83*: по показателям фактической прочности бетона (в проектном возрасте и отпускной); по морозостойкости и водонепроницаемости бетона; по плотности легкого бетона; по истираемости бетона; к маркам сталей для арматурных и закладных изделий, в том числе для монтажных петель; по отклонению толщины защитного слоя бетона до рабочей арматуры; по защите от коррозии.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Элементы лестниц должны удовлетворять установленным при проектировании требованиям по прочности, жесткости и трещиностойкости. При этом испытания элементов лестниц нагружением не проводят. 


Марши и лестницы должны выпускаться с законченной отделкой верхних лицевых поверхностей, указанной выше. 


Допускается по согласованию с потребителем производить поставку маршей и площадок без уложенных накладных проступей, которые должны поставляться в комплекте с маршами или отдельно с предприятия - изготовителя накладных проступей и устанавливаться на марши на строительной площадке. 


Для лестниц общественных зданий в установленном порядке допускается применять накладные проступи из плит природного камня. 


Элементы лестниц должны изготовляться из тяжелого бетона по ГОСТ 26633-91* или легкого бетона по ГОСТ 25820-2000. 


Нормируемая отпускная прочность бетона элементов лестниц должна составлять (в процентах от класса или марки бетона по прочности на сжатие): 


70 - при поставке элементов лестниц в теплый период года; 


80 - при поставке накладных проступей в холодный период года; 


85 - при поставке маршей и площадок в холодный период года. 


Истираемость мозаичного декоративного конструкционного слоя бетона элементов лестниц на щебне из мрамора не должна превышать 1,8 г/см[image: image45.jpg]


. 


Значения действительных отклонений геометрических параметров элементов лестниц не должны превышать предельных, указанных в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Наименование геометрического параметра
	Предельные отклонения, мм

	Марши и площадки:
	длина до 4000 мм
	±5

	
	св. 4000 мм
	±6

	
	ширина
	±5

	
	толщина
	±3

	Размеры ребер, полок, выступов, отверстий и каналов
	±5

	Положение выступов, выемок и отверстий
	5

	Положение закладных изделий:
	 

	в плоскости поверхности для закладных изделий размерами до 100 мм

	5

	то же, для закладных изделий размерами св. 100 мм

	10

	из плоскости поверхности

	3

	Накладные проступи:
	 

	длина 

	±5

	ширина

	±3

	толщина

	±2

	Прямолинейность профиля лицевой поверхности:
	 

	ступени марша, площадки или накладной проступи длиной до 2500 на участке 1000 мм

	2

	марша или площадки длиной св. 2500 до 4000 на всей длине

	3

	то же, длиной св. 4000 на всей длине

	4


Требования к качеству поверхностей и внешнему виду элементов лестниц - по ГОСТ 13015.0-83*. При этом качество поверхностей конструкций (кроме поверхностей, отделываемых в процессе изготовления) должно удовлетворять требованиям, установленным для категорий:

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


А2 - лицевой, верхней; 


A3 - лицевой, нижней и боковых; 


А7 - нелицевой, невидимой в условиях эксплуатации. 


По согласованию между изготовителем и потребителем могут быть установлены вместо указанных следующие категории поверхностей: 


А1 - лицевой верхней, полной заводской готовности; 


А5 - лицевой верхней, подготовленной под облицовку керамическими плитками; 


А6 - лицевых, нижней и боковых, к которым не предъявляют требования по качеству отделки. 


В бетоне элементов лестниц, поставляемых потребителю, трещины не допускаются, за исключением усадочных и других поверхностных технологических трещин на нижней и торцовых поверхностях элементов, ширина которых не должна превышать 0,2 мм. 


Поверхность мозаичного декоративного конструкционного слоя площадок и накладных проступей должна иметь равномерное (или предусмотренное проектной документацией) распределение мраморного щебня. В первом случае участки без мраморного щебня площадью более 3 см[image: image46.jpg]


 не допускаются. 


На поверхностях площадок, облицованных керамической плиткой, перепад между керамическими плитками по высоте и отклонение по толщине растворных швов не должны превышать 1 мм. 


Маркировка элементов лестниц - по ГОСТ 13015.2-81*. Маркировочные надписи и знаки должны быть нанесены на боковые грани маршей и площадок, обращенные к стене лестничной клетки, и на нелицевых поверхностях накладных проступей.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Транспортировать и хранить элементы лестниц следует в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.4-84* и данного стандарта.

________________

* Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Марши и площадки (кроме маршей типа ЛМП) следует транспортировать и хранить в штабелях в горизонтальном положении, при этом марши следует располагать ступенями вверх. Высота штабеля при хранении маршей и площадок не должна превышать 2,5 м. 


Марши с полуплощадками (типа ЛМП) следует транспортировать и хранить в положении "на ребро". Допускается хранить марши других типов в положении "на ребро" при надежном их закреплении в этом положении.


Подкладки и прокладки между рядами маршей и площадок должны быть толщиной не менее 30 мм и установлены в местах расположения строповочных отверстий или монтажных петель. 


Накладные проступи следует транспортировать и хранить в контейнерах или пакетах. 


Допускается хранить накладные проступи без применения контейнеров. В этом случае они должны быть уложены в штабель попарно лицевыми поверхностями вплотную одна к другой. Подкладки под нижний ряд накладных проступей и прокладки между рядами должны быть толщиной не менее 25 мм и расположены на расстоянии 200 мм от торцов накладных проступей.
     
     
