 

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ОТДЕЛКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ ДРОБЛЕНЫМИ МАТЕРИАЛАМИ  


I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1. Технологическая карта предназначена для организации труда рабочих при нанесении декоративного покрытия в построечных условиях.


2. Декоративное покрытие наносится на внутренние поверхности помещения общественных, культурно-бытовых и промышленных зданий.


3. Декоративное покрытие состоит из клеящей основы, выполненной из безолифной незагнивающей шпаклевки БНШ, смешанной с латексом СКС-65 ГП марки "Б" и последующим нанесением дробленого материала (стеклокрошка, мраморная крошка) с помощью пневмоагрегата конструкции ЦНИИОМТП.


4. В состав работ по декоративной отделке зданий входят:


подготовка поверхностей и пневмоагрегата к работе;


огрунтовка поверхности;


нанесение мелкозернистого материала пневмоагрегатом конструкции ЦНИИОМТП;


покрытие готовой просушенной поверхности бесцветным лаком при помощи пистолета-краскораспылителя СО-43.


5. Работы выполняются круглогодично при температуре внутри помещения не ниже +10 °С по ровной бетонной или оштукатуренной поверхности здания.


Влажность поверхности к началу работы не должна превышать 12%.


6. При условии привязки технологической карты к конкретным условиям строительства в настоящей карте уточняются объемы работ и калькуляция затрат труда.


II. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

1. Декоративная отделка поверхностей стен внутри помещения с применением пневмоагрегата для нанесения мелкозернистого дробленого материала заключается в пневматической подаче мелкозернистого материала на поверхности, покрытые клеящим составом.


2. Отделка ровных бетонных или оштукатуренных поверхностей выполняется с подмостей.


3. Качество поверхности должно отвечать требованиям строительных норм и правил. Запрещается допускать до работы на механизмах лиц, не прошедших соответствующего инструктажа, наносить материалы на неочищенную поверхность.


4. До начала работ по декоративной отделке поверхности необходимо;


провести инструктаж с рабочими о правилах производства работ;


проверить прочность штукатурного слоя;


проверить наличие на весь объем работ мелкозернистого материала и водоэмульсионной краски (все материалы должны быть одной партии).


5. Все необходимые инструменты и приспособления должны быть расположены в радиусе действия рабочих.


6. Транспортирование материалов к рабочему месту производится по горизонтали с помощью ручных тележек, а по вертикали при помощи мачтовых подъемников.


7. При создании декоративного покрытия на основе стеклянной крошки для подключения пневмоагрегата используется один компрессор типа СО-7А, а при работе на дробленых материалах из гранита или мрамор необходимо применять два компрессора типа СО-7А или один с производительностью не менее 0,7 м
8. Работы по созданию декоративного покрытия на поверхностях стен внутри помещения заключаются в выполнении подготовительных операций и нанесении покрытия.


Подготовительные операции включают работу по подготовке поверхностей и пневмоагрегата.


9. Подготовка поверхности проводится для обеспечения надлежащего сцепления декоративного слоя с поверхностью стен и частичного выравнивания ее.


10. Работы по подготовке поверхности стен к декоративной отделке пневмоагрегатом выполняются в такой технологической последовательности:


очистка поверхности;


расшивка трещин;


подмазка отдельных мест;


шлифовка подмазанных мест.


11. Подготовка пневмоагрегата производится для бесперебойной работы в процессе нанесения покрытия.


12. Работы по нанесению декоративного слоя на поверхность стен пневмоагрегатом выполняются в следующем порядке:


огрунтовывают поверхности стен помещения;


размечают, провешивают и наклеивают изоленту в местах образования руста (при необходимости);


наносят клеящую основу (состав);


наносят крошку;


снимают изоленту и прочищают руст (при наличии);


покрывают готовую поверхность защитными составами (при необходимости).


13. В операциях по созданию декоративного покрытия используются:


пистолет Р-68 или меховой валик для нанесения клеящего состава;


пневмоагрегат конструкции ЦНИИОМТП для нанесения дробленого материала.


14. Пневмоагрегат конструкции ЦНИИОМТП (рис. 1) предназначен для пневматической подачи и нанесения мелкозернистых декоративных материалов на поверхности, обработанные клеящим составом.


15. Пневмоагрегат состоит из передвижной емкости из тонколистовой стали, вмещающей 60 л; дозатора, регулирующего расход мелкозернистого материала; эжектора, который с одной стороны (меньшим сечением) через шланги подсоединяется к компрессору, а с другой - к соплу-распылителю, выполненному из листовой стали в виде плоского разъемного конического уширителя с регулируемым щелевым отверстием, позволяющим использовать сопло при работе на различных фракциях дробленых материалов (0 до 5 мм).


16. Емкость пневмоагрегата предназначена для необходимого резерва и подачи мелкозернистого материала под определенным углом.


В верхней части емкости находятся: овальный люк, который служит для загрузки мелкозернистого дробленого материала, с герметической крышкой; секторный регулятор дозатора и тарельчатый предохранительный клапан, отрегулированный на избыточное давление 0,01 МПа.


К нижней конусной части емкости через фланец крепится трубопровод с конусом внутри для задержки мелкозернистого материала при закрытии дозатора. К трубопроводу через фланец подсоединяется эжектор, выполненный в виде сварной конструкции. Кроме того, к конусной части емкости приварены три кронштейна, к двум из которых крепится ось с колесами, а третий служит упором.


На цилиндрической части пневмоагрегата имеется ручка.


17. Для регулирования расхода мелкозернистых материалов и обеспечения равномерной их подачи на обрабатываемую поверхность пневмоагрегат оснащен дозатором конусного типа, в котором проходное сечение для гравитационного падения дробленого материала из бункера в загрузочную воронку эжектора регулируется путем перемещения нижнего конуса дозатора. Регулятор дозатора вынесен на верхнюю часть емкости. Поднятием или опусканием его ручки регулируется требуемая производительность пневмоагрегата.


18. Производительность пневмоагрегата по расходу дробленого материала определяется путем взвешивания крошки, прошедшей через сопло-распылитель за одну минуту. При определении расхода материала сопло опускают в ведро.


19. Расход крошки в минуту регулируется при изменении условий работы пневмоагрегата в зависимости от высоты подачи материала или изменения его фракции.


20. При создании декоративного покрытия с использованием дробленого материала фракции 2-3 мм на высоте до 2-2,5 м пневмоагрегат налаживается перемещением ручки дозатора для расхода 1,8 кг крошки в минуту.


При работе на высоте до 4-4,5 м расход крошки должен быть увеличен до 2,2 кг в минуту за счет увеличения проходного сечения в дозаторе и пневмоагрегате.


21. При создании декоративного покрытия с использованием дробленого материала фракции до 5 мм на высоте до 2-2,5 м требуется 2,2 кг крошки в минуту, а при увеличении высоты до 4-4,5 м расход материала должен быть увеличен до 2,5 кг в минуту.

III. МЕТОДЫ И ПРИЕМЫ ТРУДА

1. Работы по подготовке и отделке поверхности здания дроблеными материалами выполняются звеном из двух маляров 3 и 4 разрядов (М[image: image1.png]


 и М[image: image2.png]


).


Организация рабочего места показана на схеме (рис. 2).


2. При подготовке поверхности стен к декоративной отделке используются следующие приемы труда и инструменты.


2.1. Очистка поверхности выполняется М[image: image3.png]


 и М[image: image4.png]


 с помощью стального шпателя, лещадью или пемзой. При этом маляры (одновременно) очищают поверхность стен от брызг раствора или шпаклевки и сглаживают места грубой затирки лещадью или пемзой. Очищают поверхность травяной кистью.


2.2. Расшивает трещины маляр М[image: image5.png]


, стальным шпателем. При этом М[image: image6.png]


, упираясь одной рукой в стену, другой рукой прикладывает шпатель ребром к началу трещины и движением вдоль нее с нажимом расшивает трещину на глубину до 2 мм. Плоскость шпателя при этом наклонена под углом 45° к правой стороне трещины при движении вперед и под тем же углом только уже к левой стороне трещины при обратном движении шпателя. Расшитая трещина должна быть раскрыта на 90°.


2.3. Подмазку отдельных мест выполняет М[image: image7.png]


 с помощью стального или деревянного шпателя. Деревянным шпателем маляр набирает шпаклевку из ящика, а стальным шпателем снимает с деревянного нужное количество шпаклевки, заполняя ею изъяны.


2.4. Шлифует подмазанные места маляр М[image: image8.png]


 с помощью наждачной бумаги, закрепленной на колодке, быстрыми скользящими движениями вперед и обратно с небольшим нажимом. После окончания шлифовки маляр М[image: image9.png]


 травяной кистью обметает пыль с подготовленной поверхности.


2.5. Готовят пневмоагрегат к работе М[image: image10.png]


 и М[image: image11.png]


. При этом М[image: image12.png]


 нажатием на ручку вниз закрывает дозатор пневмоагрегата, устанавливает необходимый зазор щелевого отверстия сопла-распылителя в соответствии с размером фракции применяемого дробленого материала. Кроме того, М[image: image13.png]


 подсоединяет резиновые шланги от сопла-распылителя к выходному штуцеру эжектора и от входного патрубка с меньшим сечением эжектора к компрессору типа СО-7А. До начала подключения пневмоагрегата к компрессору маляр М[image: image14.png]


 должен слить конденсат, открыв сливные пробки в ресивере; отрегулировать компрессор на давление, не превышающее 0,02-0,03 МПа, и затем продуть шланги и пневмоагрегат сжатым воздухом. Одновременно маляр М[image: image15.png]


, просеивая дробленый материал, контролирует его качество (следит, чтобы в материал не попадали куски большей или меньшей фракции, мусор, а также некачественная крошка отскока). После этого М[image: image16.png]


 открывает загрузочный люк пневмоагрегата и ковшом засыпает в него дробленый материал, затем герметически закрывает его.


2.6. При работе с мелкозернистыми тяжелыми материалами (мрамор, гранит) крупностью 4-5 мм маляр М[image: image17.png]


подключаем пневмоагрегат к двум компрессорам типа СО-7А, причем на одном из них кран должен быть открыт на выброс воздуха в атмосферу.


2.7. После подключения пневмоагрегата посредством рукавов к компрессору и последнего в сеть маляры М[image: image18.png]


 в М[image: image19.png]


должны отрегулировать пневмоагрегат, открыв дозатор для подачи необходимого количества по весу материала. Для этого М[image: image20.png]


 берет сопло-распылитель и опускает его в одно ив двух заранее взвешенных ведер. Маляр М[image: image21.png]


 открывает дозатор до первого деления. Как только крошка начнет сыпаться из сопла распылителя, М[image: image22.png]


 моментально опускает его в другое ведро и  включает секундомер. Через 3 минуты М[image: image23.png]


 быстро переносит сопло-распылитель в первое ведро, а М[image: image24.png]


превращает подачу крошки, закрывает дозатор и выключает компрессор. М[image: image25.png]


 взвешивает ведро с насыпанной в него за 3 мин крошкой и по результатам взвешивания корректирует величину дозатора. Если расхождения между требуемым и фактическим расходом крошки более 10%, то операция повторяется до водного их совпадения. При этом М[image: image26.png]


 увеличивает или уменьшает проходное отверстие дозатора.


2.8. После регулировки маляр М[image: image27.png]


 закрывает дозатор, оставляя необходимую для работы отметку, а М[image: image28.png]


 засыпает крошку. Только после этого можно считать, что пневмоагрегат подготовлен к работе.


3. При нанесении декоративного покрытия на поверхность стен применяются следующие приемы труда и инструменты.


3.1. Огрунтовка поверхности выполняется маляром М[image: image29.png]


 с помощью мехового валика и кисти-ручника КР-2 составом, налитым в ванночку с сеткой. Основная поверхность стен огрунтовывается меховым валиком, труднодоступные места - ручником. При этом кисть надо обмакнуть в огрунтовочный состав на 2/3 цанги, стряхнуть излишки в ведро, и движением руки в "полный размах" сверху вниз наносить на поверхность равномерным сплошным слоем. В крайнем левом или правом положении руки маляр М[image: image30.png]


 большим пальцем слегка поворачивает кисть по часовой стрелке (в пределах 10°). Прием выполняется как правой, так и левой рукой.


3.2. Наклейка изоленты в месте образования руста выполняется малярами М[image: image31.png]


 и М[image: image32.png]


 с помощью отвеса и рулетки типа РС-10. Поверхность стены разбивается на русты с верхней точки, рулеткой от угла поверхности или предыдущего руста отмеряется захватка шириной 3-4 м (руст служит границей захватки). Из намеченной точки начала руста маляр М[image: image33.png]


опускает отвес на всю высоту помещения и по нему маляр М[image: image34.png]


 приклеивает к поверхности изоленту, постепенно опуская вниз, продолжая приклейку изоленты по отвесу до самой нижней точки обрабатываемой поверхности.


3.3. Клеящий состав наносится маляром М[image: image35.png]


 на поверхность размером 2-3 м[image: image36.png]


 с помощью мехового валика по высохшему слою грунта. Для этого валик надо обмакнуть в клеящий состав, налитый в ванночку с сеткой, излишки отжать на сетке. Движением руки в "полный размах" сверху вниз равномерным сплошным слоем клеящий состав наносится валиком на поверхность. Толщина наносимого слоя зависит от крупности крошки и принимается равной половине наибольшего диаметра зерен.


3.4. Дробленый материал наносит маляр М[image: image37.png]


 с помощью пневмоагрегата, подготовленного к работе. Маляр М[image: image38.png]


включает компрессор, открывает дозатор на требуемую, величину, а маляр М[image: image39.png]


 движениями сверху вниз наносит декоративный материал на свеженанесенный слой клеящего состава, держа сопло-распылитель на расстоянии не менее 200 мм от стены.


3.5. Снятие изоленты с поверхности и прочистка образовавшегося руста выполняется маляром М[image: image40.png]


 после того, как декоративное покрытие затвердеет. Затем маляр М[image: image41.png]


, двигаясь по захватке сверху вниз, пистолетом-краскораспылителем СО-43, подключенным к компрессору, наносит защитный слой бесцветным прозрачным лаком.


3.6. Работы по нанесению и снятию изоленты выполняются в тех случаях, когда требуется разбить поверхность на русты, в противном случае эти работы не выполняются.


3.7. Работа по нанесению защитного слоя бесцветным лаком выполняются в случаях, оговоренных проектом, для создания повышенной декоративности и прочности покрытия, в противных случаях их можно не выполнять.


3.8. График производства работ и калькуляция затрат труда при нанесении декоративного покрытия на поверхность стен приведены соответственно в табл. 1 и 2.


3.9. После окончания работы пневмоагрегат необходимо продуть сжатым воздухом, шланги отсоединить и смотать.


4. Операционный контроль за качеством декоративного слоя осуществляется визуально.


4.1. Отделываемый слой внутренней поверхности стен должен соответствовать прочностным и архитектурным требованиям.


4.2. Декоративное покрытие не должно иметь трещин, сколов, пятен, высолов, выцветов и отслоений.




 

 

График производства работ на подготовку 100 м[image: image42.png]


 поверхности стен к отделке и нанесению декоративного слоя пневмоагрегатом  

 

Таблица 1  

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование работ
	Объем работ
	Затрата труда
	Состав звена
	Рабочие часы

	 
	 
	на единицу измерения, чел.- ч
	на весь объем работ, чел.- дн.
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Подготовка поверхности стен к декоративной отделке
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Очистка поверхности
	1,0
	1,3
	1,3
	Маляры (М[image: image43.png]


 и М[image: image44.png]


)
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	----
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Расшивка трещин
	1,0
	0,33
	0,33
	М[image: image45.png]



3 разряда - 1
	  
	--
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Подмазка отдельных мест
	1,0
	2,5
	2,5
	М[image: image46.png]



3 разряда - 1
	  
	--
	----
	----
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Шлифовка подмазанных мест
	1,0
	3,8
	3,8
	М[image: image47.png]



4 разряда - 1
	--
	----
	----
	----
	-
	  
	  
	  
	  
	  

	Подготовка пневмоагрегата к работе
	1,0
	0,7
	0,7
	М[image: image48.png]



3 разряда - 1
М[image: image49.png]



4 разряда - 3
	  
	  
	  
	  
	--
	  
	  
	  
	  
	  

	Нанесение декоративного слоя на поверхность стен пневмоагрегатом
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Огрунтовка поверхности стен
	1,0
	2
	2
	Маляры (М[image: image50.png]


 и М[image: image51.png]


)
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	  
	  
	  
	  
	--
	--
	  
	  
	  
	  

	Нанесение клеящего состава
	1,0
	5,2
	5,2
	


	  
	  
	  
	  
	  
	--
	----
	----
	  
	  

	Нанесение крошки
	1,0
	3,74
	3,74
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	----
	----


Калькуляция затрат труда на подготовку 100 м[image: image52.png]


 поверхности стен к отделке


Таблица 2

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование норм
	Наименование работ
	Объем работ
	Норма времени на единицу измерения, чел.- ч
	Затраты труда на общий объем работ, чел.- дн.
	Расценка на единицу измерения, руб.- коп.
	Стоимость затрат на общий объем работ, руб.- коп

	Подготовка поверхности к декоративной отделке

	ЕНиР § 8-24 табл.4,п.4
	Очистка поверхности
	1,0
	1,3
	1,3
	0-77
	0-77

	табл.4,п.5
	Расшивка трещин
	1,0
	0,33
	0,33
	0-21
	0-21

	табл.4,п.10
	Подмазка отдельных мест
	1,0
	2,5
	2,5
	1-39
	1-39

	табл.6,п.3
	Шлифовка подмазанных мест
	1,0
	3,8
	3,8
	2-37
	2-37

	-
	Подготовка пневмоагрегата к работе
	1,0
	0,7
	0,7
	0-413
	0-413

	  
	Итого
	-
	-
	8,63
	-
	5-153

	Нанесение декоративного слоя на поверхность пневмоагрегатом

	Сборник типовых норм и расценок настроительные, монтажные и ремонтно-

строительные работы, вып. 4,  т-4-64; т-4-66
	Огрунтовка поверхности стен
	1,0
	2,0
	2,0
	1-11
	1-11

	  
	Нанесение клеящего состава
	1,0
	5,2
	5,2
	3-25
	3-25

	  
	Нанесение крошки
	1,0
	3,74
	3,74
	2-21
	2-21

	  
	Итого
	-
	-
	10,94
	-
	6-57

	  
	Всего
	-
	-
	19,57
	-
	11-72


IV. УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

1. Подмости, предназначенные для выполнения работ по отделке поверхности жилых и общественных зданий дроблеными материалами должны выдерживать равномерно распределенную нагрузку в 200 кг/м[image: image53.png]


.


Сверхнормативная нагрузка подмостей категорически запрещается.


2. Настилы каждого яруса ограждают перилами высотой не менее 90 см и бортовой доской высотой не менее 15 см.


3. При шлифовке и нанесении декоративного мелкозернистого материала маляр должен пользоваться защитными очками.


V. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ НА 100 м[image: image54.png]



ДЕКОРАТИВНОГО  ПОКРЫТИЯ

           

     Затраты труда, чел.- ч                          19,57
     Время работы машины, маш.- см.                   0,27
     Себестоимость 1 м[image: image55.png]


 декоративного покрытия, руб.  1,23
     Годовой экономический эффект от внедрения одного пневмоагрегата для нанесения мелкозернистых
     материалов, тыс. руб.                              1,2

VI. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

Потребность в основных материалах и полуфабрикатах, т

   

 Таблица 3  

	
	
	

	Наименование
	Марка
	Количество (на 100м[image: image56.png]


)

	Шпаклевка
	БНШ
	0,14

	Латекс
	СКС-65ГП "Б"
	0,07

	Крошка
	Стеклянная, до 5 мм
	0,26

	Лак
	АК-113
	0,1


     

     
Потребность в оборудовании, механизмах, инструменте и приспособлениях

     

Таблица 4  

	
	
	
	

	Наименование
	Тип, ГОСТ, марка, N чертежа
	Количество
	Техническая характеристика

	1
	2
	3
	4

	Компрессор
	СО-7А
	2
	Производительность 30 м[image: image57.png]


 /ч
Рабочее давление 0,7 МПа
Мощность электродвигателя 4 кВт
Масса 185 кг

	Пневмоагрегат
	№ 2481.00.000
	1
	Производительность 40-60 м[image: image58.png]


  /ч
Емкость бункера 60 л
Давление избыточное 0,01 МПа
Расход воздуха 0,5 м[image: image59.png]


/мин
Масса 26 кг

	Краскораспылитель
	СО-43 (С-765)
	2
	Производительность 50-60 м[image: image60.png]


  /ч
Расход воздуха 30 м[image: image61.png]


/ч
Давление воздуха 0,1-0,5 МПа
Масса 0,645 кг

	Ручная тележка
	ТГ-500
	2
	Масса 80 кг

	Универсальные сборно-разборные передвижные подмости
	№ 611.00.000
Управление механизации отделочных работ УПП Главмосстроя
	1
	-

	Валик меховой ВМ-200
	-
	2
	-

	Кисть-ручник КР-2
	-
	2
	-

	Ванночка с сеткой
	__
	2
	-

	Отвес 0-200
	-
	1
	-

	Рулетка РС-10
	-
	1
	-

	Шпатель стальной ШСД-100
	-
	2
	-

	Шпатель деревянный N 1
	__
	2
	-

	Очки защитные
	-
	2
	-

	Респиратор
	РПП-57
	2
	-

	Кисть маховая
	-
	2
	-

	Молоток штукатурный МШТ
	-
	2
	-

	Ковш штукатурный
	-
	2
	-

	Ведро оцинкованное
	-
	2
	-

	Ящик металлический
	__
	1
	-


Лакокрасочные материалы, применяемые
для закрепления мелкозернистых дробленых материалов

Таблица 5  

	
	
	
	

	
	Наименование материалов
	ТУ, ГОСТ
	

	
	Лак НЦ-218
	-
	

	
	Лак НЦ-134 (АВ-4 Д/В)
	-
	

	
	Лая НЦ-222 (Щ-312)
	-
	

	
	Лак 221, 228, 224
	-
	

	
	Лак НЦ-269 (НЦ-316)
	-
	

	
	Лак НЦ-279 (ДД-28)
	-
	

	
	Лак НЦ-598 (ПЛ-36)
	-
	

	
	Лак НЦ-5104 (ППЛ-3)
	-
	

	
	Цапонлак № 951 бесцветный
	-
	

	
	Лак ХВ-148 перхлорвиниловый
	-
	

	
	Лак ВЛ-557 - 2%-ный
	-
	

	
	Лак ЭЦ-550 этилцеллюлозный (Э)
	-
	


[image: image62.png]



 

Рис. 1. Пневмоагрегат конструкции ЦНИИОМТП

1 - передвижная емкость; 2 - дозатор; 3 - ручка регулирующая; 4 - трубопровод; 5 - эжектор; 
6 - предохранительный клапан; 7 - загрузочный люк; 8 - сопло-распылитель; 
9 - рукав подачи материала; 10 - колеса; 11 - ручка тележки



[image: image63.png]


  

Рис. 2. Схема организации рабочего места  

1 - пневмоагрегат; 2 - компрессор; 3 - ящик с дробленым материалом; 
4 - ларь с дополнительным инвентарем; 5 - подмости; 6 - ящик для шпаклевки

М[image: image64.png]


 и М[image: image65.png]


 - исходное положение маляров 
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