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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Типовая технологическая карта (ТТК) разработана на устройство наружной декоративной штукатурки стен механизированным способом на основе сухих смесей применительно к одноэтажному дому со стенами из кирпича (смотри схемы фасадов). 


Сухие смеси, применяемые для наружной штукатурки, изготавливают централизованно. 


При привязке ТТК к конкретному объекту и условиям строительства необходимо уточнить объемы работ, калькуляцию трудовых затрат и количество средств механизации и инвентаря.


2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

До начала производства отделочных работ по штукатурке наружных стен должны быть выполнены работы по устройству кровли, установлены дверные и оконные коробки (с конопаткой), смонтированы трубопроводы водопровода, канализации, отопления, газа или оставить отверстия и установить специальные пробки в местах прохождения этих труб через стены. 


В состав работ, рассматриваемых картой, входят: 


подготовка поверхности стен под оштукатуривание; 


провешивание поверхностей, установка марок, устройство маяков; 


механизированное приготовление раствора и нанесение его на обрабатываемую поверхность; 


огрунтовка поверхности; 


нанесение клеевого состава; 


нанесение мелкозернистого материала пневмоагрегатом конструкции ЦНИИОМТП.


Кирпичные поверхности, подлежащие оштукатуриванию, должны быть тщательно очищены от пыли, грязи, жировых и битумных пятен.


Поверхности стен очищают от наплывов раствора, срубая их скребками и штукатурными молотками, после чего ветошью очищают от пыли. При оштукатуривании кирпичных стен, выложенных с заполненными швами, предварительно процарапывают швы на глубину 10-15 мм или равномерно насекают поверхность и удаляют пыль. 


При выполнении высококачественной штукатурки поверхности стен провешивают, устанавливают марки и маяки. Марки делают для того, чтобы на них установить рейки, которые закрепляют гвоздями или зажимами. Зазор между стеной и рейкой полностью заполняют раствором. Излишки раствора срезают кельмой и подмазывают незаполненные места под рейкой раствором. После схватывания раствора рейку снимают. На стене остается полоса раствора, называемая маяком. Имеющиеся на маяках раковины заделывают раствором и затирают полутерком. 


Одним из прогрессивных методов приготовления растворов является использование сухих штукатурных смесей. Сухие штукатурные смеси приготовляют централизованно на заводах. Качество таких смесей, а следовательно и растворов из них, более высокое и стабильное, так как обеспечивается автоматическая дозировка составляющих. 


Сухая штукатурная смесь состоит из песка, заранее очищенного и просеянного, вяжущего (цемента или извести) и добавок. Составляющие и дозировка принимаются в зависимости от местных условий. Целесообразность изготовления и поставки сухих смесей устанавливается заказчиком с учетом условий перевозки и производства работ. 


Для приготовления штукатурного раствора из сухих смесей используется смеситель непрерывного действия CО-201.

           

Техническая характеристика  

	
	

	Производительность, м[image: image1.png]


/ч
	1,5

	Электродвигатель:
	 

	мощность, кВт

	2,2

	напряжение, В

	380

	Высота загрузки, мм
	1100

	Высота выгрузки, мм
	700

	Габаритные размеры, мм
	1600x700x1100

	Масса, кг
	90


           

Для транспортирования штукатурного раствора к месту производства работ применяется штукатурный агрегат CО-152A.

           

Техническая характеристика  

	
	

	Производительность, м[image: image2.png]


/ч
	1

	Установленная мощность, кВт
	2,25

	Дальность подачи раствора, м
	 

	по горизонтали

	60

	по вертикали

	30

	Рабочее давление, МПа
	1,47

	Вместимость бункера, м[image: image3.png]



	0,06

	Масса, кг
	250


           

Штукатурный агрегат СО-152А предназначен для процеживания, побуждения штукатурного раствора, транспортирования и нанесения его на обрабатываемую поверхность. Агрегат обеспечивает нормальную работу при загрузке раствора подвижностью не менее 7 см по ГОСТ 5802-86. Агрегат состоит из растворонасоса, установленного на раме с колесами, и бункера с виброситом и побудителем. Растворонасос и бункер связаны между собой рукавом с быстросъемным соединением. Растворонасос и бункер с виброситом и побудителем имеют свои приводы, которые состоят из электродвигателя и редуктора. 


Готовый штукатурный раствор поступает на вибросито бункера. Процеженный раствор попадает в приемный бункер, откуда растворонасосом по растворопроводу транспортируется к форсунке и наносится на обрабатываемую поверхность. 


Нанесение раствора на поверхность производят с помощью распылительной форсунки. При работе форсунку держат на расстоянии 80-100 см и под углом 60-90° к оштукатуриваемой поверхности. Слой обрызга должен сплошь покрывать оштукатуриваемую поверхность, иметь с ней прочное сцепление, заполнять все неровности. Толщина обрызга 5 мм. Обрызг выполняет роль связующего звена между поверхностью, подлежащей оштукатуриванию, и остальными слоями (грунт и накрывочный слой) штукатурного намета, поэтому поверхность обрызга должна быть шероховатой и не следует ее сглаживать и разравнивать. 


После обрызга наносят слой грунта (в зависимости от качества поверхности один или несколько). Толщина каждого слоя грунта не должна превышать 7 мм. Каждый последующий слой штукатурного намета наносят только после выравнивания и схватывания предыдущего. Последний слой грунта выравнивают так, чтобы накрывочный слой на всей плоскости имел одинаковую толщину. После нанесения каждого слоя стальными скребками очищают маяки от раствора. 


Средняя толщина штукатурного намета не должна превышать при простой штукатурке 12 мм, улучшенной - 15 мм, высококачественной - 20 мм. Толщина грунта не должна превышать 15 мм. Работы по нанесению обрызга и грунта выполняет звено штукатуров из четырех человек и машиниста 4 разряда, который обслуживает штукатурную машину CО-152A. 


Организация рабочего места штукатуров при нанесении обрызга и грунта представлена.


Штукатур наносит накрывочный слой на поверхность стены движением форсунки сверху вниз и слева направо, держа ее на расстоянии 80-100 см от стены под углом 70-90°. Затем при помощи правил разравнивают накрывочный слой раствора по уровню верха маяков и производят затирку механизированным способом. Для механизированной затирки применяют машинку штукатурно-затирочную СО-86 или CО-112. 


Штукатур выполняет затирку накрывочного слоя, прижимая вращающиеся диски затирочной машины к обрабатываемой поверхности и перемещая их. Затирают накрывочный слой до исчезновения царапин, раковин, бугров. Подачу воды регулируют клапаном, находящимся на корпусе затирочной машины. Места, недоступные для механизированной затирки, обрабатывают вручную терками. 


Затем производят оконопачивание дверных, оконных зазоров паклей и оштукатуривают откосы.


По окончании штукатурных работ приступают к нанесению декоративного покрытия. 


Влажность обрабатываемых поверхностей не должна превышать 4%.


Поверхность, подлежащая декоративной отделке, не должна иметь местных загрязнений, обеспылена, обезжирена и несущеспособна. 


Грунтование обрабатываемых поверхностей с большим водопоглащением производят с помощью малярного валика или установкой CО-169 с механической удочкой. Грунтовочный состав представляет собой смесь латекса, уайт-спирита и воды. После впитывания грунтовочного состава (10-15 мин с момента нанесения) на обрабатываемую поверхность наносят клеящий состав. Клеящей основой служат полимерцементные составы (портландцемент, поливинилацетатная краска ВДА-17 или 20% раствор дисперсии ПВА, песок крупностью до 0,15 мм). 


Приготовление грунтовочных растворов и клеящих паст производят в смесителе циклического действия СО-46А или растворосмесителе СО-23А, бетоносмесителе СБ-43, мешалках СО-8А, СО-11 и др.


Величину участка нанесения клеящей основы определяют опытным путем по времени сохранения клеящей способности нанесенного слоя. Толщина слоя клеящей основы должна быть равна половине размера зерен наибольшей крупности применяемого дробленного материала. Нанесение на обрабатываемую поверхность зернистого материала производят пневмоагрегатом конструкции ЦНИИОМТП (проект 2481.00.000), работающего при давлении сжатого воздуха 0,01 МПа.

           

Техническая характеристика пневмоагрегата (проект 2481.00.000)  

	
	
	
	

	
	Эксплуатационная производительность, м[image: image4.png]


/ч
	50
	

	
	Вместимость бункера, л
	62
	

	
	Рабочее давление, МПа
	0,01
	

	
	Расход воздуха, м[image: image5.png]


/мин
	0,6
	

	
	Длина транспортирующего шланга, м
	до 5,5
	

	
	Масса агрегата при полной загрузке, кг
	до 175
	

	
	Габаритные размеры, мм
	 
	

	
	длина

	605
	

	
	ширина

	465
	

	
	высота 
	1070
	


           

Пневмоагрегат для нанесения декоративных мелкозернистых материалов конструкции ЦНИИОМТП состоит из передвижной емкости из тонколистовой стали, дозатора, регулирующего расход мелкозернистого материала, и эжектора. 


Принцип работы пневмоагрегата состоит в том, что поток воздуха, поступающий в эжектор от компрессора, подхватывает частицы мелкозернистого материала и по материалопроводу транспортирует их к соплу-распылителю, откуда материал попадает на обрабатываемую поверхность. 


При работе с тяжелым дробленым материалом (мрамор, гранит) крупностью до 3 мм расход воздуха в пневмоагрегате увеличивается до 0,7 м[image: image6.png]


/мин. В этих случаях используют компрессоры большей производительности или подключают два компрессора типа СО-7Б. 


Вслед за нанесением клеящего слоя производят распыление мелкозернистого дробленого материала с помощью пневмоагрегата. Дозатор пневмоагрегата устанавливается на требуемый расход материала и включают компрессор. Сопло-распылитель держат на расстоянии не менее 200 мм от обрабатываемой поверхности, угол между осью сопла и обрабатываемой поверхностью должен быть не менее 75°. 


При необходимости затвердевшее декоративное покрытие на фасадных поверхностях подвергают поверхностной гидрофобизации жидкостями ГКЖ-10 или ГКЖ-11 с помощью пневматических распылителей. Схема организации рабочего места представлена.


Перечень машин, механизмов и оборудования

     
Таблица 1  

	
	
	
	
	
	

	Код
	Наименование машин, механизмов и оборудования
	Тип, марка
	Техническая характеристика
	Назначение
	Количество на звено (бригаду), шт.

	1
	Смеситель
	CО-201
	Производительность - 1,5 м[image: image7.png]


/ч
	Приготовление штукатурных растворов из сухих смесей
	1

	2
	Агрегат штукатурный
	СО-152А
	Производительность - 1,0 м[image: image8.png]


/ч
	Предназначен для процеживания, транспортирования и нанесения раствора
	1

	3
	Пневмоагрегат
	2481.00.000
	Производительность - 40-60 м[image: image9.png]


/ч 
	Нанесение дробленых материалов
	1

	4
	Установка
	CО-169
	Производительность- 0,3 м[image: image10.png]


/ч 
	Подача и нанесение грунтовочных составов
	1

	5
	Растворосмеситель
	СО-23В
	Объем по загрузке - 80 л
	Приготовление грунтовочных составов 
	1

	6
	Компрессор
	СО-7Б
	-
	Подача сжатого воздуха
	2


Перечень технологической оснастки инструмента, инвентаря и приспособлений

Таблица 2  

	
	
	
	
	
	

	Код
	Наименование оснастки, инструмента, инвентаря и приспособлений
	Марка, ГОСТ, ТУ или организация-разработчик, номер рабочего чертежа
	Техническая характе-
ристика
	Назначение
	Количество на звено (бригаду), шт.

	1
	Молоток штукатурный
	ГОСТ 11042-90
	-
	Вспомогательные работы
	2

	2
	Кельма штукатурная
	ГОСТ 9533-81
	-
	Набрасывание раствора на оштукатуриваемую поверхность
	2

	3
	Сокол дюралюминиевый
	ОТУ 22-697-67
	-
	То же
	1

	4
	Ковш штукатурный
	ГОСТ 7945-86[image: image11.png]



	-
	-
	1

	________________
     [image: image12.png]


  ГОСТ 7945-86 утратил силу на территории РФ без замены. - Примечание изготовителя базы данных.
     

	5
	Шнур
	ТУ 22-5076-81
	-
	Провешивание поверхности
	1

	6
	Кусачки
	ГОСТ 28037-89Е
	-
	-
	1

	7
	Валик малярный меховой
	ВМ-100
ГОСТ 10831-87
	-
	Грунтование поверхности и нанесение клеевого состава
	1

	8
	Кисть-ручник
	КР-30 
ГОСТ 10597-87*
	-
	То же
	1

	9
	Ванночка с сеткой
	Проект 0-50.00 
ЦНИБ Мосстроя
	-
	Для набора состава валиком
	1

	10
	Шпатели малярные
	ШСД-100
ГОСТ 10778-83[image: image13.png]



	-
	Очистка поверхности
	2

	________________

[image: image14.png]


ГОСТ 10778-83 утратил силу на территории РФ без замены. - Примечание изготовителя базы данных.

     

	11
	Кисть маховая
	ГОСТ 10597-87*
	-
	То же
	1

	12
	Ведро оцинкованное
	ГОСТ 20558-82*Е
	-
	Переноска жидкостей
	2

	13
	Подмости универсальные
	УМОР Главмосстрой черт.611.00.00
	-
	Средства подмащивания
	3

	14
	Шпатель деревянный
	N 1 Мосоргстрой Главмосстроя
	-
	Частичная подмазка
	2

	15
	Отвес стальной
	ГОСТ 7948-80
	-
	Проверка вертикальности поверхности
	1

	16
	Линейка измерительная
	ГОСТ 427-75*
	-
	Измерительные работы
	1

	17
	Рулетка
	ГОСТ 7502-89[image: image15.png]



	-
	То же
	1

	_________________
     [image: image16.png]


 Взамен действует ГОСТ 7502-98. - Примечание изготовителя базы данных.
     

	18
	Весы почтовые
	-
	-
	Взвешивание материалов
	1

	19
	Респиратор
	ГОСТ 12.4.028-76*
	-
	Защита органов дыхания
	2

	20
	Перчатки резиновые
	ГОСТ 20010-74*[image: image17.png]



	-
	Техника безопасности
	2

	________________

[image: image18.png]


Взамен действует ГОСТ 20010-93. - Примечание изготовителя базы данных.


	21
	Сапоги резиновые
	ГОСТ 5375-79*
	-
	То же
	2

	22
	Очки защитные
	ГОСТ 12.4.013-85Е[image: image19.png]



	-
	"
	2

	________________

[image: image20.png]


Действует ГОСТ Р 12.4.230.1-2007. - Примечание изготовителя базы данных.

	23
	Ящик для инструмента
	-
	-
	Хранение инструмента
	1

	24
	Ящик для раствора
	ЦНИИОМТП
	Вместимость 0,24 м[image: image21.png]



	Подача раствора
	1

	25
	Лопата растворная
	ГОСТ 19596-87*
	-
	То же
	1

	26
	Правило деревянное
	ГОСТ 25782-90
	-
	Разравнивание штукатурного намета
	1

	27
	Полутерок
	ГОСТ 25782-90
	-
	То же
	1

	28
	Рейка контрольная
	-
	Длина 2 м
	Проверка ровности поверхности
	1


 

     
3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

Технические критерии и средства контроля операций и процессов приведены в табл.3.


   

  Таблица 3

	
	
	
	
	
	
	

	Код
	Наимено-
вание техноло-
гических процессов, подлежащих контролю
	Предмет контроля
	Способ контроля и инструмент
	Время проведения контроля
	Ответст-
венный за контроль
	Технические характеристики оценки качества

	1
	Подготовка поверхности
	Ровность, вертикальность и горизонтальность поверхностей
	Измери-
тельный, рейка двухмет-
ровая
	До начала штукатурных работ
	Мастер
	Допускаемое отклонение от вертикали и горизонтали не более 2 мм на 1 м 

Не менее пяти измерений на 50-70 м[image: image22.png]


 поверхности или на отдельном участке меньшей площади

	2
	Штукатурные работы
	Внешний вид, вертикальность, горизонтальность и неровности поверхности
	Визуально, измери-
тельный, рейка, отвес
	В процессе и после окончания работ
	Произво-
дитель работ
	Допускаемая толщина каждого слоя обрызга по кирпичным поверхностям до 5 мм, накрывочного слоя штукатурного покрытия до 2 мм 

Не менее пяти измерений на 70-100 м[image: image23.png]


 поверхности покрытия или в одном помещении меньшей площади

	3
	Приготов-
ление полимерце-
ментного состава
	Прочность образцов при сжатии (20х20х20 мм)
	Лабора-
торный
	Один раз в смену
	Лаборант
	7-10 МПа

	4
	Качество отделочного покрытия
	Наличие трещин, сколов, пятен, высолов на поверхности покрытий
	Визуально
	По окончании работ
	Мастер
	Отсутствие указанных дефектов

	 
	 
	Наличие отслоений
	Просту-
кивание молотком
	То же
	"
	Отсутствие "глухого" звука

	 
	 
	Соответствие внешнего вида и цвета утвержденному эталону
	Визуально. Изготав-
ливают контроль-
ные плиты 30х30 см
	В процессе работ
	"
	Соответствие эталону

	 
	 
	Морозостойкость покрытия
	Лабора-
торный
	Один раз в квартал или в случае приме- нения новых исходных материалов
	Лаборант
	Покрытие должно выдерживать не менее 50 циклов "замораживание"-"оттаивание"

	 
	 
	Водопоглащение для наружных стен
	"
	То же
	"
	10-14%




4. КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА, МАШИННОГО ВРЕМЕНИ И ЗАРАБОТНОЙ ПЛАТЫ


Таблица 4

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Код
	Наименование технологических процессов
	Номер приня-
того фасета
	Еди-
ница изме-
рения
	Объем
работ
	Обоснование (ЕНиР и др. нормы и расценки)
	Норма времени
	Расценка,
руб.-коп.
	Затраты труда
	Заработная плата, руб.-коп.
	Затраты машинного времени с учетом пребывания машин на объекте, маш.-ч
	Заработная плата машиниста с учетом пребывания машины на объекте, руб.-коп.

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	рабо-
чих,
чел.-ч
	маши-
ниста, чел.-ч (работа машин, маш.-ч)
	рабо-
чих
	маши-
ниста
	рабо-
чих, чел.ч
	маши-
ниста, чел.-ч (работа машин, маш.-ч
	рабо-
чих
	маши-
ниста
	 
	 

	1
	Провешивание поверхности с установкой маяков
	-
	100 м[image: image24.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §Е8-1-2, табл.3, N 1
	12,0
	-
	8-94
	-
	12,0
	-
	8-94
	-
	-
	-

	2
	Нанесение обрызга растворонасосом
	01
	100 м[image: image25.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §Е8-1-2, табл.3, N 2
	5,5
	-
	3-98
	-
	5,5
	-
	3,98
	-
	-
	-

	3
	Нанесение грунта
	02
	100 м[image: image26.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §Е8-1-2, табл.3, N 4
	18,5
	 
	13-39
	-
	18,5
	-
	13-39
	-
	-
	-

	4
	Нанесение накрывочного слоя

	03
	100 м[image: image27.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §Е8-1-2, табл.3, N 6
	3,4
	-
	3-09
	-
	3,4
	-
	3-09
	-
	-
	-

	5
	Затирка поверхности
	04
	100 м[image: image28.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §Е8-1-2, табл.3, N 8
	11,0
	-
	10-01
	-
	11,0
	-
	10-01
	-
	-
	-

	6
	Приготовление грунтовочнго состава
	-
	100 м[image: image29.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г.
§Е8-1-25, табл.2, N 2б к=0,45 (ПР-1)
	0,31
	-
	0-24,5
	-
	0,31
	-
	0-25
	-
	-
	-

	7
	Приготовление клеевого состава
	-
	100 м[image: image30.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §Е8-1-25, табл.2, N 2б
	0,69
	-
	0-54,5
	-
	0,69
	-
	0-55
	-
	-
	-

	8
	Грунтование за один раз с помощью пистолета-распы-
лителя
	-
	100 м[image: image31.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §E8-1-18, табл.2, N 6г
	3,7
	-
	2-59
	-
	3,7
	-
	2-59
	-
	-
	-

	9
	Устройство рустов
	-
	100 м[image: image32.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §Е8-1-18, табл.4, N 1г
	1,3
	-
	1-03
	-
	1,3
	-
	1-03
	-
	-
	-

	10
	Занесение клеящего слоя механизированным способом
	-
	100 м[image: image33.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §Е8-1-18, табл.3, N 1з
	3,2

	-
	2-91
	-
	3,2
	-
	2-91
	-
	-
	-

	11
	Нанесение мелкозернистого материала
	-
	100 м[image: image34.png]



	1,0
	Расчет 1
	2,0
	-
	1-58
	-
	2,0
	-
	1-58
	-
	-
	-

	12
	Гидрофобизация покрытия пистолетом-распы-
лителем
	-
	100 м[image: image35.png]



	1,0
	ЕНиР, 1989 г. §Е8-1-18, табл.3, N 1з
Применительно
	3,2
	-
	2-91
	 
	3,2
	-
	2-91
	-
	-
	-

	 
	Итого:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	64,8
	-
	51-23
	 
	 
	 


Примечание. Калькуляция составлена по ЕНиР 1989 г.


5. ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

Таблица 5
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ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ*
________________

* Форма для заполнения. - Примечание изготовителя базы данных.

           

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Код
	Наименование технологических
	Единица измерения
	Объем работ
	Код процессов
	Затраты труда
	Принятый состав
	Продолжи-
тельность
	ДНИ

	 
	процессов

 
	 
	 
	по калькуляции

 
	рабочих, чел.-ч

 
	машиниста, чел.-ч (работа машин, маш.-ч)
	звена

 
	процесса, ч
	1
	2
	3

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	СМЕНЫ
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	2
	1
	2
	1
	2

	1
	Провешивание поверхности
	100 м[image: image37.png]



	1,0
	1
	 
	-
	Штукатуры
4 разр. - 
3 разр. -
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	Нанесение обрызга растворонасосом
	100 м[image: image38.png]



	1,0
	2
	 
	-
	Штукатуры
4 разр. -
3 разр. -
2 разр. -
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	Нанесение грунта
	100 м[image: image39.png]



	1,0
	3
	 
	-
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Нанесение накрывочного слоя
	100 м[image: image40.png]



	1,0
	4
	 
	-
	Штукатур
5 разр. - 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	Затирка поверхности
	100 м[image: image41.png]



	1,0
	5
	 
	-
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	6
	Приготовление грунтовочного состава
	100 м[image: image42.png]



	1,0
	6
	 
	-
	Маляр
4 разр. -
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	Приготовление клеевого состава
	100 м[image: image43.png]



	1,0
	7
	 
	-
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	8
	Грунтование за один раз с помощью пистолета-распылителя
	100 м[image: image44.png]



	1,0
	8
	 
	-
	Маляр
3 разр. -
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	9
	Устройство рустов
	100 м[image: image45.png]



	1,0
	9
	 
	-
	Маляр
4 разр. -
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	10
	Нанесение клеящего слоя механизированным способом
	100 м[image: image46.png]



	1,0
	10
	 
	-
	Маляр 
5 разр. -
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	11
	Нанесение мелкозернистого материала
	100 м[image: image47.png]



	1,0
	11
	 
	-
	Маляр 
4 разр. -
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	12
	Гидрофобизация покрытия с помощью пистолета-распылителя
	100 м[image: image48.png]



	1,0
	12
	 
	-
	Маляр 
5 разр. -
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


     
     
6. ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ, ИЗДЕЛИЯХ И КОНСТРУКЦИЯХ

     
Таблица 6  

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Код
	Наименование материалов, изделий и конструкций
(марка, ГОСТ, ТУ)
	Номер приня-
того фасета
	Еди-
ница изме-
рения
	Исходные данные
	Потребность на измеритель конечной продукции

	 
	 
	 
	 
	обоснование нормы расхода
	единица изме-
рения по норме
	объем работ в норма-
тивных единицах
	норма расхода
	 

	1
	Раствор цементный
	-
	м[image: image49.png]



	Общие производственные нормы расхода материалов встроительстве, сб.15 (М., 1981 г.)
	-
	100 м[image: image50.png]



	3,17
	3,17

	2
	Водоэмульсионная краска ВДА-17 или ВДА-27
	-
	кг
	То же
	кг
	100 м[image: image51.png]



	70
	70

	3
	Каменная или стеклянная крошка фракций 0,63-1,25 или 1,25-3,0 мм
	-
	кг
	"
	кг
	100 м[image: image52.png]



	180-350
	180-350

	4
	Гидрофобизирующая жидкость ГКЖ-10 (ГКЖ-11)
.
	-
	кг
	"
	кг
	100 м[image: image53.png]



	20
	20


 

     
7. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

При производстве штукатурных работ следует строго соблюдать правила техники безопасности, руководствуясь при этом действующей нормативной и инструктивной документацией, в том числе главой СНиП III-4-80[image: image54.png]


 "Техника безопасности в строительстве".

________________

[image: image55.png]


Взамен СНиП III-4-80 действуют СНиП 12-03-2001 и СНиП 12-04-2002. - Примечание изготовителя базы данных.

           

Кроме того, при производстве штукатурных работ необходимо обращать особое внимание на выполнение следующих требований: 


к штукатурным работам допускаются лица, прошедшие инструктаж по технике безопасности, изучившие устройства, принцип и порядок работы с механизмами и инструментом; 


при производстве штукатурных работ с применением растворонасосных установок необходимо обеспечить двустороннюю связь оператора с машинистом установки. 


Запрещается работа растворонасосов при давлении, превышающем в паспорте. 


Разборка, ремонт и чистка штукатурных машин и другого оборудования производится после снятия давления и отключения машин от электросети. 


Продувка шлангов сжатым воздухом допускается только после удаления людей за пределы опасной зоны.


При нанесении штукатурного раствора и мелкозернистого дробленого материала, рабочие должны пользоваться защитными очками.


8. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ на 100 м[image: image56.png]


 стен

     
Таблица 7  

	
	
	
	

	Код
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Величина показателей

	1
	Нормативные затраты труда рабочих
	чел.-ч
	64,8 

	2
	Заработная плата рабочих
	р.-к.
	51-23

	3
	Выработка на одного рабочего в смену
	м[image: image57.png]



	1,5

	4
	Продолжительность выполнения работ
	смена
	4,8


     
     
9. ФАСЕТНЫЙ КЛАССИФИКАТОР ВЛИЯЮЩИХ ФАКТОРОВ

     
ФАСЕТ 01

Нанесение обрызга  

	
	
	
	

	Код фактора
	Наименование фактора
	Обоснование
	Значение фактора или коэффициент влияния

	1
	Нанесение обрызга растворонасосом
	ЕНиР, 1989 г.
§Е8-1-2
табл.3, N 2
	По калькуляции

	2
	То же, вручную
	То же, N 3
	Н. вр. умножать на 2,18 

Расц. умножать на 2,42


     
     
ФАСЕТ 02

Нанесение грунта  

	
	
	
	

	Код фактора
	Наименование фактора
	Обоснование
	Значение фактора или коэффициент влияния

	1
	Нанесение грунта растворонасосом
	ЕНиР, 1989 г.
§Е8-1-2
табл.3, N 4
	По калькуляции

	2
	То же, вручную
	То же, N 5
	Н. вр. умножать на 2,0 

Расц. умножать на 2,2


     
     
ФАСЕТ 03

Несение накрывочного слоя  

	
	
	
	

	Код фактора
	Наименование фактора
	Обоснование
	Значение фактора или коэффициент влияния

	1
	Нанесение накрывочного слоя растворонасосом
	ЕНиР, 1989 г.
§Е8-1-2
табл.3, N 6
	По калькуляции

	2
	То же, вручную
	То же, N 7
	Н. вр. умножать на 4,26 

Расц. умножать на 3,78


     
     
ФАСЕТ 04

Затирка поверхности  

	
	
	
	

	Код фактора
	Наименование фактора
	Обоснование
	Значение фактора или коэффициент влияния

	1
	Затирка поверхности механизированным способом
	ЕНиР, 1989 г.
§Е8-1-2
табл.3, N 8
	По калькуляции

	2
	То же, вручную
	То же, N 9
	Н. вр. умножать на 2,55 

Расц. умножать на 2,25


     
     
Приложение

     
РАСЧЕТ 1
Расчет нормы времени и расценки на обработку 100 м[image: image58.png]


 поверхности мелкозернистым дробленым материалом с использованием пневмоагрегата конструкции ЦНИИОМТП (проект 2481.00.000)


Эксплуатационная производительность агрегата 50 м[image: image59.png]


/ч.


Норма времени на обработку 100 м[image: image60.png]


 поверхности составит:


[image: image61.png]


 чел.-ч.

Расценка составит: 0,79х2=1,58 руб,


где 0,79 - часовая тарифная ставка рабочего 4 разряда.

Примечание. Расценки приняты по часовым тарифным ставкам, предусмотренным ЕНиР 1987 г.


Фасад 1-2
 

[image: image62.png]W

Y







Фасад А-Б
[image: image63.png]





Фасад Б-А
[image: image64.png]





Фасад 2-1
[image: image65.png]



     

     
Схема организации рабочего места при устройстве штукатурки
 

[image: image66.png]





Схема организации рабочего места при устройстве декоративной отделки
[image: image67.png]




1 - подмости универсальные; 2 - ящик для инструмента; 3 - электрокабель; 4 - машина затирочная; 5 - машина штукатурная; 6 - материальный шланг; 7 - сопло-распылитель; 8 - ящик для раствора; 9 - направление выполнения работ; 10 - компрессор; 11 - пневмоагрегат; 12 - ванночка с сеткой; 13 - растворосмеситель; 14 - краскотерка

[image: image68.png]


рабочие места штукатуров;     

[image: image69.png]


рабочие места маляров


Пневмоогрегат конструкции ЦНИИОМТП
 

[image: image70.png]


  

1 - загрузочный люк; 2 - предохранительный клапан; 3 - ручка дозатора; 4 - передвижная емкость; 5 - затвор дозатора; 6 - воздушный шланг, 7 - эжектор; 8 - двухколесная тележка; 9 - материальный шланг; 10 - сопло-распылитель

Электронный текст документа подготовлен
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