     
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 

Монтаж термоусаживаемых концевых муфт типа 1КВТп и 1КВТпН (для оконцевания 3-х и 4-х жильных кабелей)



1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

     

Типовая технологическая карта (ТТК) составлена на монтаж термоусаживаемых концевых муфт типа 1КВТп и 1КВТпН (для оконцевания 3-х и 4-х жильных кабелей).


ТТК предназначена для ознакомления рабочих и инженерно-технических работников с правилами производства работ, а также с целью использования при разработке проектов производства работ, проектов организации строительства, другой организационно-технологической документации.


2. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

     

Кабельная муфта марки 1КВТп предназначена для оконцевания многожильных силовых кабелей с бумажной пропитанной или пластмассовой изоляцией в общей свинцовой или алюминиевой оболочке и стальной ленточной броней (или без брони) на напряжение до 1кВ.


Кабельная муфта марки 1КВТп монтируется на разделке кабеля методом термоусаживания деталей из модифицированного полимера, входящих в комплект муфты, с помощью горелки или высокотемпературного фена при температуре 120-140°С. Устанавливается внутри помещений всех категорий влажности. Эксплуатируется при температуре окружающего воздуха от -50°С до +50°С, а так же при относительной влажности воздуха до 98% при температуре 35°С.


Кабельная муфта марки 1КВТп обладает высокой герметичностью, механической прочностью, химической, термической и трекингостойкостью, отличными электроизоляционными свойствами и множеством других достоинств. Муфта экологически безопасна, универсальна в использовании, проста в монтаже и имеет практически не ограниченный срок хранения.


В случае комплектации кабельной муфты марки 1КВТп универсальными болтовыми наконечниками со срывными головками с токопроводящей мастикой на контактных поверхностях типа НБ, которые используются для оконцевания кабеля как с алюминиевыми, так и с медными жилами, в обозначении кабельной муфты добавляется буква "Н", к примеру 1КВТпН-4[image: image1.png]


(70-120). Также возможна комплектация муфты медными или алюминиевыми наконечниками необходимого размера под пайку или опрессовку.


Базовая комплектация муфты включает в себя детали для монтажа узла заземления комбинированным способом, а именно поводок заземления крепится к металлическим оболочкам кабелей с помощью пружин постоянного давления, а к бронелентам кабеля методом пайки. Комплект кабельной муфты марки 1КВТп включает в себя все материалы и изделия, необходимые для полноценного оконцевания кабеля, однако по требованию заказчика он может быть дополнен любыми аксессуарами, которые нужны конкретному потребителю.


По желанию заказчика возможна поставка кабельных муфт 1КВТп для не бронированных кабелей с пластмассовой изоляцией по специальной, более низкой по сравнению со стоимостью базовой комплектации, цене. При этом марка кабельной муфты изменяется, к примеру 1ПКВТп-5[image: image2.png]


(70-120) или при наличии болтовых наконечников 1ПКВТпН-5[image: image3.png]


(70-120). Перейти к описанию кабельной муфты марки 1ПКВТпН.


Кабельная муфта марки 1КВТп упаковывается по одному комплекту в плотном полиэтиленовом пакете или гофрокоробке по желанию заказчика.


Кабельная муфта марки 1КВТп представляет собой самое последнее поколение термоусаживаемых кабельных муфт с прекрасными эксплуатационными характеристиками, отвечающими высоким современным требованиям, предъявляемым к оконцеванию силовых кабелей.


Внимание! Возможны изменения в номенклатуре и комплектации кабельных муфт в связи с постоянной модернизацией продукции.


Изготавливается по ГОСТ 13781.0-86 и ТУ 3599-010-31930690-2005.


Сертификат соответствия ГОССТАНДАРТа России NРОССRU.МЕ80.Н01547.
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Рис.1. Кабельная муфта марки 1КВТп


     
Модификации концевых кабельных термоусаживаемых муфт внутренней установки марки 1КВТп в зависимости от типоразмера кабеля и предельных напряжений:

	
	
	
	

	N
	Марка муфты
	Напряжение в сети
	Типоразмер кабеля

	1
	1КВТп-3[image: image5.png]


(16-25) или 3КВТп-1-16/25
	до 1 кВ
	3 жилы сечением 16, 25 мм[image: image6.png]




	2
	1КВТп-3[image: image7.png]


(35-50) или 3КВТп-1-35/50
	до 1 кВ
	3 жилы сечением 35, 50 мм[image: image8.png]




	3
	1КВТп-3[image: image9.png]


(70-120) или 3КВТп-1-70/120
	до 1 кВ
	3 жилы сечением 70, 95, 120 мм[image: image10.png]




	4
	1КВТп-3[image: image11.png]


(150-240) или 3КВТп-1-150/240
	до 1 кВ
	3 жилы сечением 150, 185, 240 мм[image: image12.png]




	5
	1КВТп-4[image: image13.png]


(16-25) или 4КВТп-1-16/25
	до 1 кВ
	4 жилы сечением 16, 25 мм[image: image14.png]




	6
	1КВТп-4[image: image15.png]


(35-50) или 4КВТп-1-35/50
	до 1 кВ
	4 жилы сечением 35, 50 мм[image: image16.png]




	7
	1КВТп-4[image: image17.png]


(70-120) или 4КВТп-1-70/120
	до 1 кВ
	4 жилы сечением 70, 95, 120 мм[image: image18.png]




	8
	1КВТп-4[image: image19.png]


(150-240) или 4КВТп-1-150/240
	до 1 кВ
	4 жилы сечением 150, 185, 240 мм[image: image20.png]




	9
	1КВТп-5[image: image21.png]


(16-25) или 5КВТп-1-16/25
	до 1 кВ
	5 жил сечением 16, 25 мм[image: image22.png]




	10
	1КВТп-5[image: image23.png]


(35-50) или 5КВТп-1-35/50
	до 1 кВ
	5 жил сечением 35, 50 мм[image: image24.png]




	11
	1КВТп-5[image: image25.png]


(70-120) или 5КВТп-1-70/120
	до 1 кВ
	5 жил сечением 70, 95, 120 мм[image: image26.png]




	12
	1КВТп-5[image: image27.png]


(150-240) или 5КВТп-1-150/240
	до 1 кВ
	5 жил сечением 150, 185, 240 мм[image: image28.png]





[image: image29.png]




Рис.2-3. Схема муфт 1КВТп и 1КНТп:

1 - наконечник болтовой; 2 - манжета концевая; 3 - жильная трубка; 4 - изолятор (для муфт 1КНТп); 5 - манжета пальцевая (для муфт 1КНТп); 6 - перчатка; 7 - детали заземления; 8 - манжета поясная



3. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

     

Последовательность монтажа муфты: 


1. Организуйте рабочее место и подготовьте кабель для разделки. Проверьте соответствие комплекта муфты сечению кабеля. 
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Рис.4. Подготовьте кабель для разделки

2. Наденьте на кабель поясную манжету.


3. Снимите с кабеля покров броню, оболочку и поясную изоляцию по размерам, показанным на рисунке. Длина жил в разделке определяется конструкцией подключения.


4. Разведите жилы и удалите жгуты набивочной бумаги.


5. Отрежьте от рулона отрезки жильной трубки в соответствии с длиной в разделке кабеля, наденьте отрезки на жилы и продвиньте их до упора. 


6. Усадите жильные трубки, начиная их прогрев от корешка кабеля.


 

[image: image31.png]




Рис.5. Прогрейте оболочку кабеля (на участке 80-100 мм от края)

7. Прогрейте оболочку кабеля (на участке 80-100 мм от края) до температуры 60-70°С (на выдержку руки).


8. Очистите и обезжирьте поверхность оболочки кабеля от возможных натеков пропиточного состава.


9. Наденьте, не давая оболочке остыть, на жилы кабеля перчатку и, раздвигая жилы, продвиньте ее до упора. 


 

[image: image32.png]




Рис.6. Наденьте, не давая оболочке остыть, на жилы кабеля перчатку

10. Усадите перчатку, начиная прогрев от середины широкой части-юбки до ее торца. 


11. Усадите оставшуюся часть перчатки, прогревая ее от середины юбки по направлению к торцам пальцев.


 

[image: image33.png]




Рис.7. Усадите оставшуюся часть перчатки, прогревая ее от середины юбки

12. Наденьте на жилы концевые манжеты (цветные). 


13. Снимите с концов жил изоляцию и часть жильной трубки в размерах, показанных на рисунке, где А - глубина отверстия в кабельном наконечнике.
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Рис.8. Снимите с концов жил изоляцию

14. Выполните оконцевание жил.


Оконцевание для муфт типа 1КВТп - по выбранной технологии. Оконцевание для муфт типа 1КВТпН - с использованием болтового наконечника в последовательности: 


а) Зачистите конец жилы от окиси (до "металлического блеска"). 


б) Вставьте конец жилы в отверстие наконечника до упора. 


в) Зафиксируйте наконечник на жиле, подтянув болты. 


г) Концы однопроволочных секторных жил перед закреплением в наконечнике необходимо развернуть относительно болта наконечника до положении, показанного на рисунке. 


д) Закрутите болт наконечника торцевым ключом до скручивания головки.


 

[image: image35.png]




Рис.9. Закрутите болт наконечника торцевым ключом

15. Нагрейте цилиндрическую часть наконечника (или конец однопроволочной жилы с выпрессованной контактной частью) до температуры 60-70°С ("на выдержку руки"). 
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Рис.10. Нагрейте цилиндрическую часть наконечника

16. Надвиньте до контактной части наконечника (или до выпрессованной контактной части) концевую манжету и усадите ее.


17. Усадите концевые манжеты на другие жилы.


18. Смонтируйте на оболочке кабеля детали непаянного заземления (используются только в случае кабеля с нетоковедущей металлической оболочкой), для этого: 


1. Зачистите до "металлического блеска" на оболочке (на расстоянии 5 мм от торца перчатки) площадку шириной 30-35 мм. 


2. Установите на площадку терку и разместите на ней конец провода заземления, направив другой его конец в сторону разделки. 
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Рис.11. Установите на площадку терку и разместите на ней конец провода заземления

3. Прижмите конец провода к терке одним витком нажимной пружины.
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Рис.12. Прижмите конец провода к терке

4. Перегните провод в обратную сторону и прижмите его оставшимися витками нажимной пружины. 
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Рис.13. Перегните провод в обратную сторону

19. Подсоедините провод заземления к броне кабеля с использованием пайки или другого метода в соответствии с принятой технологией. 
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Рис.14. Подсоедините провод заземления к броне кабеля с использованием пайки или другого метода

20. Надвиньте на юбку перчатки (на 40-50 мм) поясную манжету и усадите ее, начиная прогрев от перчатки. 
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Рис.15. Надвиньте на юбку перчатки поясную манжету, начиная прогрев от перчатки

Монтаж муфты закончен. 


Дальнейшие работы, связанные с возможным механическим воздействием на муфту, могут производиться только после ее остывания до температуры окружающего воздуха.


4. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ РАБОТ

     

Монтаж муфты должен производиться только специально обученным персоналом. При монтаже муфты выполняется прогрев термоусаживаемых деталей до температуры 120-140°С. Прогретая деталь сжимается в радиальном направлении (усаживается) до контакта с поверхностью кабеля. Прогрев термоусаживаемой детали осуществляется с помощью газовой (пропан бутановой) горелки или паяльной лампы. При этом пламя необходимо отрегулировать "мягким" и перемещать вдоль детали в направлениях, показанных на рисунках, обеспечивая равномерный прогрев детали со всех сторон. Сопло газовой горелки (или паяльной лампы) необходимо удерживать под углом примерно 45°С к оси детали и на расстоянии 150-200 мм от прогреваемой поверхности. Усаживаемые детали должны прилегать к элементам кабеля и не иметь морщин и складок. Из-под кромок герметизирующих деталей после усадки должен выступить избыток клея - герметика. При монтаже муфт необходимо также выполнять общие требования по монтажу, изложенные для кабелей с бумажной и пластмассовой изоляцией до 35 кВ. 


5. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

     

	

	МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ

	Краны на автомобильном ходу при работе на монтаже технологического оборудования 10 т

	Автомобили бортовые, грузоподъемность до 8 т

	МАТЕРИАЛЫ

	Бензин авиационный Б-70

	Лента К226

	Бирки маркировочные

	Кнопки монтажные

	Парафины нефтяные твердые марки Т-1


	
	
	
	

	Комплект муфты 1КВТп
	Комплект муфты 1КВТпН
	Сечения кабеля, мм[image: image42.png]



	Наибольшая длина муфты в сборе (L), м

	для 3-х жильных кабелей

	1КВТп-1М
	1КВТпН-1М
	16, 25
	1

	1КВТп-1
	1КВТпН-1
	35, 50
	1

	1КВТп-2
	1КВТпН-2
	70, 95, 120
	1,1

	1КВТп-3
	1КВТпН-3
	150, 185, 240
	1,1

	для 4-х жильных кабелей

	1КВТп-4М
	1КВТпН-4М
	16, 25
	1

	1КВТп-4
	1КВТпН-4
	35, 50
	1

	1КВТп-5
	1КВТпН-5
	70, 95, 120
	1,1

	1КВТп-6
	1КВТпН-6
	150, 185, 240
	1,1


Для заземления оболочки используется набор непаянного заземления:


- тёрка (из алюминиевого сплава),


- провод (лужёный) с наконечником,


- пружина роликовая.


6. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНА ТРУДА

     

6.1. Персонал электромонтажных организаций перед допуском к работе в действующих электроустановках должен быть проинструктирован по вопросам электробезопасности на рабочем месте ответственным лицом, допускающим к работе.


6.2. Рабочее напряжение на вновь смонтированные электроустановки может быть подано по решению рабочей комиссии. При необходимости устранения выявленных недоделок электроустановка должна быть отключена и переведена в разряд недействующих путем демонтажа шлейфов, шин, спусков к оборудованию или отсоединения кабелей. Неотключенные токоведущие части должны быть закорочены и заземлены на все время производства работ по устранению недоделок.


6.3. Выделение для монтажной организации зоны производства работ, принятие мер по предотвращению ошибочной подачи в нее напряжения и ограждение от действующей части с указанием мест прохода персонала и проезда механизмов должны оформляться актом-допуском, а персонал монтажной организации выполняет работы по наряду-допуску, оформление которых должно осуществляться согласно СНиП 12-03.


6.4. Проход персонала и проезд механизмов по территории действующей части распределительного устройства к огражденной зоне производства работ разрешается только в сопровождении уполномоченного на это представителя эксплуатирующей организации.


6.5. Наблюдающий несет ответственность за сохранность временных ограждений рабочих мест, предупредительных плакатов и предотвращение подачи рабочего напряжения на отключенные токоведущие части, соблюдение членами бригады монтажников безопасных расстояний до токоведущих частей, оставшихся под напряжением.


7. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

     

Таблица ГЭСНм 08-02-163 Заделки концевые с термоусаживающимися полиэтиленовыми перчатками
Состав работ: 


01. Разделка конца кабеля. 02. Установка трубок и перчатки. 03. Усадка перчатки и трубок с помощью горелки. 04. Установка манжет на наконечники и усадка их. 05. Установка и крепление заделки.


Измеритель: 1 шт.


	
	

	 
	Заделка концевая с термоусаживающимися полиэтиленовыми перчатками для 3-4-жильного кабеля с бумажной изоляцией напряжением до 1 кВ, сечение одной жилы:

	08-02-163-01
	до 35 мм[image: image43.png]




	
	
	
	

	Шифр ресурса
	Наименование элемента затрат
	Ед. измер.
	08-02-163-01

	1
	Затраты труда рабочих
	чел.-ч
	1,37

	1.1
	Средний разряд работы
	 
	4

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	0,01

	3
	МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
	 
	-

	021102
	Краны на автомобильном ходу при работе на монтаже технологического оборудования 10 т
	маш.-ч
	0,01

	400002
	Автомобили бортовые, грузоподъемность до 8 т
	маш.-ч
	0,01

	4
	МАТЕРИАЛЫ
	 
	-

	101-0069
	Бензин авиационный Б-70
	т
	0,0008

	101-2478
	Лента К226
	100 м
	0,0024

	111-0086
	Бирки маркировочные
	100 шт.
	0,01

	509-0070
	Кнопки монтажные
	1000 шт.
	0,00204

	509-1206
	Парафины нефтяные твердые марки Т-1
	т
	0,00001
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