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	КОНТРОЛИРУЕМЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

	1
	Допускаемое искривление стойки (мм) на 1 пог.м
	2,5

	2
	Смещение закладных деталей против проектного положения (мм)
	10

	3
	Отклонение от проектных размеров между закладными деталями
	±0,01 В

	4
	Отклонение траверсы от горизонтали
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