     
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

МОНТАЖ ЛЕСТНИЧНЫХ ПЛОЩАДОК И МАРШЕЙ ТИПА ЛМ, ЛМФ и ЛМП по ГОСТ 9818-85

Отв. исполнитель:


Гл. специалист Группы подготовки строительного производства ЦНИИОМТП Корытов Ю.А.


Типовая технологическая карта составлена на монтаж лестничных площадок и маршей типа ЛМ, ЛМФ и ЛМП по ГОСТ 9818-85. В соответствии с типовой структурой и содержанием технологической карты по МДС 12-29.2006 приводятся решения по организации и технологии монтажных работ, правила и приёмы выполнения технологических операций, нормы и процедуры оценки качества работ, потребность в средствах механизации.


Типовая карта может быть использована непосредственно или послужить основой для составления индивидуальной технологической карты на упомянутые монтажные работы с учетом местных условий.


Типовая технологическая карта предназначена для проектных организаций, разрабатывающих технологические документы, и строительно-монтажных организаций, выполняющих работы по монтажу железобетонных лестничных площадок и маршей.


ВВЕДЕНИЕ

Монтаж лестничных площадок и маршей, как и других железобетонных конструкций, производится по технологическим документам, основным из которых является технологическая карта.


Технологическая карта содержит указания и приёмы выполнения работ, способствующие улучшению качества, сокращению сроков и себестоимости работ. Карта обеспечивает безопасное производство работ при соблюдении изложенных в ней правил.


Наличие технологической карты подтверждает готовность строительной организации к производству монтажных работ.


Строительная организация может своими силами подготовить технологическую карту на монтаж лестничных площадок и маршей. Настоящая технологическая карта предназначена для того, чтобы оказать помощь в составлении такой карты.


Состав и содержание разделов технологической карты, а также её изложение и оформление выдержаны с учётом рекомендаций МДС 12-29.2006.


Технологическая карта является типовой и может быть использована непосредственно или послужить основой для составления индивидуальной карты после корректировки с учетом местных условий.


При составлении карты учтены результаты работ и опыт ЦНИИОМТП в области монтажа железобетонных конструкций.


1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Типовая технологическая карта предназначена для выполнения работ по монтажу лестничных площадок и маршей типа ЛМ, ЛМФ и ЛМП по ГОСТ 9818-85 на объектах гражданского, сельского и промышленного строительства.


Типовая технологическая карта может быть применена при новом строительстве, а также при реконструкции или ремонте существующих зданий.


Типовая технологическая карта может быть использована непосредственно, а также послужить основой для составления индивидуальной технологической карты для конкретного здания, для других типов железобетонных лестничных площадок и маршей, с учётом местных условий.


2. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Технологическая карта на монтаж железобетонных лестничных площадок и маршей разработана на основании рабочего проекта на узлы лестничной клетки здания и исходных данных, содержащихся в техническом задании.


В настоящем разделе приводится кратное описание монтируемых лестничных площадок и маршей, изготовляемых из тяжелого бетона или легкого бетона (средней плотности от 2000 до 1600 кг/м
Лестничные марши (далее - марши) подразделяются на следующие типы: ЛМ - плоские без фризовых ступеней, ЛМФ - ребристые с фризовыми ступенями, ЛМП - ребристые с двумя полуплощадками или без нижней полуплощадки.


Лестничные площадки (далее - площадки) подразделяют на следующие типы: 1ЛП - плоские для маршей типа ЛМ, 2ЛП - ребристые для маршей типа ЛМ, ЛПФ - ребристые для маршей типа ЛМФ, ЛПП - ребристые площадки и полуплощадки для маршей типа ЛМП.


Накладные проступи подразделяют на следующие типы: 1ЛН - для укладки на нижние и рядовые ступени маршей, 2ЛН - для укладки на площадки и верхние ступени маршей.


Общий вид элементов лестниц показан на рисунках 1, 2, 3.
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Рис.1. Марш типа ЛМФ
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Рис.2. Площадка типа 1ЛП
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Рис.3. Проступь типа 1ЛП

Основные монтажные минимальные и максимальные параметры маршей типа ЛМ приведены в таблице 1.


Таблица 1  

	
	
	
	
	

	Основные размеры, мм
	Масса, т
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	2720
	1050
	1400
	2400
	1,33

	3030
	1200
	1500
	2700
	1,70


Основные монтажные минимальные и максимальные параметры маршей типа ЛМФ приведены в таблице 2.


Таблица 2  

	
	
	
	
	

	Основные размеры, мм
	Масса, т
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	3913
	1200
	1650
	3000
	1,33

	4946
	1650
	2100
	3900
	2,23


Основные монтажные минимальные и максимальные параметры маршей типа ЛМП приведены в таблице 3.


Таблица 3  

	
	
	
	
	
	
	

	Основные размеры, мм
	Масса, т
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	5650
	1150
	1400
	2700
	1475
	1475
	2,25

	2980
	 
	1650
	3000
	1490
	1490
	2,5

	4475
	 
	1500
	2700
	1475
	-
	2,08

	5050
	 
	1800
	3300
	1450
	-
	2,05


Основные монтажные минимальные и максимальные параметры лестничных площадок приведены в таблице 4.


Таблица 4  

	
	
	
	

	Тип
	Основные размеры, мм
	Масса, т
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	1ЛП
	2200
	1300
	1,48

	 
	2980
	2200
	2,75

	2ЛП
	2200
	1300
	1,03

	 
	2500
	1900
	1,25

	ЛПФ
	2500
	990
	0,9

	 
	3400
	1290
	1,73

	ЛПП
	1400
	1200
	0,5

	 
	1610
	1490
	0,78


Из таблиц видно, что вес монтажных элементов лестниц не превышает 3 т, а габаритные размеры: по длине 6 м и ширине - 2,2 м.


Транспортировать и хранить элементы лестниц следует в соответствии с требованиями ГОСТ 9818-85.


Марши и площадки (кроме маршей типа ЛМП) транспортируют и хранят в штабелях в горизонтальном положении, при этом марши следует располагать ступенями вверх. Высота штабеля при хранении маршей и площадок не должна превышать 2,5 м.


Марши с полуплощадками (типа ЛМП) следует транспортировать и хранить в положении "на ребро". Допускается хранить марши других типов в положении "на ребро" при надежном их закреплении в этом положении.


Подкладки и прокладки между рядами маршей и площадок должны быть толщиной не менее 30 мм и установлены в местах расположения строповочных отверстий или монтажных петель.


Накладные проступи следует транспортировать и хранить в контейнерах или пакетах.


Допускается хранить накладные проступи без применения контейнеров. В этом случае они должны быть уложены в штабель попарно лицевыми поверхностями вплотную одна к другой. Подкладки под нижний ряд накладных проступей и прокладки между рядами должны быть толщиной не менее 25 мм и расположены на расстоянии 200 мм от торцов накладных проступей.


Монтаж площадок и маршей производится с помощью монтажного крана, используемого для монтажа всего здания. Схема привязки монтажного крана составляется в составе строительного генерального плана здания (сооружения).


Сварочные работы выполняют электродуговой сваркой, электродами типа Э42А, Э50А, Э55А.


При разработке карты использованы нормативные и методические документы, основные из которых приведены ниже.


Нормативно-технические документы  

	
	

	Обозначение
	Наименование

	СНиП 3.03.01-87

СП 70.13330.2012
	Несущие и ограждающие конструкции

	СНиП 12-01-2004

СП 48.13330.2011
	Организация строительства

	СНиП 12-03-2001

СП 49.13330.2012
	Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования

	СНиП 12-04-2002
	Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительноепроизводство

	ГОСТ Р 12.1.019-2009
	ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты

	ГОСТ 12.3.003-86
	ССБТ. Работы электросварочные. Требования безопасности

	ГОСТ 12.1.046-85
	ССБТ. Строительство. Нормы освещения строительных площадок

	ГОСТ 12.4.059-89
	ССБТ. Строительство. Ограждения предохранительные инвентарные. Общие технические условия

	ГОСТ 9818-85
	Марши и площадки лестниц железобетонные. Технические условия

	ГОСТ Р 50849-96
	Пояса предохранительные строительные. Общие технические условия. Методы испытаний

	МДС 12-41.2008
	Монтажная оснастка для временного закрепления сборных элементов возводимых и разбираемых зданий. М., ОАО "ЦПП", 2008

	МДС 12-29.2006
	Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты


     
     

3. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ МОНТАЖА ЛЕСТНИЧНЫХ ПЛОЩАДОК И МАРШЕЙ

3.1 Подготовительные работы к монтажу лестниц выполняются в составе общих работ по возведению здания.


На строительной площадке предусматривают места для хранения, в случае надобности, лестничных маршей, площадок и других элементов лестниц в объёме до 10% сменной потребности, для приготовления раствора из сухих смесей, приема раствора.


Устанавливают контейнеры для хранения съёмных грузозахватных и монтажных приспособлений для площадок и маршей.


На стенде со схемами строповки указывают схемы строповки, в таблице масс грузов приводят наибольшие массы маршей и площадок. Для подъема и спуска рабочих на этаж и для подачи отдельных строительных материалов устанавливают грузопассажирские подъемники, наращиваемые по ходу возведения здания.


3.2 Монтаж лестниц производится в общем случае на перекрытии этажа после монтажа несущих конструкций (наружных и внутренних стен или колонн и балок).


Производится геодезическая проверка точности устройства несущих конструкций каждого этажа. При проверке определяют положение площадок в плане и высотные отметки их опорных поверхностей. В монтажной зоне на перекрытии каждого этажа устраивают временные ограждения опасной зоны и закрепляют страховочные приспособления.


Освещение рабочего места обеспечивается прожекторами, установленными на поэтажных прожекторных вышках.


3.3 Площадки, марши и другие элементы лестницы должны быть изготовлены и приняты к монтажу в соответствии с требованиями ГОСТ 9818-85, по рабочей документации, утвержденной разработчиком и принятой к производству предприятием-изготовителем.


Перед подъёмом каждого марша (площадки) необходимо:


- проверить соответствие его проектной марке;


- очистить его от грязи, зимой - от снега и наледи, а металлические закладные детали - от наплыва бетона и ржавчины;


- проверить наличие на рабочем месте необходимых соединительных деталей и вспомогательных материалов;


- проверить надёжность грузозахватных устройств;


- поправить погнутые монтажные петли.


3.4 Схемы строповки разрабатывают (подбирают) по рабочим чертежам сборных элементов лестниц, с учётом их конструкции, габаритов и масс, расположения монтажных петель. Схемы строповки применяют, как правило, типовые, то есть одна схема применяется для строповки ряда однотипных элементов лестницы.


Строповка площадки производится с помощью стропа 4СК1-3,2 ГОСТ 25573-82 грузоподъёмностью 3,2 т по схеме рис.4.
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Рис.4. Строповка площадки с помощью стропа 4СК1-3,2 ГОСТ 25573-82

Строповка марша производится с помощью стропа 4СК1-3,2 по схеме на рис.5 (если имеются монтажные петли) или с помощью вилочных захватов по схеме, показанной на рис.6.
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Рис.5. Строповка марша с помощью стропа 4СК1-3,2
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Рис.6. Строповка марша помощью вилочных захватов

Строповка площадок и маршей других типов - аналогична.


Строповка должна обеспечить установку площадок и маршей в проектное положение с первого раза. Строповка производится стропами с замыкающими устройствами на крюках. Крюки стропа должны быть направлены наружу от центра тяжести площадок и маршей.


3.5 Монтаж лестниц осуществляется захватками, поэтажно, начиная с нижнего этажа, по разбивочным осям (рискам).


Монтажный цикл складывается из следующих операций: подготовка опорных мест установки площадок и маршей, строповка площадок и маршей, подъем, наводка и установка их в проектное положение; выверка и закрепление; расстроповка площадок и маршей.


3.6 Монтаж лестниц производят, как правило, до начала укладки плит перекрытия на данном этаже ( захватке).


Монтаж лестницы начинают с установки площадок, нижней, междуэтажной и верхней, которые укладывают на опорные элементы.


При этом следует соблюдать проектные отметки опорных поверхностей и расположение площадок в плане. Установка площадок проверяется шаблоном, имеющим размеры продольного сечения маршей. Горизонтальность площадок оперативно контролируется по уровнемеру длиной не менее 1,5 м.


Производится закрепление площадок на опорных поверхностях несущих конструкций.


3.7 Лестничные марши монтируют после выверки и полного закрепления площадок. Марши подают к месту установки, как правило, вилочными захватами. Марш опускают вначале на нижнюю опору, а затем на верхнюю опору. Монтаж маршей типа ЛМ и ЛМН с двумя полуплощадками показан, соответственно, на рис.7 и рис.8.
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Рис.7. Монтаж маршей типа ЛМ
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Рис.8. Монтаж маршей типа ЛМН

Монтаж маршей других типов - аналогичен.


После окончания монтажа лестницы устанавливают временные ограждения площадок и маршей.


3.8 До начала монтажа следует подготовить постель для опорных поверхностей. Толщина слоя цементного раствора при этом принимается в зависимости от выверки монтажного горизонта.


Для устройства постели применяют марку раствора, указанную в проекте. Подвижность раствора должна составлять 6 см по глубине погружения стандартного конуса. Добавление воды при схватывании раствора не допускается.


Постель следует укладывать на опорные поверхности сплошным слоем непосредственно перед монтажом. Не следует устанавливать элементы лестницы на раствор, затвердевший или начавший схватываться.


После окончания монтажа выдавливаемые излишки раствора следует зачищать заподлицо с лицевыми поверхностями монтируемых элементов.


3.9 Для монтажа могут быть применены инвентарные средства подмащивания с площадками для рабочих (передвижные подмости, вышки и т.п.).


Для наведения площадок и маршей в проектное положение могут быть применены оттяжки, ломики (и другие монтажные приспособления). После установки площадок и маршей в проектное положение строп может быть приспущен на 5-10 см. Производится закрепление площадок и маршей согласно проекту, после чего осуществляют их расстроповку. Выступающие монтажные петли после проектного закрепления срезают заподлицо.


3.10 При монтаже площадок и маршей необходимо:


- наводку их в проектное положение производить с минимальной скоростью;


- поднимать и перемещать их плавно, без рывков, раскачивания и вращения;


- подъем их осуществлять в два приема: сначала на высоту 20-30 см, а дальнейший подъем - после проверки надежности строповки;


- не допускать толчков и ударов их по другим ранее установленным конструкциям;


- поданные к месту установки площадки и марши опускать и принимать на высоте не более 1 м, а наводить на высоте 30 см от уровня их установки в проектное положение;


- устанавливать площадки и марши непосредственно на опорные места по указанным в проекте ориентирам (рискам) в соответствии с допусками, принятыми в проекте;


- освобождать от крюка монтажного крана площадки и марши после их надежного закрепления.


Если между крановщиком и местом монтажа лестницы нет прямой видимости, и работа крановщика осуществляется вслепую, то между крановщиком и бригадиром монтажников должна быть обеспечена радиотелефонная связь.


3.11 Сварочные работы выполняют после проверки правильности монтажа каждого элемента лестницы.


Сварка производится - ручная дуговая, покрытыми электродами типа Э-42А, Э-50А и Э-55А. Размеры швов и кромок - согласно рабочим чертежам на сварочные соединения. Следует зачищать места сварки с удалением ржавчины, жиров, грязи и влаги. Сварку производят при устойчивом режиме: отклонения от заданных значений сварочного тока и напряжения на дуге не должны превышать 5-7%.


Электроды подвергают сушке (прокаливанию) в сушильных печах. Электроды на строительном объекте следует предохранить от увлажнения.


Поверхности сварных швов после окончания сварки очищают от шлака, брызг, наплывов и натёков металла.


3.12 Монтаж лестницы ведется звеном из четырёх рабочих в составе: три монтажника и электросварщик.


Монтаж площадок и маршей может осуществляться "с колёс", в этом случае доставка их к монтажному крану автотранспортом осуществляется по часовому графику.


4. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЁМКА РАБОТ ПО МОНТАЖУ ЛЕСТНИЧНЫХ ПЛОЩАДОК И МАРШЕЙ

4.1 Качество монтажных работ оценивается степенью соответствия фактических и проектных (нормативных поСНиП 3.03.01-87) показателей и параметров монтажа лестниц из сборных железобетонных элементов.


Качество работ обеспечивается входным, операционным и приёмочным контролем подготовительных и монтажных работ.


4.2 Контролируемые показатели и параметры, способы их измерения и оценки приведены в таблице 5.


Таблица 5

     
Контролируемые показатели и параметры  

	
	
	
	
	

	N
пп
	Основные технологические операции
	Контролируемые показатели и параметры
	Допускаемое значение, требование
	Способ контроля и инструмент

	1.
	Установка ориентиров
	Заданные размеры
	Отклонения ±5,0 мм
	Линейка измерительная, рулетка

	2.
	Устройство постели из раствора
	Толщина постели
	На 5 мм выше ориентиров
	Толщиномер

	3.
	Монтаж площадок и маршей
	Установочные размеры
	Отклонения ±5,0 мм
	Линейка измерительная.

Теодолит, нивелир, отвес, уровень, рулетка


4.3 Входной контроль предусматривает проверку наличия и полноты рабочей проектной и технологической документации, соответствие площадок и маршей этой документации.


Для контроля должны быть представлены рабочие чертежи, проект производства работ, технологическая карта, технические паспорта, сертификаты на площадки и марши.


4.4 Контроль монтажных операций осуществляется в процессе их выполнения и предусматривает своевременное измерение параметров, выявление их отклонений (дефектов) и меры по их устранению и предупреждению.


Для контроля сварочных работ швы сварных соединений по окончании сварки очищают от шлака, брызг и наплывов металла. Непровары, наплывы, прожоги, трещины всех видов, размеров и расположения, оплавление основного металла не допускаются.


4.5 Приёмочный контроль предусматривает измерение и оценку предельных величин отклонений монтажа лестниц, приведённых в рабочей документации.


Предельные величины отклонений линейных размеров не должны в общем случае превышать ±6 мм, а предельные отклонения диагоналей ±12 мм.


5. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

Для монтажа площадок и маршей применяют средства механизации и технологическую оснастку, инструмент и приспособления. Потребность в основных средствах приведена в таблице 6.


Таблица 6

     
Средства механизации, инструмент и приспособления для монтажа площадок и маршей  

	
	
	

	Наименование, тип, марка, ГОСТ
	Основные параметры
	Назначение

	Кран монтажный башенный (стреловой)
	Вылет крюка не менее - 20,0 м;

Грузоподъёмность - 3,2 т
	Монтажные работы

	Комплект инструмента для монтажных работ
	Состав комплекта: монтажные ломы, молотки, кувалды, зубило, напильник, рулетка, линейка, уровень, угольник
	 

	Стропы 4СК1-3,2 ГОСТ 25573-82
	Четырёхветвевой, грузоподъёмность - 3,2 т
	 

	Машина ручная шлифовальная типа УШМ-2100
	Диаметр круга 200/125 мм;
	Подготовка к сварке закладных деталей

	Кромкорез электрический типа ИЭ-6502
	Толщина подготавливаемых кромок - 22 мм
	 

	Электросварочный аппарат типа АС-500
	Сварочный ток 500 А.

Мощность - 30 кВт
	Сварочные работы

	Комплект инструмента для сварочных работ
	Состав комплекта:

электрододержатели, зубила, молотки, плоскогубцы, щётка из проволоки, чертилка, циркуль
	 

	Вышка рамная ПСП 200 ЦНИИОМТП или ООО "Пресс"
	Высота подъёма до 4 м
	Средства подмащивания

	Подмости самоподъёмные типа ПП-11
	Высота подъёма до 4 м
	 

	Ограждение по ГОСТ 23407-78места работ
	Высота 1,6 м
	Безопасность работ


     
     

6. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНА ТРУДА

6.1 При организации и выполнении монтажных работ должны выполняться требования нормативных документов:


СНиП 12-03-2001. "Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования";


СНиП 12-04-2002. "Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство".


6.2 Пожарная безопасность на рабочих местах должна быть обеспечена в соответствии с "Правилами противопожарного режима в Российской Федерации", утверждёнными постановлением Правительства Российской Федерации N 390 от 25.04.2012 г.


6.3 Электробезопасность на рабочих местах должна быть обеспечена в соответствии с ГОСТ Р 12.1.019-2009.


6.4 На участке монтажных работ должны быть обозначены знаками безопасности и ограждены опасные зоны, возникающие при работе монтажного крана. Для уменьшения опасной зоны перемещение маршей следует производить с использованием оттяжек длиной 6 м и диаметром 12 мм, обеспечивающих наименьший габарит и предотвращающих их разворот.


6.5 Участок монтажных работ должен иметь ограждение, рабочее место должно быть обозначено знаками безопасности и надписями установленной формы в соответствии с требованиями ГОСТ Р 12.4.026-2001.


Ограждения должны удовлетворять требованиям ГОСТ 23407-78 и ГОСТ 12.4.059-89.


Рабочие должны быть обеспечены предохранительными поясами по ГОСТ Р 50849-96 и канатами страховочными по ГОСТ 12.4.107-82*.

________________

* ГОСТ 12.4.107-82 не действует. Взамен действует  ГОСТ 12.4.107-2012. - Примечание изготовителя базы данных.

6.6 Монтажные работы должны производиться, как правило, в светлое время суток.


Участок монтажных работ, рабочие места, проезды и подходы к ним в темное время суток должны быть освещены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.046-85.


6.7 При выполнении монтажных работ с применением крана необходимо соблюдать следующие требования безопасности:


- работать по сигналу стропальщика;


- подъем, опускание, перемещение площадок и маршей, торможение при всех перемещениях выполнять плавно, без рывков;


- площадки и марши во время перемещения должны быть подняты не менее чем на 0,5 м выше встречающихся на пути предметов;


- опускать площадки и марши необходимо на предназначенные и подготовленные для них места, обеспечивающие устойчивое их положение и легкость извлечения стропов.


Между крановщиком и бригадиром монтажников должна быть обеспечена радиотелефонная связь.


7. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Монтаж железобетонных лестниц производится звеном из четырёх рабочих в составе: монтажник-бригадир, два монтажника и электросварщик.


Монтажник-бригадир, наиболее опытный и квалифицированный рабочий, осуществляет руководство работами, координирует выполнение работ, выполняет сам и участвует в выполнении наиболее ответственных операций, контролирует качество работ.


Два рабочих - монтажника, имеющие опыт работы по монтажу железобетонных конструкций и соответствующую квалификацию, производят под руководством бригадира основной объём работ. Монтажники выполняют по указанию бригадира вспомогательные операции: подготовку мест установки и крепления площадок и маршей, перестановку средств подмащивания, подноску и обслуживание инструмента и т.п.


Квалификация монтажников позволяет на основе взаимозаменяемости последовательно и (или) параллельно выполнять все работы (операции) по монтажу лестницы.


Трудоёмкость принятой единицы объёма работ - элемента лестницы из двух площадок типа ЛПФ и марша типа ЛМФ составляет не более 12,7 чел.-ч, в том числе по операциям:


- подготовка мест установки и крепления площадок и марша - 0,8 чел.-ч;


- строповка, подъем, установка площадок и марша на место крепления - 4,2 чел.-ч;


- выверка и закрепление в проектном положении, расстроповка площадок и марша - 5,4 чел.-ч;


- сварочные работы - 2,3 чел.-ч.


Календарный план-график монтажных работ прилагается.


Календарный план-график монтажных работ

(объём работ - элемент лестницы из двух площадок типа ЛПФ и марша типа ЛМФ)  
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Календарный план-график монтажных работ*

(объём работ - элемент лестницы из двух площадок типа ЛПФ и марша типа ЛМФ)

________________
     * Форма для заполнения. - Примечание изготовителя базы данных.  

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование работ
	Трудоёмкость работ, чел.-ч
	Число рабочих
	Затраты времени, часы
	График работ, часы

	 
	 
	 
	 
	1-2
	3-4
	5-6
	7-8

	Подготовка мест установки и крепления площадок и марша
	0,8
	1
	0,8
	 
	 
	 
	 

	Строповка, подъем, установка площадок и марша на место крепления
	4,2
	3
	1,4
	 
	 
	 
	 

	Выверка и закрепление в проектном положении, расстроповка площадок и марша
	5,4
	3
	1,8
	 
	 
	 
	 

	Сварочные работы
	2,3
	1
	2,3
	 
	 
	 
	 

	 

	Итого:
	12,7
	 
	6,3
	 
	 
	 
	 


Затраты времени на указанную единицу объёма работ составляют не более 6,1 часа.
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