
САНИТАРНЫЕ ПРАВИЛА
ДЛЯ ПРЕДПРИЯТИЙ ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ

УТВЕРЖДЕНЫ Главным государственным санитарным врачом СССР П.Н.Бургасовым N 2527-82 20 июня 1982 г.


1. Общие положения

1.1. Настоящие Санитарные правила обязательны при проектировании новых, а также реконструкции и эксплуатации действующих предприятий черной металлургии и распространяются на производства: коксохимическое, агломерата и железорудных окатышей, доменное, ферросплавное, сталеплавильное, прокатное, трубное, метизное, железных порошков, огнеупоров, по переработке вторичных черных металлов, по ремонту металлургических печей и агрегатов.



1.2. Действующие отраслевые правила безопасности, инструкции и другие документы в части регламентации санитарных требований и охраны здоровья работающих должны быть приведены в соответствие с настоящими Санитарными правилами.



1.3. Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны и объектах окружающей среды (атмосферном воздухе, воде и почве) не должно превышать предельно допустимые концентрации, утвержденные Министерством здравоохранения СССР.



1.4. Промышленная площадка и генеральный план предприятий черной металлургии должны соответствовать главе СНиП по проектированию генеральных планов промышленных предприятий и "Санитарным нормам проектирования промышленных предприятий".



1.5. Производственные процессы и оборудование, а также транспортировка и складирование сырья и материалов должны соответствовать требованиям "Санитарных правил организации технологических процессов и гигиенических требований к производственному оборудованию" N 1042-73.*

______________

* На территории Российской Федерации действуют СП 2.2.2.1327-03. - Примечание "КОДЕКС". 



1.6. Производственные здания должны соответствовать требованиям главы СНиП по проектированию производственных зданий промышленных предприятий.



1.7. Внутренние поверхности зданий, конструкций и поверхности металлургического оборудования следует окрашивать в соответствии с "Указаниями по проектированию цветовой отделки интерьеров производственных зданий промышленных предприятий" СН 181-70.



1.8. Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха должны соответствовать требованиям главы СНиП по проектированию отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха, а также разделов 2, 3 и 18 настоящих Правил.



1.9. Проектирование, реконструкция и эксплуатация осветительных установок должны проводиться в соответствии с требованиями главы СНиП по проектированию естественного и искусственного освещения,Правил устройства электроустановок, Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей, Инструкции по проектированию силового и осветительного электрооборудования промышленных предприятий и раздела 4 настоящих Правил.



1.10. Защита от шума должна соответствовать требованиям главы СНиП по проектированию защиты от шума, а также раздела 5 настоящих Правил.



1.11. Водоснабжение и канализация должны соответствовать требованиям "Санитарных норм проектирования промышленных предприятий", главам СНиП по проектированию водоснабжения и канализации.



1.12. Пульты управления должны быть максимально отдалены от источников тепловыделения с учетом обеспечения хорошей видимости контролируемого объекта. Пульты управления, являющиеся постоянным рабочим местом, должны располагаться в отдельных помещениях или кабинах, снабженных кондиционированным воздухом и в необходимых случаях звукоизолированных.



1.13. Кабины кранов должны соответствовать требованиям "Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов" N 1204-74.



1.14. Теплозащита кабин кранов и постов управления должна обеспечивать остаточную тепловую облученность работающих от стен не более 35 Вт/м
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 и от окон не более 140 Вт/м.


  

1.15. Конвейерные галереи следует проектировать отапливаемыми: по требованиям технологического процесса и эксплуатации оборудования; при наличии постоянных рабочих мест; при необходимости мокрой пылеуборки.


Конвейеры должны оборудоваться аспирационными устройствами в узлах перегрузок, а при транспортировании материалов, обладающих повышенными пылеобразующими свойствами (тонкоизмельченные, нагретые и т.д., например, возврат агломерата, известь и т.п.), на всем протяжении конвейера.


Пылеуборку в конвейерных галереях следует предусматривать в зависимости от транспортируемого материала:


- сухую при транспортировании неизмельченных материалов, которые не являются источником пылеобразования;


- мокрую ежесменную при транспортировании нагретых измельченных, а также холодных тонкоизмельченных материалов, обладающих повышенными пылеобразующими свойствами.



1.16. Санитарное содержание и уборка производственных помещений должны производиться в соответствии с "Инструкцией по санитарному содержанию помещений и оборудования промышленных предприятий" N 658-66.



1.17. Здания и помещения санитарно-бытового назначения, общественного питания, здравоохранения, культурного обслуживания, управлений, конструкторских бюро, учебных занятий и общественных организаций должны соответствовать требованиям главы СНиП по проектированию вспомогательных зданий и помещений промышленных предприятий.


1.18. Работающие должны обеспечиваться спецодеждой, спецобувью и средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми нормами, утвержденными Государственным комитетом Совета Министров СССР по труду и социальным вопросам и ВЦСПС.


Стирка, ремонт и обезвреживание спецодежды должны производиться централизованно. Вынос спецодежды с производства и стирка ее в домашних условиях запрещается.


На производствах, где возможно загрязнение спецодежды пылью, должны предусматриваться устройства для ее обеспыливания, исключающие поступление пыли в окружающую среду, а также на внутреннюю поверхность спецодежды и кожу работающих.



1.19. Работающие на предприятиях черной металлургии должны проходить периодические медицинские осмотры, а поступающие на работу и переходящие на другую работу на том же предприятии - предварительные медицинские осмотры в соответствии с действующим приказом министра здравоохранения СССР "О проведении предварительных при поступлении на работу и периодических медицинских осмотров трудящихся".



1.20. Производственные участки должны обеспечиваться аптечками с набором необходимых медикаментов. Все рабочие и инженерно-технические работники должны быть обучены приемам по оказанию первой медицинской помощи.



1.21. Санитарная охрана окружающей среды в районах размещения предприятий черной металлургии осуществляется в соответствии с "Положением о государственном санитарном надзоре в СССР" N 373, "Санитарными нормами проектирования промышленных предприятий", "Указаниями по расчету рассеивания в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий" СН 369-74, "Указаниями и нормами технологического проектирования и технико-экономическими показателями энергохозяйства предприятий черной металлургии", утв. Минчерметом СССР, "Основами водного законодательства Союза ССР и союзных республик", а также с учетом требований разделов 19, 20, 21 настоящих Правил.



1.22. Размеры санитарно-защитной зоны должны устанавливаться в соответствии с классификацией производств по "Санитарным нормам проектирования промышленных предприятий" при подтверждении ее достаточности математическим прогнозом согласно "Указаниям по расчету рассеивания в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий" СН 369-74 с учетом реальной санитарной обстановки (фоновое загрязнение, особенности метеоусловий и рельефа, размещение селитебной территории).



1.23. Выбор земельного участка для новых предприятий проводится в соответствии с "Инструкцией о составе, порядке разработки, согласования и утверждения проектов и смет на строительство предприятий, зданий и сооружений" СН 202-81.



1.24. Проект на строительство новых, реконструкцию и расширение действующих предприятий должен содержать материалы по защите окружающей природной среды, предусматривающие мероприятия по обеспечению соблюдения гигиенических норм и правил по санитарной охране атмосферного воздуха, воды водоемов и почвы от загрязнения сточными водами, вредными промышленными выбросами в атмосферу, промышленными отходами и отбросами.


Состав и содержание материалов по защите окружающей природной среды устанавливается в нормативных актах Госстроя СССР или ведомственных нормативных актах, утвержденных по согласованию с Госстроем СССР.


2. Требования к организации воздухообмена

2.1. Системы отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха должны обеспечивать параметры микроклимата и чистоту воздуха в соответствии с ГОСТ 12.1.005-76 "Воздух рабочей зоны. Общие санитарно-гигиенические требования" и разделом 3 настоящих Правил.



2.2. Нормируемые параметры микроклимата и чистота воздуха должны достигаться, в первую очередь, технологическими и строительными мероприятиями: применением совершенной технологии, герметизацией оборудования и оснащением его встроенными отсосами, теплоизоляцией и экранированием источников конвективного и лучистого тепла, подавлением пыли водой и пеной в местах ее образования, рациональной планировкой производственных помещений.



2.3. Удаление вредных веществ из помещений должно производиться, как правило, местной механической вентиляцией с очисткой выбросов.



2.4. Воздуховоды приточных систем, проходящие вблизи горячего технологического оборудования и других источников тепловыделения, должны иметь тепловую изоляцию, обеспечивающую сохранение нормируемой температуры воздуха в рабочей зоне обслуживаемого помещения.



2.5. Сведения о реконструкции, ремонте вентиляционных установок и результаты проверки их работы следует регулярно отражать в специальных эксплуатационных журналах. Эксплуатация и контроль за работой аэрации, вентиляционных, отопительных, газо- и пылеочистных установок осуществляются в соответствии со специально разработанными инструкциями.


3. Требования к производственному микроклимату

3.1. В кабинах кранов, в постах управления, в залах вычислительных машин, при выполнении других работ операторского типа, а также в местах временного отдыха рабочих должны соблюдаться оптимальные нормы температуры, относительной влажности и скорости движения воздуха в соответствии с ГОСТ 12.1.005-76, как для легкой работы.


7.6. Пары и аэрозоли, выделяющиеся из воздушников емкостей и аппаратов, должны улавливаться и возвращаться в технологический процесс.



7.7. Дробильные и смесительные агрегаты и места перегрузки угля должны быть укрыты и оборудованы местной вытяжной вентиляцией.



7.8. Операции подготовки угля для коксования (дробление, просеивание, смешение, транспортировка шихты) должны быть автоматизированы.



7.9. Загрузка угольной шихты и жидкого пека в камеры печей для коксования должна быть автоматизирована и производиться бездымным способом.



7.10. Угольные башни и загрузочные вагоны должны быть оборудованы регистрирующими приборами, указывающими вес и объем шихты.



7.11. Бункеры угольных башен и загрузочных вагонов должны быть оборудованы системами механического обрушения.



7.12. Углезагрузочные и двересъемные машины на коксовых батареях должны управляться дистанционно.



7.13. Подача пара или воды для инжекции должна включаться перед началом загрузки печи и выключаться после окончания планирования и закрытия планирного люка.



7.14. Телескопические течки углезагрузочных вагонов должны иметь герметичное соединение с углезагрузочными люками в период загрузки.



7.15. Процессы смыва и улавливания фусов должны быть механизированы.



7.16. Загрузочные люки, планирные и печные двери, крышки газосборников должны быть максимально уплотнены.



7.17. Газоотводящие стояки коксовых и пекококсовых батарей должны быть оборудованы механизированными запорно-открывающими и чистильными устройствами.



7.18. Уборка просыпи шихты и кокса, разбуривание печей, а также чистка люков, стояков, рам печей, дверей и другого оборудования должны быть механизированы.



7.19. Коксовые и пекококсовые батареи должны иметь устройство, предотвращающее пылевыделение при выдаче кокса из печной камеры.



7.20. Тушение кокса должно производиться на установках сухого тушения кокса (УСТК) или очищенной водой. Тушение кокса фенольной водой запрещается.



7.21. Сухое тушение кокса с помощью инертных газов должно быть автоматизировано.



7.22. Контроль за погрузкой шихты в печи прокаливания и выгрузкой формованного кокса, давлением коксового газа и другими технологическими параметрами должен осуществляться автоматически с дистанционным управлением.



7.23. Процессы разгрузки извести, приготовления известкового молока, удаление шлама из известковых отстойников, а также выгрузка фусов должны быть механизированы.



7.24. В цехах роданистого аммония и натрия транспортировка и загрузка сыпучих продуктов в емкости и кристаллизаторы, а также упаковка готового продукта в тару должны быть механизированы.



7.25. В цехах очистки коксового газа от сероводорода транспортировка мышьяковистого ангидрида со склада, а также загрузка его в емкости с растворителями должны производиться механизированным способом, исключающим возможность выделения пыли.



7.26. Вакуум-фильтры для фильтрации серной суспензии должны иметь укрытия и местные отсосы.



7.27. Бункеры серной пасты должны быть оборудованы местными отсосами.



7.28. Сероприемники, емкости хранения серы, отстойники и сборники конденсата должны иметь местные отсосы.



7.29. В смолоперерабатывающих цехах транспортировка исходной смолы и ее фракций, а также загрузка и выгрузка химических продуктов должны осуществляться способами, предотвращающими выделение в воздух пыли и вредных веществ.



7.30. Кристаллизаторы фракций смолы должны иметь укрытия и местные отсосы.



7.31. Отфуговывание антраценовой фракции следует производить непрерывным способом в автоматизированных центрифугах.



7.32. Автоматические центрифуги должны быть укрыты и оборудованы местной вытяжной вентиляцией.



7.33. Мойку фракций смолы следует производить в закрытых аппаратах непрерывного действия.



7.34. Удаление и возврат в производство осадка из отстойников и осветлителей должны быть механизированы.



7.35. В цехах кристаллического нафталина операции по складированию, дроблению и загрузке в плавильник прессованного нафталина, а также погрузка кристаллического нафталина в железнодорожные вагоны должны быть механизированы.



7.36. Конвейер для разливки жидкого нафталина в формы и барабанный охладитель должны быть укрыты и оборудованы местной вытяжной вентиляцией.



7.37. Подача брикетов нафталина от разливочных машин на склад и транспортировка мешков с нафталином от барабанных охладителей должны быть механизированы.



7.38. В цехах обогащения антрацена должны предусматриваться укрытия и местные отсосы на участках разгрузки технического антрацена, подачи его в резервуары с плавителями, а также сушки и упаковки готового продукта.



7.39. В цехах фталевого ангидрида основные аппараты и оборудование необходимо устанавливать на открытых площадках и этажерках цеха.



7.40. В цехах инден-кумароновых смол сливные тарелки аппаратов для обезвоживания, полимеризации и нейтрализации полимерных смол должны быть оборудованы местными отсосами.


7.41. Операции по разливке, охлаждению и затариванию кумароновой смолы должны быть механизированы.



7.42. Хлористый алюминий должен храниться в изолированном помещении в металлических барабанах с плотно закрывающимися крышками.



7.43. Транспортировка хлористого алюминия в полимеризаторы должна быть механизирована, а место загрузки оборудовано местной вытяжной вентиляцией.



7.44. Уборка помещений углеподготовки, коксовых цехов, коксосортировки, химических цехов, машин и оборудования должна быть механизирована и осуществляться централизованно с помощью гидросмыва или вакуумных отсасывающих устройств. Сдувание пыли с помощью сжатого воздуха не допускается.



7.45. В цехах биохимической очистки вод процесс подачи ортофосфорной кислоты в аэротенки должен быть механизирован.



7.46. Процесс откачки смолистой воды из маслоотделителя в сборник смолы должен быть автоматизирован.


8. Требования к производству агломерата и железорудных окатышей

8.1. Агломерационные машины, грохоты, дробилки, питатели, шихтоукладчики должны поставляться заводами-изготовителями со встроенными местными отсосами.



8.2. На участке агломерационной машины в зоне горна должны быть предусмотрены меры для защиты рабочих от воздействия инфракрасной радиации.



8.3. Транспортировка пыли из бункеров коллектора агломерационной машины и от аппаратов технологической газоочистки, а также просыпи из-под холостого хода агломерационной ленты должна осуществляться мокрым способом или другими способами, исключающими пылеобразование.



8.4. Технологический процесс должен предусматривать выдачу охлажденного агломерата. При применении продува воздуха через слой агломерата с целью его охлаждения должны предусматриваться специальные меры, предотвращающие выделение пыли в окружающую среду по всей длине охладителя.



8.5. Все шихтовые материалы должны увлажняться либо использоваться иные средства снижения их пылеобразующих свойств.



8.6. При использовании подогрева шихты возвратом барабаны первичного смешивания должны быть максимально приближены к грохотам, выделяющим возврат, а транспортеры по всему тракту подачи горячего возврата должны иметь минимальное число перегрузок.



8.7. Передвижные сбрасывающие тележки должны оборудоваться укрытием, охватывающим узлы загрузки и выгрузки и местными отсосами.



8.8. Грохоты для сортировки железосодержащей части шихты, коксика и других измельченных материалов, а также агломерата и окатышей, включая узлы загрузки и выгрузки, должны иметь аспирируемые укрытия.



8.9. Желобы выдачи агломерата и окатышей с машин должны выполняться в закрытых конструкциях, подключенных к системам аспирации или укрытиям агломерационных (обжиговых) машин. Узлы погрузки агломерата (окатышей) в вагоны должны быть оборудованы системами аспирации, исключающими выделение пыли в окружающую среду.


9. Требования к доменному производству

9.1. Отделение шихтоподачи



9.1.1. Содержание мелких фракций в материалах, поступающих в отделение шихтоподачи, не должно превышать верхних пределов, предусмотренных технологическим регламентом.


В процессе транспортирования и перегрузок следует проводить увлажнение шихтовых материалов до максимальных пределов, допустимых технологией.



9.1.2. На вновь строящихся и реконструируемых доменных печах шихтовые материалы со складов и других производств, расположенных на промплощадке данного предприятия (с фабрик агломерата и окатышей и т.д.), должны подаваться в отделение шихтоподачи с помощью транспортеров или иных видов непрерывного транспорта.


В остальных случаях для доставки материалов необходимо использовать только саморазгружающиеся транспортные устройства и обеспечить дистанционное управление их разгрузкой, исключающее выполнение ручных операций.



9.1.3. При подаче шихтовых материалов непрерывными видами транспорта надбункерное помещение должно быть укрытым и отапливаемым. Управление загрузкой бункеров должно быть автоматическим с дистанционным контролем. Загрузочные проемы бункеров должны быть оснащены аспирационными укрытиями с закрытым вводом шихтовых материалов, предотвращающим пылевыделение в процессе загрузки.



9.1.4. Бункеры должны быть оснащены автоматическими уровнемерами, сблокированными с разгрузочными устройствами бункеров. Верхняя граница шихтовых материалов в бункере должна в процессе эксплуатации постоянно поддерживаться на уровне, обеспечивающем высоту свободного падения загружаемых материалов не более 3,5 м. Полное опорожнение бункеров допускается только при остановке их для ремонтно-наладочных работ.



9.1.5. Подбункеры помещения отдельных доменных печей должны быть изолированы друг от друга для исключения сквозняков и распространения запыленного воздуха.



9.1.6. При конвейерной шихтоподаче в подбункерном помещении разгрузочные части бункеров, виброгрохоты, питатели, весовые воронки, конвейеры шихтовых материалов и транспортеры вывода отсеянной мелочи, а также узлы перегрузок между ними должны оснащаться аспирационными укрытиями с присоединением последних к централизованной системе вытяжной вентиляции.


20.6. Производственный контроль за условиями эксплуатации и эффективностью работы сооружений по очистке, обеззараживанию и условиями отведения сточных вод является обязанностью предприятий, эксплуатирующих эти сооружения. Санитарные лаборатории предприятий должны осуществлять контроль согласно требованиям типового "Положения о санитарных лабораториях на промышленных предприятиях" N 822-69 при методическом руководстве районной или городской санитарно-эпидемиологической службы.



20.7. Контроль за технической эффективностью работы водоохранных сооружений и общим содержанием водоемов осуществляется органами по регулированию использования и охране вод Минводхоза СССР.


21. Требования к санитарной охране почвы

21.1. Санитарная охрана почвы от загрязнения ее отходами предприятий черной металлургии обеспечивается в соответствии с "Санитарными правилами проектирования, строительства и эксплуатации полигонов захоронения неутилизируемых промышленных отходов" N 1746-77*.

____________________

* На территории Российской Федерации действуют санитарные правила N 3183-84 "Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов". - Примечание "КОДЕКС".

        

21.2. Промышленное предприятие обеспечивает технологический цикл агломерационных фабрик, доменного производства, сталеплавильных цехов, коксохимических фабрик и других производств с максимальной утилизацией твердых отходов в готовый продукт.



21.3. Промышленное предприятие черной металлургии составляет инвентаризацию неутилизируемых твердых отходов с учетом количественного накопления их (за смену, за сутки, за месяц) по классам опасности (I, II, III, IV) для решения вопроса по их утилизации и обезвреживанию.



21.4. Предприятия черной металлургии разрабатывают:


- правила временного хранения на территории неутилизируемых отходов, таре-упаковке, транспортировке отходов (с места обезвреживания), исключающими их распыление, россыпь, загрязнение окружающей предприятие территории и почвы населенных мест;


- инструкцию по соблюдению правил техники безопасности и производственной санитарии для рабочих, занятых сбором, погрузкой, транспортировкой, разгрузкой и сдачей неутилизируемых токсичных отходов черной металлургии на полигон захоронения и обезвреживания.


Инструкции согласовываются с местными органами санитарного надзора и утверждаются руководством предприятий черной металлургии.



21.5. Почвенные методы для обезвреживания промышленных стоков предприятий черной металлургии не допускаются.



21.6. При производстве вскрышных и земляных работ при строительстве предприятий пахотный слой должен быть сохранен в отдельном терриконе с целью его дальнейшего использования в рекультивировании нарушенных земель и в городском хозяйстве.


Приложение

     
Таблица 1

     

Нормы освещенности и качественные показатели искусственного освещения
 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование освещаемых помещений, участков, оборудования
	Поверх- ность, для которой норми- руется освещен- ность
	Плоскость для которой норми- руется осве- щенность
	Разряд и подраз- ряд по СНиП II-4-79
	Нормируемая освещенность, лк
	Пока- затель ослеп- лен- ности, не более
	Коэф- фици- ент пуль- сации, % не более
	Допол- нитель- ные указания

	 
	 
	 
	 
	 
	одно общее осве- щение
	комбинированное освещение
	 
	 
	 

	
	
	 
	 
	
	
	общее + местное
	общее
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Механическая обработка руд и материалов

	
	Отделение вагоноопрокидывателей
	
	
	
	
	 
	 
	
	
	

	1
	Площадка обслуживания
	На полу
	Горизон- тальная
	VIIIа
	100**
	-
	-
	60
	30
	

	2
	Вагоноопрокидыватель
	На вагоне
	Верти- кальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	3
	Отделение бункеров
	На приемной решетке
	Горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	4
	Бункер
	В зоне щуровки
	Горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	5
	Эстакада над бункерами вне здания
	На приемной
решетке
	Горизон- тальная
	XI
	10
	-
	-
	-
	-
	

	6
	Места погрузки и выгрузки руды, материалов вне здания

Помещения конвейеров
	На полу, в траншее
	Горизон- тальная
	XI
	10
	-
	-
	-
	-
	

	7
	Конвейеры в цехах
	На ленте
	Горизон- тальная
	VIIIб
	20
	-
	-
	-
	-
	Освещен- ность приведена для ламп накали- вания

	8
	Конвейеры в галереях и тоннелях
	На ленте
	Горизон- тальная
	VIIIв
	10
	-
	-
	-
	-
	-"-

	9
	Натяжные станции
	На механиз- мах
	Верти- кальная
	VIIIб
	20
	-
	-
	-
	-
	-"-

	10
	Приводы конвейеров
	На приводах
	Горизон- тальная
	VIIIа
	30
	-
	-
	60
	20
	-"-

	11
	Конвейерные весы
	На шкале весов
	Верти- кальная
	VIIIб
	20
	-
	-
	-
	-
	-"-

	12
	Проходы у конвейеров
	На полу
	Горизон- тальная
	-
	10
	-
	-
	-
	-
	-"-

	13
	Отделения грохочения и сортировки
	На оборудо- вании, решетках, на полу, проходах
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	14
	Отделение дробления
	На оборудо- вании
	Верти- кальная, горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	15
	Закрытые склады сыпучих материалов
	На полу
	Горизон- тальная
	-
	20
	-
	-
	-
	-
	Освещен- ность приведена для ламп накали- вания

	16
	Открытые эстакады над бункерами, склады
	На приемной решетке, на полу
	Горизон- тальная
	XI
	10
	-
	-
	-
	-
	

	Помещения машзалов, КИП, пультов управления, щитов контроля и т.п.

	17
	Фасады щитов в помещениях, КИП, пульты управления, в операторских и диспетчерских
	На приборах
	В плос- кости располо- жения приборов
	IVг
	150
	-
	-
	40
	20
	

	18
	Задняя сторона щитов
	На приборах
	Верти- кальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	
	
	

	19
	Машзалы
	На оборудо- вании
	Горизон- тальная
	IVг
	150
	-
	-
	40
	20
	

	Коксохимическое производство

	Углеподготовительный цех и отделение коксосортировки (см. раздел "Механическая обработка руд и материалов")

	
	Коксовый и пекококсовый цехи
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	20
	Помещение механизмов угольной башни
	На механиз- мах
	Горизон- тальная
	VIIIа
	75
	-
	-
	60
	30
	

	21
	Верх печей коксовых и пекококсовых батарей, коксовыталкивающая и двересъемная машины, помещение насосов тушильных башен
	На загру- зочных люках, на оборудо- вании
	Горизон- тальная, верти- кальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	30
	

	22
	Промежуточные и концевые площадки, коридоры газопроводов вдоль печей, кантовочные площадки и площадки обслуживания
	На полу
	Горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	23
	Аппаратура в кабине машиниста двересъемной и коксовыталкивающей машины
	На аппара- туре
	В плоскости располо- жения аппаратов
	IVг
	150
	-
	-
	40
	20
	

	24
	Фасады коксовых и пекококсовых батарей с машинной и коксовой стороны, двери батарей
	На двери
	Верти- кальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	25
	Установка сухого тушения кокса (УСТК)
	На шкалах приборов
	В плос- кости располо- жения приборов
	IVг
	150
	-
	-
	40
	20
	

	26
	Площадки обслуживания УСТК
	На полу
	Горизон- тальная
	VIIIв
	30
	-
	-
	-
	-
	

	Химические цехи

	27
	Редукционно-охладительная установка
	На оборудо- вании
	Горизон- тальная
	VIIIа
	75
	-
	-
	60
	20
	

	28
	Помещение насосов
	-"-
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	29
	Стол для анализа, трубчатые газовые холодильники
	На столе, на шкалах приборов
	Горизон- тальная, в плоскости распо- ложения приборов
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	30
	Технологические площадки холодильников
	На полу
	Горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	31
	Площадка обслуживания наружного оборудования
	-"-
	-"-
	XIII
	2
	-
	-
	-
	-
	

	Цех улавливания

	32
	Места установки центрифуг, аммиачные колонки
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VIIIа
	75
	-
	-
	80
	30
	

	33
	Оборудование пиридиновой установки, обесфеноливающий скруббер, оборудование улавливания молока, помещения насосов, теплообменников, места отбора проб
	-"-
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	80
	30
	

	34
	Площадки обслуживания, сатураторы для улавливания молока, сборники маточного раствора, пароперегреватели, вентиляторные помещения
	На пло- щадках обслу- живания, на обору- довании
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	35
	Места установки термометров
	На шкале термо- метра
	В плоскости распо- ложения термо- метров
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	36
	Места погрузки продуктов в вагоны и цистерны
	На полу, уровне жидкости
	Горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	 

	37
	Площадки обслуживания наружных баков, градирни для масла
	На полу
	-"-
	XI
	10
	-
	-
	-
	-
	 

	Цех очистки от сероводорода (мышьяковый)

	38
	Места установки аппаратуры, помещение вакуумфильтров, нейтрализаторов, пекосборников, помещение для приготовления растворов, компрессоров, сухой сероочистки
	На меха- низмах, обору- довании
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	Смолоперегонный цех 

	39
	Помещение насосов трубчатых печей и подачи в кубы, места установки аппаратуры в манжусном отделении, сборники смолы, помещение кристаллизаторов, прессов, центрифуг, моечных аппаратов, насосов и т.д.
	На оборудо- вании
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	40
	Площадки обслуживания реакторов
	На полу
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	41
	Помещение сливных тарелок
	На оборудо- вании
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	42
	Площадки обслуживания оборудования (вне здания)
	На полу
	-"-
	XI
	10
	-
	-
	-
	-
	

	Цех ректификации

	43
	Места установки указательных стекол, манометров, места контроля технологического процесса, уровней расхода жидкостей
	На стеклах, смотровых фонарях, мано- метрах
	Верти- кальная
	Vв
	150
	-
	-
	40
	20
	

	44
	Мест установки оборудования
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	45
	Места спуска жидкостей, установки задвижек, кранов
	-"-
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	Цех кумароновой смолы

	46
	Установка кумароновой смолы, маслоотделитель
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	47
	Отделение мерников конденсаторов, питомники биохимической установки
	-"-
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	80
	20
	

	48
	Первичные отстойники, биобассейны
	На уровне жидкости
	-"-
	VIllв
	30
	-
	-
	-
	-
	

	49
	Площадки обслуживания, погрузочные площадки, навесы для отмывания мешков, склад твердой кумароновой смолы, бассейны вне здания
	На полу
	Горизон- тальная
	XII
	5
	-
	-
	-
	-
	

	Производство агломерата и железорудных окатышей

	50
	Приемное устройство, отделение коксодробления, подготовки известняка, шихтовое отделение
	(см раздел "Механическая обработка руд и материалов")

	51
	Отделение смесителей и
окомкователей
	На полу
	Горизон- тальная
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	52
	Спекательный зал агломерационной машины
	На ленте и приводе аглома- шины
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	53
	Отделение обжига окатышей
	Место загрузки и выгрузки печи
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	54
	Эксгаустерное и дымососное отделение
	На полу
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	55
	Площадки батарейных циклонов
	-"-
	-"-
	VIIIв
	30
	-
	-
	-
	-
	

	56
	Привод и роликовые опоры:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	открытые площадки
	-"-
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	
	площадки в зданиях
	-"-
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	57
	Отделение маслосмазки
	На полу и оборудо- вании
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	58
	Насосное отделение
	На полу
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	59
	Монтажные и ремонтные площадки
	-"-
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	60
	Вулканизационная мастерская
	-"-
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	Сооружения вне здания

	61
	Сгустители и отстойники
	На пере- ходных пло- щадках
	-"-
	XIII
	2
	-
	-
	-
	-
	

	62
	Площадки батарейных циклонов
	На полу
	-"-
	XII
	5
	-
	-
	-
	-
	

	63
	Хвостовая часть агломашины
	Ленты конвейера, охлади- тель
	-"-
	X
	30
	-
	-
	-
	-
	

	64
	Места уборки просыпи, погрузки агломерата, руды и др. материалов
	На полу
	-"-
	XII
	5
	-
	-
	-
	-
	

	Доменное производство

	65
	Подбункерное помещение, места уборки и загрузки, мусор скиповой ямы, подъемник коксовой мелочи
	На полу, окнах загрузки, на оборудо- вании
	Горизон- тальная, верти- кальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	66
	Рельсовые пути скипового подъемника
	На головке рельса
	Горизон- тальная
	ХII
	5
	-
	-
	-
	-
	

	67
	Загрузочное устройство доменной печи
	На оборудо- вании
	Верти- кальная
	XI
	10
	-
	-
	-
	-
	

	68
	Рабочая площадка литейного двора, район чугунной и шлаковой летки
	На желобе чугуна или шлака, на летке
	Горизон- тальная, верти- кальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	69
	Чугуновозные и шлаковозные пути, хозпуть
	На путях, под шахтами двора
	Горизон- тальная
	Х
	30
	-
	-
	-
	-
	

	70
	Фурменная зона
	На фурме
	Верти- кальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	71
	Проходы вокруг печи и площадки перед печью
	На полу
	Горизон- тальная
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	72
	Воздухонагреватели, помещение электрофильтров, шахта лифта
	На арматуре, на полу, на направля- ющих
	Верти- кальная, горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	73
	Кабина лифта
	На полу
	Горизон- тальная
	VIIIа
	75
	-
	-
	-
	-
	

	74
	Внутренние площадки обслуживания печи, воздухонагревателей и т.д., лестницы
	-"-
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	75
	Наружные площадки обслуживания
	На площадках и ступенях
	-"-
	XIII
	2
	-
	-
	-
	-
	

	76
	Постановочные пути для ковшей
	На полу, головке рельса
	-"-
	VIII
	75
	-
	-
	-
	-
	

	77
	Место заливки чугуна на разливочной машине
	На воронке
	-"-
	VII
	200
	-
	-
	-
	-
	

	78
	Проход у конвейера
	На полу
	-"-
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	79
	Приводная станция разливочной машины
	На оборудо- вании
	-"-
	VIIIа
	75
	-
	-
	-
	-
	

	80
	Помещения приготовления известкового молока
	На полу
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	81
	Установка для опрыскивания шлаковых ковшей
	На дне ковша 
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	82
	Склад слитков чугуна
	На полу
	-"-
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	83
	Площадка ремонта ковшей и утеплителей
	На дне и стенах ковшей
	В плос- кости ремонта ковшей
	VIIIа
	75
	-
	-
	-
	-
	

	Производство ферросплавов

	84
	Закрытые склады шихты, руды и флюсов, помещения дозирования смеси
	См. раздел "Механическая обработка руд и материалов"

	85
	Рабочие площадки печей, летки в местах гранулирования ферросплавов и разливки, пекоплавители
	На полу вокруг печи, на летке
	Горизон- тальная, верти- кальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	86
	Места чистки и ремонта ковшей
	На полу
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	87
	Смесители
	На оборудо- вании
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	88
	Площадки наращивания электродов
	Внутри и снаружи кожухов
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	89
	Прессы:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	верхняя площадка
	На оборудо- вании
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	
	элеваторы, тележки, лотки
	Места загрузки массы, на летке
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	
	ножницы, ножи
	На ножах
	Верти- кальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	90
	Рольганги холодильников
	На уровне электродов
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	91
	Под печей, проходы между печами, места погрузки в отделении графитации
	На уровне пола
	Горизон- тальная
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	92
	Торцовые пилы, фрезерные и токарные станки для обработки электродов
	На обрабаты- ваемой поверх- ности
	Верти- кальная, горизон- тальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	93
	Контрольные столы, весы
	На столе, на шкале
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	94
	Места упаковки
	На полу
	Горизон- тальная
	Vв
	150
	-
	-
	40
	20
	

	95
	Проходы
	-"-
	-"-
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	Алюмотермитные цехи

	96
	Низ обжиговых печей, 2-я рабочая и 3-я площадки, смотровые окна, вентили
	На обору- довании
	Верти- кальная, горизон- тальная
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	97
	Пролеты загрузки стаканов концентратами, очаги непечной плавки
	На полу
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	98
	Водяные холодильники
	-"-
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	99
	Столы сортировки
	На столах
	-"-
	IVв
	200
	-
	-
	40
	20
	

	100
	Места упаковки, перевешивания
	-"-
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	Сталеплавильное производство

	Мартеновские цехи

	101
	Миксер:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	места заливки и слива, цапфы ковшей чугуновозов, площадки обслуживания
	На ковше и горловине миксера, на цапфах, на полу
	Верти- кальная, горизон- тальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	
	электропривод миксера
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VIIIа
	75
	-
	-
	60
	20
	

	102
	Помещение весов
	На шкале
	Верти- кальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	103
	Проходы
	На полу
	Горизон- тальная
	-
	50
	-
	-
	-
	
	

	104
	Места погрузки мартеновской печи, проходы по площадке, передняя сторона печи, желоба для заливки чугуна
	На полу, на уровне желоба, на стенке печи
	Горизон- тальная, верти- кальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	105
	Стеллажи или вагоны с мульдами
	На высоте 1 м
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	106
	Желоба для выпуска стали и шлака из мартеновской печи, стенки печи у выпускного отверстия
	На желобе, на стенке
	Горизон- тальная, верти- кальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	107
	Форсунки
	На стенке
	Верти- кальная
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	108
	Площадка двигателей аппаратов и обслуживания газопроводов
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	109
	Разливочный пролет
	На две канавы
	-"-
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	110
	Участок ремонта ковшей, уборочный пролет
	На полу
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	111
	Места гидравлической очистки изложниц, ремонта и подготовки изложниц, места установки изложниц на тележки, механической очистки и покраски изложниц
	На днище, на тележках, на изложницах
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	112
	Смоловарка со смолохранилищем
	На уровне пола
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	113
	Места раздевания слитков в стрипперном отделении
	На полу
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	114
	Склад изложниц
	-"-
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	-
	-
	

	115
	Оборудование котлов-утилизаторов
	На обору- довании
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	Конвертерные цехи

	116
	Миксер, участок ремонта ковшей, отделение разработки шлаков и извлечения металлов, отделение разливки
	См. раздел "Мартеновские печи"

	117
	Горловина конвертера при заливке и выливке
металла
	На горловине
	Верти- кальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	118
	Фурменная зона
	На фурмах
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	119
	Места подготовки и ремонта ковшей
	На днище
	Горизон- тальная
	Vб
	150
	-
	-
	60
	20
	

	120
	Установка для осветления воды оборотного цикла газоочистки
	На насосах
	Горизон- тальная
	VIlla
	75
	-
	-
	-
	-
	

	121
	Проходы
	На полу
	-"-
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	Электросталеплавильные цехи

	122
	Площадки перед печью, загрузочные окна печи, желоба и шлаковые коробки для выпуска шлака
	На полу, на заслонке, на желобе
	Горизон- тальная, верти- кальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	123
	Канава для изложниц
	На полу
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	124
	Проходы
	-"-
	-"-
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	125
	Установка непрерывной разливки стали:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	промежуточный ковш,
	На крышке ковша, на металле, на роликах
	Горизон- тальная, верти- кальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	
	верх кристаллизатора, роликовые клети зоны резки слитков; пол площадки, кристаллизатор и зона охлаждения, площадки приводов;
	
	Верти- кальная
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	На полу, на стенке кристалли- затора и роликах, на обору- довании
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	
	кантователь
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	126
	Места складирования
слитков
	На полу
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	Прокатное производство

	Цехи горячего проката

	127
	Нагревательные колодцы:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	верх колодцев
	На крышках
	Горизон- тальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	
	Дымовые клапаны, уравновешивающие устройства, рекуператоры, дроссели горелок и т.д.
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	128
	Помещения вентиляторов
	На обору- довании
	-"-
	VIIIа
	75
	-
	-
	60
	20
	

	129
	Проходы, площадки лазов, шлаковые коридоры, места спуска и уборки шлака
	На полу
	-"-
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	130
	Методические печи:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	толкатели, форсунки
	На уровне металла, на полу
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	
	окна загрузки и выгрузки
	На стенке печи
	Верти- кальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	
	зольники и предтопочные пространства
	На полу
	Горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	131
	Камерные печи
	На площадке загрузки
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	132
	Проходы
	На полу
	-"-
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	133
	Пути движения тележки и места погрузки и разгрузки слитков
	На головке рельса, на рольганге
	Горизон- тальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	134
	Рольганги, транспортеры с самосветящим металлом
	На роликах
	-"-
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	135
	То же, но не с самосветящим металлом
	-"-
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	136
	Обжимные, заготовочные, сортовые, толсто- и среднелистовые станы
	На цифер- блате нажимных  устройств
	Верти- кальная
	IVб
	200
	500
	150
	40
	20
	

	137
	Непрерывные листовые станы горячей прокатки
	-"-
	-"-
	Vб
	150
	200
	150
	40
	20
	

	138
	Валки клетей
	На валках, проводках
	-"-
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	139
	Качающие столы, кантователи, манипуляторы, петлеобразователи и др. рабочие зоны вальцовщиков
	На обору- довании со стороны постов управления
	Горизон- тальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	140
	Оборудование приводов станов и проходы около него
	На обору- довании, на полу
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	141
	Моталки непрерывных листовых станов, холодильники
	В зоне заправки ленты, на стеллажах
	-"-
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	142
	Ножницы, пилы и прессы горячей резки:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	зоны резания
	На металле
	-"-
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	
	мерные шкалы
	На шкале
	Верти- кальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	143
	Ножницы, пилы и прессы холодной резки:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	зоны резания
	На металле
	Горизон- тальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	
	мерные шкалы
	На шкале
	Верти- кальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	144
	Правильные машины
	На роликах со стороны наблюдения за качеством металла
	Верти- кальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	145
	Обдирочные машины
	На слитке в зоне обдирки
	Горизон- тальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	146
	Места набора клейма
	На рабочей поверх- ности
	Горизон- тальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	147
	Места клеймения металла
	На металле
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	148
	Места отделки металла (пневморубка, огневая и наждачная зачистка), места разметки и маркирования листов
	-"-
	-"-
	IIIб
	300
	1000
	150
	40
	20/15
	

	149
	Места контроля листов и прокатного металла
	На осмат- риваемой поверхности
	-"-
	IIб
	-
	3000
	300
	20
	20/10
	

	150
	Транспортеры концов
	На транс- портере
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	151
	Склады готовой продукции, места упаковки
	На полу
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	152
	Станки фрезерные и сверлильные
	В зоне обработки на лимбах, ручках управ- ления
	Горизон- тальная, верти- кальная
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	153
	Склады валков и электродвигателей
	На полу
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	Цехи холодного проката листа

	154
	Транспортеры подачи рулонов в травильно-купоросные отделения
	На обору- довании
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	155
	Места складирования
	На полу
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	156
	Агрегаты непрерывного травления: стыкосварочные машины, лентосшивательная машина, места проверки качества травления ленты
	На уровне ленты в месте сварки, в месте сшива, на ленте
	-"-
	Vа
	200
	-
	-
	40
	20
	

	
	прочее оборудование агрегата
	На уровне ленты по всему агрегату
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	157
	Яма отходов металла
	На коробке
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	158
	Места сбора щеток, растворные отделения
	На полу, на обору- довании, на площадках
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	159
	Прокатные станы:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	разматыватели 
	На рулоне
	Верти- кальная
	Va
	200
	-
	-
	40
	20
	

	 
	клети
	На валках
	-"-
	IVв
	200
	-
	-
	40
	20
	 

	
	оборудование стана
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	160
	Места складирования оборудования стана
	На полу
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	161
	Проходы
	-"-
	-"-
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	162
	Маслоподвалы
	На полу, приборах, задвижках
	Горизон- тальная и в плоскости распо- ложения приборов
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	163
	Машины сборки опорных валков
	На станине
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	164
	Станки шлифовки валков
	На обра- батывае- мой
поверхности
	-"-
	IIв
	-
	2000
	200
	20
	20/10
	

	165
	Агрегаты продольной резки ленты:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	дисковые ножи
	На ножах
	Верти- кальная
	IVв
	200
	-
	-
	40
	20
	.

	
	прочее оборудование
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	166
	Яма с коробами для обрези металла
	На коробе
	Горизон- тальная
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	167
	Агрегаты поперечной мерной резки полосы:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	столы набора листов в пакеты, очистные устройства
	На столах, на цифер- блате
	Горизон- тальная, верти- кальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	168
	Места складирования пакетов
	На полу
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	169
	Агрегаты защитного покрытия листов:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	места осмотра покрытых листов
	На листе
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	
	оборудование агрегата
	На уровне листов
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	170
	Отделение колпаковых печей
	На полу
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	171
	Агрегаты непрерывного отжига полосы:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	
	

	
	зоны осмотра поверхности ленты
	На ленте
	Верти- кальная
	IVa
	300
	-
	-
	40
	20
	

	
	устройство химической и электрохимической очистки металла, верхняя площадка
	На уровне ленты
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	
	то же, нижняя площадка
	На обору- довании, вентилях
	Верти- кальная
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	
	верхние площадки роликов накопителей
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	
	накопители
	На ленте, в зоне осмотра
	Верти- кальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	
	площадки нижних и верхних приводных роликов башенных печей
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	Vв
	150
	-
	-
	40
	20
	

	
	средние площадки, помещение под печами
	На полу
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	172
	Машины покрытия листов тальком:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	входная щель камеры покрытия
	На щели
	Верти- кальная
	Vв
	150
	-
	-
	40
	20
	

	173
	Помещения укладки покрытых листов в пакеты
	На ваго- нетке
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	174
	Бункера загрузки талька
	На бункерах, площадках
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	175
	Агрегаты непрерывного электроизоляционного и защитного покрытия ленты:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	стыкосварочные машины
	На ленте, в месте сварки
	Горизон- тальная
	Vа
	200
	-
	-
	40
	20
	

	
	места осмотра качества покрытия ленты, петлевые ямы
	На ленте
	-"-
	IVа
	300
	-
	-
	40
	20
	

	
	прочее оборудование агрегата
	На уровне ленты
	Горизон- тальная
	Vl
	150
	-
	-
	60
	20
	

	176
	Столы контроля листов
	На столах
	-"-
	IIa
	-
	4000
	400
	20
	20/10
	

	177
	Места упаковки листов
	На полу
	-"-
	Vв
	150
	-
	-
	40
	20
	

	178
	Склады пакетов листов
	-"-
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	179
	Проходы
	-"-
	-"-
	-
	50
	-
	-
	-
	-
	

	180
	Агрегаты электролитического лужения и оцинкования:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	разматыватель
	На разматы- вателе
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	
	травильные, промывочные и др. ванны, моечные машины
	На ванне
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	
	ванны электролитических покрытий
	На полосе
	-"-
	IVв
	200
	-
	-
	40
	20
	

	
	моталка готового металла
	На полосе
	-"-
	IIIв
	300
	750
	150
	40
	20/15
	

	181
	Сортировочные столы
	На столах
	-"-
	IIг
	300
	1000
	150
	20
	20/10
	

	182
	Места упаковки жести
	На столах
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	Отделение рекуперации олова

	183
	Кислотные и электролизные ванны
	На ванне
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	184
	Прочее оборудование (печи)
	На обору- довании, полу
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	Трубное производство

	Цехи горячей прокатки труб (бесшовных)

	185
	Столы осмотра заготовок, инспекционные участки
	На столах, стеллажах
	Горизон- тальная
	IlIa
	-
	2000
	200
	40
	20/15
	

	186
	Места ремонта заготовок
	На столах, на полу
	-"-
	IIIв
	300
	750
	150
	40
	20/15
	

	187
	Прессы, ножницы, пилы
	На металле, в зоне резания
	-"-
	VI
	200**
	-
	-
	60
	20
	

	188
	Места резки автогеном, загрузочные окна печей, окна для кантовки металла, выбрасыватель металла из печей, выходные стороны прошивных станов, выбрасыватели, рольганги трубопрокатных станов, сварочные машины
	На стенке печи, на уровне рольганга печи, на рольгангах прошивных, трубопро- катных станов
	Верти- кальная, горизон- тальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	189
	Загрузочные площадки печей, лебедки шиберного и перекидного устройств, карманы для заготовок, устройства для распределения труб, станки для продувки труб
	На площадке, лебедке, на металле, на стеллажах, на оборудо- вании
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	190
	Прошивные станы, обдирочные и обкатные станки, индукционные нагревательные приборы
	На пуансонах, на резцах и валках, на приборах
	Верти- кальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	191
	Трубопрокатные станы
	На валках
	-"-
	IIIг
	200
	400
	150
	40
	20/15
	

	192
	Склады стержней
	На полу
	Горизон- тальная
	-
	20
	-
	-
	-
	-
	Освещен- ность приве- дена для ламп накали- вания

	193
	Трубообрезные станки
	На пилах
	-"-
	IIв
	-
	2000
	200
	40
	20/10
	

	194
	Обжимные, заготовочные, толсто- и среднелистовые станы
	На циферблате
	Верти- кальная
	IIIв
	300
	-
	-
	40
	20
	

	195
	Правильные машины
	На роликах, со стороны наблюдения за качеством правки металла
	-"-
	VI
	200**
	-
	-
	60
	20
	

	196
	Ножницы, пилы, прессы холодной резки
	На металле
	Горизон- тальная
	VI
	200**
	-
	-
	60
	20
	

	197
	Места отделки металла, разметки и маркировки
	-"-
	-"-
	IIIб
	300
	1000
	150
	40
	20/15
	

	198
	Места контроля листов и прокатанного металла
	На осматри- ваемой поверхности
	-"-
	IIб
	-
	3000
	300
	20
	10
	

	199
	Станки фрезерные, сверлильные
	На лампах, ручках, кнопках
	Верти- кальная
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	Цехи сварных труб больших диаметров (более 250 мм) из листового металла 

	200
	Листоукладчики, места укладки листов
	На полу
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	201
	Места маркировки листов, осмотра листов и качества шва, инспекционная решетка
	На рольганге, на шве, на трубе
	Горизон- тальная
	IlIa
	-
	2000
	200
	40
	20/15
	

	202
	Правильные машины, кромкострогальные станки, столы наружной сварки, приварки планок, столы внутренней сварки
	На шкале манометра, на резцах, на шкалах приборов, сварочной головке, на внутренней поверхности трубы
	Верти- кальная
	IVа
	200
	-
	-
	40
	20
	

	203
	Правильные машины
	На циферблате нажимного устройства
	-"-
	IIIг
	200
	400
	150
	40
	20/15
	

	204
	Ножницы
	На ножах
	В плос- кости располо- жения объектов
	VI
	200**
	-
	-
	60
	20
	

	205
	Кромкозагибочные станы
	На листе
	Верти- кальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	206
	Механизмы подачи заготовок, подъемные рольганги, гидравлический пресс
	На заготовке
	-"-
	Vв
	150
	-
	-
	40
	20
	

	207
	Столы наружной и внутренней сварки
	На шве
	Горизон- тальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	208
	Трубообрезные и гратоснимающие станки, места обрезки труб, на инспекционной решетке
	В зоне резания, на трубе
	В плоскости резания, верти- кальная
	IIIв
	300
	750
	150
	40
	20/15
	

	
	Цехи сварных труб (диаметром менее 250 мм)
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	209
	Лентоправильные машины, гидропрессы испытания труб
	В месте заводки ленты, на трубе
	Горизон- тальная
	Va
	200
	-
	-
	40
	20
	При произ- водстве труб диа- метром 15 мм и менее нормиро- ванная освещен- ность повы- шается на 1 ступень по шкале освещен- ности СНиП II-4-79

	210
	Дисковые ножницы 
	На ножах 
	Верти- кальная
	VI
	200**
	-
	-
	60
	20
	

	211
	Разматыватели, сварочные машины, линии по производству манжет
	В месте заправки ленты, проволоки, в месте располо- жения оператора
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	 

	
	Цехи холодной прокатки и волочения труб
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	212
	Станы холодной прокатки и волочения труб, трубообрезные станки, дисковые пилы
	На валках, на головках волочиль- ных оправок, на пилах
	Верти- кальная, горизон- тальная
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	213
	Кулачковые, валковые правильные станы
	На кулачках, на валках
	Верти- кальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	214
	Инспекционные столы
	-"-
	-"-
	IIIб
	300
	1000
	150
	40
	20/15
	

	Цехи литых труб

	215
	Разметочные столы
	На столах
	Горизон- тальная
	IIв
	-
	2000
	200
	20
	20/10
	

	216
	Аппараты для приготовления формовочных смесей, места машинной формовки стержней, участки сборки кристаллизаторов
	На обору- довании
	Горизон- тальная
	Vв
	150
	-
	-
	40
	20
	

	217
	Конвейеры для подачи и распределения смесей, сушильные печи, кабины для промывки ванн для обезжирования, нейтрализации, хромирования труб
	На ленте, на фронте сушила, на ванне
	Горизон- тальная
	VIIla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	218
	Места ручной формовки стержней
	На столах
	-"-
	Va
	200
	-
	-
	40
	20
	

	219
	Верх кристаллизатора в заливочном отделении, корпуса изложниц в отделении центробежного литья труб
	В зоне заливки, на металле
	-"-
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	220
	Подшивчики, станки для продувки труб, травильные ванны
	На столе, на обору- довании, на валках
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	221
	Рольганги, отделение асфальтирования труб
	На рольганге, на полу
	-"-
	VI
	200**
	-
	-
	60
	20
	

	222
	Инспекционные участки
	На стел- лажах
	-"-
	IlIa
	-
	2000
	200
	40
	20/15
	

	223
	Аппаратура на щитах
	На приборах
	В месте располо- жения приборов
	IVг
	150
	-
	-
	40
	20
	

	Мастерские по ремонту и изготовлению трубопрокатного оборудования

	224
	Шлифовальные, токарные, полировальные станки
	На обраба- тываемой поверхности
	В зоне обра- ботки
	IIг
	-
	1000
	150
	20
	20/10
	

	Метизное производство

	Производство проволоки

	225
	Травильное отделение для периодического травления проволоки
	0,8 м от пола на ванне
	Горизон- тальная
	VI
	200**
	-
	-
	60
	20
	

	226
	Отделение периодического отжига проволоки в мотках, шахтные, колпаковые печи, агрегаты непрерывной термообработки и травления проволоки диаметром более 1,6 мм, отделение периодического покрытия, правильно-обрезные станки в отделениях отделки проволоки
	0,8 м от пола, на уровне проволоки, на ванне, на летках
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	227
	Агрегаты непрерывной термообработки и травления проволоки диаметром от 0,4 до 1,6 мм
	На агрегатах, на уровне проволоки
	-"-
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	228
	Тo же, диаметром менее 0,4 мм
	-"-
	-"-
	IIб
	-
	3000
	300
	20
	20/10
	

	229
	Агрегаты латунирования, оцинкования, омеднения, лужения проволоки диаметром более 0,5 мм
	-"-
	-"-
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	230
	То же, диаметром менее 0,5 мм
	-"-
	-"-
	IIб
	-
	2000
	200
	20
	20/10
	

	231
	Волочильные станы грубого и среднего волочения, наждачные станки
	На фильерах, на круге
	Верти- кальная, горизон- тальная
	Vв
	150
	-
	-
	40
	20
	

	232
	Стационарные сварочные аппараты
	На шве
	Горизон- тальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	233
	Волочильные станы тонкого волочения, наждачные станки
	На фильерах, на круге
	Верти- кальная
	IVв
	200
	-
	-
	40
	20
	

	234
	Стационарные сварочные аппараты, намоточные станки
	На шве, на уровне проволоки
	Горизон- тальная
	IVв
	200
	-
	-
	40
	20
	

	235
	Волочильные станы тончайшего волочения, наждачные станки, намоточные станки
	На фильерах, на круге, на уровне проволоки
	Верти- кальная, горизон- тальная
	IIIв
	300
	750
	150
	40
	20/15
	

	236
	Волочильные станы наитончайшего волочения
	На фильерах
	Верти- кальная
	IIв
	-
	2000
	200
	20
	20/10
	

	237
	Намоточные станки
	На уровне проволоки
	Горизон- тальная
	IIб
	-
	3000
	300
	20
	20/10
	

	238
	Волочильные машины для микроволочения
	На фильерах
	Верти- кальная
	Iв
	-
	2500
	250
	20
	20/10
	

	239
	Агрегаты для термообработки микропровода, электрополировки, столы перемотки, сортировки, упаковки
	На уровне проволоки, на столах
	Горизон- тальная
	Iб
	-
	4000
	400
	20
	20/10
	

	240
	Отделение контроля проволоки
	На столах
	-"-
	IIв
	-
	2000
	200
	20
	20/10
	

	241
	Шлифовальные, полировальные станки в отделениях отделки проволоки
	На обраба- тываемой поверхности
	-"-
	IIIб
	300
	1000
	150
	40
	20/15
	

	Производство канатов и металлокорда 

	242
	Намоточные станки, канатовьющие и пряжевьющие машины (диаметр канатов более 10 мм)
	На уровне проволоки, на катушках, роторе, плашко- держателях
	Горизон- тальная
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	243
	То же, для канатов менее 10 мм
	-"-
	-"-
	IIIб
	300
	1000
	150
	40
	20/15
	

	244
	Дисковые ножи
	На режущих дисках
	-"-
	VI
	200**
	-
	-
	60
	20
	

	Производство проволочных сеток 

	
	Цехи тканых сеток
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	245
	Перемоточные машины, станции* для намотки основы, места контроля сеток
	На уровне проволоки, на барабане, на галево и бердо, на сетке
	Горизон- тальная
	IIв
	-
	2000
	200
	40
	20/10
	

	246
	То же, для тяжелых сеток
	-"-
	-"-
	IIIв
	300
	750
	150
	40
	20/15
	

	247
	Упаковочные площадки
	0,8 м от пола
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	
	Цехи тяжелых сеток
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	248
	Станки* для намотки основы (диаметр более 2 мм); столы сборки щелевых сит
	На барабане, на столе
	Горизон- тальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	_______________
     * Соответствует оригиналу. - Примечание "КОДЕКС".

 

	249
	Пресс-автоматы, станки рифления проволоки, ткацкие станки канилированных сеток, загибочные и отрезные станки, плетельные станки, автоматы, полуавтоматы, столы контроля
	На матрице, на валках, на сетке, на столах, шнеках, оправках
	-"-
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	Производство крепежных изделий 

	250
	Прессовые отделения холодной и горячей высадки
	На станках, проволоке, 0,8 м от пола
	Горизон- тальная
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	251
	Отделение консервации, упаковочное отделение
	На изделии
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	252
	Участки предварительной обработки компонентов, смесительные отделения бегунов, площадки обслуживания в отделениях приготовления жидкого стекла, места обработки ферросплавов, мельницы, классификаторы, грохоты, сушильное оборудование
	На полу, на обору- довании, 
0,8 м от пола
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	253
	Площадки автоматических весов, места загрузки прессов массой, брикетами, проволокой, места упаковки электродов
	На обору- довании, на цилиндрах и брикетах, на столах
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	254
	Транспортеры компонентов, помещение сепараторов, вентиляции, фильтров
	На ленте, на полу
	-"-
	VIIIб
	50
	-
	-
	-
	-
	

	255
	Места контроля качества обмазки и зачистки концов, места загрузки печей и укладки электродов в рамки и стопы, столы развески, отбраковки и сортировки электродов
	На транспорте, на полу, на столах
	-"-
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	Производство холоднокатаных стальных лент

	256
	Разматыватель полосы металла, стыко-сварочные машины, клети станов холодной прокатки и дрессировки лент, моталки, привод, оборудование смазки и др. вспомогательные механизмы, лентоправильные машины, разматыватели, моталки ножниц продольной резки
	На обору- довании, на рулоне, на ленте, на барабанах
	Горизон- тальная
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	257
	Нажимные устройства прокатных станов, приборы измерения толщины ленты
	На цифер- блате, на шкалах
	В плоскости располо- жения приборов
	IVг
	150
	-
	-
	40
	20
	

	258
	Дисковые ножи
	На ножах
	Горизон- тальная
	IIIв
	-
	1000
	150
	40
	20/15
	

	259
	Моталки станов плющения и прокатки профильных лент и подката
	На барабанах
	Горизон- тальная
	IVв
	200
	-
	-
	40
	20
	

	260
	Кромкошлифовальные станки, намоточные устройства агрегатов полировки ленты, рабочие клети, правильные устройства станов плющения и прокатки
	На проволоке
	-"-
	IIIв
	300
	750
	150
	40
	20/15
	

	261
	Полировальные барабаны и валки
	На уровне ленты
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	262
	Вальцешлифовальные станки, перематывающие станки, столы ОТК в отделениях покрытий
	На обраба- тываемой поверх- ности, на барабанах, на столе
	-"-
	IIIб
	300
	1000
	150
	40
	20/15
	

	Производство ленточных пружин

	263
	Прессы рубки ленты, рабочие места по определению момента кручения пружин
	На ножах, на столах
	Горизон- тальная
	IIIг
	200
	-
	-
	40
	20
	

	264
	Наждачные станки, рабочие места у печей отжига и калоризации
	На круге, на щели и загру- зочном люке
	Верти- кальная, горизон- тальная
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	265
	Рабочие места штамповки отверстий, подгиба и полировки концов, вырубки и приклейки накладок, заневоливания, формирования наружного конца, контроля пружин
	На столах
	Горизон- тальная
	IIб
	-
	3000
	300
	20
	20/10
	

	266
	Рабочие места упаковки пружин
	-"-
	-"-
	IIIв
	300
	750
	150
	40
	20/15
	

	Производство стальных фасонных профилей 

	267
	Обдирно-шлифовальные, фрезерно-обрезные, токарные станки, установки горячего прессования
	На изделии, на прессе, рольгангах, холо- дильнике
	Горизон- тальная
	IVб
	200
	-
	-
	40
	20
	

	268
	Столы горячего проката
	На валках
	Верти- кальная
	IIIг
	200
	-
	-
	40
	20
	

	Производство фильер

	269
	Ограночные станки, установки электроискрового, электролитического, ультразвукового, механического сверления алмазов, полировальные станки, столы оптического контроля формы и размеров отверстий, станки для заточки игл, станки для шлифовки и доводки отверстий, настольные сверлильные станки
	На изделии, на столе
	Горизон- тальная
	IIб
	-
	3000
	300
	20
	20/10
	

	270
	Рабочие места запрессовки алмазов в оправки, станки для обточки оправок
	На столе, на обраба- тываемой поверхности
	-"-
	IIIб
	300
	1000
	150
	40
	20/15
	

	271
	Приборы для определения минимального усилия волочения
	На шкале прибора
	Верти- кальная
	IVг
	150
	-
	-
	40
	20
	

	Производство железных порошков

	272
	Оборудование для дробления, измельчения, гранулирования, прессования, грохочения, сепарации, усреднения порошка, площадки термических, электродуговых и др. печей, фасовочные и упаковочные отделения
	На обору- довании, 0,8 м от пола
	Горизон- тальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	273
	Миксер
	На горло- вине миксера
	-"-
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	 

	Производство по переработке вторичных черных металлов

	274
	Газовая резка стального лома
	На полу
	Горизон- тальная
	VII
	200
	-
	-
	40
	20
	

	275
	Механическая обработка стального лома:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	ножницы, стружко-дробильные агрегаты, пакетировочные и брикетировочные прессы и т.п.
	На месте загрузки
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	276
	Бойный зал копра
	На полу
	-"-
	Vб
	150
	-
	-
	40
	20
	

	277
	Склады металлолома:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	открытые
	-"-
	-"-
	XI
	10
	-
	-
	-
	-
	

	
	закрытые
	-"-
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	
	резервные
	-"-
	-"-
	-
	20
	-
	-
	-
	-
	

	278
	Пролет готовой продукции
	-"-
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	Производство огнеупоров

	279
	Склады сырья:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	открытые
	На полу
	Горизон- тальная
	XII
	5
	-
	-
	-
	-
	

	
	закрытые
	-"-
	-"-
	-
	20
	-
	-
	-
	-
	Осве- щен- ность приве- дена для ламп нака- ливания

	280
	Дробильное оборудование, мельницы, грохоты, сита, дозировочное отделение, сушильное отделение
	На обору- довании
	-"-
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	281
	Транспортеры
	На ленте
	-"-
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	282
	Обжиговые печи:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	в местах загрузки и выгрузки
	На стенке печи
	Верти- кальная
	VI
	150
	-
	-
	60
	20
	

	
	на смотровых окнах вдоль печей
	На окне
	Горизон- тальная
	VIlla
	75
	-
	-
	60
	20
	

	283
	Прессовое оборудование, места ручной формовки
	На обору- довании
	-"-
	Va
	200
	-
	-
	40
	20
	

	284
	Места контроля сырых и сортировки обожженных огнеупоров
	На стеллажах
	-"-
	IlIa
	-
	2000
	200
	40
	20
	

	285
	Склады готовой продукции
	На полу
	-"-
	-
	20
	-
	-
	-
	-
	Осве- щен- ность приве- дена для ламп нака- ливания


______________

* В таблице использованы материалы: "Отраслевые нормы искусственного освещения основных цехов заводов черной металлургии", утвержденные Минчерметом в 1974 г., "Нормы проектирования искусственного освещения метизных заводов", утвержденные Минчерметом в 1977 г.


** Освещенность увеличена на 1 ступень из-за опасности травматизма.


*** Коэффициент пульсации в виде дроби соответствует: в числителе значению для общего освещения в системе комбинированного; в знаменателе - значению для местного освещения в системе комбинированного.



Таблица 2

 

Нормы освещенности аварийного освещения
	
	
	

	N п/п
	Наименование помещений, рабочих мест
	Освещенность, лк

	1
	2
	3

	
	Коксохимическое производство
	

	1 
	Коксовые и пекококсовые батареи, коксовыталкивающая машина, помещения насосов, трубчатые газовые холодильники, пиридиновая установка, обесфеноливающий скруббер, помещение компрессоров, сухой сероочистки, места установки измерительных приборов
	7

	2
	Помещение механизмов угольной башни, промежуточные и концевые площадки, коридоры газопроводов вдоль печей, площадки обслуживания оборудования
	2

	
	Доменное производство
	

	3
	Чугунная и шлаковая сторона цеха, летки, место заливки чугуна
	10

	4
	Фурменная зона
	7

	5
	Проходы вокруг печи, площадка около печи
	2

	
	Производство ферросплавов
	

	6
	Рабочие площадки, летки в местах гранулирования ферросплавов и разливки
	10

	7
	Пекоплавители
	7

	
	Сталеплавильное производство
	

	8
	Места заливки и слива миксера, площадки обслуживания миксера, места загрузки печей, желоба для заливки чугуна, выпуска стали и шлака, разливочные площадки, промежуточный ковш и верх кристаллизатора УНРС, конвертер
	10

	9
	Площадки обслуживания печей, УНРС, конвертер
	7

	
	Прокатное производство
	

	10
	Верх нагревательных колодцев, загрузочные окна, окна выгрузки методических печей, пути движения самосветящего металла, валки клетей прокатных станов, раскатные поля, холодильники, ножницы, пилы, прессы горячей резки, непрерывные листовые станы горячей прокатки, места выдачи листов из лудильных машин
	10

	11
	Обжимные, заготовочные, сортовые, толсто- и среднелистовые станы
	15

	
	Трубное производство
	

	12
	Загрузочные окна секционных и методических печей, окна для кантовки металла, выбрасыватель металла из печи, выходные стороны прошивных станов, сварочные машины, петлевые устройства, летучие ножницы калибровочных и редукционных станов, правильные машины, непрерывные станы наружной сварки, трубосварочные станы, печи предварительного обжига, места заливки в литейном отделении, корпуса изложниц, рольганги в отделении центробежного литья труб, прошивные станы, кромкострогальные станки, кромкозагибочные станки, на приборах
	10

	
	Метизное производство
	

	13
	Травильные ванны, термотравильные агрегаты
	10

	
	Производство железных порошков
	

	14
	Миксер
	10

	
	Производство огнеупоров
	

	15
	Шахтные, обжиговые и др. печи
	10




Таблица 3


Коэффициенты запаса и сроки очистки светильников
 

	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование помещения
	Коэффициент запаса
	Сроки очистки светильников, в год

	1
	2
	3
	4

	1
	Литейные дворы доменных цехов, помещения коксовых батарей, коксосортировки, помещения производства агломерата и железных порошков, дробильные, шихтовочные отделения огнеупорного производства, места формовки кирпичей
	2
	18

	2
	Мартеновские, конвертерные, электросталеплавильные цехи, цехи горячего проката, помещения по вторичной переработке металла, скрапные пролеты прокатных цехов, растворные отделения непрерывного травления, машины покрытия листов тальком, отделения холодильников и отделочные пролеты трубных цехов, цехи сварки труб, цехи холодного проката и волочения труб, помещения мельниц, классификаторов, дозировочные отделения, склады шихты и формовочных материалов, смолоперегонные цехи и т.п.
	1,8
	6

	3
	Вальцешлифовальные мастерские, мастерские по ремонту и изготовлению трубопрокатного инструмента, цехи по производству проволоки, металлической сетки и т.п.
	1,5
	4

	4
	Места наружной установки коммуникаций, открытые склады продуктов, железнодорожные пути
	1,5
	1


