
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ОБЛИЦОВКА СТЕН ЛИНКРУСТОМ ПО ШТУКАТУРКЕ, ГИПСОВЫМ, ГИПСОВОЛОКНИСТЫМ И ДРЕВЕСНО-ВОЛОКНИСТЫМ ПЛИТАМ

 

     

I. Область применения

Типовая технологическая карта применяется при проектировании организации и производства работ по оклейке стен линкрустом по штукатурке, гипсовым, гипсоволокнистым и древесно-волокнистым плитам.


Оклейка стен линкрустом в объеме 138,1 м
Привязка типовой технологической карты к местным условиям строительства заключается в уточнении объемов работ, потребности в материальных ресурсах, схемы организации процесса.



II. Организация и технология строительного процесса

1. До начала оклейки стен линкрустом в помещении должны быть выполнены:

           
           - сантехнические и электромонтажные работы без установки электрической арматуры;

           - штукатурка стен;

           - устройство полов;

           - огрунтовка столярных изделий;

           - просушка оклеиваемых поверхностей стен;

           - доставка на место работ всех необходимых материалов, инвентаря, приспособлений и инструмента.

2. Строительная площадка организуется как показано на схеме.
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 Н - начало работы; К - окончание работы.
1 - столик - подмости; 2 - столик обойщика; 3 - ведро с клеем для промазки поверхности; 4 - стремянка.

3. Оклейка стен линкрустом в помещении выполняется по захваткам.


На каждой захватке работы назначаются с отбивки линии верха линкруста с помощью приспособления, состоящего из деревянной рукоятки, на конце которой закреплен вращающийся ролик, и передвижной колодки с грифелем.


Набелы на стенах очищаются мелкой наждачной бумагой, закрепленной в шкуркодержателе с длинной ручкой.


Прочистка поверхности стен производится модернизированной электрозатирочной машинкой. В местах, недоступных для машинки, - углах, выступах, вблизи коробок, - прочистка поверхности производится с помощью лещади, закрепленной в обойму. Прочистка поверхности стен выполняется сверху вниз; в верхней части стены со столиков, в нижней - непосредственно с пола. Подмазка неровностей производится шпаклевочным составом с помощью стального шпателя.


Просохшие подмазанные места сглаживаются и шлифуются пемзой или шкуркой, закрепленной в шкуркодержателе.


Прошлифованные поверхности обеспыливаются и дважды огрунтовываются клеевым составом. Верхние части стен, углы грани проемов проклеиваются кистью-ручником полосами шириной 75-80 мм, остальная часть поверхности проклеивается с помощью поролонового валика. Вторая проклейка выполняется после высыхания первой и производится участками.


Параллельно с подготовкой поверхности производится подготовка к наклейке линкруста. Линкруст завозится на объект заранее на весь объем, поднимается на этажи с помощью подъемника, который обслуживает работающие на объекте бригады. На этаже линкруст в рулоне замачивается в ванне с горячей водой на 10-15 мин. Затем рулоны линкруста вынимаются из воды, разматываются и разрезаются на полотнище требуемой длины. Нарезанные полотнища укладываются стопками на столе и выдерживаются в течение 8 часов. Обе кромки подготовленных полотнищ обрезаются с помощью дискового ножа.


Подготовив поверхности стен и линкруст, звено маляров приступает к наклейке. Для обеспечения вертикальности наклеиваемых полотнищ, на поверхности стены шнуром по отвесу отбиваются контрольные вертикальные линии. Полотнища линкруста наклеиваются впритык. Намазка линкруста клеевым составом производится на столике обойщика щеткой. Намазанные полотнища подносятся к месту наклейки, наклеиваются на поверхности стены с переставных столиков-подмостей и разглаживаются с помощью щеток и валиков. При наклеивании следующих полотнищ необходимо следить, чтобы кромки плотно прилегали друг к другу.


При производстве работ помещение до полной просушки оклеенных поверхностей необходимо предохранять от сквозняков и прямого воздействия солнечных лучей с установлением постоянного влажностного режима. Температура воздуха в помещении не должна превышать 23 град. С.

4. При производстве качество оклеенной линкрустом поверхности стен определяется соблюдением допускаемых отклонений, приводимых в СНиП 3.04.01-87 табл. 9,15 п.3-4.
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Допускаемая влажность бетонных, оштукатуренных или прошпаклеванных поверхностей при оклейке линкрустом - не более     8%.


Отступления кромок - не более 0,5 мм (незаметными с расстояния 3 м).


При оклейке линкрустом поверхности должны быть выполнены:


- из полотнищ одинакового цвета и оттенков;


- с точной пригонкой рисунка на стыках.


Не допускаются:

- воздушные пузыри, пятна, пропуски, доклейки и отслоения, перекосы, морщины;


- заклейки обоями плинтусов, наличников, розеток, выключателей и т.п.



     5. Состав операций и средства контроля качества работ

 

	
	
	
	

	Таблица 1
 

	Этапы
работ
	Контролируемые операции
	Контроль 
(метод, объем)
	Документация

	Подготовитель-
ные работы
	Проверить:
- наличие документа о качестве на линкруст и клей;
- влажность оклеиваемых поверхностей;

- качество очистки от набела верха стен; 
выполнение и качество работ по исправлению неровных мест шпаклевкой и шлифовку прошпаклеванных мест;
- качество приготовления клеевого состава.
	
Визуальный
Визуальный, измерительный
Визуальный


То же 
	Паспорта
(сертификаты),
Акт приемки ранее выполненных работ,
общий журнал работ

	Оклейка линкрустом


	Контролировать:
- сплошность и равномерность нанесения клеевого состава на полотнища линкруста;
- соблюдение технологии и порядка наклейки линкруста;
- вертикальность приклейки полотнищ;

- правильность подгонки рисунка на стенах;
- правильность наклейки линкруста у плинтусов и наличников;
- плотность прилегания и прочность сцепления полотнищ линкруста с поверхностью стен.
	
Визуальный

То же

Визуальный, измерительный
Визуальный
То же

Технический осмотр
	Общий журнал работ

	Приемка выполненных работ
	Проверить:
- качество оклеенной поверхности (отсутствие на оклеенной поверхности пятен, пузырей, пропусков, доклеек, перекосов и отслоений);
- прочность сцепления полотнищ линкруста с поверхностью стен;
- правильность пригонки рисунка на стыках, соблюдение цвета, оттенка линкруста.
	
Визуальный


То же

“
	Акт приемки выполненных работ

	Контрольно-измерительный инструмент: линейка металлическая, отвес строительный, влагомер. 
     

	Операционный контроль осуществляют: мастер (прораб). 
Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.


6. Состав звена по профессиям и распределение работы между членами звеньев:

 

	
	
	
	

	Таблица 2
 

	

	№
звена
	Состав звена
по профессии
	Количество человек
	Перечень работ

	1.
	Маляры
	2
	Нанесение линии верха линкруста, очистка от набелов верха стен, прочистка поверхности стен, подмазка неровностей, огрунтовка поверхности стен клеевым составом, шлифовка подмазанных и проклееных поверхностей, подготовка линкруста к наклейке.

	2.
	Маляры
	3
	Оклейка поверхности стен линкрустом, наклейка бордюра


7. Методы и приемы труда.


          Первое звено маляров состоит из 2-х человек, в состав его входят:

        - маляр 3 разряда - 1 чел (М1);

        - маляр 2 разряда - 1 чел (М2).

          Второе звено маляров состоит из 3-х человек, в его состав входят:

        - маляр 5 разряда - 1 чел. (М3);

        - маляр 3 разряда - 1 чел (М4);

        - маляр 2 разряда - 1 чел (М5).
            

Звено № 1 выполняет работы в следующей технологической последовательности: оба маляра М1 и М2 начинают работы с подготовки линкруста к наклейке; в то время как М1 готовит воду, рабочий М2 подносит и распаковывает рулоны линкруста к наклейке; после чего оба рабочих погружают рулоны линкруста в ванну с водой. Через 15 минут оба рабочих вынимают рулоны из воды и разматывают их, рабочий М2 дисковым ножом разрезает линкруст на полотнища, а М1 переносит их на стол, убирая при этом с поверхности воду губкой.


Подготовленные таким образом полотнища линкруста остаются на столе для выдерживания, а звено переходит на подготовку поверхности стен. Маляр М1 осматривает поверхности и подмазывает неровности, а М2 в этот период наносит линию верха линкруста, очищает от набелов верха стен и занимается прочисткой поверхностей от брызг раствора. Закончив эти операции маляр М2 шлифует подмазанные места, а М1 огрунтовывает стены клеевым составом. Эти операции выполняются звеном в течении одного рабочего дня. На следующий день звено № 1 выполняет сплошную шлифовку стен и вторичную огрунтовку поверхностей клеевым составом.


Звено № 2 начинает работу на второй день и выполняет оклейку стен линкрустом в такой последовательности:


Маляр М3 осматривает оклеиваемую поверхность и по отвесу шнуром отбивает вертикальную контрольную линию, а два подручных маляра М4 и М5 в этот период берут полотнище линкруста со стеллажа, подносят его к столику обойщика, намазывают клеевым составом и не складывая, подают его к месту наклейки. Маляр М5, находясь на столике-подмостях, принимает у маляра М4 верхний конец полотнища и вместе с маляром М4 наклеивает полотнище на стену, тщательно разглаживая его щетками и резиновыми валиками.


Закончив оклейку стен одного помещения, звенья переходят в следующее и выполняют работы в нем в такой же технологической последовательности.


8. При производстве работ по оклейке стен обоями необходимо соблюдать правила по технике безопасности СНиП 12-03-2001, СНиП 12-04-2002, а также приводимые ниже общие требования:


а) электрофицированный инструмент должен быть проверен на отсутствие замыкания на корпус;

б) ручные инструменты должны быть исправными и храниться в индивидуальных инструментальных ящиках;

в) работы на высоте должны выполняться с проверенных инвентарных столиков.

 

График выполнения работ

 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Таблица 3
 

	№№
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Трудоемкость единицы измерения
	Трудоемкость на весь объем чел.-час.
	Состав
бригады
	Рабочие дни

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	2
	3

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.
	Подъем материалов 
     
	100 т
	0,01
	34,0
	0,34
	  
	  
	  
	  

	2.
	Нанесение линии верха линкруста 
     
	100м[image: image3.png]


                      
	1,386
	0,95
	0,13
	  
	  
	  
	  

	3.
	Очистка от набелов верха стен 
     
	"
	"
	1,1
	1,525
	  
	  
	  
	  

	4.
	Прочистка поверхностей 
     
	"
	"
	1,2
	1,66
	  
	  
	  
	  

	5.
	Подмазка неровностей 
     
	"
	"
	1,9
	2,63
	Звено
№ 1
	  
	
	  

	6.
	Проклейка поверхностей 
     
	"
	"
	3,1
	4,30
	  
	  
	  
	  

	7.
	Сплошная шлифовка (обеспыливание)
	"

	"
	3,8
	5,26
	  
	  
	  
	  

	8.
	Вторичная проклейка поверхностей стен
     
	"
	"
	3,1
	4,3
	  
	  
	  
	  

	9.
	Оклейка стен линкрустом 
     
	"
	"
	21,5
	29,8З
	Звено
№ 2
	  
	  
	  

	10.
	Наклейка бордюра 
     
	"
	"
	6,4
	8,87
	  
	  
	  
	  


              Итого:                                                                                      72,70


     

Калькуляция трудовых затрат

(по ЕНиР 1987 г.)


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	№№
п/п
	Шифр
норм
	Наименование
работ
	Ед. изм.
	Объем
работ
	Норма времени в чел.-час. на единицу измерения
	Затраты труда на весь объем работ в чел.-час.
	Расценка на единицу измерения руб. коп.
	Стоимость затрат на весь объем руб. коп.

	1.
	ЕНиР
I-8
т.3
п.12
	Подъем материалов подъемником
	100 т
	0,010
	34,00
	0,34
	16,76
	0,17

	2.
	КТ-8
2-16
	Нанесение линии верха линкруста 
	100 м[image: image4.png]



	1,386
	0,95
	0,13
	0-75,1
	1,041

	3.
	ЕНиР
8-33А
т.2
п.1
	Очистка от 
набелов верха стен наждачной бумагой 
	"
	"
	1,1
	1,525
	0-70,4
	0,98

	4.
	8-1-28
т.3
	Прочистка поверхностей стен шлифовальной машинкой 
	"
	"
	1,2
	1,66
	0-76,8
	1-0,6

	5.
	8-1-28
т.3
п.3
	Первая проклейка поверхностей стен валиком 
	"
	"
	3,1
	4,30
	2-17
	3-00

	6.
	8-1-28
т.3
	Заполнение трещин и раковин (подмазка)
	"
	"
	1,9
	2,63
	1-22
	1-69

	7.
	8-1-28
т.3
	Шлифование и отбеливание прошпатлеванных поверхностей
	"
	"
	3,8
	5,26
	2-66
	3,69

	8.
	8-1-28
т.3
	Вторая проклейка поверхностей стен 
	"
	"
	3,1
	4,30
	2,17
	3-00

	9.
	8-1-28
т.3
	Оклейка стен линкрустом 
	"
	"
	21,5
	29,8
	19-57
	27-12

	10.
	8-1-28
т.3
	Наклейка бордюра
	"
	"
	6,4
	8,87
	5-82
	8-06

	                                  Итого:                                                   58,82                                               49-81


 

III. Технико-экономические показатели строительного процесса

     

1. Трудоемкость на весь объем работ, чел.-дней     -    1,25 
2. Трудоемкость в чел.-днях на 1 м[image: image5.png]



оклеенной поверхности                                     -     0,0523 


3. Выработка на 1 рабочего в смену

м[image: image6.png]


 оклеенной поверхности                                -      19,1 


4. Потребность в электроэнергии, квт.-час.              -      0,84

 

IV. Материально-технические ресурсы


1. Основные материалы

     

	
	
	
	
	

	№№
п/п
	Наименование
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Линкруст 
     
	  
	м[image: image7.png]



	136,0

	2.
	Бордюр 
     
	  
	м
	48,5

	3.
	Клеевой состав 
     
	  
	кг
	18,68

	4.
	Шпатлевка 
     
	  
	кг
	5,5


 

2. Инструменты, приспособления и инвентарь

	
	
	

	№№
п/п
	Наименование
	Количество

	1
	2
	3

	1.
	Метр складной 
     
	1

	2.
	Приспособление для нанесения линии верха линкруста
	1

	3.
	Шнур в корпусе для отбивки прямых линий
	1

	4.
	Кисть-ручник для нанесения клейстера на поверхность при отводке
	1
 

	5.
	Ведро для клейстера
	2
 

	6.
	Стальной шпатель для очистки поверхности
	1
 

	7.
	Шкуркодержатель
	2
 

	8.
	Бак с крышкой для хранения клеевого состава
	1
 

	9.
	Резиновый валик
	2
 

	10.
	Меховой валик для нанесения клеевого состава на поверхность
	2
 

	11.
	Ванночка с сеткой для пропитывания валика клейстером
	1
 

	12.
	Щетка для разглаживания линкруста
	2
 

	13.
	Отвес для проверки вертикальности наклейки линкруста
	1
 

	14.
	Столик-подмости
	1
 

	15.
	Стремянка складная
	1
 

	16.
	Столик обойщика
	1
 

	17.
	Обойма с закрепленной в ней лещадью
	1
 

	18.
	Дисковый нож
	2
 

	19.
	Шлифовальная машинка
	1
 

	20.
	Электрокипятильник для прогрева воды в ванне Р=220 вт
	1
 

	21.
	Ванна для пропаривания линкруста
	1

	22.
	Стеллаж для линкруста (секционный)
	2
 

	23.
	Стол для выдерживания линкруста в мокром состоянии
	1
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