     
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА N 12
НА УКРУПНИТЕЛЬНУЮ СБОРКУ КАРТИН ПРОФИЛИРОВАННОГО НАСТИЛА
(здание 150x144 м, пролеты 30 м, блоки фонарные)
          
      
1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 
1.1. Технологическая карта разработана на укрупнительную сборку картин профилированного настила для покрытия одноэтажного производственного здания размером в плане 150x144 м с пролетами 30 м.
1.2. Сборка картин производится из листов профилированного настила марки H79-680-1,0 (по ГОСТ 24045-80).
1.3. Технологическая карта составлена на сборку картин размером 8840x11980 мм и 12240x7980 мм, необходимых для сборки блоков покрытия Б-1 - Б-4.
2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА 
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1 - кран КП-300; 2 - стенд сборки картин; 3 - стеллаж для пакетов профилированного настила; 4 - укрупненные картины профилированного настила; 5 - пакет профилированного настила; 6 - картина 8840x11980 мм; 7 - картина 12240x7980 мм; 8 - треугольный фонарь; 9 - комбинированные заклепки (шаг 500 мм); 10 - четырехветвевой строп; 11 - страховочное устройство, предотвращающее сдвижку нижних несущих элементов; 12 - пути конвейерной линии 
     
Описание процесса 
Укрупнительная сборка картин профилированного настила производится на горизонтальном стенде в зоне стоянки N 4 конвейерной линии. Перед раскладкой листов настила на стенде пакеты профилированного настила должны быть обрезаны по длине картин. Резка пакетов производится на специальном станке для поперечной резки на центральном складе конструкций.
Сборка картины начинается с раскладки листов на стенде. Двое рабочих при помощи домиков разъединяют листы настила, снимают их по одному с пакета и укладывают на стенд, двое других - раскладывают листы на стенде и выравнивают торцы. После этого рабочие просверливают отверстия и устанавливают в них комбинированные заклепки. Отверстия сверлят ручной электрической сверлильной машиной, а заклепки устанавливают пистолетом односторонней клепки. Отверстия сверлят по шаблону (шнур с отметками через 500 мм). Зарядка пистолета производится из накопителя заклепок. Картина профилированного настила краном подается в зону складирования. Складирование картин производится в штабелях высотой 1,5 м на деревянных подкладках и прокладках.
Строповка картин профилированного настила 
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Калькуляция затрат труда, заработной платы, машинного времени и график работ на 1 блок покрытия 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п 
	Обосно-
вание 
	Описание работ 
	Ед. изм. 
	Объем работ 
	На единицу 
	На весь объем 
	Числен-
ность звена, чел. 
	Марка крана 
	Машин-
ное время, маш.-ч 
	Продол-
житель-
ность работ, мин 
	Часы 

	
	
	
	
	
	норма вре-
мени, чел.-ч 
	рас-
ценка, руб. 
	затраты труда, чел.-ч 
	стои-
мость, руб. 
	
	
	
	
	1 
	2 
	3 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Минуты

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	6 
	12 
	18 
	24 
	30 
	36 
	42
	48 
	54 
	60 
	6 
	12 
	18 
	24 
	30 
	36 
	42 
	48 
	54 
	60 
	6 
	12 
	18 
	24 
	30 
	36 
	42 
	48 
	54 

	1 
	ЕНиР,
§ 5-1-19 
	Раскладка листов профнастила на стенде для карт 8,84x12 м
	100 м[image: image3.wmf] 
	2,12 
	0,61 
	0-30,1 
	1,29 
	0,64 
	4 р. - 2

3 р. - 2 
	- 
	- 
	19 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2 
	" 
	То же, для карты 12,24x8 м
	" 
	0,98 
	1,0 
	0-49,7 
	0,98 
	0,49 
	" 
	- 
	- 
	15 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3 
	" 
	Сверление отверстий ручной машинкой с удлинительной штангой
	100 шт. 
	5,4 
	0,16 
	0-10 
	0,86 
	0,54 
	4 р. - 1 
	- 
	- 
	52 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4 
	" 
	Установка комбинированных заклепок
	" 
	5,4 
	0,73 
	0-45,6 
	3,94 
	2,46 
	4 p. - 1

3 p. - 2 
	- 
	- 
	79 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5 
	Анализ фактических затрат труда 
	Подача укрупненных картин 8,84x12 м в зону складирования
	шт. 
	2 
	
	
	1,90 
	
	4 p. - 2

3 p. - 2 
	КП-300 
	0,47 
	28 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6 
	" 
	То же, картины 12,24x8 м
	" 
	1 
	
	
	1,12 
	
	" 
	КП-300 
	0,28 
	17 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Итого: 
	10,09 
	
	
	
	0,75 
	210
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Работа крана 
	45
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3. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
	
	
	
	
	
	
	
	

	Затраты труда, чел.-ч 
	Выработка одного рабочего в смену, кг
	Затраты, маш.-смен 
	Продолжительность работ 

	на 1 блок 
	на здание 150x144 м 
	на 1 блок 
	на здание 150x144 м 
	на 1 блок 
	на здание 150x144 м 
	на 1 блок, час
	на здание, смен 

	10,09 
	555,0
	3848 
	3848 
	0,091 
	5,0 
	2,65 
	17,8 


     
      
4. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА 
1. При приемке пачек листов профилированного настила отклонения не должны превышать величин:
длина листов профилированного настила +30 мм;
общая серповидность при длине листа 12 м - не более 11 мм;
общее скручивание профилей при длине листа 12 м - не более 16 мм;
длина трещин на торцах вдоль профиля в местах изгиба - не более 5 мм;
наличие дефектов, нарушающих цинковое покрытие, не допускается.
2. Максимальные отклонения укрупненных картин не должны превышать величин: длина картины ±10 мм; ширина картины ±7 мм; разность диагоналей картины ±10 мм.
5. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ
(на здание 150x144 м) 
     
     
Основные материалы и конструкции 
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование 
	Марка 
	Ед. изм. 
	Кол-во 
	Примечание 

	1 
	Профилированный настил 
	H79-680-1 
	м[image: image5.wmf]
--------
т
	17050
260,8 
	ГОСТ 24045-80 

	2 
	Заклепки комбинированные 
	
	шт.
кг
	32400
71 
	ТУ 36-2088-77 


     
     
Ведомость механизированного и ручного инструмента 
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п 
	Наименование 
	ГОСТ, ТУ, N чертежа 
	Срок службы, мес 
	Кол-во, шт. 
	Стоимость, руб. 

	
	
	
	
	
	един.
	всего 

	1 
	Электрическая ручная сверлильная машина
	ИЭ-1020 
	24 
	1 
	38 
	38 

	2 
	Ручной пистолет односторонней клепки
	СТД-96/1-У 
	18 
	3 
	30 
	90 

	3 
	Ломик сборочный
	ГОСТ 1405-72 
	6 
	2 
	1 
	2 

	4 
	Рулетка стальная измерительная РС-30
	ГОСТ 7502-69 
	24 
	1 
	3,65 
	3,65 

	5 
	Шаблон для разметки отверстий
	- 
	- 
	2 
	- 
	- 

	6 
	Накопитель заклепок
	
	- 
	6 
	- 
	- 

	7 
	Ящик для инструмента 
	ТУ-36-1026-75
	24 
	1 
	3 
	3 


     
     
Ведомость монтажного оборудования, приспособлений и такелажа 
	
	
	
	
	

	Наименование, марка 
	Кол-во
	Масса, кг 
	Обозначение 

	
	
	един.
	общая 
	

	Оборудование
	
	
	
	

	Кран-погрузчик КП-300
	1 
	
	
	

	Грузозахватные приспособления
	
	
	
	

	Четырехветвевой строп
	1 
	141 
	141 
	Черт.30381T-61 

	Приспособление для строповки картин
	1 
	730 
	730 
	Черт.30381T-62 

	Итого: 
	
	
	871
	

	Приспособления для установки и сборки
	
	
	
	

	Стенд сборки картин
	1 
	2210 
	2210 
	Черт.30381T-60 

	Стеллаж для пакетов профилированного настила
	4 
	2626 
	10504 
	Черт.30381T-67 

	Деревянные прокладки
	2,4 м[image: image6.wmf]
	
	
	

	Итого: 
	
	
	12714
	

	Всего: 
	
	
	13585
	


