     
  ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ПРИКЛЕИВАНИЕ КРЕПЕЖНЫХ ДЕТАЛЕЙ К СТРОИТЕЛЬНЫМ ОСНОВАНИЯМ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫХ РАБОТ

     
     

1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Типовая технологическая карта (ТТК) составлена на один из вариантов производства работ по приклеиванию пластмассовых (кроме полиэтиленовых), древесно-стружечных, металлических и деревянных изделий и крепежных деталей массой не более 200 г к бетонным, железобетонным, керамзитовым, керамическим, асбестоцементным, стеклянным строительным основаниям, в том числе и с глазурованной поверхностью.


ТТК предназначена для ознакомления рабочих и инженерно-технических работников с правилами производства работ, а также с целью использования при разработке проектов производства работ, проектов организации строительства, другой организационно-технологической документации.


2. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Крепление элементов электрических сетей к строительным основаниям клеями из полимерных материалов является перспективным способом по сравнению с другими способами крепления, так как позволяет отказаться от дыропробивных работ, строительно-монтажных пистолетов, что облегчает условия работающих, удешевляет стоимость монтажа.


Данный способ крепления крепежных деталей к строительным основаниям при производстве электромонтажных работ наиболее часто применим для устройства электропроводки во внутренних помещениях.


 



Рис.1. Крепление приклеиванием

Клеящий состав должен удовлетворять таким требованиям монтажа, как надежность и производительность, быстрота и совершенство технологии.
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Рис.2. Крепежные детали (а - закреп-кнопка для крепления плоских проводов АППВ, ППВ, б - закреп-пряжка для крепления проводов и кабелей плоскими лентами, в - закреп-шайба для крепления небольших электрических аппаратов болтом М8) и приспособление для их приклеивания (г): 1 - щечка, 2 - рычаг, 3 - ручка, 4 - пластинчатая пружина, 5 - щетка,6 - скребок

     
     

3. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

	
	

	Эскиз
	Указание и пояснение

	Подготовка клея и изделий для приклеивания
	Отобрать необходимое количество тубов с клеем и деталей, проверить внешним осмотром качество деталей, обратив особое внимание на состояние их поверхностей для приклеивания
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Подготовка поверхности строительного основания

Рис.3
	Зачистить место приклеивания от загрязнений и неровностей сначала скребком (I), а затем стальной щеткой (II) или шпателем. Очистить стальную поверхность от ржавчины и обезжирить тампоном, смоченным в ацетоне. Проверить плотность прилегания детали к основанию (не допускается приклеивать детали на побелку, масляную краску, промасленные и закопченные основания). Обеспечить пожаробезопасные условия в месте приклеивания и хранения запаса клея, а также соблюдение правил техники безопасности
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Нанесение клея на поверхность основания и детали

Рис.4
	Выжать из туба клей на поверхность строительного основания (I). Разровнять слой шпателем (II) (толщина должна быть не более 0,5-1 мм, так как избыток клея снижает прочность приклеивания). Закрепить деталь в приспособлении, взять в руку или зажать в плоскогубцах (III). Нанести на деталь слой клея (IV), выдавив необходимое количество из туба. Разровнять шпателем клей (V) тонким слоем по приклеиваемой поверхности закрепляемой детали
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Приклеивание детали

Рис.5
	Прижать деталь (I), закрепленную в приспособлении, к подготовленной поверхности и удерживать ее в течение 3-5 с (при отсутствии приспособления деталь прижимают рукой). Освободить деталь (II) от приспособления, нажав на рычаг или опустив руку. Через 24 ч можно выполнять дальнейшие электромонтажные работы
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Крепление плоских проводов закрепом-кнопкой

Рис.6
	Проколоть по центру разделительного основания провод АППВ или ППВ и надеть на кнопку закрепа. Ответвительную коробку предварительно приклеить непосредственно к строительному основанию
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Крепление небронированных кабелей закрепом-пряжкой  

Рис.7
	Прикрепить кабель АВРГ к предварительно приклеенному закрепу перфорированной поливинилхлоридной или другой лентой. Ответвительную коробку приклеить непосредственно к строительному основанию
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Крепление полосы заземления закрепом-шайбой


Рис.8
	Приклеить к строительному основанию закреп-шайбу или другую аналогичную опорную конструкцию со штырем, резьбой и гайкой. Охватить полосу заземления специальным держателем и прикрепить его гайкой к закрепу-шайбе
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Крепление основания подпотолочного выключателя


Рис.9
	Приклеить непосредственно к строительному основанию металлическую пластину, являющуюся основанием подпотолочного выключателя и надплинтусной штепсельной розетки
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Крепление подрозетника  

Рис.10
	Приклеить подрозетники к строительному основанию для установки выключателей и штепсельных розеток при открытой электропроводке, а также радиорозеток, телефонных плинтов и звонковых кнопок


Примечание. При отсутствии приспособлений закрепы приклеивают в такой последовательности (рис.11): зачищают строительное основание (I), выдавливают клей из туба на строительное основание (II) и втирают в него клей (III), выдавливают клей из туба на основание крепежной детали (IV) и растирают его (V), приклеивают крепежную деталь (VI).
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Рис.11

     
     

4. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ РАБОТ

Приклеенные изделия и крепежные детали должны обеспечивать удельную прочность при прямом отрыве от бетона, железобетона, керамики 50 Н/см[image: image11.jpg]


 и от кирпича 10 Н/см[image: image12.jpg]


. Опорная поверхность приклеиваемых деталей должна быть рифленой и иметь площадь не менее 6 см[image: image13.jpg]


, толщину - не менее 1 мм.


5. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

Инструмент и приспособления - шпатель, приспособление для приклеивания крепежных деталей или стальная щетка.


Материалы - клей БМК-5К, закрепы.


6. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНА ТРУДА

При загрязнении рук клеем их протирают тампоном, смоченным ацетоном, а затем моют горячей водой с мылом. Выполняя работы по приклеиванию, электромонтажник должен соблюдать общие правила техники безопасности.


Электромонтажные работы требуют особого внимания к обеспечению безопасности, так как связаны с работой на высоте, вблизи частей электроустановок, находящихся под напряжением, с применением электрифицированного инструмента и приспособлений, машин и механизмов.


Инструктаж на рабочем месте производит непосредственный руководитель работ (мастер), в подчинение которого направлен рабочий. Инструктаж проводится непосредственно на рабочем месте бригады (звена) или отдельно с обязательным уточнением безопасных проходов к рабочему месту и опасных условий работы. Инструктаж должен сопровождаться показом безопасных приемов и способов работы. При работе с машинами и механизмами инструктаж проводится ежесменно и каждый раз при смене рабочего места. Проведение первичного, периодического, внеочередного инструктажа и инструктажа на рабочем месте фиксируется в "Журнале регистрации инструктажа работников по технике безопасности на рабочем месте".


До начала работ мастер (прораб) должен проверить степень готовности строительных работ, оценить производственную обстановку, возможность взаимодействия с другими строительно-монтажными организациями, расположение рабочих мест электромонтажников, возможность применения строительных машин и механизмов, места их установки и порядок проезда, возможность применения пиротехнического инструмента и подачи электроконструкций и электротехнических аппаратов, собранных в блоки согласно ППР.


Мастер (прораб) обязан ознакомить рабочих с ППР и провести внеплановый инструктаж, в котором должен разъяснить и показать:


характер и безопасные методы выполнения работ;


порядок прохода к каждому рабочему месту;


наличие опасных зон и открытых каналов и траншей;


наличие открытых проемов в перекрытиях и стенах;


порядок разгрузки и складирования материалов и конструкций;


места и порядок подключения электросварочного трансформатора, электрифицированного инструмента, рабочего освещения, испытательных аппаратов;


места присоединения шлангов пневматического инструмента или установки компрессоров;


порядок работы совместно с оператором пиротехнического инструмента;


место и порядок установки грузовых лебедок, талей, блоков и другого оборудования в монтажной зоне;


порядок работы с гидроподъемника или автовышки;


порядок работы с лесов или подмостей;


наличие действующих электроустановок;


месторасположение телефона и порядок вызова скорой медицинской помощи, пожарной охраны, начальника участка или управления.


7. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

     
Таблица ГЭСНм 08-02-403 Провода групповых осветительных сетей
     
 Состав работ:
01. Заготовка провода или кабеля. 02. Прокладка. 03. Установка коробок. 04. Соединение жил. 05. Прозвонка.


Измеритель: 100 м


	
	
	

	 
	Провод групповой осветительных сетей в защитной оболочке или кабель двух-трехжильный:

	08-02-403-03
	под штукатурку по стенам или в бороздах

	08-02-403-04
	по перекрытиям


	
	
	
	
	

	Шифр ресурса
	Наименование элемента затрат
	Ед. измер.
	08-02-
403-03
	08-02-
403-04

	1
	Затраты труда рабочих
	чел.-ч
	37
	19

	1.1
	Средний разряд работы
	 
	3,8
	3,8

	2
	Затраты труда машинистов
	чел.-ч
	5,24
	4,78

	3
	МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
	 
	-
	-

	021102
	Краны на автомобильном ходу при работе на монтаже технологического оборудования 10 т
	маш.-ч
	0,03
	0,03

	030902
	Подъемники гидравлические высотой подъема 10 м
	маш.-ч
	5,21
	4,75

	400002
	Автомобили бортовые, грузоподъемность до 8 т
	маш.-ч
	0,03
	0,01

	4
	МАТЕРИАЛЫ
	 
	-
	-

	101-0813
	Проволока стальная низкоуглеродистая разного назначения оцинкованная диаметром 3,0 мм
	т
	0,0025
	0,0025

	101-1729
	Дюбели
	кг
	1,8
	1,8

	101-2143
	Краска
	кг
	0,3
	0,3

	101-3909
	Гвоздь усиленный
	кг
	1,3
	-

	111-0086
	Бирки маркировочные
	100 шт.
	0,31
	0,31

	405-0219
	Гипсовые вяжущие, марка Г3
	т
	0,01
	-

	507-0700
	Трубка поливинилхлоридная ХВТ
	кг
	0,83
	0,83

	509-0044
	Колпачки изолирующие
	10 шт.
	4,9
	4,9

	509-0081
	Гильзы соединительные
	100 шт.
	0,12
	0,12

	509-0102
	Скобы
	10 шт.
	28
	28

	509-0162
	Полоска для крепления проводов
	100 шт.
	3
	-

	509-0167
	Сжимы соединительные
	100 шт.
	0,12
	0,12
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