     
     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

УСТРОЙСТВО ПОДВЕСНОГО ПОТОЛКА ТИПА АRMSTRONG С ЗАПОЛНЕНИЕМ ПЛИТАМИ OASIS (BOARD) В ПОМЕЩЕНИЯХ ОПЕРАТОРНОЙ АГНКС

I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) - комплексный организационно-технологический документ, разработанный на основе методов научной организации труда для выполнения технологического процесса и определяющий состав производственных операций с применением наиболее современных средств механизации и способов выполнения работ по определённо заданной технологии. ТТК предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР), Проектов организации строительства (ПОС) и другой организационно-технологической документации строительными подразделениями. ТТК является составной частью Проектов производства работ (далее по тексту - ППР) и используется в составе ППР согласно МДС 12-81.2007.


1.2. В настоящей ТТК приведены указания по организации и технологии производства работ при устройстве подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС.


Определен состав производственных операций, требования к контролю качества и приемке работ, плановая трудоемкость работ, трудовые, производственные и материальные ресурсы, мероприятия по промышленной безопасности и охране труда.


1.3. Нормативной базой для разработки технологических карт являются:


- типовые чертежи;


- строительные нормы и правила (СНиП, СН, СП);


- заводские инструкции и технические условия (ТУ);


- нормы и расценки на строительно-монтажные работы (ГЭСН-2001 ЕНиР);


- производственные нормы расхода материалов (НПРМ);


- местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания ТК - дать рекомендуемую нормативными документами схему технологического процесса при производстве строительно-монтажных работ по устройству подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС с целью обеспечения их высокого качества, а также:


- снижения себестоимости работ;


- сокращения продолжительности строительства;


- обеспечения безопасности выполняемых работ;


- организации ритмичной работы;


- рационального использования трудовых ресурсов и машин;


- унификации технологических решений.


1.5. На базе ТТК разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов работ (СНиП 3.01.01-85* "Организация строительного производства") по устройству подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС.


Конструктивные особенности их выполнения решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ.


РТК рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации.


1.6. ТТК можно привязать к конкретному объекту и условиям строительства. Этот процесс состоит в уточнении объемов работ, средств механизации, потребности в трудовых и материально-технических ресурсах.


Порядок привязки ТТК к местным условиям:


- рассмотрение материалов карты и выбор искомого варианта;


- проверка соответствия исходных данных (объемов работ, норм времени, марок и типов механизмов, применяемых строительных материалов, состава звена рабочих) принятому варианту;


- корректировка объемов работ в соответствии с избранным вариантом производства работ и конкретным проектным решением;


- пересчёт калькуляции, технико-экономических показателей, потребности в машинах, механизмах, инструментах и материально-технических ресурсах применительно к избранному варианту;


- оформление графической части с конкретной привязкой механизмов, оборудования и приспособлений в соответствии с их фактическими габаритами.


1.7. Типовая технологическая карта разработана для инженерно-технических работников (производителей работ, мастеров, бригадиров) и рабочих, выполняющих работы в III температурной зоне, с целью ознакомления (обучения) их с правилами производства работ по устройству подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и материалов, способов выполнения работ.


Технологическая карта разработана на следующие объёмы работ:
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	- S[image: image1.png]0B



=49,65 м[image: image2.png]


.


     
     

[image: image3]

Рис.1. План размещения помещений в операторной

РИС.24 - операторная; РИС.25 - кабинет мастера; РИС.26 - раздевалка; РИС.27 - электрощитовая; РИС.28 - техническое помещение; РИС.29 - коридор; РИС.30 - санузел; РИС.31 - расчетная зона
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Рис.2. Размеры помещений
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Рис.3. Разрез 1-1

     
     
II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на комплекс работ по устройству подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС.


2.2. Работы по устройству подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС выполняются в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:


[image: image6] час.

2.3. В состав работ, выполняемых при устройстве подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС, входят:


- разметка помещений для монтажа подвесной системы;


- разметка и заготовка профилей по размерам;


- крепление углового профиля по периметру помещений;


- крепление кронштейнов с подвесками к плитам перекрытия;


- монтаж подвесной системы;


- укладка потолочных панелей.


2.4. Технологической картой предусмотрено выполнение работ комплексным механизированным звеном в составе: дрель-шуруповерт аккумуляторная MAKITA DDF343SHE LiION (n[image: image7.png]


=1300 об./мин, диаметр патрона [image: image8.png]


10 мм, вес дрели Р=5 кг); электрический лобзик MAKITA 4329 (глубина реза по дереву - 65 мм, по металлу - 6 мм, N[image: image9.png]


=450 Вт, n[image: image10.png]


=3100 об./мин); пистолет монтажный поршневой ПЦ-52-1.
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Рис.4. Пистолет монтажный поршневой ПЦ-52-1
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Рис.5. Дрель MAKITA DDF343SHE LiION
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Рис.6. Лобзик MAKITA 4329

2.5. Для устройства подвесного потолка типа Armstrong в помещениях операторной АГНКС в качестве основных материалов используются: потолочные панели OASIS (Board) из минераловолокон с белой мелкорельефной лицевой поверхностью, размером 600х600х12 мм, неравнополочный угловой профиль белый стальной 19х24 по ГОСТ; поперечный профиль длиной 600 и 1200 мм; несущий профильдлиной 3700 мм; дюбель-гвозди ДГП 4,5Х50 (диаметр шляпки [image: image14.png]


 10 мм; L - длина дюбеля 50 мм; d[image: image15.png]


 - диаметр шайбы [image: image16.png]


12 мм, диаметр дюбеля 4,5 мм), соответствующие ТУ 14-4-1731-92; дюбель из ПНД и шуруп S-6х35 (диаметр дюбеля [image: image17.png]


6,0 мм, длина дюбеля [image: image18.png]


=35 мм, диаметр шурупа [image: image19.png]


5,0 мм, длина шурупа[image: image20.png]


=40 мм).
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Рис.8. Монтажные профили подвесной системы
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Рис.9. Дюбель из ПНД и шуруп S-6х35
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Рис.10. Монтажный дюбель-гвоздь

2.6. Работы по устройству подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия;


- СНиП 3.03.01-87. Несущие и ограждающие конструкции;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.14-2011. Организация строительного производства. Общие положения;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011. Организация строительного производства. Подготовка и производство строительно-монтажных работ;


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- РД 11-02-2006. Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения;


- РД 11-05-2007. Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства;


- МДС 12-29.2006. "Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты".


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии с СП 48.13330.2001 "Организация строительства. Актуализированная редакцияСНиП 12-01-2004" до начала выполнения строительно-монтажных работ на объекте Подрядчик обязан в установленном порядке получить у Заказчика проектную документацию и разрешение на выполнение строительно-монтажных работ. Выполнение работ без разрешения запрещается.


3.2. До начала производства работ по устройству подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС необходимо провести комплекс организационно-технических мероприятий, в том числе:


- разработать ППР на строительство АГНКС и согласовать его с Генеральным подрядчиком и техническим надзором Заказчика;


- решить основные вопросы, связанные с материально-техническим обеспечением строительства;


- назначить лиц, ответственных за безопасное производство работ, а также их контроль и качество выполнения;


- обеспечить участок утвержденной к производству работ рабочей документацией;


- укомплектовать бригаду монтажников, ознакомить их с проектом и технологией производства работ;


- провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;


- установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.;


- подготовить к производству работ машины, механизмы и оборудование и доставить их на объект;


- обеспечить рабочих ручными машинами, инструментами и средствами индивидуальной защиты;


- обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарем и средствами сигнализации;


- оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещенные в ночное время;


- обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;


- доставить в зону работ необходимые материалы, приспособления, инвентарь;


- установить, смонтировать и опробовать строительные машины, средства механизации работ и оборудование по номенклатуре, предусмотренные РТК или ППР;


- составить акт готовности объекта к производству работ;


- получить у технического надзора Заказчика разрешение на начало производства работ.


3.3. Общие положения
3.3.1. Подвесные потолки устраивают в зданиях культурно-бытового, общественного и промышленного назначения с целью звукопоглощения, улучшения акустических условий внутри помещения, а также для использования пространства между потолком и перекрытием для прокладки инженерных коммуникаций различного назначения (вентиляционных коробов, электротехнических и слаботочных проводок, трубопроводов).


3.3.2. Устройство подвесных потолков индустриальными методами вместо традиционной конструкции такого потолка из штукатурки по сетке позволяет исключить "мокрые" процессы, улучшить качество и повысить архитектурные и декоративные свойства, стандартизировать и унифицировать детали, обеспечивая качество и скорость монтажа при минимальных трудозатратах.


3.3.3. Подвесные потолки состоят из несущих (невидимых) конструкций, выполненных из черного металла, алюминиевых направляющих или деревянного каркаса и видимых лицевых декоративно-отделочных элементов.


3.3.4. Лицевые декоративно-отделочные элементы определяются проектом в соответствии с архитектурным замыслом и функциональными требованиями с учетом назначения помещений и температурно-влажностными условиями.


3.3.5. Элементы каркаса подвесного потолка к основным конструкциям зданий крепят с помощью подвесок, которые с одной стороны имеют узлы и детали крепления к перекрытиям, а с другой - к каркасу.


3.3.6. Подвесные потолки поэлементной сборки могут применяться в помещениях с относительной влажностью воздуха до 70% и температурой не ниже 15°C при отсутствии агрессивных сред.


3.3.7. Монтаж потолков следует выполнять только в период отделочных работ (в зимнее время при подключенном отоплении).


3.3.8. Прокладку трубопроводов водоснабжения в надпотолочном пространстве рекомендуется выполнять в лотках, закрепленных с уклоном в сторону расположения сантехнических шахт.


3.3.9. Крепление инженерных коммуникаций, вентиляционных коробов, трубопроводов и светильников к перекрытию должно выполняться на отдельных подвесках, не связанных с подвесками крепления подвесных потолков.


3.3.10. Все виды сборных подвесных потолков должны иметь конструктивное решение, позволяющее вести их монтаж снизу, а также снимать в любом месте отдельные панели или участки потолка для ремонта проводок или установки светильников.


3.3.11. В надпотолочном пространстве не допускается прокладка сгораемых элементов оборудования или материалов.


3.4. Подготовительные работы
3.4.1. До начала устройства подвесного потолка должны быть закончены общестроительные и специальные работы, кроме завершающей окраски или оклейки стен обоями различных видов, а также закончена прокладка инженерных коммуникаций (проводка осветительной арматуры, установка конструкций системы пожаротушения, прокладка трубопроводов и т.д.).


3.4.2. До начала производства работ по монтажу подвесного потолка должны быть выполнены предусмотренные ТТК подготовительные работы, в т.ч.:


- рабочее место освобождено от мусора и посторонних предметов;


- устроено освещение рабочей зоны (при необходимости);


- произведен обмер помещения в натуре и разбиты взаимоперпендикулярные оси;


- произведена разбивка направляющих потолков от осей помещения в обе стороны для определения размеров фризовых (крайних к стенам) плит, а также произведена разбивка мест расположения светильников, вентиляционных решеток и т.д.;


- произведен вынос отметок "чистого" потолка на стены и перегородки;


- закрепление разбивки путем установки маячных уголков;


- разрезаны по нужным размерам и установлены опорные уголки на стены;


- на рабочее место поданы материалы, приспособления и инструменты в количестве, необходимом для работы.


3.4.3. Разметку мест устройства потолков производят способом створных засечек от осевых точек сооружения. Осевые точки сооружения разбиваются на местности от осей Х и Y (см. Схема привязки строительной сетки). Точки закрепляют на обноске, расположенной вне зоны работ. За относительную отметку 0,000 принята отметка верха чистого пола здания, соответствующая абсолютной отметке 242,95(см. рис.3). На стенах фиксируют проектные отметки монтируемого чистого потолка +2,700 и +2,900. Точность разбивочных работ должна соответствовать требованиям СНиП 3.01.03-84.

Выполненные работы необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра и документального оформления путем подписания Акта разбивки осей объекта капитального строительства на местности в соответствии с Приложением 2, РД 11-02-2006 и получить разрешение на монтаж подвесной системы.


3.4.4. Уголки размечают по размерам помещения и при помощи электрического лобзика MAKITA 4329 с полотном по металлу разрезают. Отверстия в уголках для их крепления на стены сверлят при помощи дрели MAKITA DDF343SHE LiION, сверлом по металлу диаметром [image: image24.png]


7,0 мм, чтобы дюбеля при забивании не портились. Отверстия сверлятся через каждые 50-60 см глубиной не менее 40 мм (см. рис.11[image: image25.png]


).

После этого уголок приставляется к стене так, чтобы верх уголка находился под чертой, обозначающей уровень (см. рис.11 [image: image26.png]


).


Карандашом на стене рисуются контуры просверленных отверстий. Дрелью MAKITA DDF343SHE LiION в режиме перфоратора сверлятся отверстия в стене (см. рис.11 [image: image27.png]


).

После этого слесарным молотком в просверленные отверстия забиваются дюбеля из ПНД и завинчиваются шуруповертом MAKITA DDF343SHE LiION шурупы S-6х35 (см. рис.11 [image: image28.png]


).


Если стена очень кривая, то уголок при креплении будет изгибаться, идти волнами в местах крепления. Чтобы убрать волны, нужно вставить между стеной и уголком возле отверстий, где уголок повело, плашки соответствующей толщины.
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Рис.11. Установка маячных уголков на стены

3.4.5. В углах помещений уголки прирезаются под углом 45°. Если углы в помещении не прямые, то сначала крепится уголок на одну стену без подрезки, потом прикладывается уголок к смежной стене и делается отметка на пересечении профилей и лишнее отрезается при помощи электрического лобзика MAKITA 4329 с полотном по металлу. На ровных участках уголки режут по углом в 90°, подводя стык в стык и устанавливая крепление на концах.
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Рис.12. Закрепление опорных уголков на стены

3.4.6. Затем производится разбивка осей, фиксирующих расположение плит потолка. Положение осей может быть зафиксировано натяжением капроновых нитей или вязальной проволоки. На стены, над уголком или на сам уголок наносятся отметки осей основных направляющих профилей.


[image: image31]

Рис.13. Нанесение отметок осей основных направляющих профилей

3.4.7. Выполненные работы по закреплению опорных уголков на стены необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 и получить разрешение на монтаж конструкций потолка.


3.4.8. Завершение подготовительных работ фиксируют в Общем журнале работ (Рекомендуемаяформа приведена в РД 11-05-2007) и должно быть принято по Акту о выполнении мероприятий по безопасности труда, оформленному согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001.


3.5. Монтаж подвесного потолка


3.5.1. Для устройства подвесного потолка типа Армстронг применяют двухосный каркас в одном уровне, который состоит из главных неразрезных элементов, проходящих через все помещение и расположенных перпендикулярно к ним второстепенных разрезных элементов, образующих ячейки, в которые укладывают лицевые отделочные элементы (см. рис.14).


3.5.2. Технологическая последовательность монтажа подвесных потолков, облицованных плитами по металлическому каркасу:


- произвести разметку мест установки кронштейнов на перекрытие;


- закрепить кронштейны к перекрытию;


- закрепить подвески на кронштейнах;


- установить регулируемые подвески и направляющие;


- установить облицовочные плиты на нижнюю полку направляющих.


3.5.3. Разметку крепления кронштейнов производят по осям направляющих на расстоянии 1200 мм с шагом 600 мм (см. рис.14).
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Рис.14. Подвесная система

3.5.4. Крепление кронштейнов (дюбель-гвоздей ДГП 4,5Х50) к железобетонной плите перекрытия производят путем пристрелки при помощи пистолета монтажного поршневого ПЦ-52-1 в точках в соответствии с нанесенной разметкой.

3.5.5. Подвески состоят из двух частей оцинкованной стальной проволоки диаметром 2,5-3 мм и устройства для регулирования высоты, обеспечивающего установку каркаса на заданной отметке. Гибкие подвески закрепляют за вбитые в плиту перекрытия кронштейны.
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Рис.15. Крепление подвесок к кронштейнам

3.5.6. Главные элементы каркаса - несущие профили, в одном уровне по длине соединяют между собой с помощью замков. Второстепенные элементы - поперечные профили крепят к главным с помощью шплинтов, пластинчатых хомутов или пружин.


Если ширина помещения менее 3700 мм, то соединять основные профили между собой не понадобится, так как основные профили имеют длину 3700 мм.


Если помещение имеет ширину менее 3700 мм, тогда несущие профили необходимо прирезать по длине.


Чтобы правильно прирезать профиль, нужно от одного из отверстий (см. рис.16, 2) отложить размер крайней плитки (отметка показана красным цветом) и отрезать профиль электрическим лобзиком MAKITA 4329 с полотном по металлу. После прирезки с двух сторон профиль можно опирать на пристенные уголки. Если нужно сделать так, чтобы основной направляющий профиль был заподлицо с пристенным уголком, то нужно перенести отметки с пристенного уголка на основной направляющий профиль (на рисунке отметки показаны голубым цветом) и сделать дополнительную прирезку, делать это нужно максимально аккуратно, потому что стык будет виден снизу.
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Рис.16. Несущий профиль

1 - отверстие для простых и пружинных подвесов; 2 - отверстие для замков поперечных профилей

3.5.7. Основной профиль подвешиваем через каждые 1200 мм, отступив также при этом от стенки на 1200 мм. Края основного профиля должны лежать на угловом профиле закрепленном на стенах помещения по периметру. Чтобы крепления для поперечных направляющих совпали, начинать крепеж основного профиля следует от одной из стен.


Крепить несущий профиль к существующему потолку необходимо так, чтобы он не провисал. Для этого над одним из отверстий несущего профиля на гибком подвесе из проволоки, прикрепленном к дюбелю, в потолке крепится пружинный подвес (см. рис.17), а во второе отверстие пружинного подвеса заводится гибкий подвес, закрепленный на несущем профиле.


Принцип работы подвеса: при нажимании на пластины они сближаются, для того чтобы двигать металлические прутки гибких подвесов, заведенных в отверстия в пластинах, нужно пальцами сблизить пластины, при этом длина подвеса регулируется.


3.5.8. Можно сразу выставить все основные направляющие (несущие) профили, но удобнее собирать подвесной каркас поэтапно. После того, как первый основной профиль выставлен, можно вставить поперечные профили и завести плитки, а если потом возникнет необходимость в регулировке профиля по высоте, то всегда можно приподнять одну из плиток и отрегулировать подвес.
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Рис.17. Регулирование подвесного профиля с помощью пружинного подвеса

3.5.9. После подвешивания всех основных направляющих необходимо закрепить поперечный профиль, длина которого 1200 мм. Поперечный Т-образный профиль следует вставить с шагом в 600 м в замки, располагающиеся между основными направляющими. На стыках со стенами поперечный профиль заводится одним концом в основную направляющую, а другим кладется на угловой профиль.


Для первого ряда плитки поперечные профили длиной 1200 мм с одной стороны прирезаются по тому же принципу, как и основные профили, после этого замок поперечного профиля вставляется в соответствующее отверстие в основном профиле. Чтобы завести замок в отверстие, поперечный профиль ставится не перпендикулярно основному профилю, а немного под углом.


3.5.10. Последняя стадия монтажа каркаса представляет собой установку поперечного профиля, длина которого 600 мм. Данный профиль вставляется как перпендикулярно, так и между Т-образных направляющих, длина которых 1200 мм. Сначала профиль длиной 600 мм стыкуется с замком уже установленного профиля до щелчка, а после этого соединяется с профилем длиной 1200 мм.
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Рис.18. Установка поперечных подвесных профилей

3.5.11. При выставлении второго основного профиля профиль подвешивается свободно, чтобы была возможность его немного отодвинуть и завести замки поперечных профилей длиной 600 мм. После того, как каркас смонтирован, основной профиль точно выставляется по высоте. Произвести выравнивание можно с помощью регулировки подвесок, на которых были ранее закреплены основные профили. Проверку правильности установки направляющих производят при помощи гибкого уровня.


3.5.12. Выполненные работы по креплению подвесной системы потолка к перекрытию необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра и документального оформления путём подписания Акта освидетельствования, скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 и получения разрешения на выполнение последующих работ по облицовке потолка плитами.


3.6. Облицовка потолка плитами
3.6.1. После монтажа подвесной системы можно вставлять вырезанные по размеру облицовочные плитки. Размер плиток должен быть на 5-8 мм меньше расстояния между осями профилей, а крайний ряд - расстояния от стены до оси первого поперечного профиля.


3.6.2. Потолочные панели OASIS (Board) имеют размеры 595х595 мм, толщину 12 мм, прямоугольный край - кромка board, устанавливается на подвесную систему шириной 24 мм.


3.6.3. Там, где ячейки не обрезные, в них укладываются целые плиты. В местах, где ячейки каркаса не являются цельными, устанавливают плиты, подогнанные по размеру данных ячеек. Отрезать лишнее можно с помощью ровной линейки и остро отточенного ножа, имеющего тонкое лезвие. Укладывая плиты, не стоит забывать об их рисунке. Он должен полностью совпадать по направлению. Плиты в потолке должны относиться к одной партии и иметь один цветовой оттенок.
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Рис.19. Схема монтажа подвесного потолка

2 - главный направляющий несущий профиль; 3 - поперечный профиль; 4 - подвеска; 6 - лицевой элемент потолочной плиты
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Рис.20. Конструкция потолка Armstrong с ячейкой 600х600 мм
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Рис.21. Пример готового помещения с подвесным потолком типа Armstrong

3.6.4. Выполненные работы по монтажу подвесного потолка типа Armstrong необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006.


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества работ при производстве работ по устройству подвесного потолка типа Armstrong с заполнением плитами OASIS (Board) в помещениях операторной АГНКС следует выполнять в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия.


4.2. Контроль качества выполняемых работ должен осуществляться специалистами с привлечением аккредитованной строительной лаборатории, оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля, и возлагается на производителя работ или мастера, выполняющего работы по устройству подвесного потолка.


4.3. Строительный контроль качества работ включает в себя входной контроль проектной рабочей документации и результатов инженерных изысканий, а также качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль строительно-монтажных работ, процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. Входной контроль
4.4.1. Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль поступающих на объект строительных материалов, конструкций и изделий осуществляется:


- регистрационным методом путём анализа данных, зафиксированных в документах (сертификатах, паспортах, накладных и т.п.);


- внешним визуальным осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- техническим осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- при необходимости - измерительным методом с применением средств измерения (проверка основных геометрических параметров), в т.ч. лабораторного оборудования;


- контрольными испытаниями в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей.


4.4.2. Входной контроль поступающих материалов осуществляет комиссия, назначенная приказом директора строительной организации. В состав комиссии включают представителя отдела снабжения, Производственно-технического отдела и линейных ИТР. Организация входного контроля закупаемой продукции и материалов проводится в соответствии с инструкциями:


- N П-6 от 15.06.1965 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству";


- N П-7 от 25.04.1966 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству".


4.4.3. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.

При входном контроле рабочей документации её проверку производят работники Технического и Производственного отделов строительной организации.


Замечания по Проектно-сметной документации и Организационно-технологической документации оформляются в виде заключения для предъявления через заказчика проектной организации. Принятая документация направляется на строительную площадку с отметкой "К производству работ" и подписью главного инженера.

4.4.4. При входном контроле проектной документации проверяются:

- комплектности проектной и входящей в её состав рабочей документации в объеме, необходимом и достаточном для производства работ;


- взаимная увязка размеров, координат и отметок (высот), соответствующих проектных осевых размеров и геодезической основы;


- наличие согласований и утверждений;


- соответствие границ стройплощадки на строительном генеральном плане установленным сервитутам;


- наличие ссылок на нормативные документы на материалы и изделия;


- наличие требований к фактической точности контролируемых параметров;


- условия определения с необходимой точностью предлагаемых допусков на размеры изделий и конструкций, а также обеспечение выполнения контроля указанных в проектной документации параметров при установке изделий и конструкций в проектное положение, наличие указаний о методах и оборудовании для выполнения необходимых испытаний и измерений со ссылкой на нормативные документы;


- техническая оснащенность и технологические возможности выполнения работ в соответствии с проектной документацией;


- достаточность перечня скрытых работ, по которым требуется производить освидетельствование конструкций объекта, подлежащих промежуточной приемке.


4.4.5. На строительной площадке в процессе входного контроля:

- должны быть проверены документы о качестве и маркировка конструкций, изделий, деталей с целью определения наличия в документах о качестве всех требуемых данных, а также с целью определения соответствия поступивших конструкций, деталей и крепежных элементов требованиям проекта и нормативных документов;


- также проверяется наличие сертификатов соответствия, этикеток, гигиенических и пожарных документов, паспортов и других сопроводительных документов, целостность упаковки и маркировки, соответствие сроку годности;


- должно быть проверено наличие на конструкциях, изделиях и деталях штампа ОТК;


- должен быть произведен внешний осмотр конструкций, изделий, деталей и требуемые замеры с целью проверки соответствия их требованиям нормативно-технической документации и обнаружения недопустимых дефектов на поверхностях конструкций;


- при возникновении каких-либо сомнений в качестве поступивших конструкций, изделий, деталей должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку материалов.


4.4.6. Входной контроль потолочных панелей OASIS (Board) осуществляется внешним осмотром и замерами.

Панели должны иметь белую, шероховатую, мелкорельефную поверхность, как будто сверху присыпанную песком, без перфорации, коэффициент звукопоглощения NRC=0,1-0,2, влагостойкость RH=70%, светоотражение = 80%.


Лицевая поверхность панелей должна иметь правильную геометрическую форму, с четкими гранями и прямыми углами, быть ровной, без околов углов и кромок.


Панели имеют размеры 595х595 мм, толщину 12 мм. Допускаемые отклонения линейных размеров ±0,5 мм, искривление поверхности не должно превышать 1 мм.


На каждой упаковке панелей должна быть наклеена этикетка, в которой указывают:


- наименование и адрес предприятия-изготовителя;


- наименование продукции и ее условное обозначение;


- номер партии и дату изготовления;


- размеры плит, мм;


- количество в упаковке, м[image: image40.png]


;


- краткие сведения о применении;


- гарантийный срок хранения.


Каждая партия плит должна сопровождаться документом о качестве.


Плиты следует хранить в закрытых сухих помещениях при относительной влажности воздуха не более 70% на поддонах в штабелях высотой не более 1,8 м.


4.4.7. Результаты входного контроля должны регистрироваться в "Журнале входного учета и контроля качества получаемых деталей, материалов, конструкций и оборудования" по форме, приведенной вПриложении 1, ГОСТ 24297-87.


4.5. Операционный контроль
4.5.1. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения строительных процессов или производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. При операционном контроле проверяется соблюдение технологий выполнения работ, соответствие выполнения работ рабочим проектом и нормативными документами.


4.5.2. Контроль осуществляется измерительным методом (с помощью измерительных инструментов и приборов) или техническим осмотром под руководством прораба (мастера). Контроль работ по устройству подвесного потолка типа "Армстронг" должен осуществляться систематически от начала до полного завершения.


4.5.3. В процессе подготовительных работ необходимо проверить:


- наличие документа о качестве облицовки;


- выноску на стены и колонны проектных отметок монтируемого чистого потолка;


- сортировку (форму и размеры плит) и обрезку плит;


- подготовку деталей рабочего каркаса;


- установку и закрепление элементов каркаса.


4.5.4. В процессе установки плит необходимо проверить:


- плотность примыкания плит друг к другу, ширину швов;


- надежность крепления плит к элементам каркаса;


- ровность поверхности подвесного потолка;


- однородность рисунка подвесного потолка;


- соблюдение требований проекта и качество примыкания плит к элементам вентиляционных решеток, светильникам (отсутствие сколов, щелей в местах примыкания).


4.5.5. Результаты операционного контроля заносятся в Общий журнал работ (Рекомендуемая формаприведена в РД 11-05-2007).


4.6. Приемочный контроль


4.6.1. При приемочном контроле необходимо производить проверку качества СМР, а также принимаемых конструкций в полном объеме с целью проверки эффективности ранее проведенного операционного контроля и соответствия выполненных работ проектной и нормативной документации с составлением Акта освидетельствования скрытых работ по форме Приложения 3, РД 11-02-2006 и Акта освидетельствования ответственных конструкций по форме Приложения 4, РД 11-02-2006.


4.6.2. Освидетельствование скрытых работ и ответственных конструкций осуществляется комиссией с обязательным участием представителей:


- строительного управления;


- технического надзора заказчика;


- авторского надзора.


4.6.3. При приемочном контроле комиссии должна быть представлена следующая документация:


- исполнительная геодезическая схема планового и высотного положения элементов, конструкций и частей сооружений с привязкой к разбивочным осям (в соответствии с Приложением А, ГОСТ Р 51872-2002). Исполнительная схема составляется в одном экземпляре, в виде отдельного чертежа;


- документы о согласовании с проектными организациями - разработчиками чертежей, отступлений или изменений, допущенных в Рабочих чертежах при замене элементов конструкции. Согласованные отступления от проекта должны быть внесены строительной организацией в исполнительную документацию и Рабочие чертежи, предъявляемые при сдаче работ;


- журналы работ;


- акты испытания конструкций (если испытания предусмотрены рабочими чертежами);


- другие документы, указанные в рабочих чертежах.


4.6.4. Приемку выполненных работ проводят с целью проверки соответствия нормативным и проектным параметрам и оценке качества выполненных работ. Приемке подлежат законченные работы по устройству каждого элемента облицовки. Приемка должна производиться до устройства вышележащих элементов облицовки. Скрываемые в последующем работы по устройству каждого элемента подвесного потолка следует оформлять актами на скрытые работы.


4.6.5. Приемку работ необходимо производить после монтажа подвесной системы потолка, при этом необходимо проверить:


- надежность крепления плит к каркасу;


- ровность поверхности подвесного потолка по всей площади;


- однородность рисунка поверхности потолка;


- качество выполнения примыкания плит к вентиляционным решеткам, светильникам;


- прямолинейность и ширину швов, величину уступов.


Допускаемые отклонения при приемке работ по монтажу подвесных потолков (см. рис.22):


- величины уступов между плитами и панелями, а также рейками подвесных потолков - 2 мм;


- плоскости всего поля отделки по диагонали и горизонтали (от проектной):
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на 1 м длины - 1,5 мм;
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на всю поверхность - не более 7 мм;
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относительный прогиб подвесных потолков - не более 1/250 длины пролета.


Не допускаются:


- трещины, воздушные пузыри, царапины, пятна на поверхности облицовки.
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Рис.22. Допускаемые отклонения при приемке малярных работ

4.6.6. Крепление листов и панелей к основанию должно быть прочным, без зыбкости (при легком простукивании деревянным молотком не должно наблюдаться коробления изделий, разрушения их кромок и смещения листов).


Швы должны быть равномерными и строго прямолинейными.


Плоскость облицованной поверхности должна быть ровной, без провесов в стыках.


4.7. Инспекционный контроль


4.7.1. На всех стадиях строительства с целью проверки эффективности ранее выполненного производственного контроля должен выборочно осуществляться инспекционный контроль.


4.7.2. Инспекционный контроль осуществляется специальными службами, если они имеются в составе строительной организации, либо специально создаваемыми для этой цели комиссиями.


4.7.3. Инспекция Госархстройнадзора РФ в пределах своей компетентности осуществляет выборочные проверки качества СМР, строительных материалов, изделий и конструкций с целью защиты прав и интересов потребителей посредством обеспечения соблюдения участниками строительства (вне зависимости от ведомственной принадлежности и форм собственности) нормативного уровня качества, строительной безопасности и эксплуатационной надежности возводимых и законченных строительством объектов, по своему усмотрению выбирая формы и методы проверок для реализации возложенных на нее функций.


4.7.4. Результаты проверок контроля качества заносятся в таблицу "Сведения о государственном строительном надзоре при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объекта капитального строительства" Раздела 7, Общего журнала работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.8. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным в настоящей ТК и Схеме операционного контроля качества (таблица 1).     


Схема операционного контроля качества
     
Таблица 1

	
	
	
	
	

	Наименование контролируемых показателей
	Допускаемые предельные отклонения
	Метод контроля
	Периодичность контроля
	Кто контролирует

	Величины уступов между плитами и панелями, а также рейками (подвесных потолков)
	Максимальные - 2 мм
	Визуально, рейка [image: image45.png]


=2 м, отвес, метр
	Не менее 5 измерений на 50 м[image: image46.png]



	Прораб

	Отклонение плоскости всего поля отделки от проектной
	По диагонали, вертикали и горизонтали на 1 м - 1,5 мм

7 мм на всю поверхность
	"
	"
	"

	Относительный прогиб плоскости потолка
	Не более 1/250 пролета
	"
	"
	"


4.9. По окончании выполнения работ по монтажу подвесного потолка типа Armstrong в помещениях операторной АГНКС производится его визуальный осмотр и инструментальные измерения представителем технического надзора Заказчика. По результатам проверки принимается решение о правильности устройства потолка путём документального оформления и подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006. К данному акту необходимо приложить:


- рабочие (КЖ) чертежи внутренних стен;


- акт о выполнении мероприятий по безопасности труда согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001;


- акт разбивки осей объекта капитального строительства на местности в соответствии с Приложением 2, РД 11-02-2006;


- акт освидетельствования скрытых работ по монтажу подвесной системы из профилей в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006;


- паспорта и сертификаты качества на профили, панели, дюбеля-гвозди, дюбеля-шурупы;


- исполнительную схему подвесного потолка, с нанесёнными на ней проектными и фактическими отметками, с указанием фактических отклонений в плане от проектного положения вдоль и поперёк осей стен и отклонений от вертикали в тех же направлениях, в виде отдельного чертежа в соответствии сПриложением А, ГОСТ Р 51872-2002.


Вся приемосдаточная документация должна соответствовать требованиям РД 11-02-2006, Приложения Б, ГОСТ Р 51872-2002.


4.10. На объекте строительства должен вестись следующие журналы:


- Журнал авторского надзора проектной организации (форма Ф-2, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Журнал инженерного сопровождения объекта строительства (форма Ф-2а, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Журнал учета входного контроля качества материалов и конструкций (Приложение 1, ГОСТ 24297-87);


- Оперативный журнал геодезических работ (форма Ф-5, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Общий журнал работ (Приложение, РД 11-05-2007).


V. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1. Перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов для производства работ приведен в таблице 2.     


Перечень строительных машин, механизмов, автотранспорта и инструментов
     
Таблица 2

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и материалов
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Дрель-шуруповерт аккумуляторная MAKITA
	DDF343SHE LiION
	шт.
	1

	2.
	Электрический лобзик MAKITA
	4329
	"
	1

	3.
	Пистолет монтажный поршневой
	ПЦ-52-1
	"
	1

	4.
	Молоток слесарный стальной
	Р=0,4 кг
	"
	2

	5.
	Стремянки металлические
	h=3,0 м
	"
	1

	6.
	Столик-стремянка
	 
	"
	2

	7.
	Инвентарные подмости
	2,0х2,0 м
	"
	2

	8.
	Цифровой нивелир Sokkia со штативом и рейкой
	SDL50
	"
	1

	9.
	Угольник строительный
	 
	"
	1

	10.
	Отвес стальной строительный
	ОТ-600
	"
	1

	11.
	Метр складной, металлический
	МСМ-82
	"
	2

	12.
	Рулетка металлическая, [image: image47.png]


=20,0 м
	ЗПК-30-АНТ/1
	"
	1

	13.
	Уровень строительный
	УЗС-500
	"
	1

	14.
	Шнур разметочный в корпусе
	 
	"
	1

	15.
	Рейка контрольная
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=2 м
	"
	1


Предельные нормы массы груза, поднимаемого и перемещаемого вручную
     
Таблица 4

	
	

	Характер работ
	Предельно допустимая масса груза, кг

	Подъем и перемещение тяжестей при чередовании с другой работой
	15

	Подъем тяжестей на высоту более 1,5 м
	10

	Подъем и перемещение тяжестей постоянно в течение рабочей смены
	10

	Суммарная масса грузов, перемещенных в течение рабочей смены
	Не более 7000

	 

	Примечание. Масса поднимаемого и перемещаемого груза включает массу тары-упаковки.


6.13. Требования безопасности при работе с монтажно-поршневым пистолетом
6.13.1. К работе с монтажно-поршневым пистолетом допускаются лица не моложе 20 лет, прошедшие инструктаж и имеющие наряд-допуск на право производства работ с монтажно-поршневым пистолетом, имеющие квалификацию не ниже 3 разряда, проработавшие на монтаже не менее двух лет, прошедшие специальный курс обучения и имеющие удостоверение на право пользования пистолетом.


При работе с монтажно-поршневым пистолетом оператор должен быть обеспечен средствами индивидуальной защиты.


6.13.2. Меры безопасности до начала работ:


- убедиться в исправности и надеть спецодежду, волосы убрать под берет или кепку;


- проверить исправность пистолета и приспособлений:


6.13.3. Монтажно-поршневой пистолет применяют с разрешения главного инженера строительного управления с оформлением наряда-допуска на производство работ. Пистолет должен храниться в местах, установленных приказом по управлению. Выдавать для работы и сдавать пистолет на хранение следует ежедневно и с регистрацией в книге выдачи пистолета. Ответственными за исправное состояние пистолета ПЦ-52-1 являются лица, выдающие инструмент (инструментальщик), а также рабочий, его использующий.


6.13.4. Вместе с мастером или прорабом:


- ознакомиться с конкретным расположением мест пристрелки, весом пристреливаемых деталей;


- осмотреть строительные конструкции здания для определения пригодности к пристрелке и подбора дюбелей и заряда;


- получить инструктаж на рабочем месте, патроны и дюбеля для работы в течение смены;


- получить разрешение мастера на начало работ;


- убедиться, что мастер работ провел разметку мест забивки дюбелей;


- удалить посторонних людей из зоны работы.


6.13.5. При работе с пистолетом оператор обязан:


- подбирать дюбеля и патроны в соответствии с таблицей, помещенной на внутренней стороне металлического ящика;


- применять дюбеля и патроны только заводского изготовления;


- работать только исправным пистолетом и заряжать его только у места забивки после полной подготовки к выстрелу;


- при забивке дюбелей в железобетонные конструкции использовать арматуроискатель;


- руку, поддерживающую пристреливаемую деталь, в момент выстрела держать не ближе 150 мм от точки забивки дюбеля;


- разряжать пистолет не ранее чем через 60 сек после спуска курка, если выстрела не произошло;


- удалять патрон при несрабатывании выбрасывателя только с помощью шомпольного извлекателя;


- при работе на высоте прикреплять пистолет специальным ремнем, что исключает случайное падение пистолета.


6.13.6. Если выстрел не произошел, не открывая пистолета, следует повторить оттягивание спускового рычага 2-3 раза, если опять произошла осечка, выдержать пистолет прижатым минуту, затем открыть и удалить патрон.


6.13.7. Если дюбель зашел не полностью и возвышается над поверхностью пристреливаемой детали, следует забить его вторым выстрелом.


6.13.8. Оператору пистолета запрещается:


- забивать дюбели в хрупкие и легкопробиваемые строительные конструкции, а также в крупнофракционные бетонные конструкции (крупность зерен инертных свыше 40 мм);


- выполнять работу неисправным пистолетом;


- использовать пистолет не по назначению;


- направлять пистолет независимо от того, заряжен он или нет, на себя или других лиц;


- оставлять заряженный пистолет без надзора даже на непродолжительное время, а также переносить его заряженным с места на место;


- передавать пистолет другому лицу, за исключением ИТР, имеющих удостоверение на право руководства работами по пристрелке, для проверки исправности пистолета;


- работать без индивидуальных средств защиты - очков, противошумных наушников, перчаток и каски;


- производить выстрел без дюбеля;


- работать во взрыво- и пожароопасных помещениях;


- изменять блокировки пистолета;


- производить ремонт пистолета.


6.13.9. При креплении металлических направляющих дюбель-гвоздями потолку с помощью монтажно-поршневого пистолета возникает опасная зона в радиусе 10 м от места пристрелки и 5 м в глубину от поверхности забивки. Опасную зону следует оградить и обозначить хорошо видимыми предупредительными надписями и знаками.


6.13.10. При забивке дюбелей пистолетом надлежит удалить от рабочего места всех посторонних лиц на расстояние не менее 10 м.


Производство работ в помещениях, смежных с поверхностью, в которую производится забивка дюбелей, запрещается. Люди из этих помещений должны быть удалены, помещения закрыты и вывешена надпись: "Вход запрещен, работают с монтажно-поршневым пистолетом".

6.13.11. Требования безопасности в аварийных ситуациях:


- при получении травмы оказать медицинскую помощь и поставить в известность мастера.


6.13.12. Требования безопасности по окончании работы:


- сдать пистолет и патроны в соответствии с приказом по организации;


- привести в порядок свое рабочее место;


- сообщить мастеру о всех недостатках, которые имели место во время работы, и о принятых мерах по их устранению;


- снять спецодежду, убрать ее в шкаф, вымыть руки и лицо с мылом, по возможности принять душ, применять для мытья химические вещества запрещается.


6.14. Для защиты головы работающего от механических повреждений при производстве работ необходимо применение касок.


6.15. Устройстве подвесных потолков необходимо выполнять с инвентарных лесов-подмостей, стремянок, универсальных столиков-козелков, передвижных вышек и других инвентарных приспособлений в зависимости от высоты помещения и его объема. Рабочий настил должен быть горизонтальным и при высоте 1,3 м и более должен иметь ограждения высотой не менее 1,2 м.


6.16. Ежедневно по окончании работы все механизированные инструменты должны быть сданы лицу, ответственному за их исправность и хранение.


VII. ЧИСЛЕННЫЙ И КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

7.1. Численный и профессиональный состав бригады составляет - 3 чел., в том числе:


	
	

	Облицовщик 4 разряда
	- 1 чел.

	Облицовщик 3 разряда
	- 1 чел.

	Облицовщик 2 разряда
	- 1 чел.


     
     
VIII. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. Затраты труда на выполнение работ составляют:


	
	

	Трудозатраты рабочих
	- 50,91 чел.-час.

	Машинного времени
	- 0,39 маш.-час.


8.2. Выработка на одного рабочего составляет - 7,9 м[image: image49.png]


/см.
8.3. Продолжительность выполнения работ - 2,1 смены.     


КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ
     
Таблица 5

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование ГЭСН, ЕНиР
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Н[image: image50.png]


 на ед. изм.
	Н[image: image51.png]


 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	Чел.-час
	Маш.-час
	Чел.-час
	Маш.-час

	15-01-053-1
	Облицовка потолков плитами по металлическому каркасу
	100 м[image: image52.png]



	0,4965
	102,60
	0,78
	50,91
	0,39

	 
	ИТОГО:
	м[image: image53.png]



	49,65
	 
	 
	50,91
	0,39


Затраты труда и времени подсчитаны применительно к "Государственным элементным сметным нормам на строительные работы" (ГЭСН-2001, Сборник 15, Отделочные работы).     


ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ
     
Таблица 6

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем,
чел.-час
	Состав бригады (звена)
	Продолжительность работы, смен

	1.
	Облицовка потолков плитами по металлическому каркасу
	м[image: image54.png]



	49,65
	51,3
	Рабочие - 3 чел.
	[image: image55.png]21






     
     
IX. ИСПОЛЬЗУЕМАЯ ЛИТЕРАТУРА

9.1. ТТК составлена с применением нормативных документов, действующих по состоянию на 01.01.2016 г.


9.2. При разработке Типовой технологической карты использованы:


9.2.1. Справочное пособие к СНиП "Разработка проектов организации строительства и проектов производства работ для промышленного строительства".


9.2.2. ЦНИИОМТП. М., 1987. Методические указания по разработке типовых технологических карт в строительстве.


9.2.3. "Руководство по разработке и утверждению технологических карт в строительстве" к СНиП 3.01.01-85* "Организация строительного производства" (с изменением N 2 от 06 февраля 1995 г. N 18-81).


9.2.4. МДС 12-81.2007. Методические рекомендации по разработке и оформлению проекта организации строительства и проекта производства работ.


9.2.5. МДС 12-29.2006. Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты.

           

