 

УСТРОЙСТВО МОНОЛИТНЫХ ЦЕМЕНТОБЕТОННЫХ ПОКРЫТИЙ И ОСНОВАНИЙ.
ПРИЕМКА ВЫПОЛНЕННЫХ РАБОТ


     


Условные обозначения:


В - ширина покрытия (основания).


Рис.1

     
     
Таблица 1

	
	
	

	Приемочный контроль
	Обоснование

	Контролируемые параметры
	Допускаемые отклонения
	

	Высотные отметки по оси
	[image: image1.jpg]


1: Не более 10% результатов могут иметь отклонения от проектных значений в пределах до ±100 (20)* мм, остальные - ±50 (10) мм.
	СНиП 3.06.03-85
Приложение 2 
Гл.5., п.2.1.

	Ширина покрытия (основания) b
	[image: image2.jpg]


2: Не более 10% результатов могут иметь отклонения от проектных значений в пределах от минус 7,5 до 10 см, остальные - до ±5 см.
	СНиП 3.06.03-85
Приложение 2 
Гл.5, п.2.2.1.

	Толщина слоя
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3: Не более 10% результатов могут иметь отклонения от проектных значений в пределах от минус 22 (минус 15) до 30 (20) мм, остальные - до ±15 (10) мм.
	СНиП 3.06.03-85 
Приложение 2 
Гл.5., п.2.3.2.

	Поперечные уклоны
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4: Не более 10% результатов могут иметь отклонения от проектных значений в пределах от минус 0,015 (минус 0,010) до 0,030 (0,015), остальные - до ±0,010 (0,005).
	СНиП 3.06.03-85 
Приложение 2 
Гл.5., п.2.4.

	Ровность (просвет под рейкой длиной 3 м)
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5: Не более 5% результатов определений могут иметь значения просветов в пределах до 10 (6) мм, остальные - до 5 (3) мм.
	СНиП 3.06.03-85 
Приложение 2 
Гл.5., п.2.5.4.

	Разница в уровне поверхности в швах монолитных цементобетонных оснований и покрытий
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6: Не более 20% результатов определений могут иметь значения в пределах до 10 (7) мм, остальные - до 3 (2) мм.
	СНиП 3.06.03-85 
Приложение 2 
Гл.5., п.2.6.

 

	При приемке законченного бетонного покрытия необходимо проверять: 

 [image: image7.jpg]


качество исходных материалов и их соответствие проекту, состав смеси, соблюдение технологического режима приготовления смеси (по данным лабораторной документации для принимаемых участков покрытия и текущего технического контроля в процессе работы); 
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состояние поверхности покрытия - наличие неровностей, раковин, наплывов, трещин, правильность устройства и разделки швов, отделку краев покрытия (тщательным внешним осмотром всего принимаемого участка покрытия); 

правильность установки рельс-форм или копирных струн, арматуры и конструкций швов расширения и сжатия (по данным актов промежуточной приемки скрытых работ и журналов технического контроля в процессе работ); 
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качество бетона (по данным лабораторных испытаний образцов хранившихся в стандартных и одинаковых условиях с построенным бетонным покрытием). При необходимости высверливаются керны на каждом километре покрытия не менее трех, диаметром не менее 130 мм, на расстояниях в поперечном сечении: - 0,5 м от наружных краев покрытия и 0,5 м от его продольной оси; 
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толщину краев покрытия на каждом пикете;
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ширину покрытия - один раз на пикет; 
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продольный профиль - контрольным нивелированием не менее чем 10% сдаваемого участка; 
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ровность в продольном направлении и поперечные уклоны - на 10-15% длины сдаваемого участка дороги захватками длиной по 300-400 м. На каждой захватке через равные расстояния следует выполнить 100-130 измерений просветов или непрерывную графическую запись неровностей на расстоянии 0,75-1 м от кромки полосы движения, 80-100 измерений поперечных уклонов рейкой с уровнем;
	ВСН 139-80 
п.7.6.
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разницу в уровнях поверхности покрытия у стыков смежных плит. Контролируют не менее чем на трех стыках каждого пикета. На каждом стыке следует замерять просветы в двух местах: у оси и на расстоянии 0,75-1 м от кромки;
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коэффициент сцепления шины с покрытием. Измерения следует выполнять по одной полосе наката колес автомобилей каждой полосы движения. На каждые 1000 м необходимо делать 3-5 измерений в зависимости от состояния покрытия по каждой полосе движения. Для обеспечения безопасности движения встречных автомобилей на двухполосных дорогах и движущихся по смежным полосам многополосных дорог, а также при съездах автомобилей на укрепительные полосы или прикромочные зоны обочин изменение коэффициента сцепления в поперечном профиле дорожного полотна не должно превышать 0,10.
	ГОСТ Р 50597-93 
п.3.1.4. 


СНиП 3.06.03-85 
п.14.6. 

ВСН 38-90 
п.2.4.

	У бетонных покрытий следует оценивать также качество отделки поверхности и швов. Когда оценки ровности поверхности, отделки поверхности и швов разные, общую оценку качества принимаемого покрытия устанавливают по низшему показателю.
	ВСН 139-80 
п.7.12.


_______________

* - данные в скобках относятся к работам, выполняемым с применением машин с автоматической системой задания вертикальных отметок.


Таблица 2

	
	

	Операционный контроль
	Обоснование

	При осуществлении операционного контроля значения допускаемых отклонений [image: image16.jpg]


1-[image: image17.jpg]


6 принимаются по нормам приемочного контроля, указанным в таблице 1.
	СНиП 3.06.03-85 
п.1.13.

	При приготовлении цементобетонной смеси контролируют:
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постоянно: 

- соблюдение технологических режимов приготовления бетонной смеси;
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не реже одного раза в смену: 

- показатель удобоукладываемости бетонной смеси и объем вовлеченного воздуха по ГОСТ 10181.0-81, ГОСТ 10181.1-81, ГОСТ 10181.2-81, ГОСТ 10181.3-81[image: image20.jpg]


; 

- концентрацию рабочих растворов химических добавок; 

- прочность бетона (путем испытания трех образцов-балок, изготовленных и хранившихся в соответствии с ГОСТ 10180-90); 

- влажность заполнителей по ГОСТ 8269-87 и ГОСТ 8735-88 (проверяется также в случае выпадения осадков);
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при изменении качества смеси: 

- точность дозирования компонентов; 

- качество песка, щебня или гравия по ГОСТ 8269-87, ГОСТ 8735-88; 
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один раз в квартал: 

- морозостойкость бетона по ГОСТ 10060.0-95 
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прочность бетона по ГОСТ 13015.0-83, ГОСТ 13015.1-81, ГОСТ 13015.2-81, ГОСТ 13015.3-81, ГОСТ 13015.4-84[image: image24.jpg]


, ГОСТ 18105-86[image: image25.jpg]


;
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контроль дозаторов осуществляется в установленном порядке.
	СНиП 3.06.03-85 п.12.57.

	________________
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Взамен ГОСТ 10181.0-81 - ГОСТ 10181.4-81 действует ГОСТ 10181-2000;
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Взамен ГОСТ 13015.0-83 - ГОСТ 13015.4-83 действует ГОСТ 13015-2003
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Взамен действует ГОСТ Р 53231-2008. - Примечания изготовителя базы данных.

 

	При операционном контроле постоянно следует контролировать:
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соблюдение технологических режимов бетонирования, ухода за бетоном, устройства и герметизации швов; 
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правильность установки арматуры и прокладки швов; 
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устойчивость кромок боковых граней; 
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сплошность поверхности покрытия.
	СНиП 3.06.03-85
п.12.58.

	Перед началом бетонирования контролируют правильность установки копирных струн и рельс-форм.
	СНиП 3.06.03-85
п.12.58

	Не реже одного раза в смену и при изменении качества смеси на месте бетонирования контролируют следующие параметры: 
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прочность бетона (по трем контрольным образцам-балкам); 
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удобоукладываемость и объем вовлеченного воздуха; 
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качество работ по уходу за свежеуложенным бетоном с применением пленкообразующих материалов на участках покрытия размером 20х20 см; 
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плотность жесткой бетонной смеси, уплотняемой по методу укатки по трем пробам на 1 км (по контрольным проходам катка).
	СНиП 3.06.03-85
п.12.58


     
     
Таблица 3

	
	

	Примечание
	Обоснование

	Шероховатость бетонного покрытия следует устраивать путем обработки поверхности свежеуложенного бетона мешковиной, щетками, дисковой накаткой и др. 

Средняя глубина бороздок, определяемая по методу "песчаного пятна", в зависимости от требуемой величины коэффициента сцепления колеса с покрытием должна быть в пределах 0,5-1,5 мм. Фактура обработанного покрытия должна быть однородной.
	СНиП 3.06.03-85 
п.12.22.


