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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

 

1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Технологическая карта разработана на монтаж поперечным методом несущих конструкций железобетонного каркаса крайнего и среднего пролетов одноэтажного промышленного здания длиной 72 м, оборудованного кранами грузоподъемностью до 32 т при ширине пролета 24 м, шаге колонн 12 м, при высоте до низа стропильных конструкций от 9,6 до 18,0* м (плиты покрытия 3x12 м).

________________

* Текст соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


1.2. Принята следующая номенклатура сборных железобетонных конструкций:


колонны по серии 1.424.1-5, выпуски 0, 1/87, 2/87, 3/87, 4/87, 5/87, 6/87, 0-1 и серии 1.427.1-3, выпуски 0,1/87, 2/87;


подкрановые балки по серии 1.426.1-4, выпуски 1, 2, 3;


фермы стропильные по серии 1.463.1-16, выпуски 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6;


плиты покрытия по серии 1.465.1-15;


вертикальные связи для ферм по серии 1.463.1-16, выпуск 6.


1.3. Калькуляция затрат труда, график выполнения работ, схемы монтажа конструкций, материально-технические ресурсы и технико-экономические показатели выполнены для здания 72x48 м с высотой до низа стропильных конструкций 10,8 м. Для остальных высот приведены монтажные краны, оборудование, монтажная оснастка и обустройство рабочих мест.


Схема организации работы кранов на захватках приведена для здания 72x144 м.


1.4. Работы выполняют в две смены.


1.5. В состав работ, рассматриваемых картой, входят:


монтаж колонн;


заделка стыков колонн с фундаментами;


монтаж стальных вертикальных связей по колоннам;


монтаж подкрановых балок;


монтаж стропильных ферм;


монтаж стальных вертикальных связей и распорок по фермам;


монтаж плит покрытия;


электросварка монтажных стыков;


заделка швов плит покрытия.


1.6. При привязке технологической карты к конкретному объекту и условиям строительства уточняются объемы работ, калькуляция затрат труда, средства механизации с учетом максимального использования наличного парка машин и оборудования.


2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

2.1. До начала монтажа конструкций каркаса должны быть выполнены следующие работы:


возведены фундаменты под колонны и проверена правильность их положения в плане и по высоте;


засыпаны пазухи фундаментов;


выполнена бетонная подготовка под полы;


обозначены в пролетах здания пути движения монтажных кранов;


доставлена в зону монтажа конструкций монтажная оснастка;


по верху стаканов фундаментов нанесены риски разбивочных осей; 


устроены подъездные пути и автодороги и площадки складирования;


закрыты стаканы фундаментов щитами для предохранения от загрязнения.


2.2. Монтаж конструкций осуществляют поперечным методом, при этом обеспечивается применение более легкого крана.


Монтаж конструкций осуществляют с предварительным их складированием в зоне действия монтажного крана в технологической последовательности их монтажа. Разгрузка и раскладка конструкций производится специальным краном отдельной такелажной бригадой в соответствии со СНиП 3.03.01-87. Колонны разгружаются и раскладываются в положение "на ребро".


2.3. Доставленные на объект конструкции (фермы и подкрановые балки) раскладывают в пролете с созданием запаса конструкций на 4 смены.


Раскладку плит покрытия в пролете производят на площадь, освободившуюся после монтажа подкрановых балок и ферм.


2.4. Монтаж конструкций здания рекомендуется выполнять двумя потоками: 


первый поток - колонны со связями (см. "Схему организации работы кранов при монтаже конструкций");


второй поток - подкрановые балки, стропильные фермы, плиты покрытия, вертикальные связи по фермам (см."Схему организации работы кранов при монтаже конструкций").


2.5. К монтажу колонн приступают только после подготовки дна стакана фундамента и инструментальной выверки его положения в плане и по вертикали. Каждую колонну следует осмотреть для выявления возможных дефектов.


2.6. Монтаж колонн выполняют при помощи гусеничного крана МКГ-25.1 со стрелой 17,5 м или пневмоколесного крана КС-5363В со стрелой 20 м.


2.7. Подъем колонн в вертикальное положение производится из положения "на ребро" краном при помощи траверсы (табл.3).


2.8. Установку колонн в стаканы фундамента производят по рискам, нанесенным на колонны и фундаменты, с одновременной выверкой теодолитом вертикальности колонн по разбивочным осям.


2.9. Проектные отметки опорных площадок колонн по высоте обеспечиваются установкой на дно стакана фундамента армобетонных подкладок, которые исключают необходимость устройства выравнивающего слоя из бетона и облегчают выверку колонн по вертикали.


Подкладки размером 100x100 мм, толщиной 20 и 30 мм из раствора марки 200 армированы сеткой с ячейками 10x10 мм из стальной проволоки диаметром 1 мм. Отметки опорных площадок, а также дна стакана контролируют методом геометрического нивелирования.


2.10. Расстроповку установленных колонн производят только после их временного закрепления и выверки в стаканах фундаментов клиновыми вкладышами.


Окончательную инструментальную выверку колонн производят в двух направлениях после установки ряда колонн. Затем производят замоноличивание стыка колонн с фундаментом.


Перед замоноличиванием стыка колонн бетонной смесью клиновые вкладыши закрывают кожухами, которые извлекают из стакана после уплотнения бетонной смеси.


2.11. Клиновые вкладыши извлекают после достижения бетоном в стыке 70% проектной прочности.


2.12. Для обеспечения жесткости здания в продольном направлении в середине температурного отсека по крайним и средним рядам устанавливают вертикальные связи. Соединение вертикальных связей с колоннами выполняют на сварке. Для крепления связей в колоннах предусмотрены закладные элементы.


2.13. До начала монтажа подкрановых балок должны быть выполнены следующие работы:


оснащение колонн монтажными приставными лестницами с площадками;


геодезическая проверка правильности положения колонн в соответствии в допусками, приведенными в СНиП 3.03.01-87;


внешний осмотр и выявление возможных дефектов;


нанесение разбивочных осей и рисок;


приварка к закладным изделиям балки на опорах соединительных элементов (см. "Узлы крепления стропильных ферм и подкрановых балок к колоннам").


2.14. Монтаж подкрановых балок производится при помощи двухветвевого стропа, конструкции ВНИПИ Промстальконструкция (см. табл.3) краном МКГ-25.1 со стрелой 17,5 м.


2.15. При установке подкрановых балок риски на нижних торцевых гранях балок должны совпадать с разбивочными осевыми рисками на консолях колонн. Положение разбивочной оси подкрановых балок определяют с помощью теодолита или струны и отвеса. Для обеспечения проектных отметок подкрановых балок до их монтажа выполняют нивелирную съемку отметок консолей колонн. За проектную отметку принимают наибольшую, а к закладным изделиям консолей остальных колонн приваривают выравнивающие металлические пластины необходимой толщины, подобранные с учетом фактической высоты балки и отметки опорной части консоли.


Для определения положения разбивочной оси смежного ряда балок в пролете первую и последнюю балку выверяют путем отмеривания стальной рулеткой размера базовой оси мостового крана от установленного ряда и нанесения маячных отметок на первую и последнюю балки. Остальные балки ряда выверяют путем совмещения их геометрических осей с разбивочной осью.


2.16. Временное крепление подкрановой балки осуществляют с помощью струбцин конструкции ЦНИИОМТП.


2.17. После выверки подкрановых балок по всему пролету производят приварку соединительных элементов к закладным деталям колонн и к верхним полкам балок.


2.18. Монтаж стропильных ферм и плит покрытия выполняют при помощи гусеничного крана МКГ-25.1 со стрелой 22,5 м или пневмоколесного крана МКП-25А со стрелой 22,1 м.


2.19. До начала монтажа конструкций покрытия колонны оснащают монтажными вертикальными лестницами с площадками, маршевыми лестницами для подъема людей на покрытие, плиты покрытия - временным ограждением, фермы - предохранительными канатами и оттяжками. Оснастка - конструкции ВНИПИ Промстальконструкция (табл.3).


2.20. Монтаж стропильных ферм производят траверсой, плиты покрытия четырехветвевым стропом (по черт. ВНИПИ Промстальконструкция).


2.21. Фермы устанавливают в проектное положение путем совмещения осевых рисок на их торцах с разбивочными рисками на опорах колонн.


2.22. Временное крепление первых двух монтируемых ферм выполняют с помощью расчалок, заанкеренных за переставные инвентарные якоря полузаглубленного типа, состоящие из 5 железобетонных блоков размером 0,6х0,6х2 м (см. "Схемы временного крепления колонн, стропильных ферм и замоноличивания стыков плит покрытия") и фундаменты.


Устойчивость последующих ферм обеспечивается постановкой инвентарной распорки не ближе чем на 3 м от опорного узла на колонне. Инвентарные распорки (по черт. Промстройпроекта, табл.3) и расчалки крепят к фермам до ее подъема.


2.23. После проверки правильности расположения ферм их закрепляют в проектное положение приваркой закладных изделий двумя боковыми швами длиной по 140 мм.


2.24. Инвентарные распорки и расчалки снимают по мере укладки и приварки плит покрытия.


Первую плиту покрытия приваривают в четырех опорных узлах; последующие плиты приваривают не менее чем в трех узлах.


Крайние плиты должны быть оснащены временным инвентарным ограждением по черт. ВНИПИ Промстальконструкция.


2.25. Монтаж конструкций покрытия выполняют "на себя" с общим направлением рабочего хода монтажного крана вдоль пролета и частичным перемещением крана поперек пролета в пределах монтажной зоны при укладке кровельных плит.


2.26. Монтаж сборных железобетонных конструкций каркаса должен выполняться в соответствии со СНиП 3.03.01-87, ГОСТ 12.1.004-85*, "Правилами пожарной безопасности при производстве строительно-монтажных работ" ГУПО 1978 г. и "Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов" Госгортехнадзора СССР. Применяемое оборудование должно отвечать требованиям электробезопасности в строительстве в соответствии с ГОСТ 12.1.013-78**.

________________

* Взамен действует ГОСТ 12.1.004-91. - Примечание изготовителя базы данных.


  

** Взамен действует СНиП 12-03-2001. - Примечание изготовителя базы данных.


2.27. Замоноличивание стыков колонн с фундаментами и швов плит покрытия выполняют с применением установки "Пневмобетон" конструкции ЦНИИОМТП.


Бетонную смесь для замоноличивания стыков применяют на быстротвердеющих цементах с мелким заполнителем.


2.28. Бетонную смесь доставляют автобетоносмесителями, выгружают в бункер установки и далее растворонасосом С-684 транспортируют по рукаву (шлангу) к месту укладки.


Уплотнение бетонной смеси в стыках колонн и плит производят вибратором ИВ-116.


2.29. Открытые поверхности бетона предохраняют от воздействия солнечных лучей путем поливки водой или укрытия их влажными материалами (опилки, маты).


Сроки выдерживания и периодичность поливки назначает лаборатория строительства.


2.30. При производстве работ в зимних условиях принимаются меры по обеспечению нормального твердения бетона в стакане фундамента и швах плит покрытия в соответствии со СНиП 3.03.01-87.


Заделку стыков осуществляют:


колонн с фундаментами - с предварительным обогревом стыкуемых поверхностей до положительной температуры непосредственно перед замоноличиванием и последующим электропрогревом бетона или бетоном с противоморозными добавками хлористого кальция и хлористого натрия;


плит покрытия - с противоморозными добавками.


2.31. Количество добавок назначают в зависимости от ожидаемой температуры.


Общее количество хлористого натрия и хлористого кальция не должно превышать 7% от веса цемента.


2.32. Стыки колонн с фундаментами обогревают до получения 100% проектной прочности бетона в стыке, в швах плит покрытия - до получения 70% прочности.


2.33. Работы по заделке стыков должны выполняться в соответствии со СНиП 3.03.01-87.


2.34. Работы по монтажу конструкций каркаса выполняют следующие монтажные звенья:


монтаж колонн и вертикальных связей по колоннам - звено N 1: машинист 6 р. - 1 чел., монтажник 5 р. - 1 чел., 4 р. - 1 чел., 3 р. - 2 чел., 2 р. - 1 чел.;


заделку стыков колонн с фундаментами и плит покрытия, прием бетонной смеси из автобетоносмесителя - звено N 2: монтажники 4 р. - 1 чел., 3 р. - 1 чел. Это звено также участвует в выполнении ряда вспомогательных и такелажных работ при монтаже конструкций (оснащение сборных конструкций монтажными приспособлениями и пр.);


электросварку монтажных стыков и вертикальных связей по колоннам - звено N 3: электросварщики 5 р. - 2 чел.;


монтаж остальных конструкций - звено N 4: машинист 6 р. - 1 чел., монтажники 6 р. - 1 чел., 5 р. - 1 чел., 3 р. - 1 чел., 2 р. - 1 чел.;


электросварку монтажных стыков ферм, подкрановых балок, связей и плит - звено N 5: электросварщики 5 р. - 2 чел.;


выгрузку и раскладку конструкций в зоне действия монтажного крана - звено N 6: машинист 6 р. - 1 чел., такелажники 3 р. - 1 чел., 2 р. - 1 чел.


Все звенья, работающие на монтаже конструкций одной захватки или пролета, включают в комплексную бригаду конечной продукции.


2.35. Калькуляция затрат труда приводится ниже.
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	Обоснование
(ЕНиР, 1987 г. и др.)
	Наименование работ
	Единица измерения
	Объем работ
	Норма времени на единицу измерения, чел.-ч
	Затраты труда на общий объем работ, чел.-дн.
	Расценка на единицу измерения, р.-к.
	Стоимость затрат труда на общий объем работ, р.-к.

	 
	Основные работы
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	§Е4-1-4, табл.2, N 7 в, г
	Установка колонн массой до 10 т
	шт.
	23
	7,0 
1,4
	15,1
4,0
	5-24
1-48
	120-52
34-00

	Расчетные данные ЦНИИОМТП
	Заделка стыков колонн с фундаментами механизированным способом с помощью установки "Пневмобетон"
	стык
	23
	0,55
-
	1,6
-
	0-35
-
	8-05
-

	§Е5-1-6, табл.1, 2, N 1г, 2г, 3г, 4г
Примечание 
     
	Монтаж вертикальных связей по колоннам
	т
	4,5
	5,46
1,81
	3,1
1,0
	4-36
1-92
	19-62
8-64

	§Е4-1-6, табл.3, N 3 в, г
	Установка подкрановых балок массой до 12 т
	шт.
	24
	8
1,6
	24,0
4,8
	5-67
1-61
	136-10
38-60

	§Е22-1-6, N 4д. ЕНиР. Общ. часть
	Электросварка монтажных стыков подкрановых балок с колоннами
	м шва
	43
	0,35
-
	1,88
-
	0-27
-
	11-61
-

	§Е4-1-6, табл.4, N 4а, б
	Установка стропильных ферм пролетом 24 м
	шт.
	14
	9,5
1,9
	16,6
3,3
	7-79
2-01
	109-10
28-14

	§Е22-1-6, N 4д. ЕНиР. Общ. часть
	Электросварка монтажных стыков стропильных ферм с колоннами 
     
	м шва
	10
	0,35
-
	0,44
-
	0-27
-
	2-70
-

	§E5-1-6, табл.1, 2, N 1д, 2д, 3д, 4д. Примечание
	Монтаж связей по фермам
	т
	7,9
	4,33
1,45
	4,3
1,4
	3-46
1-54
	27-30
12-20

	§E4-1-7, N 12а, б
	Укладка плит покрытия
	шт.
	96
	1,9
0,47
	22,8
5,64
	1-34
0-49,8
	128-60
47-80

	§Е22-1-6, N 4д. ЕНиР. Общ. часть
	Электросварка монтажных стыков плит с фермами
	м шва
	41
	0,27
-
	1,4
-
	0-27
-
	11-00
-

	§Е4-1-26, N 3а
	Заделка швов плит покрытия
	100 м шва
	14,4
	4,0
-
	7,2
-
	2-98
-
	42-90
-

	§Е25-5, табл.5, N 1а, б
	Устройство якорей
	шт.
	2
	4,0
2,0
	1,0
0,5
	2-86
1-82
	5-72
5-88

	§Е5-1-2, N 12а, б
	Усттройство временного ограждения на покрытии
	на 10 м
	192
	1,2
-
	2,9
-
	0-84
-
	16-13
-

	 
	Итого:


Вспомогательные работы
	 
	 
	 
	138,7
20,6
	 
	639-40
175-30

	§Е25-14, табл.2, N 9в, г
	Выгрузка и раскладка конструкций
	1 шт.
	171
	1,64
0,82
	35,1
17,5
	1-10
0-86,9
	186-10
148-60

	§Е4-1-48, табл.3
	Прием бетонной смеси и раствора из автобетоносмесителя
	1 м[image: image1.png]


смеси
	0,39
	0,11
-
	0,1
-
	0-07
-
	0-10
-

	 
	Итого:
	 
	 
	 
	35,2
17,5
	 
	188-20
148-60

	 
	ВСЕГО:
	 
	 
	 
	173,9
38,1
	 
	827-60
323-90


В числителе приведены затраты труда; в знаменателе - время работы механизмов.


При наличии достаточного фронта или резерва работ по бетонированию фундаментов здания замоноличивание стыков колонн рекомендуется производить автобетононасосом.


2.36. График выполнения работ приводится ниже.



ГРАФИК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
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В числителе указана трудоемкость по калькуляции, в знаменателе - принятая с учетом повышения производительности труда.


ГРАФИК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ*
_________________

* Форма для заполнения. - Примечание изготовителя базы данных.

 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование работ

 
	Единица измерения
	Объем работ
	Затраты труда
	Состав звена и используемые механизмы     
	Номера звеньев
	Рабочие смены

	 
	 
	
	На единицу измерения, чел.-ч
	На общий объем работ, чел.-дн.
	 
	
	1-4
	5-8
	9-12
	13-16
	17-20
	21-24
	25-28
	29-32

	Основные работы
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Монтаж колонн
	шт.
	 
	 
	
	Монтажники: 
5 р. - 1
4 р. - 1 
3 р. - 2
	N 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Монтаж вертикальных связей по колоннам
	т
	 
	 
	
	2 р. - 1
Кран МКГ-25.1

[image: image3.png]


=17,5 м
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Заделка стыков колонн с фундаментами
     
	стык
	 
	 
	 
	Монтажники: 
4 р. - 1
3 р. - 1
	N 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Электросварка связей по колоннам
	м шва
	 
	 
	 
	Электросварщики
5 р. - 2
	N 3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Обслуживание крана при монтаже колонн
	маш.-смена
	 
	 
	 
	Машинист
5 р. - 1
	N 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Монтаж подкрановых балок
	шт.
	 
	 
	 
	Монтажники: 
6 р. - 1
5 р. - 1
4 р. - 1
	N 4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Установка якорей
	шт.
	 
	 
	
	3 р. - 1 
2 р. - 1 
     
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Монтаж стропильных ферм
	шт.
	 
	 
	
	Кран МКГ-25.1
[image: image4.png]


=22,5 м
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Монтаж плит покрытия
	шт.
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Монтаж связей по фермам
	т
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Установка временного ограждения на покрытие
	на 10 м
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Заделка швов плит покрытия
	100 м шва
	 
	 
	 
	Монтажники:
4 р. - 1 
3 р. - 1
	N 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Электросварка монтажных стыков ферм, связей, плит и подкрановых балок
	м шва
	 
	 
	
	Электросварщики 5 р. - 2
	N 5
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Обслуживание крана при монтаже покрытия
	маш.-смена
	 
	 
	
	Машинист
5 р. - 1
	N 4
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Итого:
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Вспомогательные работы
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Выгрузка и раскладка конструкций
	на 1 шт.
	 
	 
	 
	Такелажники:
3 р. - 1 
2 р. - 1 
Кран КС-5363В
	N 6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Прием бетонной смеси из автобетоносмесителя
	на 1 м[image: image5.png]



	 
	 
	 
	Бетонщик 
2 р. - 1
	N 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Обслуживание крана при выгрузке и раскладке конструкций
	маш.-смена
	 
	 
	
	Машинист 
6 р. - 1
	N 6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Итого:
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Всего:
	 
	 
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


2.37. Предельные отклонения положения элементов при приемке смонтированных конструкций назначаются проектом.


При отсутствии в проекте специальных указаний предельные отклонения положения элементов в конструкциях относительно разбивочных осей или ориентирных рисок при приемке не должны превышать величин, указанных в СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции".


2.38. Операционный контроль качества работ приводятся в табл.1.


Таблица 1

           

	
	
	
	
	
	

	Наименование операций, подлежащих контролю
	Контроль качества выполнения операций

	производителем работ
	мастером
	Состав
	Способы
	Время
	Привлекаемые службы

	Подготовительные работы
	-
	Правильность складирования. Наличие паспортов. Соответствие геометрических размеров проекту. Правильность нанесения разбивочных осей и рисок. Отсутствие внешних дефектов. Наличие и правильность расположения закладных изделий.
	Визуально, стальным метром, стальной компари-
рованной рулеткой
	До начала монтажа
	-

	Подготовка мест установки колонн
	-
	Проверка отметок дна стакана фундамента, отсутствие грязи, наплывов бетона
	Нивелиром
	До начала монтажа
	Геодезическая

	Монтаж конструкций
	Монтаж конструкций
	Правильность и надежность строповки. Точность фиксирования оснастки. Соответствие технологии монтажа проекту производства работ. Точность установки:
вертикальность;
соосность конструкций в верхнем и нижнем сечениях;
отметки опорных площадок конструкций (консоли, площадки для опирания ферм). Надежность временного закрепления конструкций
	Нивелиром, теодолитом, визуально
	В процессе монтажа
	Геодезическая

	-
	Внешний осмотр сварных соединений
	Соответствие проекту порядка сварки и типа применяемых электродов, размеры швов, качество зачистки швов
	Визуально
	Периодически в процессе монтажа
	-

	Проверка сварных соединений
	-
	Качество сварки, наличие и правильность ведения журнала сварочных работ
	Визуально, при необходимости просвечивание рентгеновскими лучами или гамма-лучами
	Периодически в процессе монтажа
	Строительнаялаборатория

	Антикоррозионная защита сварных соединений
	-
	Проверка качества антикоррозионного покрытия изделий и узлов заводского изготовления. Восстановление антикоррозионного покрытия после сварки и очистки от шлаков. Правильность и своевременность заполнения журналов сварочных и антикоррозионных работ
	Визуально
	Периодически в процессе монтажа
	Строительнаялаборатория

	-
	Замоноличивание стыков колонн в фундаментах и заливка швов в покрытии
	Состояние бетонируемых стыков и швов, состав заполнителя бетонной смеси, тщательность уплотнения бетонной смеси в стыке (шве). Проверка прочности бетона
	Визуально
	В процессе работы
	Строительнаялаборатория


     
     
3. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

3.1. Затраты труда, чел.-дн.:

           

	
	
	
	

	
	на весь объем работ
	- 170,7
	

	
	на 1 м[image: image6.png]


 сборного железобетона
	- 0,33.
	


3.2. Затраты машинного временя, маш.-смен:


для гусеничного крана МКГ-25.1 N 1 - 5 (работы 1-го потока)


для гусеничного крана МКГ-25.1 N 2 - 15,1 (работы 2-го потока)


для пневмоколесного крана КС-5363B - 16,5 (выгрузка и раскладка конструкций).


3.3. Затраты на эксплуатацию кранов, р.-к.:


	
	
	
	

	
	МКГ-25.1 N 1
	- 160-00
	

	
	МКГ-25.1 N 2
	- 484-50
	

	
	КС-5363В
	- 641-90.
	


3.4. Выработка на одного рабочего в смену, м[image: image7.png]


, сборного железобетона:


по калькуляции - 3,0


по графику выполнения работ - 3,2.


3.5. Потребность в электроэнергии, кВтч - 1022.


4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

4.1. Потребность в основных конструкциях, материалах и полуфабрикатах приводится в табл.2.


Таблица 2

           

	
	
	
	

	Наименование
	Марка, ГОСТ
	Единица измерения
	Количество

	Сборные железобетонные колонны крайние
	5К108
	шт.
м[image: image8.png]



	7
25,9

	То же, средние
	11К108
	шт.
м[image: image9.png]



	14
56,0

	Колонны фахверка
	2КФ109
	шт.
м[image: image10.png]



	2 
2,6

	Сборные железобетонные балки подкрановые
	БК12
	шт.
м[image: image11.png]



	24 
98,4

	Вертикальные связи по колоннам
	ВС37, ВС75
	т
	4,5

	Вертикальные связи по фермам
	BC142, ТС-150
	т
	7,9

	Сборные железобетонные стропильные фермы
	3ФС24
	шт.
м[image: image12.png]



	14
83,16

	Сборные железобетонные плиты покрытий 3x12 м
	ПГ12
3х12
	шт.
м[image: image13.png]



	96
307,2

	Бетон:
	 
	 
	 

	на замоноличивание стыков колонн (на мелком заполнителе)
	В25
	м[image: image14.png]



	23,5

	на замоноличивание стыков плит покрытия (песчаный)
	B12.5
	м[image: image15.png]



	15,1

	Изделия монтажные
	-
	т
	1,02

	Электроды
	Э-42
ГОСТ 9467-75*
	т
	0,091


4.2. Потребность в машинах, оборудовании, инструментах и приспособлениях приводится в табл.3.


Таблица 3  

           

	
	
	
	

	Наименование
	Тип, марка, ГОСТ
	Количество
	Техническая характеристика

	Кран для монтажа колонн и подкрановых балок
	КГ МКГ-25.1
	1
	Грузоподъемность 20 т, стрела 17,5 м

	 
	КП КС-5363В
	1
	Грузоподъемность 16,2 т, стрела 20 м

	Кран для монтажа конструкций покрытия
	КГ МКГ-25.1
	1
	Грузоподъемность 16 т, стрела 22,5 м

	 
	КП МКП-25А
	1
	Грузоподъемность 18 т, стрела 22,1 м

	Кран для разгрузки и раскладки элементов сборных железобетонных конструкций
	КП КС-5363В
	1
	Грузоподъемность 16,2 т, стрела 20 м

	Траверса для подъема колонн крайнего и среднего ряда массой до 12,5 т
	Тр12.5-0.5 ВНИПИ Промстальконструкция. Шифр 29700-115
	1
	Грузоподъемность 27 т

	Контейнер с комплектом клиновых вкладышей
	ЦНИИОМТП, проект N 323-2.00.000
	2 компл.**
	Выверка и временное крепление колонн массой до 24 т

	Струбцина для временного закрепления подкрановых балок
	ЦНИИОМТП, проект N 544-3.00.000
	4
	 

	Строп двухветвевой для монтажа подкрановых балок массой до 12 т
	2CT16-5 ВНИПИ Промстальконструкция, шифр 29700-43
ГОСТ 25573-82*
     
	1
	Грузоподъемность 12 т

	Траверса для монтажа стропильных ферм массой до 12 т
	Тр 20-5
ВНИПИ Промстальконструкция, шифр 29700-39и
	1
	Грузоподъемность 20 т. Строповка за 2 точки

	Траверса для монтажа стропильных ферм массой до 20 т
	Т-7
ВНИПИ Промстальконструкция, серия 04-00-1
	1
	Грузоподъемность 20 т. Строповка за 4 точки

	Строп четырехветвевой для монтажа плит покрытия массой до 10 т
	4СК-10-4 ВНИПИ Промстальконструкция, шифр 29700-45, 
ГОСТ 25573-82*
	1
	Грузоподъемность 10 т

	Строп двухветвевой для монтажа вертикальных связей по колоннам и фермам
	2Ст10-4 ВНИПИ Промстальконструкция, шифр 29700-13, 
ГОСТ 25573-82*
	2
	Грузоподъемность 3,2 т

	Инвентарная распорка
	Промстройпроект серия 04-00-1, альбом 4
	2
	Временное крепление стропильных ферм при шаге 12 м

	Расчалка с карабином и винтовой стяжкой
	ВНИПИ Промстальконструкция, шифр 1798М-10
	24
	Временное крепление стропильных ферм и колонн

	Лестница вертикальная типа ЛП
	ВНИПИ Промстальконструкция, шифр 29800-02-1, I исполнение
	2
	Обеспечение рабочего места на высоте при монтаже покрытия до 20 м

	Лестница вертикальная типа ЛП
	ВНИПИ Промстальконструкция, шифр 29800-02-1, III исполнение
	4
	Обеспечение рабочего места на высотах до 20 м при монтаже подкрановых балок

	Маршевая лестница
	ВНИПИ Промстальконструкция, шифр 29800-01
	1
	Доставка рабочих к  месту проведения работ на покрытие до 18 м

	Временное ограждение
	ВНИПИ Промстальконструкция, шифр 29800-20
	192 м
	Обеспечение безопасности работ на покрытии

	Кассета для складирования стропильных ферм
	К-8 инвентарная
	12
	1 секция в кассете

	Сварочный трансформатор
	ТС-500
ГОСТ 95-77*Е
	2
	Мощность 12 кВт. Проектное закрепление сборных конструкций

	Установка "Пневмобетон" для замоноличивания стыков колонн и плит покрытия
	Конструкция ЦНИИОМТП. Проект 259-2.00.000
	1
	Состав установки: компрессор; растворосмеситель СБ-97; бункер; растворонасос С-684; рукав (шланг). Производительность 2-3 м[image: image16.png]


/ч

	Вибратор
	ИВ-116
ТУ 22-46-66-80
	2
	Мощность 0,8 кВт

	Ломик монтажный
	ГОСТ 1405-83*
	4
	-

	________________

* ГОСТ 1405-83 утратил силу на территории РФ без замены. - Примечание изготовителя базы данных.


	Рулетка измерительная
	РС-5
	2
	-

	Лопата
	ГОСТ 19596-87
	2
	Штыковая

	Отвес ОТ-400
	ГОСТ 7948-80
	2
	Масса 0,4 кг

	Уровень строительный
	ГОСТ 9416-83
	2
	-

	Метр стальной
	складной
	2
	-


_________________________

** Количество комплектов клиновых вкладышей уточняется при разработке ППР.


4.3. Типы монтажных кранов для высот до низа стропильных конструкций 9,6-14,4 м приводятся в табл.4.


Таблица 4

           

	
	
	

	Высота до низа стропильных конструкций, м
	Масса элементов, т
	Монтажные краны

	9,6-10,8
	10
	Гусеничный кран МКГ-25.1 со стрелой 17,5 м или пневмоколесный кран КС-5363В со стрелой 20 м - монтаж колонн

	9,6-10,8
	9,2-14,9
	Гусеничный кран МКГ-25.1 со стрелой 22,5 м или пневмоколесный кран МКП-25А со стрелой 22,1 м - монтаж конструкций покрытия и подкрановых балок

	9,6-10,8
	18,6
	Гусеничный кран МКГ-40 со стрелой 25,8 м или пневмоколесный кран МКП-40 со стрелой 20 м - монтаж конструкций покрытия и подкрановых балок

	14,4
	10-18,6
	Гусеничный кран МКГ-40 со стрелой 25,8 м с гуськом 6 м или пневмоколесный кран МКТ-40 со стрелой 20 м с гуськом 6 м - монтаж конструкций покрытия и подкрановых балок


 

     
Схема организации работы кранов при монтаже конструкций  
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- направление движения крана при монтаже колонн (I поток)
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- направление движения крана при монтаже подкрановых балок и конструкций покрытия (II поток)
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- начало монтажных работ
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- окончание монтажных работ


1 - монтажный кран N 1


2 - монтажный кран N 2


Схема монтажа колонн
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 - направление движения крана при монтаже колонн

1 - кран гусеничный МКГ-25.1, [image: image25.png]


=17,5 м; 2 - колонна; 3 - бетонная подготовка; 4 - траверса; 5 - клиновые вкладыши; 6 - подкладки
 

Схема монтажа стропильных ферм
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 - направление движения крана при монтаже ферм;  

1 - кран гусеничный МКГ-25.1, [image: image29.png]


=22,5 м; 2 - стропильная ферма; 3 - подкрановая балка; 4 - плита покрытия; 5 - бетонная подготовка; 6 - кассета; 7 - вертикальная лестница; 8 - маршевая лестница; 9 - траверса; 10 - оттяжной канат; 11 - временное ограждение; 12 - инвентарная распорка

Схема монтажа подкрановых балок
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 - направление движения крана при монтаже подкрановых балок;

1 - кран гусеничный МКГ-25.1,  [image: image33.png]


=17,5 м; 2 - подкрановая балка; 3 - стропильная ферма; 4 - плита покрытия; 5 - бетонная подготовка; 6 - кассета; 7 - вертикальная лестница; 8 - маршевая лестница; 9 - оттяжной канат

Схема монтажа плит покрытия
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 - направление движения крана при монтаже плит покрытия;
1 - кран гусеничный МКГ-25.1,  [image: image38.png]


=22,5 м; 2 - стропильная ферма; 3 - подкрановая балка; 4 - плита покрытия; 5 - бетонная подготовка; 6 - кассета; 7 - маршевая лестница; 8 - оттяжной канат

Схемы временного крепления колонн, стропильных ферм и замоноличивания стыков плит покрытия

     
Расчалками за якорь
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Клиновыми вкладышами
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Схема замоноличивания стыков плит покрытия песчаной бетонной смесью
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1 - якорь; 2 - расчалка; 3 - стропильная ферма; 4 - траверса; 5 - монтажный кран; 6 - установка "Пневмобетон"; 7 - шланг; 8 - временное ограждение; 9 - колонна; 10 - клиновой вкладыш; 11 - армобетонная подкладка; 12 - монтажная петля фундамента (предусмотреть в монолитных фундаментах)
 

Узлы крепления стропильных ферм и подкрановых балок к колоннам

     
Узел крепления стропильных ферм к колоннам
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Узлы крепления подкрановых балок к колоннам
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1 - колонна; 2 - стропильная ферма; 3 - риска; 4 - закладное изделие колонны; 5 - закладное изделие фермы; 6 - подкрановая балка; 7 - соединительный элемент (приварить при монтаже); 8 - соединительный элемент (приварить до монтажа)
    

     
     
Электронный текст документа
подготовлен ЗАО "Кодекс" и сверен по:
М.: ЦНИИОМТП Госстроя СССР, 1990

