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1 ОБЩИЕ ДАННЫЕ

1.1 Технологическая карта разработана на подготовку внутренних поверхностей стен и перегородок под окраску масляными, водно-дисперсионными и клеевыми составами при строительстве жилых, гражданских и общественных зданий с учетом требований и положений СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия" и других нормативных документов.


1.2 Технологическая карта является составной частью ППР и может использоваться при подготовке поверхностей стен и перегородок под окраску масляными, водно-дисперсионными и клеевыми составами.


1.3 Технологическая карта предназначена для производственного персонала, выполняющих вышеуказанные работы, специалистов строительных организаций или специальных служб, привлекаемых со стороны, органов Госархстройнадзора, технического надзора заказчика и других городских структур, осуществляющих функции контроля (надзора) за качеством подготовки внутренних поверхностей стен и перегородок жилых, гражданских и общественных зданий.


1.4 При привязке карты к конкретным объектам и условиям производства работ подлежат уточнению объемы работ, потребность в материально-технических ресурсах, калькуляция затрат труда и календарный план производства работ.


1.5 Форма использования технологической карты предусматривает обращение ее в сфере информационных технологий с включением в базу данных по технологии и организации строительного производства автоматизированного рабочего места технолога строительного производства (АРМ ТСП), подрядчика и заказчика.


2 ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1 Подготовку основания под отделку стен и перегородок внутри помещения допускается производить после окончания общестроительных и специальных работ, за исключением настилки паркета, наклейки линолеума, устройства полов из синтетических материалов. Оконные переплеты должны быть остеклены. Перед началом производства работ на строительном объекте должна быть проведена приемка поверхностей с участием производителей работ и бригадиров в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия".


2.2 В помещениях, предназначенных для подготовки основания под отделку, должны быть проложены все скрытые сантехнические, электромонтажные и слаботочные проводки, кроме установки розеток и крышек выключателей, а также выполнены и закончены монтаж и опрессовка санитарно-технических систем, промывка канализации, проверка систем вентиляции.


2.3. Подготовку поверхностей под окраску допускается производить при температуре воздуха не ниже 10 °С и вентиляции, обеспечивающей относительную влажность воздуха не более 60%. Влажность поверхности конструкций должна быть не более 8%, деревянных поверхностей - не более 12%.


2.4 Необходимая температура должна поддерживаться круглосуточно, но не менее чем за 2 суток до начала и 12 суток после окончания работ. Температура внутри отделываемых помещений измеряется у наружных стен на высоте 0,5 м от пола.


2.5 В зимних условиях работа должна производиться при постоянно действующих системах отопления и вентиляции.


2.6 Шероховатые поверхности, подлежащие окрашиванию, сглаживаются, а все допустимые трещины на них расшиваются и заделываются шпатлевкой на глубину не менее 2 мм.


В зависимости от требуемого качества поверхности, подготавливаемые под окрашивание, подразделяются на следующие четыре группы:


первая - поверхности, не требующие обработки шпатлевками;


вторая - поверхности, облицованные древесно-волокнистыми плитами, а также другие, на 15% площади которых производится заделка трещин и шпатлевание;


третья - оштукатуренные и другие поверхности, на 35% площади которых производится заделка трещин и шпатлевание;


четвертая - поверхности, на всей площади которых производится заделка трещин и шпатлевание.


2.7 К окраске допускается подготавливать поверхности строительных конструкций и места их сопряжений (углы, примыкания, стыки), не имеющие отклонений от проектного положения, дефектов, превышающих приведенных в таблице 1, а также сквозных и усадочных трещин, раскрытых на ширину более 3 мм.


Таблица 1 - Допускаемые отклонения поверхностей строительных конструкций, подлежащих чистовой отделке
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Вид последую-
щей отделки
	Допускаемые отклонения
	Предельные размеры местных дефектов, мм

	 
	поверх-
ности от плоскости
	плоскости от вертикали стен или горизон-
тали потолков
	лузг, усенков, оконных и дверных откосов, пилястр
	криволи-
нейных поверх-
ностей от проектного положения
	откоса от проектного положения по ширине
	раковин
	наплывов (высота) и впадин (глубина)

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	диа-
метр
	глу-
бина
	 

	Простая окраска или оклейка обоями
	Не более трех не ровностей глубиной или высотой до 5 мм включительно
	15 мм на всю высоту или длину помещения
	10 мм на весь элемент
	10 мм
	-
	15
	5
	5

	Улучшенная окраска
	Не более двух неровностей глубиной или высотой до 3 мм включительно
	1 мм на 1 м высоты (длины), но не более 10 мм на всю высоту (длину) помещения
	1 мм на 1 м высоты (длины), но не более 5 мм на весь элемент
	7 мм
	3 мм
	6
	5
	5

	Высококачественная окраска
	Не более двух неровностей глубиной или высотой до 2 мм включительно
	1 мм на 1 м высоты (длины), но не более 5 мм на всю высоту (длину) помещения
	1 мм на 1 м высоты (длины), но не более 3 мм на весь элемент
	5 мм
	2 мм
	3
	3
	2


2.8 Количество местных дефектов (раковин, наплывов, впадин) на любом участке поверхности площадью 200x200 мм не должно превышать пяти.


2.9 Поверхности, подлежащие подготовке к окраске, не должны иметь загрязнений, пятен и высолов. Поверхности изделий индустриального изготовления должны удовлетворять требованиям стандартов или технических условий на эти изделия. Оштукатуренные конструкции, подлежащие подготовке под окраску, не должны иметь отслоений штукатурки от поверхности конструкций, следов затирочного инструмента, потеков раствора. Поверхности, облицованные листами сухой гипсовой штукатурки, не должны иметь:


- нарушений крепления листов;


- отслоений картона от гипса с торца листа на величину более 20 мм;


- надрывов картона с обнажением гипса на длину более 30 мм;


- более двух отбитых углов в стыке листов по всей поверхности и более одного отбитого угла в одном стыке.


Поверхности, облицованные асбестоцементными листами, подлежащие подготовке к окраске, не должны иметь околов, сдиров, наплывов, искривлений.


2.10 При подготовке поверхностей всех видов к окраске клеевыми составами должны выполняться следующие технологические операции:


при подготовке к простой окраске:


- очистка поверхности;


- расшивка допустимых трещин;


- огрунтовка.


при подготовке к улучшенной окраске:


- очистка поверхности;


- расшивка допустимых трещин;


- первая огрунтовка;


- частичная подмазка;


- шлифовка подмазанных мест.


при подготовке к высококачественной окраске:


- очистка поверхности;


- расшивка допустимых трещин;


- первая огрунтовка;


- частичная подмазка;


- шлифовка подмазанных мест;


- первая сплошная шпатлевка;


- шлифовка;


- вторая шпатлевка;


- шлифовка;


- вторая огрунтовка.


2.11 При подготовке поверхностей всех видов к окраске масляными, синтетическими красками и эмалями, водно-дисперсионными составами должны выполняться следующие технологические операции:


при подготовке к простой окраске:


- очистка поверхности;


- расшивка допустимых трещин;


- огрунтовка;


- частичная подмазка с огрунтовкой подмазанных мест;


- шлифовка подмазанных мест.


при подготовке к улучшенной и высококачественной окраске:


- очистка поверхности;


- расшивка допустимых трещин;


- первая огрунтовка;


- частичная подмазка с огрунтовкой подмазанных мест;


- шлифовка подмазанных мест;


- сплошная шпатлевка;


- шлифовка;


- вторая огрунтовка.


2.12 Каждая последующая операция подготовки поверхности должна выполняться только после того, как отвердело или просохло предыдущее покрытие.


2.13 Материалы, применяемые для подготовки поверхности под чистовую отделку стен и перегородок должны удовлетворять требованиям стандартов и технических условий.


Работы должны выполняться готовыми к использованию грунтовками и шпатлевками.


Грунтовки - это связующие жидкости, подготавливающие основание к окраске, которые наносятся на поверхность под окрасочный состав, улучшая качество окраски. Состав грунтовки необходимо подбирать тогда, когда принято решение о том, какая краска станет использоваться для окрашивания той или иной поверхности. По назначению грунтовки подразделяются на:


- грунтовки под известковую окраску;


- грунтовки под клеевую и эмульсионно-клеевую окраску;


- грунтовки под масляную окраску;


- универсальные грунтовочные составы (для клеевых и известковых окрасок).


Готовят грунтовки централизованно строго по инструкции, т.е. в той последовательности и из тех материалов, которые указаны в рецептах. Хранится грунтовка лучше всего в деревянной, стеклянной или эмалированной посуде.


Шпатлевки - это отделочные составы для выравнивания поверхностей, подлежащих окраске. В зависимости от вида используемой краски шпатлевки делятся на гипсовые, клеевые, масляные и лаковые.


Под водно-меловые, клеемеловые, клеевые и масляно-водные эмульсионные окрасочные составы, а также под неводостойкие грунтовки применяют шпатлевки, не обладающие гидрофобными свойствами: медно-купоросные, квасцовые, глиноземные, клеевые, содержащие олифу-оксоль и водомасляную эмульсию лишь в качестве пластификатора (в количестве не более 3%).


Под масляные окрасочные составы используют шпатлевки на масляных и синтетических связующих, причем, как правило, связующие составляют основу водостойких окрасочных покрытий и грунтовок, которые будут наносить на шпатлевку. Это - шпатлевки на основе значительного количества олифы, лака, поливинилацетатной дисперсии, кубовых остатков и различных синтетических латексов (например, бутадиенстирольных, метилстирольных, пипиреленстирольных).


Содержание олифы в шпатлевке для помещений с нормальным температурно-влажностным режимом эксплуатации (температура 20 °С и относительная влажность воздуха не более 70%) должно быть 2,5...3% (по массе). Меньшее содержание олифы делает шпатлевку непрочной и неводостойкой. При более жестких температурно-влажностных режимах количество олифы в шпатлевке может составлять 5; 10; 18% (по массе), при окраске деревянных поверхностей - не менее 5%.


Под синтетические окрасочные составы пригодны те же шпатлевки, что и под масляные окрасочные составы, но чаще применяют синтетические шпатлевки, в состав которых входит не менее 6% (по массе) поливинилацетатной дисперсии или латекса (например, шпатлевки КЛМ, помелакс, СВШ, эмульсин). Применять под эти составы шпатлевки на серно-кислых солях меди или алюминия (например, медно-купоросную, квасцовую) нельзя, так как на окрасочных пленках появятся пятна.


Подготовку поверхностей стен и перегородок под чистовую отделку можно производить синтетической шпатлевкой "Камелла" или масляно-клеевой различных цветов. Она должна представлять собой тонкоперетертую пастообразную нерасслаивающуюся массу, обладать свойством прочного сцепления с поверхностью, легко разравниваться на обрабатываемой поверхности. Готовая шпатлевка поступает на объект в полиэтиленовых мешках массой по 10-20 кг. В случае загустения шпатлевка перетирается электромиксером с добавлением воды до нужной консистенции. Срок хранения шпатлевки не более одного месяца со дня приготовления.


Шпатлевки, как правило, приготовляют централизованно на производственных базах специализированных отделочных организаций и поставляют на строительные объекты в готовом к применению виде. Когда на строительныхобъектах требуется небольшое количество шпатлевки, ее делают из готовых сухих шпатлевочных смесей (типа сухой шпатлевки "Сугик"). Сухую смесь перемешивают с водой до требуемой консистенции вручную или в растворосмесителях.


В заключение несколько общих для всех шпатлевок практических советов общего характера:


- шпатлевка должна быть несколько жиже, чем подмазка, чтобы она лучше заполняла мелкие дефекты поверхности;


- компоненты, на основе которых готовится шпатлевка, должны быть самого тонкого помола, чтобы на обрабатываемой поверхности не образовывались царапины;


- шпатлевка нормальной густоты хорошо прилегает к шпателю и держится на вертикальной поверхности;


- наносить шпатлевку следует ровным и тонким слоем - сначала толщиной 3-4 мм, а затем разгладить до толщины 1 мм, сильно нажимая на шпатель, который держат под некоторым углом к поверхности;


- после сплошной шпатлевки хорошо высушенную поверхность шлифуют пемзой или шкуркой;


- хранить шпатлевку надо на небольшом металлическом противне или в невысоком деревянном ящике, накрыв мокрой тряпкой;


- для высококачественной отделки дверей, подоконников и т.д. после подмазки, шпатлевки и зачистки поверхности следует снова загрунтовать и только потом приступать к окраске;


- при нанесении масляных красок каждый последующий слой кладут только после того как полностью высохнет предыдущий.


2.14 Подлежащие выравниванию поверхности сначала огрунтовывают, чтобы вяжущее из шпатлевки не проникло в толщу штукатурки или бетона и слой шпатлевки не терял прочности и в дальнейшем не разрушался вместе со слоем краски. Кроме того, при отсутствии грунтовки слой шпатлевки нельзя наложить ровным слоем, так как обрабатываемая поверхность, поглощая из шпатлевки жидкую фазу, обезвоживает ее и делает менее подвижной и пластичной.


2.15 Очищают поверхности и трещины на ней от пыли, грязи, брызг и потеков раствора при помощи механических наждачных кругов, скребков, лещадью, искусственной пемзой, закрепленной в обойму, представленную на рисунке 1, или шарнирной теркой, щеток и пылесосов с частичной промывкой водой и просушкой загрязненных участков. Жировые пятна промывают 2%-ным раствором соляной кислоты с помощью кисти; высолы на поверхности сметают щетками, промывают очищенные места и просушивают поверхность до влажности не более 8%.
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1 - корпус; 2 - крепежный винт; 3 - рукоятка; 4 - лещадь (пемза)

Рисунок 1 - Обойма для крепления лещади или пемзы


Мелкие трещины до нанесения шпатлевки расчищают и прорезают на глубину до 2 мм металлическим шпателем или острым ножом с утолщенным обушком, наклоняя плотно шпатель сначала вправо, а затем, при повторном движении, влево под углом 60...70° к обрабатываемой поверхности. Образовавшуюся при этом пыль удаляют волосяной кистью или пылесосом и только после этого выполняют огрунтовку.


2.16 Огрунтовку стен и перегородок вручную производят маховой кистью или макловицей, небольшие участки или поверхности на границе двух плоскостей, окрашиваемых в разные цвета (отводку), - кистью-ручником. Маховой кистью набирают из бачка небольшое количество грунтовки и наносят на поверхность плавными движениями. Грунтовку на стены наносят двумя взаимно перпендикулярными движениями: сначала горизонтальными, затем вертикальными.


При нанесении грунтовки валиком, валик прикладывают к поверхности и прокатывают один-два раза по одному и тому же месту, нажимая на рукоятку и добиваясь, чтобы грунтовка равномерно распределялась по поверхности. Для огрунтовки поверхности на высоте без применения подмостей или тумб укороченную ручку валика заменяют длинной.


Механизированным способом грунтовку наносят с помощью ручных или электрических краскопультов, а затем различных нагнетательных бачков с малярными удочками, как показано на рисунке 2, и краскораспылителями. Грунтовки, в состав которых входят сернокислые соли металлов (медный, железный и цинковый купоросы, глинозем и алюминиево-калиевые квасцы), наносить механизированным способом запрещается, так как это приводит к быстрому износу металлической аппаратуры, кроме того, распыленные грунтовки вредно действуют на дыхательные органы человека.
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Рисунок 2 - Огрунтовка поверхности стены малярной удочкой


2.17 Под окраску поверхностей всех видов клеевыми составами огрунтовку выполняют мыловаром или латексными и проникающими грунтовками типа ПУ-1 или ПУ-2 серии "МЛАТ". Наносят грунтовочный состав механизированным способом с помощью электрокраскопульта или краскопульта. Для получения равномерного слоя грунтовки удочку передвигают вдоль поверхности, делая одновременно плавные круговые движения по спирали.


Первую огрунтовку поверхности под окраску водно-дисперсионными и масляными составами выполняют также грунтовкой ПУ-1 или ПУ-2 при помощи электрокраскопульта или краскопульта, либо валиками или кистью олифят.


Вторую и при необходимости последующие огрунтовки наносят при помощи валика.


Грунтовку наносят на поверхность тонким, ровным, сплошным слоем, без пропусков, тщательно растушевывая. Огрунтованная поверхность должна иметь ровную окраску без отдельных глянцевых или матовых мест.


2.18 После огрунтовки трещины заделывают шпатлевкой на глубину не менее 2 мм и выравнивают поверхность деревянным шпателем с лезвием шириной 80...200 мм. Шпатлевку наносят на поверхность ровным слоем толщиной до 1 мм.


Значительные трещины разрезают за несколько раз металлическим шпателем или мастерком, затем грунтуют, чтобы снизить тянущую способность их поверхности (способность впитывать влагу) и не допускать впитывания в нее связующих веществ из шпатлевки.


Для заделки трещин применяют гипсополимерцементные или гипсомеловые шпатлевки, которые при твердении вследствие увеличения объема гипса не дают усадки. Применять масляно-клеевые и синтетические шпатлевки не рекомендуется, так как они в толстых слоях дают большую усадку, что приводит к образованию трещин.


Трещины подмазывают шпателем вручную: вначале движением шпателя поперек трещины (заполняют трещину шпатлевкой), а затем движением шпателя вдоль трещины выравнивают уложенный слой.


2.19 После того, как подмазанные места просохнут, производят их шлифовку с помощью пемзы, вставленной в обойму, или шлифовальной шкурки, закрепленной в держатель для шлифшкурки, имеющий подложку из войлока или пористой резины.


2.20 Для нанесения шпатлевки и выравнивания поверхности пользуются шпателями различных типов. При нанесении шпатлевки слева направо шпатель держат так, чтобы левая сторона полотна была несколько ниже правой, как показано на рисунке 3. Тогда левая часть полосы укладывается ровным и гладким слоем, а на правой образуются наплывы, которые затем подбирают шпателем и используют при укладке следующей полосы.
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а) накладка слоев шпатлевки; б) сглаживание

Рисунок 3 - Приемы нанесения шпатлевки деревянным шпателем


При нанесении шпатлевки сверху вниз шпатель держат так, чтобы укороченная сторона полотна была слева, а при нанесении снизу вверх - справа.


Закончив полосу движением сверху вниз, в нижней части описывают шпателем полукруг, чтобы укороченная часть шпателя переместилась на правую сторону полосы, сгладив поверхность слева и гребень справа. В местах поворота шпателя образуются небольшие неровности - наплывы шпатлевки, которые сглаживают горизонтальным движением шпателя так, чтобы укороченная часть полотна была обращена в сторону зашпатлеванной поверхности.


При шпатлевании шпатель держат под различными углами к выравниваемой поверхности (чем меньше угол, тем больше толщина накладываемого слоя), при сглаживании - под углом 10...15°, причем левым краем шпателя перекрывают сглаженную полосу на 2...3 см.


2.21 Первая сплошная шпатлевка должна выполняться составом, отличающимся по цвету от слоя первой огрунтовки и слоя частичной подмазки.


Шпатлевку наносят равномерным сплошным слоем толщиной 2-3 мм "на сдир" металлическим или пластмассовым шпателем с последующим сглаживанием и снятием излишков шпатлевки до появления из-под нее просветов нижнего слоя. Шпатлевка должна заполнять только впадины. Вторая и последующие сплошные шпатлевки выполняются составом, отличающимся по цвету от первого, и т.д.


2.22 При больших объемах малярных работ шпатлевку наносят с помощью малярной установки типа СО-21. Шпатлевка должна быть более жидкой с осадкой по стандартному конусу 9...10 см. Бачок установки заполняют шпатлевкой и под давлением сжатого воздуха 0,3...0,5 МПа по шлангам ее подают к форсунке краскораспылителя или удочки. Одновременно к форсунке по шлангам от компрессора подают сжатый воздух, который распыляет шпатлевку равномерным факелом по поверхности. Нанесенный слой разравнивают шпателем с резиновым лезвием.


2.23 Высохший первый слой шпатлевки огрунтовывают, а затем наносят второй слой таким же образом, а при необходимости и третий. Высохшую прошпатлеванную поверхность (обычно через сутки после нанесения последнего слоя) шлифуют вручную (пемзой или шкуркой) специальными приспособлениями или пневматическими или электрическими машинами.


2.24 На рисунке 4 показано приспособление для шлифовки прошпатлеванных поверхностей, представляющее собой деревянный брусок (корпус 2), оклеенный с двух сторон поролоном 6 толщиной 6 мм. На поролон наложена наждачная шкурка 7, закрепляемая в торцовой части корпуса прижимной планкой 3. Корпус насажен на ось вилки 5 и может свободно поворачиваться вокруг оси.
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6 ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

6.1 Технико-экономические показатели в технологической карте в качестве примера определены на подготовку поверхности бетонных стен площадью 100 м[image: image5.png]


 готовыми к использованию грунтовками и шпатлевками под высококачественную окраску масляными красками.


6.2 Затраты труда по подготовке поверхности под окраску стен подсчитаны по "Единым нормам и расценкам настроительные, монтажные и ремонтно-строительные работы", введенным в действие в 1987 г., и представлены в таблице 7.


Таблица 7 - Калькуляция затрат труда по подготовке поверхности стен под высококачественную окраску масляными красками
Измеритель конечной продукции - 100 м[image: image6.png]


 поверхности стен

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Обоснование (ЕНиР)
	Наименование технологических процессов
	Ед. изм.
	Объем работ
	Норма времени
	Затраты труда

	 
	 
	 
	 
	 
	рабо-
чих, чел.-ч.
	маши-
ниста, маш.-ч., (работа машин., маш.-ч.)
	рабо-
чих, чел.-ч.
	маши-
ниста, маш.-ч., (работа машин., маш.-ч.)

	1
	Е8-1-28
Табл.3 N 1а
	Очистка поверхности
	100 м[image: image7.png]



	1
	0,74
	-
	0,74
	-

	2
	Е20-1-189
Табл.3 N 3
	Расшивка трещин
	100 м[image: image8.png]



	1
	1,30
	-
	1,30
	-

	3
	Е8-1-15
Табл.7 N 11а, б
	Первая огрунтовка электрокраскопультом
	100 м[image: image9.png]



	1
	0,75
	-
	0,75
	-

	4
	Е8-1-15
Табл.4 N 11а, б
	Частичное подмазывание стен
	100 м[image: image10.png]



	1
	2,40
	-
	2,40
	-

	5
	Е8-1-15
Табл.4 N 12а, б
	Шлифовка подмазанных мест
	100 м[image: image11.png]



	1
	0,72
	-
	0,72
	-

	6
	Е8-1-15
Табл.4 N 13б
	Огрунтовка подмазанных мест
	100 м[image: image12.png]



	1
	1,40
	-
	1,40
	-

	7
	Е8-1-15
Табл.7 N 1б
	Сплошная шпатлевка
	100 м[image: image13.png]



	1
	15,00
	-
	15,00
	-

	8
	Е8-1-15
Табл.7 N 3а, б
	Шлифовка прошпатлеванных поверхностей
	100 м[image: image14.png]



	1
	4,40
	-
	4,40
	-

	9
	Е8-1-15
Табл.4 N 7б
	Очистка и обеспыливание отшлифованных поверхностей
	100 м[image: image15.png]



	1
	0,31
	-
	0,31
	-

	10
	Е8-1-15
Табл.4 N 29а, б
	Вторая огрунтовка валиком
	100 м[image: image16.png]



	1
	4,10
	-
	4,10
	-

	ИТОГО:
	 
	31,12
	 


6.3 Календарный график производства работ представлен в таблице 8.


Таблица 8 - Календарный план производства работ по подготовке поверхности стен под высококачественную окраску масляными красками
Измеритель конечной продукции - 100 м[image: image17.png]


 стен

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование техноло-
гических процессов
	Ед. изм.
	Объ-
ем ра-
бот
	Затраты труда
	При-
нятый состав звена
	Про-
дол-
жи-
тель-
ность про-
цесса, час
	Рабочие смены

	 
	 
	 
	 
	рабо-
чих, чел.-ч.
	маши-
нистов,
чел.-ч. (работа машин, маш-ч.)
	 
	 
	1
	2
	3

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	Рабочие часы

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	2
	4
	6
	8
	10
	12
	14
	16
	18

	1
	Очистка поверхности
	100 м[image: image18.png]



	1
	0,74
	-
	Маляр

2 разр. - 1
	0,74
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	Расшивка трещин
	100 м[image: image19.png]



	1
	1,30
	-
	Маляр

3 разр. - 2
	0,65
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	Первая огрунтовка электрокраскопультом
	100 м[image: image20.png]



	1
	0,75
	-
	Маляр

5 разр. - 1
	0,75
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Частичное подмазывание стен
	100 м[image: image21.png]



	1
	2,40
	-
	Маляр

2 разр. - 2
	1,20
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	Шлифовка подмазанных мест
	100 м[image: image22.png]



	1
	0,72
	-
	Маляр

3 разр. - 1
	0,72
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	6
	Огрунтовка подмазанных мест
	100 м[image: image23.png]



	1
	1,40
	-
	Маляр

2 разр. - 1
	1,40
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	Сплошная шпатлевка
	100 м[image: image24.png]



	1
	15,0
	-
	Маляры

3 разр. - 2
	7,50
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	8
	Шлифование прошпатлеванных мест
	100 м[image: image25.png]



	1
	4,40
	-
	Маляры

3 разр. - 2
	2,20
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	9
	Очистка и обеспыливание отшлифованных поверхностей
	100 м[image: image26.png]



	1
	0,31
	-
	Маляр

2 разр. - 1
	0,31
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	10
	Вторая огрунтовка валиком
	100 м[image: image27.png]



	1
	4,10
	-
	Маляры

3 разр. - 2
	2,05
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Примечание: графиком не учитывается время на просушку каждого предыдущего слоя покрытия.



6.4 На основании данных таблиц 7 и 8 определены основные технико-экономические показатели по подготовке основания под чистовую отделку на измеритель конечной продукции:


- затраты труда, чел.-ч.:


	
	
	
	

	
	на 100 м[image: image28.png]


 основания
	31,12
	

	
	на 1 м[image: image29.png]


 основания
	0,31
	

	
	- выработка на одного рабочего в смену, м[image: image30.png]



	25,7
	

	
	- продолжительность работ, ч
	17,52
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