 

СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ

ОТДЕЛОЧНЫЕ РАБОТЫ

             

ВНУТРЕННЯЯ ОБЛИЦОВКА СТЕН ПЛИТАМИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

ГОСТ 9480-89 Плиты облицовочные пиленые из природного камня. Технические условия.


ГОСТ 24099-80* Плиты декоративные на основе природного камня. Технические условия.


ТУ 5714-002-50903339-2000 Плиты облицовочные пиленые из природного камня.


ТУ 5714-001-36209945-97 Плита облицовочная из природного камня.


ТУ 5714-010-02069622-98 Материалы и изделия облицовочные из природного камня.


ТУ 5714-001-23180281-95 Плиты декоративные облицовочные на магнезиальном вяжущем ПДОМВ.


ТУ 5714-001-31103277-95 Плиты облицовочные из искусственного камня.


ТУ 5714-001-45523037-97 Изделия из полимербетона (искусственного мрамора).


ТУ 5740-006-04000706-97 Плиты бетонные декоративные, имитирующие породы природного камня.


ТУ 5746-001-39583839-96 Плиты бетонные декоративно-облицовочные "Микор".


ТУ 5894-001-49435181-99 Плиты бетонные облицовочные.


ТУ 5894-079-46854090-98 Плиты бетонные облицовочные.


ТУ 5742-001-40112068-96 Плиты гипсовые армированные декоративные.


ГОСТ 28013-98* Растворы строительные. Общие технические условия.


ТУ 5745-005-11322110-97 Смеси сухие цементно-песчаные клеевые специализированные для облицовочных работ.


ТУ 5772-002-46434927-2000 Сухие клеящие смеси.


ТУ 5745-013-05668056-99 Клеи строительные для облицовочных работ.


ТУ 5745-012-04001508-97 Клей для облицовочной плитки и природного камня.


ТУ 5775-005-25057366-96 Мастика клеящая строительная "Гарант".


.......Стандарты и технические условия на облицовочные плиты, растворы и мастики, предусмотренные проектом.


СНиП 3.04.01-87 Изоляционные и отделочные покрытия.


Входной контроль материалов для производства облицовочных работ должен осуществляться в соответствии с требованиями проекта, государственных стандартов и технических условий на конкретные материалы, предусмотренные проектом, а также требованиями технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


ГОСТ 9480-89 Плиты облицовочные пиленые из природного камня. Технические условия

Данный стандарт распространяется на облицовочные плиты, изготовляемые распиливанием блоков из природного камня и предназначаемые для наружной и внутренней облицовки элементов зданий и сооружений.


Плиты изготовляют следующих размеров: длиной - от 150 до 1500 мм, шириной - от 150 до 1200 мм, толщиной - от 8 до 30 мм.


Размеры плит устанавливаются по соглашению изготовителя с потребителем. Допускается по согласованию изготовителя с потребителем изготовление облицовочных плит больших размеров по длине и ширине, а также плит толщиной 40 мм из мраморизованного известняка, туфа, ракушечника и известняка.


Предельные отклонения от номинальных размеров плит не должны превышать:


	
	
	
	

	
	по длине и ширине:
	±1 мм - для плит размером до 600 мм;
	

	
	 
	±2 мм - для плит размером св. 600 мм;
	

	
	по толщине:
	±1 мм - для плит размером от 8 до 15 мм;
	

	
	 
	±2 мм - для плит размером св. 15 до 30 мм из мрамора;
	

	
	 
	±3 мм - для плит размером св. 15 до 30 мм из других горных пород.
	


Плиты должны изготовляться прямоугольной или квадратной формы с обрезными гранями. По согласованию с потребителем допускается изготовление плит с необрезными гранями.


Отклонение от прямого угла плит на 1 м длины граней не должно превышать ±1 мм.


Фактура лицевой поверхности облицованных плит должна соответствовать указанной ниже: полированная - с зеркальным блеском, четким отражением предметов, без следов обработки предыдущей операции; гладкая матовая (лощеная) - без следов обработки предыдущей операции и с полным выявлением рисунка камня; шлифованная - равномерно-шероховатая со следами обработки, получаемыми только при шлифовании, с неровностями рельефа высотой до 0,5 мм; пиленая - неравномерно-шероховатая - с неровностями рельефа высотой до 2 мм; обработанная ультразвуком - с выявленным цветом и рисунком камня; термообработанная - шероховатая поверхность со следами шелушения; точечная (бучардованная) - равномерно-шероховатая с неровностями рельефа высотой до 5 мм.


По согласованию изготовителя с потребителем допускаются другие виды фактуры лицевой поверхности.


Плиты с полированной и гладкой матовой фактурой в зависимости от качества лицевой поверхности подразделяют на два класса. Плиты 1-го класса не должны иметь на лицевой поверхности видимых повреждений.


Плиты 2-го класса могут иметь на лицевой поверхности следующие повреждения: 2 повреждения углов длиной по ребру не более 5 мм; 3 скола длиной не более 5 мм по ребрам периметра плит из гранита и других прочных пород; 2 скола - у плит из мрамора, песчаника, известняка, травертина, туфа и других пород средней прочности и низкопрочных пород; каверны и раковины только для плит из травертина, туфа и ракушечника, если они не снижают декоративности плит.


Отклонение от плоскостности на 1 м длины по периметру и диагоналям не должно превышать: ±1 мм - для плит с полированной и гладкой матовой фактурой 1-го класса; ±2 мм - для тех же плит 2-го класса; ±3 мм - для плит со шлифованной фактурой; ±5 мм - для плит остальных видов.


Плиты не должны иметь трещин. На плитах из цветного мрамора и мраморизованного известняка допускается одна несквозная трещина тектонического происхождения с нарушением сплошности шириной не более 0,05 мм и длиной 1/3 ширины плит. Плиты с указанными трещинами применяют только для внутренней облицовки зданий.


На лицевой поверхности плит допускаются прожилки и полосы, не ухудшающие декоративные свойства плит.


Плиты должны быть упакованы в ящики или ящичные поддоны в вертикальном положении не более двух рядов по высоте лицевыми поверхностями друг к другу. Допускается упаковка плит из прочных горных пород в пакеты. Между лицевыми поверхностями полированных плит должны быть уложены бумажные или деревянные прокладки.


На ящике должен стоять штамп отдела технического контроля и товарный знак предприятия-изготовителя, на поддоне или пакете должна быть прикреплена бирка со штампом отдела технического контроля или товарным знаком предприятия-изготовителя.


Каждая партия поставляемых плит должна иметь документ о качестве, в котором указывают:


- наименование и адрес предприятия-изготовителя;


- номер и дату составления документа; 


- дату отгрузки;


- номер партии;


- число плит в партии и их размеры;


- породу камня, наименование месторождения;


- фактуру лицевой поверхности плит;


- физико-механические показатели свойств породы блоков, нормируемые по ГОСТ 9479-84*[image: image1.jpg]


; обозначение данного стандарта.

________________

[image: image2.jpg]


Действует ГОСТ 9479-98. - Примечание изготовителя базы данных.


Плиты транспортируют в ящиках, ящичных поддонах или пакетах, приспособленных для механизированной погрузки и выгрузки, любым видом транспорта в соответствии с Правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта. При погрузке, выгрузке и транспортировании плит должны быть приняты меры, предохраняющие их от загрязнения и повреждения.


Плиты должны храниться под навесом или на открытых спланированных площадках, обеспечивающих отвод воды и предохранение плит от повреждений и загрязнений. При хранении на складах без тары плиты должны быть установлены на деревянных прокладках в вертикальном положении лицевыми поверхностями друг к другу. Между полированными плитами укладывают бумажные или деревянные прокладки.


Плиты из пород с низкой морозостойкостью должны храниться в условиях, предохраняющих их от резкого перепада температур и атмосферных осадков.


ГОСТ 24099-80* Плиты декоративные на основе природного камня. Технические условия

Данный стандарт распространяется на облицовочные декоративные плиты с мозаичной, брекчиевидной и орнаментной поверхностью, изготовляемые с использованием природного камня и неорганических или синтетических связующих и предназначаемые для наружной и внутренней облицовки элементов зданий и сооружений.


Плиты на синтетических связующих не допускается применять для внутренней облицовки жилых домов, детских дошкольных учреждений, санаториев и учреждений отдыха, закрытых спортивных учреждений и служебных помещений с постоянным пребыванием людей.


В зависимости от способа изготовления плиты подразделяют на три типа: I - прессованные или формованные; II - пиленые из искусственно отформованных блоков; III - склеенные из кусков камня правильной или произвольной формы, либо с песчано-щебеночным слоем.


Лицевая поверхность плит должна быть для:


I типа - мозаичной (М), брекчиевидной (Б) или орнаментной (О),


II типа - мозаичной или брекчиевидной;


III типа - мозаичной, брекчиевидной, орнаментной или со сплошным песчано-щебеночным слоем (С).


Мозаичную лицевую поверхность получают с использованием декоративного щебня из природного камня; брекчиевидную лицевую поверхность получают из кусков природного камня произвольной формы или из смеси кусков природного камня произвольной формы и декоративного щебня; орнаментную лицевую поверхность получают из природного камня правильной формы; лицевую поверхность плит с песчано-щебеночным декоративным слоем получают путем образования сплошного слоя из декоративного щебня и песка, покрытых прозрачным синтетическим связующим.


Плиты I и III типов изготавливают однослойными или двухслойными. Плиты I типа изготавливают не армированными или армированными.


Плиты изготавливают прямоугольной формы размерами, приведенными в нижеследующей таблице.


	
	
	
	

	Тип плиты
	Размер, мм

	
	Длина
	Ширина
	Толщина

	I
	От 200 до 800
	От 200 до 600
	10; 15; 20; 25; 28; 30; 35; 40

	II
	От 200 до 1500
	От 200 до 1200
	10; 15; 20; 25; 30; 35; 40

	III
	От 200 до 600
	От 200 до 600
	10; 15; 20; 25; 30; 40

	Размеры плит по длине и ширине должны быть кратными 50 мм.

Размеры и форма плит должны быть согласованы заказчиком с предприятием-изготовителем при заключении договора на поставку. Плиты другой формы в плане допускается изготавливать по индивидуальному заказу.

Допускается производство брекчиевидных формованных плит толщиной до 60 мм, если в качестве кусков природного камня используются отходы от производства плит или архитектурно-строительных изделий толщиной до 40 мм.


Пример условного обозначения декоративной плиты из природного камня I типа с мозаичной лицевой поверхностью (М) длиной и шириной 500 мм, толщиной 30 мм: / М 50.50.30 - ГОСТ 24099-80


По цветовой гамме и рисунку орнаментные плиты должны соответствовать чертежам, согласованным с заказчиком, а мозаичные и брекчиевидные - образцам предприятия-изготовителя.


Плиты должны иметь ровную лицевую поверхность без трещин, выпуклостей, сколов и инородных включений.


Фактура лицевой поверхности плит должна быть полированной, лощеной, шлифованной или пиленой по ГОСТ 9480-89. 


Отклонения размеров плит и качества лицевой поверхности от нормативных не должны превышать величин, указанных в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Вид допуска
	Значение

	По длине и ширине, мм
	±3

	По толщине, мм
	±3

	Cколы на ребрах лицевой грани на 1 м периметра:
	 

	
     
     
	
количество, шт.
	
3

	 
	длина скола по ребру, мм
     
	3

	Отклонение от прямого угла смежных граней на 1 м длины, мм
	±3

	Отклонение от плоскости на 1 м длины, мм
	±2

	Отбитые углы:
	количество, шт.
     
	2

	 
	длина по ребру, мм
     
	5

	Ширина шва между отдельными элементами орнамента в плите III типа, мм
	2

	Раковины и каверны в природном камне (туфе, травертине и ракушечнике), длина, мм
	50

	Диаметр раковин в связующем материале, мм:
	 

	 
	в плитах I и III типов
     
	3

	 
	в плитах II типа
     
	5


Плиты должны быть очищены от загрязнений.


Плиты декоративные на синтетическом связующем не должны выделять вредные вещества в атмосферный воздух и в воздушную среду зданий и сооружений выше предельно допустимых концентраций (ПДК), утвержденных Минздравом РФ.


На таре для транспортирования плит должны быть нанесены парафиновым карандашом или несмываемой краской товарный знак предприятия-изготовителя, штамп ОТК и обозначение данного стандарта.


Каждая партия плит должна сопровождаться установленной формы документом, в котором указывают:


- наименование и адрес предприятия-изготовителя;


- номер и дату составления документа;


- марку, количество и область применения плит;


- обозначение данного стандарта;


- сведения о количестве выделяемых вредных веществ из плит на синтетическом связующем.


Плиты должны перевозиться в прочной таре, приспособленной для механизированной погрузки и выгрузки. Плиты должны быть установлены в вертикальном положении попарно лицевыми поверхностями друг к другу с прокладкой между ними бумаги либо деревянных прокладок и закреплены клиньями. Плиты должны быть рассортированными по типам, размерам, фактуре и уложены в тару не более чем в два ряда по высоте.


По соглашению с потребителем допускается перевозка автомобильным транспортом прессованных плит в многооборотной таре в горизонтальном положении без прокладок между ними.


При хранении в складах без тары плиты должны быть установлены на деревянные прокладки в вертикальном положении лицевыми поверхностями друг к другу не более чем в два ряда по высоте.


Плиты должны храниться рассортированными по типам, размерам и фактуре и быть предохранены от повреждений и увлажнения.


На строительной площадке в процессе входного контроля:


- необходимо проверить наличие сопроводительной документации и полноту содержащихся в ней данных;


- по имеющейся сопроводительной документации, маркировке, ярлыкам и биркам необходимо убедиться в соответствии поступивших плит, раствора и мастики требованиям проекта;


- необходимо путем внешнего осмотра проверить целостность упаковки, отсутствие на плитках недопустимых дефектов внешнего вида, наличие на упаковке и бирках штампа ОТК;


- провести в соответствии с требованиями технологической карты необходимые измерения геометрических параметров плит и лабораторные испытания плит, раствора, мастики на соответствие их нормативным требованиям;


- при возникновении сомнений в качестве поступивших материалов должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку материалов.


Производство облицовочных работ должно осуществляться в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85*, СНиП 3.04.01-87, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества работ и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


Облицовочные работы должны осуществлять строительно-монтажныe организации, получившие лицензию на выполнение отделочных работ в Федеральных или региональных лицензионных органах.


Облицовочные работы должны выполняться квалифицированным персоналом, прошедшим специальную подготовку и обладающим надлежащими навыками по производству облицовочных работ.


Производству облицовочных работ должны предшествовать:


- разработка проектов производства облицовочных работ; разработка (или привязка типовых) технологических карт и схем операционного контроля качества на выполнение облицовочных работ;


- завершение и надлежащее оформление всех предусмотренных проектом предшествующих работ;


- входной контроль облицовочных и декоративных плит, растворов и мастик;


- изучение инженерно-техническим персоналом проектной и технологической документации, обучение мастеров и рабочих передовым методам труда.


При входном контроле рабочей документации должна производиться проверка ее комплектности и достаточности содержащейся в ней технической информации для производства работ.


Входной контроль облицовочных и декоративных плит, растворов и мастик должен предотвратить поступление на строительную площадку материалов и изделий, не отвечающих требованиям соответствующей нормативной документации.


Порядок проведения входного контроля, перечень необходимых измерений и испытаний, участие в нем соответствующих служб и подразделений предприятия и сторонних организаций должны быть определены документами системы контроля качества, действующими на предприятии.


Технические требования к облицовочным и декоративным плитам согласно ГОСТ 9480-89 и ГОСТ 24099-80* приведены выше.


Облицовочные работы должны выполняться в соответствии с проектом производства работ (ППР) на возведение зданий и сооружений.


Запрещается осуществление строительно-монтажных работ без утвержденного проекта производства работ. Не допускаются отступления от решений проектов производства работ без согласования сорганизациями, разработавшими и утвердившими их. Замена предусмотренных проектом материалов, изделий и составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком.


До начала облицовочных работ должны быть произведены следующие работы:


- выполнена защита отделываемых помещений от атмосферных осадков; устроены гидроизоляция, тепло-звукоизоляция и выравнивающие стяжки перекрытий;


- загерметизированы швы между блоками и панелями;


- заделаны и изолированы места сопряжений оконных, дверных и балконных блоков;


- остеклены световые проемы;


- смонтированы закладные изделия, проведены испытания систем тепло-водоснабжения и отопления.


Облицовочные работы следует выполнять после проверки правильности выполнения предшествующих работ с составлением актов освидетельствования скрытых работ.


Облицовочные работы должны выполняться при температуре окружающего воздуха и облицовываемой поверхности не ниже 10 °С и влажности воздуха не более 60%. Такую температуру в помещении необходимо поддерживать круглосуточно, не менее чем за 2 сут до начала и 12 сут после окончания работ.


Поверхности, подлежащие облицовке, должны удовлетворять следующим требованиям:


- стены должны иметь нагрузку не менее 65% проектной при внутренней облицовке их поверхности;


- бетонные поверхности и поверхности кирпичных и каменных стен, выложенных с полностью заполненными швами должны иметь насечку;


- поверхности стен, выложенных впустошовку, необходимо подготавливать без их насечки с заполнением швов раствором;


- любые поверхности необходимо перед их облицовкой очистить, промыть и перед нанесением клеящей прослойки из раствора и других водных составов увлажнить до матового блеска;


- перед облицовкой в помещениях следует произвести окраску потолков и плоскости стен над облицовываемой поверхностью.


Отклонения поверхностей конструкций, подлежащих облицовке, от вертикали не должны превышать 10 мм для кирпичной кладки и 10-12 мм для сборных железобетонных конструкций. Если стены из кирпича и бетона имеют отклонения от вертикали в отдельных местах или неровности сверх допустимых, их выправляют, срубая неровности. При невозможности это сделать на стены наносят выравнивающий намет из цементно-песчаного раствора.


	
	
	

	Контролируемые операции
	Состав и средства контроля
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 

	 
	- завершение и надлежащее оформление предшествующих монтажных работ (наличие актов приемки и актов освидетельствования скрытых работ, геодезических исполнительных схем и другой приемо-сдаточной документации);
	Акт приемки, акты освидетельствования скрытых работ, исполнительные схемы

	 
	- наличие ППР, технологических карт и схем операционного контроля качества облицовочных работ;
	ППР, технологические карты, СОКК

	 
	- наличие документов о качестве на каждую партию поступивших плит, мастик, раствора, ярлыки, бирки, маркировку, соответствие их требованиям проекта и нормативных документов;
	Документы о качестве, акты лабораторных испытаний

	 
	- внешним осмотром отсутствие недопустимых дефектов внешнего вида на плитах;

- соответствие качества подготовленных поверхностей оснований требованиям проекта и нормативных документов.
	Общий журнал работ 
     

	Внутренняя облицовка стен плитами
	Контролировать:



- соблюдение заданной ППР технологии выполнения облицовочных работ;

- соответствие качества выполненных облицовочных работ требованиям проекта и нормативных документов (толщину клеевой прослойки, отклонения от вертикали облицованной поверхности, отклонения расположения швов, несовпадение профиля на стыках, неровности поверхности, отклонения ширины шва облицовки).
	
     
Общий журнал работ

	Приемка
	Проверить:

- соответствие качества выполненных облицовочных работ требованиям проекта и нормативных документов;

- составление и надлежащее оформление приемо-сдаточной исполнительной документации.
	

Акт приемки

	ВХОДНОЙ И ОПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ осуществляют: мастер (прораб), лаборант (инженер) - в процессе производства работ

ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ: прораб (мастер), представители технадзора заказчика

КИП - двухметровая рейка, металлическая линейка, металлическая рулетка, угольник металлический, щуп, отвес, уровень, лабораторные приборы и оборудование


Выравнивающие слои из цементно-песчаного раствора должны отвечать требованиям, предъявляемым к оштукатуренным поверхностям.


Внутренние поверхности каменных и кирпичных стен, возводимых методом замораживания, следует оштукатуривать после оттаивания кладки с внутренней стороны не менее чем на половину толщины стены.


Поверхности, подлежащие облицовке на растворах, должны быть проверены отвесом или 2-х метровой рейкой для установления их вертикальности и толщины облицовки.


Проверка вертикальности граней должна осуществляться с помощью отвеса, а замер отклонений - металлической линейкой.


На облицовываемых поверхностях согласно требований ППР должны быть размечены: оси для установки опорных марок и маяков; оси диагональных и фризовых рядов, верхние уровни горизонтальных рядов, вертикальные грани выступающих элементов, углов, пилястр, колонн, величины и направления швов.


Размеры и оси швов облицовки, верхние уровни горизонтальных швов могут размечаться с помощью намеливаемых шнуров или капроновых нитей с красящими фиксаторами, с помощью вертикально натянутых струн, между которыми горизонтально крепят шнур-причалку, который перемещаясь последовательно отмечает каждый последующий ряд облицовки.


Плоскость облицовки при креплении облицовочных плит на растворах должна быть закреплена с помощью опорных марок и маяков толщиной не более 15 мм.


Опорные марки и маяки должны устанавливаться: на верхнем уровне облицовки, внизу не ниже 30-40 мм от уровня пола, в местах выпусков коммуникаций, подвески бытового оборудования, вокруг выступающих элементов, на гранях выступающих плоскостей.


В качестве маяков могут быть использованы плитки, устанавливаемые на гипсовом растворе в размеченных рядах облицовки, вдоль оконных и дверных проемов. Допускается вместо маяков использование вертикальных струн из тонкой проволоки, тросика или капроновой нити толщиной в 1 мм и горизонтального шнура-причалки. Натяжение струн обеспечивается стяжными муфтами, а шнура-причалки - с помощью зажимных муфт.


Разметка верхнего и нижнего уровня облицовки должна выполняться натяжением по маякам и маркам шнуров-причалок, на которых размечают вертикальные ряды, величину швов и количество целых и доборных плит. При разметке облицовки колонн и выступающих элементов конструкций шнуры-причалки должны быть натянуты по каждой грани с учетом толщины облицовки со швом.


Разбивка швов должна выполняться с учетом их толщины с помощью рейки, имеющей цену деления 1,0 мм.


Облицовку поверхностей необходимо выполнять согласно ППР в соответствии с проектом. Соединение поля облицовки с основанием должно осуществляться:


- при применении плит и блоков размером более 400 см[image: image3.jpg]


 и толщиной более 10 мм - креплением к основанию и с заполнением раствором пространства между облицовкой и поверхностью стены (пазух) или без заливки пазух при относе облицовки от стены;


- при применении плит и блоков размером 400 см[image: image4.jpg]


 и менее, толщиной не более 10 мм, а также при облицовке плитами любых размеров горизонтальных и наклонных (не более 45%) поверхностей - на растворе или мастике (в соответствии с проектом) без дополнительного крепления к основанию.


Облицовку стен, колонн, пилястр, интерьеров помещений следует выполнять перед устройством покрытия пола.


Элементы облицовки по клеящей прослойке из раствора и мастики необходимо устанавливать горизонтальными рядами снизу вверх от угла поля облицовки.


Перед облицовкой для лучшего сцепления плитки с основанием его поверхность должна быть очищена от пыли и грязи. Выполнение облицовочных покрытий по основаниям, имеющим ржавчину, высолы, жировые и битумные пятна, не допускается. Обеспыливание поверхностей должно производиться перед нанесением каждого слоя приклеивающих составов.


Если облицовка выполняется до устройства чистого пола, то первый ряд плит или плинтус устанавливается на цементно-песчаный раствор, уложенный и уплотненный по уровню так, чтобы верхняя поверхность его находилась на отметке чистого пола.


Отделка участка и всей поверхности интерьера облицовочными плитами разного цвета, фактуры, текстуры и размеров должна производиться с подбором всего рисунка поля облицовки в соответствии с проектом.


Элементы облицовки при применении природного и искусственного камня полированной и лощеной фактуры необходимо сопрягать насухо, подгоняя кромки подобранных по рисунку смежных плит с креплением по проекту. Швы плит необходимо заполнять мастикой после заливки пазух раствором и его затвердения.


Плиты со шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой структурой, а также с рельефом типа "скала" необходимо устанавливать на растворе; вертикальные швы следует заполнять раствором на глубину 15-20 мм или герметиком после затвердения раствора клеящей прослойки.


Толщина клеевой прослойки, мм, должна быть не более:


- из раствора ... 7 (предельное отклонение +8 );


- мастики ... 1 (предельное отклонение +1);


контроль - измерительный, не менее 5 измерений на 70-100 м[image: image5.jpg]


 поверхности или на отдельном участке меньшей площади в местах, выявленных сплошным визуальным осмотром, регистрация - в журнале работ.


Облицовывание поверхностей плитами на растворах и мастиках должно осуществляться со строгим соблюдением горизонтальности и вертикальности рядов и швов, размеры которых должны указываться в проекте.


Горизонтальные и вертикальные швы облицовки должны быть однотипными, ровными, одинаковой ширины. Сколы в швах допускаются не более 0,5 мм.


Отклонения расположения швов от вертикали и горизонтали (мм на 1 м длины) во внутренней облицовке не должны превышать:


1,5 мм - для плит зеркальной и лощеной фактуры;


3 мм - для плит шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактуры;


3 мм - для фактуры типа "скала"; 


(контроль - измерительный, не менее 5 измерений на 50-70 м[image: image6.jpg]


 поверхности или на отдельном участке меньшей площади в местах, выявленных сплошным визуальным осмотром, регистрация - в журнале работ).


Отклонение ширины шва внутренней облицовки не должны превышать: 


±0,5 мм - для плит зеркальной и лощеной фактуры;


±0,5 мм - для плит из гранита, искусственного камня, мраморов; 


±1 мм - для плит шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактуры;


±2 мм - фактуры типа "скала"; 


(контроль - измерительный, не менее 5 измерений на 70-100 м[image: image7.jpg]


 поверхности или на отдельном участке меньшей площади в местах, выявленных сплошным визуальным осмотром, регистрация - в журнале работ).


Заливку пазух раствором необходимо производить после установки постоянного или временного крепления поля облицовки. Раствор следует заливать горизонтальными слоями, оставляя после заливки последнего слоя раствора пространство до верха облицовки в 5 см.


Раствор, залитый в пазухи, при технологических перерывах, превышающих 18 ч, следует защищать от потери влаги. Перед продолжением работ незаполненную часть пазухи необходимо очистить от пыли сжатым воздухом.


После облицовки поверхности из плит должны быть очищены от наплывов раствора и мастики немедленно, при этом поверхности полированных и лощеных плит промыты горячей водой, а шлифованные, точечные, бугристые, бороздчатые и типа "скала" обработаны 10%-ным раствором соляной кислоты и паром при помощи пескоструйного аппарата.


Поверхности из-под распила плит мягких пород (известняка, туфа и т.п.), а также выступающие более чем на 1,5 мм кромки плит с полированной, шлифованной, бороздчатой и точечной поверхностями должны быть соответственно отшлифованы, подполированы или подтесаны до получения четкого контура кромок плит.


Допускаемые несовпадения профиля на стыках архитектурных деталей и швов не должны превышать:


0,5 мм - для плит зеркальной и лощеной фактуры;


1 мм - для плит шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактуры;


2 мм - для фактуры типа "скала";


(контроль - измерительный, не менее 5 измерений на 70-100 м[image: image8.jpg]


 поверхности или на отдельном участке меньшей площади в местах, выявленных сплошным визуальным осмотром, регистрация - в журнале работ).


Поверхность облицовки в процессе укладки плит должна систематически (не менее 5 измерений на 50-70 м[image: image9.jpg]


поверхности) проверяться на сохранение заданной плоскости. Облицованная поверхность должна соответствовать заданным геометрическим формам. Поверхность всей облицовки должна быть жесткой.


Трещины, пятна, потеки раствора, высолы на облицованной поверхности не допускаются.


Отклонения от вертикали поверхности, облицованной плитами, не должны превышать во внутренней облицовке:


2 мм на 1 м длины и 4 мм на этаж - для плит зеркальной и лощеной фактуры;


3 мм на 1 м длины и 8 мм на этаж - для плит шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактуры;


(контроль - измерительный, не менее 5 измерений на 50-70 м[image: image10.jpg]


 поверхности или на отдельном участке меньшей площади в местах, выявленных сплошным визуальным осмотром, регистрация - в журнале работ).


Неровности облицованной плоскости при контроле двухметровой рейкой во внутренней облицовке не должны превышать:


2 мм - для плит зеркальной и лощеной фактуры;


4 мм - для плит шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактуры;


(контроль - измерительный, не менее 5 измерений на 70-100 м[image: image11.jpg]


 поверхности или на отдельном участке меньшей площади в местах, выявленных сплошным визуальным осмотром, регистрация - в журнале работ).


Устройство каждого элемента облицовочного покрытия следует выполнять после проверки правильности выполнения соответствующего нижележащего элемента с составлением акта освидетельствования скрытых работ.


Соответствие готовых облицовочных покрытий требованиям проекта и нормативных документов выявляется в процессе технического осмотра покрытий, проведения необходимых инструментальных измерений и лабораторных испытаний, рассмотрения приемо-сдаточной документации, и оформляется актом приемки.


Серия 2.473-1 Узлы облицовки стен и колонн в интерьере производственных и административно-бытовых зданий естественными и искусственными материалами

Материалы данной серии предусматривают облицовку стен и колонн облицовочными плитами из природного камня при относе от стены и колонны с помощью металлических крепежных элементов - закреп, стоек связей.


Облицовка колонн производится с нижних рядов. Облицовка стен - с нижних рядов и от дверного проема в обе стороны к углам.


До начала облицовки колонн и стен необходимо выполнить конструкцию чистого пола.


Монтаж облицовочных плит необходимо производить до устройства подвесных потолков.


Через каждые 3-3,6 м по высоте плиты устанавливаются на опорную металлическую балку-уголок. Балка устанавливается в соответствии с разбивкой плит.


Основные этапы подготовительных работ и монтажа облицовок стен:


- выровнять горизонтальность положения нижнего ряда закреп;


- наметить и просверлить отверстие в стене, забить в отверстие дюбель; прикрепить закрепу шурупами;


- вставить плиту и отрегулировать ее положение болтами;


- вставить закрепу в верхний паз плиты; прикрепить ее к стене;


- болтами отрегулировать положение плиты и закрепить ее. 


Основные этапы подготовительных работ и монтажа облицовки колонн:


- к металлическим стойкам по периметру колонн прикрепить связи; выровнять горизонтальность положения нижнего ряда закреп;


- прикрепить закрепы к связям винтами;


- вставить плиту и отрегулировать ее положение болтами;


- вставить закрепу в верхний паз плиты и прикрепить ее к связи;


- болтами отрегулировать положение плиты и закрепить ее. 


Пространство между колоннами, стеной и плитами раствором не заполняется.


Схема узлов облицовки стены плитами
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УЗЛЫ ОБЛИЦОВКИ СТЕН ПО СЕРИИ 2.473-1
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Крепежные приборы (закрепы) для облицовки, подвергающиеся воздействию агрессивных сред, должны быть покрыты антикоррозионными составами или изготовлены из цветного металла в соответствии с проектом.


УЗЛЫ ОБЛИЦОВКИ КОЛОНН ПО СЕРИИ 2.473-1
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Отклонения расположения швов от вертикали и горизонтали во внутренней облицовке не должны превышать (мм на 1 м длины): 1,5 мм - для плит с зеркальной и лощеной фактурой; 3 мм - для плит со шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактурой; 3 мм - для плит с фактурой типа "скала"


Неровности облицованной плоскости при контроле двухметровой рейкой не должны превышать: 2 мм - для плит с зеркальной и лощеной фактурой; 4 мм - для плит со шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактурой


Отклонения ширины шва внутренней облицовки не должны превышать: ±0,5 мм - для плит с зеркальной и лощеной фактурой; для плит из гранита и искусственного камня, мрамора; ±1 мм - для плит со шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактурой; ±2 мм - для плит с фактурой типа "скала"


Допускаемые несовпадения профиля на стыках архитектурных деталей и швов во внутренней облицовке не должны превышать: 0,5 мм - для плит с зеркальной и лощеной фактурой; 1 мм - для плит со шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактурой; 2 мм - для плит с фактурой типа "скала"


Толщина клеевой прослойки должна быть не более:


из раствора ... 7 мм (предельное отклонение  8);


мастики ... 1 мм (предельное отклонение +1)
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Отклонения облицованной поверхности от вертикали не должны превышать (мм на 1 м длины): 2 мм (но не более 4 на этаж) - для плит с зеркальной и лощеной фактурой; 3 мм (но не более 8 на этаж) - для плит со шлифованной, точечной, бугристой и бороздчатой фактурой


Сколы в швах допускаются не более 0,5 мм


Поверхность всей облицовки должна быть жесткой


Трещины, пятна, потеки раствора, высолы на облицованной поверхности не допускаются


Поверхности, облицованные однотонными искусственными материалами должны иметь однотонность, природным камнем - однотонность или плавность перехода оттенков


Поверхности из плит после облицовки должны быть немедленно очищены от наплывов раствора и мастики, поверхности полированных и лощенных плит промыты горячей водой, а шлифованные, точечные, бугристые, бороздчатые и типа "скала" - обработаны 10%-ным раствором соляной кислоты и паром при помощи пескоструйного аппарата


