
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)
     

УСТРОЙСТВО РУЛОННОЙ КРОВЛИ НА ХОЛОДНОЙ БИТУМНО-КУКЕРСОЛЬНОЙ МАСТИКЕ

I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Технологическая карта разработана на устройство трехслойного кровельного ковра промышленных зданий из рубероида на холодной битумно-кукерсольной мастике. Кровля скатная с фонарями. Уклон кровли  i =  8 %.   Объем  работ = 1000 м
1.2. В состав работ, рассматриваемых картой, входят:


очистка и огрунтовка поверхности выравнивающей стяжки;

наклейка трехслойного рулонного ковра на холодной битумно-кукерсольной  

мастике;

вертикальная и горизонтальная транспортировка мастики и рубероида.


1.3. Работы выполняются в летний период и ведутся в одну смену.


1.4. При привязке технологической карты к конкретному объекту и условиям строительства уточняются принятое в карте направление работ, разбивка покрытия на захватки, объемы работ, калькуляция трудовых затрат, средства механизации с учетом максимального использования наличного парка механизмов.




II. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

2.1. До устройства кровельного ковра должны быть выполнены следующие работы:


закончено устройство пароизоляционного и теплоизоляционного слоев с выравнивающей цементной стяжкой и работа принята по акту;


установлено ограждение кровли и проверена его надежность; 


доставлены в зону производства работ необходимые материалы, приспособления, инвентарь и инструменты;


установлена лестница шириной не менее 1 метра и со сходными площадками и перилами для подъема рабочих на крышу;


рабочие и ИТР ознакомлены с технологией и организацией работ и обучены безопасным методам труда.


2.2. Для устройства водоизоляционного ковра на 6итумно-кукерсольной мастике рекомендуется применять рубероид с мелкозернистой или пылевидной посыпкой или без нее.


Перед наклейкой рубероид перематывают и выдерживают в раскатанном состоянии не менее 20 часов.


Очистка рулонных материалов от посыпки при наклейке на битумно-кукерсольной мастике не требуется. Перемотанные рулонные материалы хранят и транспортируют в вертикальном положении в контейнерах.


Слои холодной мастики в водоизоляционном ковре должны иметь толщину не более 1 мм.


2.3. Для производства работ применительно к корпусу промышленного здания с применением унифицированных габаритных схем размером   72 х 144 м   покрытие в плане делят на 8 захваток (рисунки 1, 2).
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При этом в первую очередь выполняют работу на фонарях, а затем на скатах кровли.


2.4. Мастика  для устройства рулонного ковра готовится централизованно, завозится на строительные объекты автогудронатором и перекачивается в передвижную установку  ПКУ - 35М.


Установка позволяет производить следующие технологические операции:


прием, хранение и подогрев мастики до рабочей температуры;


перемешивание мастики;


вертикальную и горизонтальную транспортировку мастики и огрунтовочных составов к рабочим местам кровельщиков и изолировщиков;


очистку оснований под водоизоляционный ковер от пыли сжатым воздухом.


Все механизмы и емкости установки смонтированы на двухосном автомобильном прицепе ИАПЗ - 754В.


Управление установкой осуществляется машинистом 4 разряда. Машинист, обслуживающий установку  ПКУ-35М  должен быть связан звуковой сигнализацией с рабочими на крыше.


Подогрев и перемешивание мастики осуществляются периодически в течение смены для сохранения постоянной температуры мастики от  65 до 70 °С.


Холодная мастика от установки  ПКУ-35М  по мастикопроводу подается на кровлю и заливается в бак установки  СО-122, которая доставляет ее к месту работ.


Рубероид доставляют на объект автотранспортом в контейнерах по восемь рулонов и поднимают на покрытие краном  KЛ-1A , а к месту работы развозят мотороллером ТГ - 200.


2.5. Поверхность основания перед устройством рулонного ковра должна быть очищена от пыли, мусора и высушена. Для очистки основания от мусора используют скребки, метлы и лопаты. Транспортирование мусора производится мотороллером. 


Очистку основания от пыли производят компрессором  С0-7,  входящим в состав установки  ПКУ-35М.  Чтобы пыль не оседала на очищенную поверхность, сдувание ведется с подветренной стороны.


Для повышения качества наклейки рулонных материалов производится огрунтовка цементной стяжки. Огрунтовку следует производить грунтовочным составом, который состоит из битумно-кукерсольной мастики, разведенной соляровым маслом в соотношении 1:1. Грунтовочный состав готовится в грунтовочном баке установки  ПКУ-35М,  по трубопроводу подается в установку  С0-122,  где состав дополнительно перемешивается путем циркуляции, и при помощи компрессорной форсунки наносится на поверхность основания. Грунтовочный состав наносится ровным тонким слоем из расчета от 0,2 до 0,З кг/м.


2.6. Устройство кровельного ковра начинают с обделки чаш воронок внутреннего водостока.

На патрубок воронки вначале наклеивают кусок, пропитанный в холодной грунтовке, отжатой и высушенной прочной ткани (холст, мешковину или стеклоткань) размером 1х1 м. Затем наклеиваются два дополнительных слоя кровельного материала. Все дополнительные слои наклеиваются на горячей битумной мастике.


После наклейки всех слоев рулонного материала устанавливают прижимное кольцо и водоприемный колпак.


Наклейка основного водоизоляционного ковра на холодной битумно-кукерсольной мастике производится в следующем порядке:


наносят мастику на подготовленную к наклейке делянку сразу площадью от 300 до 400 м[image: image3.png]


;


через 10-15 мин приступают к наклейке рубероида.


Мастику наносят с помощь установки  CО-122  распылением через форсунку.


При нанесении мастики на кровлю форсунку следует держать наклонно на расстоянии 0,8-1,2 м от поверхности основания. Факел мастики должен быть равномерным, шириной 0,4 - 0,5 м, что достигается регулировкой подачи воздуха.


Установку  СО-122  располагают на захватке таким образом, чтобы кровельщик, наносящий мастику, начинал работу с наиболее удаленных участков с постепенным приближением к границе захватки, где расположена установка.


Раскатка рубероида производится катком-раскатчиком. Через 3-4 часа после наклейки рулонов производится тщательная прикатка каждого слоя рубероида цилиндрическим катком массой от 60 до 80 кг, обтянутым пористой резиной или панцирной сеткой в 2-3 слоя. Наклейка каждого последующего слоя кровли должна производиться через 12 часов после приклейки предыдущего слоя рубероида и устранения дефектов.


Места примыканий гидроизоляционного ковра к стенам и парапетам оклеиваются дополнительными слоями рубероида (верхний слой должен иметь крупнозернистую или чешуйчатую посыпку) на горячей битумной мастике. Первый дополнительный слой ковра в месте примыкания должен перекрывать основной ковер кровли не менее чем на 150 мм и каждый последующий - не менее чем на 100 мм. Места примыканий ковра оклеиваются полотнищами рубероида длиной от 2 до 2,5 м.


2.7. Устройство рулонной кровли в зимний период в соответствии с требованиями СНиП  допускается при температуре наружного воздуха не ниже минус 20 °С.


Рулонные материалы для наклейки подготавливают в теплом помещении и отогревают до температуры не ниже  15 °С  в течение не менее 20 часов. К месту укладки их доставляют в утепленной таре.


Перед производством кровельных работ основание должно быть сухим и очищено ото льда и снега. Огрунтовка основания и наклейка рулонных кровельных материалов по основаниям, покрытым снегом, инеем или льдом, запрещается.


Холодную битумно-кукерсольную мастику в зимнее время года следует подогревать до температуры не более  80°С.


2.8. Работы по устройству трехслойной кровли на холодной битумно-кукерсольной мастике выполняет бригада из трех звеньев общей численностью 10 человек :


звено 1: кровельщик 4 разряда   -  1 (К1)

                       кровельщик 3 разряда   -  1 (K2)

звено 2: кровельщик 4 разряда   -  1 (К3)

                       кровельщик 3 разряда   -  2 (К4, К5)
                       кровельщик 2 разряда   -  1 (К6)

звено 3: машинист установки  ПКУ-35М

                       4 разряда                        -  1 (М1)
                       машинист крана  КЛ - 1А
                       3 разряда                        -  1 (M2)
                       водитель мотороллера
                       3 разряда                        -  1 (М3)
                       такелажник  2  разряда    -  1 (Т1)

2.9. График выполнения работ приводится в таблице1.


              

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	  
	  
	  
	  
	           Таблица 1.

	

Наименование работ
	Едини-
ца
изме-
рения
	Объем
работ
	Трудоем-
кость на единицу измере-
	Трудоем-
кость на весь
объем
	Состав бригады (звена) и
используемые механизмы
	
Рабочие дни

	 
	 
	 
	ния,
чел.-час

 
	работ, чел.-
день
	 
	
1
	
2
	
3
	
4
	
5

	  
   Очистка и огрунтовка
основания
	

100 м[image: image4.png]


                     
	

10,0
	

1,95
	

2,44
	Кровельщик
4 разряда - 1
3 разряда - 1

Установка ПКУ-З5М Установка СО-122
	


-----
	


-----
	


-----
	


----
	  

	                
  Обделка чаш воронок, оклейка ендов и мест примыканий
Устройство 3-х слойной  рулонной кровли на холодной битумно-кукерсольной мастике
	
шт.


100 м[image: image5.png]


                     
	
2


30,0
	
1,4


3,2
	
0.35


12
	Кровельщик
4 разряда - 1
3 разряда - 2
2 разряда -1

Установка CО-122
	

	

-----

	

-----

	

-----

	

-


	Обделка свесов и примыканий вручную
	
1 м
	
300
	
0,048
	
1,8
	Кровельщик 
4 разряда - 1
3 разряда - 1
	  
	  
	  
	

        -
	

----

	

Транспортирование рубероида, холодной и горячей мастики к рабочему месту,  разогрев мастики







                               
                                                ВСЕГО:
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30
	


-
	


3,655











20,245
	Машинист установки ПКУ-35М
4 разряда - 1

Машинист крана
КЛ - 1А
3 разряда - 1

Водитель мотороллера
3 разряда - 1

Такелажник
2 разряда - 1
	








-----
	








-----
	








-----
	








-----
	








----


2.10. Калькуляция трудовых затрат приводится в таблице 2.


	
	
	
	
	
	
	
	

	Таблица 2

	
Обоснова-
ние
( ЕНиР и др.)
	
Наименование работ
	
Едини-
ца
измере-
ния
	
Объем
работ
	Норма времени на единицу измере-
ния,
чел.-час.
	Затраты труда на весь объем
работ,
чел.-день
	Расценка на единицу измере-
ния, руб.-коп.
	Стоимость затрат на весь объем работ,
руб-коп.

	Т-1-51 )
	Очистка и огрунтовка основания
	100м[image: image7.png]



	10,0
	1,95
	2,44
	1-08
	10-80

	ЕНиР 7-1
п.12
	Обделка воронок внутреннего водостока
	1 шт.
	2
	1,4
	0,35
	0-98,3
	1-96

	Т-4-43 )
№ 2а
	Устройство 3-х слойной рулонной кровля на холодной битумно-кукерсольной мастике, с механизирован-
ным нанесением мастики
	
100 м[image: image8.png]



	
30,0
	
3,2
	
12,0
	
1-78
	
53-40

	Т-4-43 )
Прим.3
	Обделка свесов и примыканий вручную
	1 м
	300
	0.048
	1.8
	0-02,7
	8-10

	
)  Сборник типовых норм и расценок на строительные, монтажные и ремонтно-строительные работы,  вып.1,4.

	ЕНир  § 17-4
п.2
К-1, 08
	Прием мастики из автогудронатора путем перекачки готовой мастики в емкость установки ПКУ-З5М
	
1т
	
2,68
	
0,48
	
0,1б
	
0-34,3
	
0-92

	 ЕНиР  § 11-46
 п.3 “в”
К-0,7;
К-1,08
	Разогрев битумно-кукерсольной мастики в установке ПКУ-35М
	1т
	2,68
	5,88
	1,96
	3-32
	8-91

	ЕНиР 
§ 11-68
	Подача холодной битумно-кукерсольной мастики по мастикопроводу
	
1м[image: image9.png]



	
2,68
	
0,7
	
0,23
	
0-38,9
	
1-04

	
  ЕНиР 
  § 1-8
  табл.2
  № 21а
	  Подъем краном КЛ-1А на покрытие рубероида в контейнерах массой до 300 кг

  Обслуживание крана
	100т



100 т
	0,052



0,052
	34,0



17,0
	0,21



0,10
	16-76



9-44
	0-87



0-48

	  
	  Горизонтальная   
  транспортировка рулонов  
  рубероида по покрытию к  
  месту  укладки
	
1 ездка
	
26
	
0,28
	
0,91
	
0-15,5
	
4-03

	 ЕНиР 
 § 1-8 
 табл.2
 №  21а
	Подъем краном КЛ-1А на покрытие горячей мастики в термосах

Обслуживание крана
	100т



100т
	0,0026



0,0026
	34,0



17,0
	0,01



0,005
	16-76



9-44
	0-04



0-02

	 
	Горизонтальная транспортировка термосов с горячей мастикой по покрытию в зону работ
	I ездка
	2
	0,28
	0,07
	0-15,5
	0-31

	

	Всего:
	
	
	
	20,245
	
	90-88


     

2.11. Операции по очистке и огрунтовке основания выполняет звено 1. 


Кровельщик  К1,  взяв в  руки форсунку, сообщает кровельщику  K2  о готовности к работе и надевает защитный щиток. Кровельщик  K2  подает сигнал машинисту  М1  на пуск компрессора. Кровельщик  К1  с помощью форсунки очищает основание от пыли. Прилипшие к основанию грязь и наплывы раствора кровельщик  K2  счищает лопатой, а затем сметает метлой. Подготовленное основание кровельщики  К1  и  K2  огрунтовывают с помощью установки  СО-122. Кровельщик  K2  заливает в бак установки грунтовку, перемещает ее к месту производства работ и подключает к сети. По сигналу кровельщика  К1  кровельщик K2  включает установку и следит за подачей грунтовки. Кровельщик  К1  одевает защитные очки и при помощи форсунки наносит грунтовку ровным слоем на поверхность основания. Кровельщик  K2  следит за работой установки, по мере необходимости перемещая ее в направлении движения кровельщика  К1.


В это же время кровельщик  K3  производит оклейку чаш воронок внутреннего водостока на горячей мастике, которая доставляется к месту производства работ в термосах мотороллером.


Кровельщик  К3 , развернув рулон мешковины, отмеряет по шаблону кусок длиной в  1м  и отрезает его по отметке. Отрезанный кусок он укладывает на воронку, располагая его по центру чаши. Не сдвигая с места мешковину, кровельщик отгибает ее, наносит щеткой мастику на открытую половину чаши и наклеивает мешковину. Затем в таком же порядке наклеивает мешковину на вторую половину чаши, разглаживая ее от отверстия воронки к краям мешковины. После этого кровельщик делает ножом крестообразный надрез по центру воронки, отгибая образовавшиеся углы вниз и плотно прижимая их руками к поверхности чаши.


Последующие слои рубероида наклеивают в таком же порядке, как и первый слой мешковины.


Наклейку рулонного ковра выполняет звено 2.

           

Кровельщик  K4  осматривает установку СО-122, проверяет исправность рабочих частей, затем через раздаточный вентиль на мастикопроводе заливает в бак установки холодную мастику и перемещает установку к месту производства работ.


Кровельщики  K5  и  K6  берут из контейнера, подвезенного на мототележке, рулоны рубероида и укладывают их в ряд у места начала наклейки (по 5 рулонов). Кровельщики  K5  и  K6  устанавливают необходимую величину нахлестки, раскатывают рулон на длину 10-12 м, примеряют по месту наклейки и скатывают его.


Кровельщик  K3  при помощи форсунки наносит мастику ровным слоем на поверхность основания. Кровельщик  K4  следит за работой установки, по мере необходимости перемещая ее в направлении движения кровельщика  K3.


Кровельщик  K5  разглаживает начало рулона, прижимая его к основанию, покрытому мастикой; кровельщик  K6  подает к рабочему месту каток и заводит его на приклеенный участок рулона. Кровельщики  K5  и  K6  вставляют ось катка в рулон, а затем закрепляют ось с рулоном на катке - раскатчике.


Кровельщик  K5  толкает перед собой каток, перемещая его по линии наклеивания рулона. Кровельщик  K6  следит за качеством наклейки и устраняет дефекты.


Оклейку мест примыкания водоизоляционного ковра к стенам, карнизам, парапетам выполняет звено  1.


Кровельщик  K2  продвигаясь вдоль примыканий, раскатывает рулон. Кровельщик  К1  придерживает начало рулона рукой, а кровельщик  K2  отрезает ножом по шаблону полотнище нужной длины. Заготовленное полотнище кровельщики насухо примеряют по месту наклейки и складывают вдоль примыканий. Горячая мастика доставляется к месту производства работ в термосах мотороллером. Кровельщик  К1  наносит щеткой горячую мастику  сначала на стену, а затем на полотнище. Смазанную мастикой половину полотнища кровельщики берут за концы, прикладывают к стене и прибивают гвоздями к заделанной в стене рейке. Затем полотнища тщательно разглаживают движениями рук сверху вниз. Кровельщик  К1  отгибает нижнюю половину полотнища и придерживает ее, а кровельщик  K2  щеткой наносит мастику на поверхность кровли и на полотнище. Затем полотнище отгибают и тщательно прижимают к основанию по закруглению и основной плоскости.


      2.12. Схемы операционного контроля качества
     

Схема операционного контроля качества


Подготовка оснований и нижележащих элементов кровли

 

Состав операций и средства контроля

 

	
	
	
	
	
	

	
	Таблица 3
	

	
	
Этапы
работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Докумен-
тация
	

	
	Подготови-
тельные работы
	Проверить:
- наличие акта освидетельствования (приемки) на ранее выполненные работы;
- очистку основания от грязи, снега, наледи, обеспыливание;
- установку маячных реек.
	
Визуальный

То же

Визуальный, измерительный.
	
Акт,
общий
журнал работ
	

	
	Выпол-
нение основных работ
	Контролировать:
- отклонения поверхности основания (при рулонной и безрулонной эмульсионной и мастичной изоляции и кровли);






- отклонения плоскости основания от заданного уклона (по всей площади);
- толщину элемента конструкции;
- толщину грунтовки;
- влажность основания при нанесении грунтовки;



- прочность сцепления грунтовки с основанием
	
Измерительный, технический осмотр, не менее 5 измерений на каждые 70-100 кв.м поверхности или на участке меньшей площади в местах, определяемых визуальным осмотром

То же
“
“
Измерительный, технический осмотр, не менее 5 измерений на каждые 50-70 кв.м основания
Технический осмотр
	
Общий
журнал работ
	

	
	Приемка выпол-
ненных работ
	Проверить:
- соблюдение заданных толщин, плоскостей, отметок и уклонов;
- прочность сцепления грунтовки с основанием;
- ровность поверхности подготовки.
	
Технический осмотр

То же

“
	
Акт освидетельст-
вования скрытых работ.
	

	
	Контрольно-измерительный инструмент: линейка, рулетка, отвес, уровень, двухметровая рейка, влагометр.
	

	
	Входной и операционный контроль осуществляют: мастер (прораб), инженер (лаборант) - в процессе работ. Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер(прораб), представители технадзора заказчика.
	


   

Технические требования


СНиП 3.04.01-87 п.п. 2.6, 2.7, табл. 2,3  

	
	
	
	

	
	Допускаемые отклонения:

- поверхности основания при рулонной и безрулонной эмульсионной и мастичной изоляции и кровли:

- вдоль уклона и на горизонтальной поверхности                                          5 мм;

- поперек уклона и на вертикальной поверхности                                        10 мм;

- плоскости элемента от заданного уклона (по всей поверхности)                                 0,2 %;

- по толщине элемента конструкции 10%  от проектной;

- по числу неровностей (плавного очертания протяженностью не более 150 мм) на площади поверхности 4 кв.м                                 не более 2;
	 
[image: image10.png]



	


- по влажности основания перед нанесением грунтовки не должна превышать:

- бетонных                                                                     4%;

- цементно-песчаных, гипсовых и гипсово-песчаных          5%;

- любых  оснований  при нанесении  составов  на водной  основе  до  появления поверхностно-капельной влаги.


   
   Толщина грунтовки:

- для кровель из наплавляемых материалов    0,7мм,     предельное отклонение   5%;

- при огрунтовке отвердевшей стяжки               0,3 мм,     предельное отклонение   5%;

- при  огрунтовке  стяжек в течение 4 ч  после нанесения раствора   

                                                                                                  0,6 мм, предельное отклонение 10%.



Указания по производству работ.


СНиП 3.04.01-87 п.п. 2.4-2.6

     
     Обеспыливание оснований необходимо выполнять перед нанесением огрунтовочных составов.
     
     Огрунтовка поверхности должна быть выполнена сплошной, без пропусков и разрывов. Грунтовка должна иметь  прочное сцепление с основанием, на приложенном к ней тампоне не должно оставаться следов вяжущего.
     
     Выравнивающие стежки следует устраивать захватками шириной 2-3 м по направляющим.
     
     На устройство каждого элемента изоляции, кровли следует составлять акт освидетельствования скрытых работ.
     


Схема операционного контроля качества


Устройство кровли из рулонных материалов


Состав операций и средства контроля

 

	
	
	
	

	Этапы
работ
	Контролируемые операции
	Контроль 
(метод, объем)
	Документация

	Подгото-
вительные работы
	Проверить:

- наличие акта освидетельствования устройства основания под гидроизоляционный ковер;

- очистку основания от грязи, мусора, снега, наледи и его просушку;
- наличие документа о качестве на изоляционные материалы;
- подготовка материалов к работе (рулонных материалов, мастик).
	

Визуальный



То же


“

“
	Акт освидетель-
ствования скрытых работ, общий журнал работ, паспорта
(сертифи-каты)

	Устройство кровли


	Контролировать :

- качество приклеивания дополнительных слоев материала в местах примыкания к вертикальным конструкциям;

- направление раскатки, величину перекрытий (стыков) полотнищ;
- плотность прилегания полотнищ к поверхности основания;
- сплошность и толщину слоя мастики;



- температуру наружного воздуха;


- устройство защитного гравийного покрытия на кровельном ковре.
	

Визуальный



Визуальный, измерительный

Технический осмотр

Измерительный, не менее 5 измерений на каждые 70-100 кв.м в местах, определяемых визуальным осмотром
Измерительный, периодический, не менее 2 раз в смену
Визуальный, технический осмотр
	Общий журнал работ

	Приемка выполненных работ
	Проверить:

- качество поверхности изоляционного ковра;






- качество примыканий и водостоков;

- прочность приклейки слоев рулонного материала;
     
     - величины перекрытий полотнищ;
     
- отвод воды со всей поверхности кровли.
	

Измерительный,
не менее 5 измерений на
каждые 70-100 кв.м
поверхности или на участке меньшей площади в местах, определяемых визуальным осмотром

Технический осмотр

То же


Измерительный

Технический осмотр
	Общий журнал работ, акт приемки выполненных работ

	Контрольно-измерительный инструмент: рулетка металлическая,  двухметровая рейка, нивелир, уровень, термометр.

	Операционный контроль осуществляют: мастер (прораб), инженер (лаборант) - в процессе работ.
Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.




Технические требования


СНиП 3.04.01-87 п.п. 2.16, 2.17, табл. 3, 7

     

	
	
	
	

	
	    При наклейке полотнища укладываются внахлестку на 100 мм (70 мм по ширине полотнищ нижних слоев кровли крыш с уклоном более 1,5%).
   Прочность сцепления с основанием и между собой кровельного ковра по сплошной мастичной клеящей прослойке эмульсионных составов - не менее 0,5 МПа.
     Допускаемая влажность оснований:
     - бетонных                                  4%;
     - цементно-песчаных               5%.
     Толщина слоя мастик, мм:
     - горячих битумных                 2,0 [image: image11.png]


10%;
     - холодных битумных              0,8 [image: image12.png]


10%.
     Температура при нанесении мастик, °С:
     - горячих битумных                 - 160;
     - предельное отклонение        +20;
     - дегтевых                                   - 130;
     - предельное отклонение        +10.
	       [image: image13.png]



 
	


     
     При приемке готовой кровли необходимо проверять:
     
     - соответствие числа усилительных (дополнительных) слоев в сопряжениях (примыканиях) проекту;
     - установку чаш водоприемных воронок внутренних водостоков - не должны выступать под поверхностью основания;
     - конструкции примыканий (стяжек и бетона) - должны быть сглаженными и ровными, не иметь острых углов;
     - отвод  воды по всей поверхности кровли по наружным или внутренним водостокам - полный, без застоя воды.
     
Не допускаются:

     - перекрестная наклейка полотнищ; 
     - наличие пузырей, вздутий, воздушных мешков, разрывов, вмятин, проколов, губчатого строения, потеков и наплывов на поверхности покрытия.
     

Требования к качеству применяемых материалов


ГОСТ 10923-93 Рубероид. Технические условия.
ГОСТ 2889-80 Мастика битумная кровельная горячая. Технические условия.

     
     Рубероид выпускается в рулонах шириной 1000, 1025, 1050 мм, допускаемое отклонение по ширине 5 мм. Общая площадь рулона должна быть: 10,0 [image: image14.png]


 0,5 кв.м, 15,0 [image: image15.png]


 0,5 кв.м, 20,0 [image: image16.png]


 0,5 кв.м.
     
     Рубероид с крупнозернистой и чешуйчатой посыпкой должен иметь с одного края лицевой поверхности вдоль всего полотна чистую непосыпанную кромку шириной не менее 70 и не более 100 мм. Минимальная длина полотна должна быть не менее 3 метров. 
     
     Полотно рубероида не должно иметь трещин, дыр, разрывов, складок. На кромках полотна не допускается более 2-х надрывов длиной 15-30 мм. Надрывы  до 15 мм не нормируются.  
     
     Каждая партия рулонных материалов должна сопровождаться документом о качестве, в котором указывается:
     
     - наименование и адрес предприятия-изготовителя; 
     - номер и дата выдачи документа; 
     - количество рулонов; 
     - марка материала; 
     - дата изготовления; 
     - площадь рулона, вес рулона; 
     - результаты испытаний; 
     - обозначение настоящего стандарта.
     
     Рубероид необходимо хранить - рассортированным по маркам в сухом закрытом помещении в вертикальном положении не более, чем в два ряда по высоте. Гарантийный срок хранения - 12 месяцев.
     
     Мастики  битумные кровельные горячие в зависимости от теплостойкости подразделяют на марки: МБК-Г-55, МБК-Г-65, МБК-Г-75, МБК-Г-85, МБК-100.
     
     По внешнему виду мастика должна быть однородной, без посторонних включений и частиц наполнителя, не покрытых битумом.
     
     Мастика должна прочно склеивать рулонные материалы.
     
     Приемка и поставка мастики осуществляется партиями в бочках стальных или деревянных. Каждая партия мастики должна сопровождаться документом о качестве.
     
     Мастика должна храниться раздельно по маркам в закрытом помещении, гарантийный срок хранения - один год со дня изготовления. По истечении срока мастика должна быть проверена на соответствие стандарту.          


Указания по производству работ

СНиП 3.04.01-87 п.п. 2.14-2.17, 2.22.


     Рулонные материалы перед наклейкой необходимо разметить по месту укладки; раскладка полотнищ рулонных материалов должна обеспечивать соблюдение величин их нахлестки при наклейке. Мастика должна в соответствии с проектом наноситься равномерным сплошным, без пропусков или полосовым слоем. Каждый слой рулонной кровли следует укладывать после отвердения мастик и достижения прочного сцепления с основанием предыдущего слоя. Полотнища рулонных материалов должны наклеиваться в направлении от пониженных участков к повышенным перпендикулярно стоку воды при уклонах крыш до 15%, в направлении стока - при уклонах крыш более 15%.
     
     Устройство каждого элемента кровли следует выполнять после проверки правильности выполнения соответствующего нижележащего элемента с составлением акта освидетельствования скрытых работ.
     
     Обеспыливание оснований необходимо выполнять перед нанесением огрунтовочных составов.
     
     Огрунтовка поверхности должна быть выполнена сплошной и без пропусков и разрывов. Грунтовка должна иметь прочное сцепление с основанием, на приложенном к ней тампоне не должно оставаться следов вяжущего.
     
     Рулонные изоляционные материалы при производстве работ в отрицательных температурах необходимо в течение 20 ч отогреть до температуры не менее 15 °С, перемотать и доставить к месту укладки в утепленной таре.
     
     При наклейке полотнищ кровельного ковра вдоль ската крыши верхняя часть полотнища нижнего слоя должна перекрывать противоположный скат не менее чем на 1000 мм. Мастику следует наносить непосредственно под раскатываемый рулон тремя полосами шириной по 80-100 мм. Последующие слои необходимо наклеивать на сплошном слое мастики.
     
     При наклейке полотнищ поперек ската крыши верхняя часть полотнища каждого слоя, укладываемого на коньке, должна перекрывать скат крыши на 250 мм и приклеиваться на сплошной слой мастики.
     
     Вид наклейки рулонного ковра должен соответствовать проекту. При устройстве защитного гравийного покрытия на кровельный ковер необходимо наносить мастику сплошным слоем толщиной 2-3 мм и шириной до 2 м, рассыпав сразу по ней сплошной слой гравия, очищенного от пыли, толщиной 5-10 мм.
     

                      

     2.13. Техника безопасности

2.13.1. При производстве кровельных работ необходимо соблюдать правила, приведенные в  СНиП 12-03-2001 иСНиП 12-04-2002 .


2.13.2. К выполнению кровельных работ могут быть допущены лица, прошедшие медицинский осмотр, курсовое обучение по типовым программам, сдавшие экзамены и имеющие удостоверение на право производства работ.


2.13.3. Для выполнения кровельных работ кровельщики должны быть обеспечены спецодеждой, спецобувью, рукавицами и индивидуальными защитными средствами в соответствии с действующими нормами.


2.13.4. Организация рабочих мест на захватке должна обеспечивать безопасность выполнения кровельных работ. Рабочие места должны быть ограждены.


2.13.5. При работе с битумно-кукерсольной мастикой, учитывая наличие в лаке-кукерсоль легко воспламеняющегося растворителя, следует предусмотреть специальные противопожарные мероприятия, в том числе:


подогрев мастики должен производиться только при соблюдении и поддержании строго определенного нижнего предела уровня ее в емкости (не менее 0,3 м) от поверхности источника подогрева (жаровых труб и днищ котлов);


максимальная температура, до которой следует производить нагрев мастики, не должна превышать  70 - 100° С;


подачу мастики на кровлю для нанесения ее на поверхность можно производить только после отключения подогрева;


для контроля за температурой в емкости должны быть вмонтированы технические термометры. 


2.13.6. Хранение битумных грунтовок и органических растворителей, а также тары из-под них допускается в помещениях, безопасных в пожарном отношении и имеющих исправную вентиляцию. Все сгораемые отходы кровельного производства необходимо удалять в пожаробезопасные места.


Установки для приготовления, транспортировки и нанесения мастик должны быть снабжены огнетушителями и другими противопожарными средствами.


Курить на рабочем месте запродается.


2.13.7. По окончании смены, а также на время перерывов в работе все остатки материалов, приспособления необходимо убирать с покрытия или надежно закреплять их проволокой. Сбрасывать с покрытия материалы и инструменты категорически запрещается.


III. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ  

Затраты труда, чел.- день :
                  
       на весь объем работ                         20,245 
       на I м2 покрытия                            0,02
       Выработка на I рабочего в смену, м2         49,4
       Потребность в электроэнергии, кВт-ч         34,4



                                               

IV. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ



            4.1. Потребность в основных материалах и полуфабрикатах приводится в таблице  4.
                                                                                                                

	
	
	
	

	Таблица 4

	

        Наименование
	
Марка,
 ГОСТ
	
Единица измерения
	
Количество



	
Рубероид кровельный с мелкозернистой посыпкой    (ГОСТ 10923-76)
Рубероид кровельный с крупнозернистой посыпкой  (ГОСТ 10923-76)
Мешковина
Битумно-кукерсольная холодная мастика
Битумная горячая мастика 
Грунтовка
Гвозди толевые круглые  l = 0,04 м
	
РКМ-350Б

РКК-ООБ


МБК-Х-65 МБК-Г-85

ГОСТ 4029-63  
	
м[image: image17.png]
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т
т
т
кг
	
3820

106

2
5.9
0,63
0,3.
2,0


4.2. Потребность в машинах, оборудовании, инструментах и приспособлениях приводится в таблице  5.


	
	
	
	

	Таблица 5

	Наименование
	Марка,
ГОСТ
	Количество, шт.
	Техническая характеристика

	
Кран
	
KЛ-1А
	
1
	Грузоподъемность-1 т

	
Мотороллер
	
ТГ-200
	
1
	Груэоподъемность-0,2 т

	
Передвижная кровельная установка
	
ПКУ - 35М
	
1
	Производительность -1500м[image: image20.png]


/смену

	
Установка для нанесения мастики и грунтовки
	
СО - 122
	
2
	Производительность -1500м[image: image21.png]


/смену

	
Компрессор
	
СО - 7А
	
1
	  

	
Машина для очистки и перемотки рулонных материалов
	
СО - 98
	
1
	
Производительность-
600м/ч

	
Автогудронатор
	
Д - 640А
	
1
	Емкость цистерны-
3,6 м[image: image22.png]




	
Каток-раскатчик с панцирной сеткой
	
КИ 10-00-00
	 

1
	
Масса - 56 кг

	
Строп четырехветвевой
	 
	
2
	  

	 
Ведро для мастики
	
КИ 11-00-00
	
3
	Емкость - 0,014 м[image: image23.png]




	
Скребок
	
КИ 1-00-00
	
3
	
Масса - I кг

	
Контейнер для рубероида
	
РЧ250-66
	
2
	
Грузоподъемность-
     500 кг

	
Термос для  горячей мастики
	
	
4
	Емкость -
0,025 м[image: image24.png]




	
Нож кровельный
	
ТУ 400-28-
187-76
	
2
	
Масса- 0,12 кг

	
Рулетка  металлическая
	
РС-20 
ГOCT 75002
	
2
	

	
Уровень строительный
	
УС1-300
ГОСТ 9416  
	
1
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