
СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ


РУЛОННЫЕ КРОВЛИ НА МАТЕРИАЛАХ ВТОРОГО ПОКОЛЕНИЯ

     

КРОВЛИ ИЗ РУЛОННЫХ БИТУМНЫХ НАПЛАВЛЯЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ НА КАРТОННОЙ ОСНОВЕ "РУБЕМАСТ"

(по материалам "Рекомендаций по проектированию и устройству кровель с применением рулонных кровельных и гидроизоляционных материалов РУБЕМАСТ", НТЦ "Гидрол-Кровля", ЦНИИОМТП, Москва, 2001)

Рулонные битумные наплавляемые материалы с мастичным слоем РУБЕМАСТ содержат картонную основу, пропитанную мягкими битумами марок БНК-40/180 или БНК-45/190, с нанесенным на обе стороны пропитанного картона высококачественным эластичным битумно-минеральным составом из битума БНК 90/30. 


Эластичные покровные составы РУБЕМАСТа соответствуют требованиям, предъявляемым к приклеивающим кровельным мастикам для наклейки рубероидов. Это позволяет применять РУБЕМАСТ на кровлях с уклоном от 0 до 25%. 


Материал РУБЕМАСТ выпускается картонно-рубероидными заводами с пылевидной (для верхних и нижних слоев кровельного ковра), чешуйчатой и крупнозернистой, в том числе окрашенной минеральной посыпкой (для верхних слоев кровли). 


По ТУ 21-5744710-505-90 с изм.I-IV "Материал рулонный кровельный наплавляемый Рубемаст" предусмотрен выпуск двенадцати марок материала на картонной основе массой 500, 450, 400, 350 г/м
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 с наплавляемым слоем 1,5 и 2,0 г/м: 


Рубемаст РНК-500-2,0 - для верхнего слоя кровельного ковра; 


Рубемаст РНЦ-500-2,0 - для верхнего слоя кровельного ковра;


Рубемаст РНП-500-2,0 - для верхнего слоя кровельного ковра с защитным слоем и нижних слоев кровельного ковра; 


Рубемаст РНК-450-2,0 - для верхнего слоя кровельного ковра; 


Рубемаст РНП-450-2,0 - для верхнего слоя кровельного ковра с защитным слоем и нижних слоев кровельного ковра; 


Рубемаст РНК-450-1,5 - для верхнего слоя кровельного ковра; 


Рубемаст РНК-400-1,5 - для верхнего слоя кровельного ковра; 


Рубемаст РНЧ-400-1,5 - для верхнего слоя кровельного ковра;


Рубемаст РНП-400-1,5 - для верхнего слоя кровельного ковра с защитным слоем и нижних слоев кровельного ковра; 


Рубемаст РНК-350-1,5 - для верхнего слоя кровельного ковра; 


Рубемаст РНЧ-350-1,5 - для верхнего слоя кровельного ковра; 


Рубемаст РНП-350-1,5 - для верхнего слоя кровельного ковра с защитным слоем и нижних слоев кровельного ковра.


Обозначение маркировки: 


Рубемаст (Р), наплавляемый (Н), с мелкозернистой и пылевидной (П), крупнозернистой (К), цветной (Ц), чешуйчатой (Ч) посыпкой, числа 350, 400, 420, 450, 500 обозначают вес 1 м[image: image2.jpg]


/г картонной основы материала, числа 1,5 и 2,0 - массу наплавляемого (нижнего) слоя материала в г/м[image: image3.jpg]


.


Устройство кровель из РУБЕМАСТа не предусматривает применение горячих приклеивающих мастик. Это резко сокращает производственные затраты в строительстве, исключает частые нарушения технологии приготовления горячих мастик на стройплощадке, а также их перерасход при выполнении кровельных работ. 


Применение РУБЕМАСТа сокращает число материалов в кровле на один слой по сравнению с традиционным рубероидом. Это обеспечивает снижение материалоемкости кровель не менее чем на 25%. 


Кровли из РУБЕМАСТа с крупнозернистой посыпкой не требуют гравийной защиты (за исключением ендов по ширине усиления основного водоизоляционного ковра). 


Конструкции кровель из материалов рулонных кровельных наплавляемых РУБЕМАСТ приведены в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Уклон кровли
	Основной водоизоляционный ковер
	Защитный слой

	Менее 1,5%
	4 слоя материала Рубемаст марок РНП-500-2,0 и/или РНП-450-2,0 и/или РНП-350-1,5
	Слой гравия или крупнозернистой посыпки, наклеенных на мастике

	 
	3 нижних слоя из материала Рубемаст марок РНП-500-2,0 и/или РНП-450-2,0 и/или РНП-350-1,5, 1 верхний слой из материала Рубемаст марок РНК-500-2,0 или РНЦ-500-2,0 или РНК-450-2,0 или РНК-450-1,5 или РНК-400-1,5 или РНЧ-400-1,5 или РНК-350-1,5 или РНЧ-350-1,5
	Крупнозернистая посыпка на верхнем слое Рубемаста

	От 1,5 до 10%
	3 слоя материала Рубемаст марок РНП-500-2,0 и/или РНП-450-2,0 и/или РНП-350-1,5
	Слой гравия или крупнозернистой посыпки, наклеенных на мастике

	 
	2 нижних слоя из материала Рубемаст марок РНП-500-2,0 и/или РНП-450-2,0 и/или РНП-350-1,5, 1 верхний слой из материала Рубемаст марок РНК-500-2,0 или РНЦ-500-2,0 или РНК-450-2,0 или РНК-450-1,5 или РНК-400-1,5 или РНЧ-400-1,5 или РНК-350-1,5 или РНЧ-350-1,5
	Крупнозернистая посыпка на верхнем слое Рубемаста

	От 10
до 25%
	2 нижних слоя из материала Рубемаст марок РНП-500-2,0 и/или РНП-450-2,0 и/или РНП-350-1,5, 1 верхний слой из материала Рубемаст марок РНК-500-2,0 или РНЦ-500-2,0 или РНК-450-2,0 или РНК-450-1,5 или РНК-400-1,5 или РНЧ-400-1,5 или РНК-350-1,5 или РНЧ-350-1,5
	Крупнозернистая посыпка на верхнем слое Рубемаста


Кровли из РУБЕМАСТа можно устраивать двумя способами: 


- способом подплавления покровного мастичного слоя материала; 


- способом пластификации растворителем покровного мастичного слоя материала. 


До начала работ по устройству кровли должны быть выполнены все работы, которые в дальнейшем могут вызвать повреждения или порчу готовой кровли; завершены работы по монтажу вентиляционных каналов; установлены закладные детали для крепления антенн, смонтированы водостоки, установлены и закреплены воронки и т.д. 


Работа по устройству кровли из Рубемаста должна быть включена в монтажный цикл дома с тем, чтобы использовать башенный кран для подъема материалов и механизмов, в случае его отсутствия следует использовать мачтовый подъемник. 


Работа по устройству кровли должна быть организована таким образом, чтобы до минимума сократить непроизводительные перестановки механизмов и переходы рабочих, а также перемещения кровельных материалов.


Кровельный ковер должен устраиваться в следующей технологической последовательности: 


- грунтовка основания; 


- оклейка воронки внутренних водостоков дополнительным слоем рулонного материала; 


- оклейка ендовы двумя дополнительными слоями рулонного материала; 


- наклейка слоев основного кровельного ковра; 


- оклейка примыканий к вертикальным конструкциям дополнительными слоями рулонного материала; 


- устройство защитного гравийного слоя в ендове и при необходимости нанесение защитного окрасочного состава по поверхности ковра. 


Поверхность бетонного основания или основания из цементно-песчаной стяжки под кровельный ковер (за исключением асфальтобетонной стяжки) для лучшего сцепления кровельного ковра с основанием должна быть покрыта грунтовочным составом. Состав готовят из 1 ч битума марки БН 90/10 и 2 ч растворителя (соляровое масло, нефрас). 


Огрунтовка должна быть выполнена тщательно, сплошным слоем, без пропусков. Грунтовочный состав наносят по всей изолируемой поверхности в два слоя. Второй слой наносят после высыхания и прекращения налипания предыдущего. Подача грунтовочного состава к месту работы должна производиться передвижной кровельной установкой ПКУ-35М или другой аналогичной установкой. 


Расход грунтовочного состава на оба слоя - 0,8 кг/м[image: image4.jpg]


. 


Наклеивать рулонный ковер необходимо после полного высыхания грунтовки, не ранее, чем через 24 часа после нанесения грунтовочного состава. 


До начала работ по обделке воронок внутреннего водостока следует очистить основание воронок от мусора и пыли и при надобности просушить сушильным агрегатом (например СО-159). 


РУБЕМАСТ, предназначенный для оклейки воронок, должен быть заранее заготовлен полотнами размером 1x1 метр и очищен от минеральной посыпки.


В центре подготовленного полотна кровельщики должны прорезать крестообразное отверстие и, установив полотно по оси воронки, с помощью газовой горелки должны последовательно наклеить одну половину полотна, а затем вторую. 


Оклейка ендов должна производиться вдоль их оси при ширине ендовы до 0,7 м и поперек оси - при большей ширине. Ендову следует оклеивать двумя дополнительными слоями. Наклейка дополнительных слоев должна производиться в направлении от воронки к водоразделу отдельными очищенными от посыпки полотнищами, которые должны быть заведены на поверхность ската, не менее чем на 750 мм (от линии перегиба). 


Полотнища сначала насухо примеряют по месту, затем одну половину полотнища отгибают вдоль продольной оси ендовы и с помощью горелки наклеивают на основание. Вслед за первой половиной полотнища таким же способом производится наклейка второй половины. Приклеенные полотнища должны сразу прикатываться катком (СО-108А или ИР-735). 


Наклейка рулонного ковра должна вестись по захваткам, в направлении подачи материалов. 


Наклейка РУБЕМАСТа должна осуществляться путем разогрева мастичного слоя газовыми горелками, которые работают на сниженном газе - пропан-бутане. 


Наклейку рулонов следует вести от пониженных мест (воронок) к повышенным (водоразделам). 


При наклейке РУБЕМАСТа необходимо соблюдать следующую технологическую последовательность: 


а) на поверхность основания под кровлю необходимо одновременно раскатать 7-10 рулонов, примерить один рулон по отношению к другому и обеспечить проектный нахлест (не менее 100 мм) по ширине полотнищ. Проектное положение рулонов необходимо зафиксировать путем наклейки концов всех рулонов с одной стороны к основанию. Затем полотнища Рубемаста необходимо обратно скатать в рулоны. При значительном охлаждении РУБЕМАСТа в зимний период эти операции следует производить при легком подогреве наружной поверхности рулонов ручной горелкой во избежание его поломки. 


Наклейка полотнищ должна производиться при раскатке рулона и одновременном разогреве мастичного слоя полотнища и подогреве основания под кровлю или поверхности ранее наклеенного слоя ковра. Рулон после наклейки необходимо плотно прижать к основанию и прикатать катком или притереть гребками. При этом поверхность ковра должна быть ровной, без складок и бугров, без отслоений ни верхнего слоя, ни ковра в целом. 


Горелки для расплавления слоя мастики должны устанавливаться таким образом, чтобы тепловой поток равномерно распределялся по всей наклеиваемой ширине рулона и одновременно прогревал поверхность, к которой приклеивается рулон. 


Скорость укладки должна выбираться опытным путем. Критерием оптимальной скорости раскатки рулона может служить начало образования мелкого валика мастики впереди рулона. Нельзя допускать вытекания мастики из-под рулона, что свидетельствует о перегреве и потере ею качества. 


При наклейке дополнительных, слоев ковра на примыканиях, в лотках каждый последующий кусок РУБЕМАСТа должен наклеиваться после тщательной и полной наклейки предыдущего. 


Защитный гравийный слой следует устраивать в ендове. При устройстве защитного слоя из гравия в первую очередь должен быть нанесен слой горючей битумной мастики, толщина которого должна быть не более 2 мм. Разливку мастики следует производить с помощью машин СО-100А, СО-195 и др. 


В неостывшую мастику по мере ее заливки должен быть втоплен гравий. Доставку гравия к месту укладки на кровле следует производить тележками на резиновом ходу. 


Посыпку разрывают, излишек посыпки сметают. Гравий должен быть погружен в мастику на 2/3 высоты зерен.


Допускается защитный слой выполнять следующим образом. Горячую мастику разливают с помощью механизированных средств. На остывшую мастику из передвижных бункеров или тележек рассыпают гравий, посыпку разравнивают и по посыпке разбрызгивают растворитель. Через 5...10 мин посыпку прикатывают облегченным катком, создающим равномерное давление около 0,02 МПа. 


Если верхний слой основного кровельного ковра не имеет крупнозернистой посыпки, его поверхность окрашивают краской БТ-177, которую возобновляют каждые 2...3 года. 


Перед нанесением окрасочного состава поверхность кровли должна быть сухой и чистой. 


Окрасочный состав следует наносить механизированным способом с помощью установок безвоздушного распыления или пневматических распылителей. При небольших объемах работ их допускается выполнять вручную.


В процессе нанесения окрасочного состава необходимо предохранять кровельный ковер от повреждения. 


Качество выполненного защитного покрытия устанавливается при осмотре его поверхности. Не допускаются места, не покрытые защитным составом, полосатость и натеки на поверхности покровного слоя. 


Готовая кровля должна отвечать следующим требованиям: 


- с поверхности кровель должен осуществляться полный отвод воды по наружным или внутренним водостокам; 


- верхний слой рулонного ковра должен иметь по всей поверхности (без пропусков) защитный слой; 


- готовая кровля должна иметь ровную плотную поверхность, не должна иметь трещин, раковин, вздутий, складок, отслоений, бугров, неровностей и других дефектов. 


В процессе устройства кровель необходимо проверять качество применяемых материалов, качество поверхности основания, правильность выполнения отдельных этапов работ, готовность кровель. 


Качество применяемых материалов следует определять в соответствии с требованиями стандартов и технических условий на эти материалы. 


Качество поверхности оснований следует проверять путем осмотра их внешнего вида. 


Готовность огрунтованного покрытия основания к наклейке рулонного ковра следует определять по прекращению прилипания. 


Качество склейки отдельных слоев ковра необходимо проверять путем медленного отрыва одного слоя от другого - разрыв должен происходить по картонной основе материала. Отслаивание материала от основания не допускается. Испытания должны производиться не ранее, чем через 48 часов после наклейки слоя.


При устройстве кровель необходимо проводить промежуточную приемку с составлением актов на скрытые работы (с оценкой их качества) по устройству следующих элементов: 


- оснований под кровлю, в том числе в местах примыкания его к выступающим над кровлей конструкциям; 


- слоев основного и дополнительного кровельного ковра. 


Промежуточная приемка выполненных работ должна производиться до устройства вышележащего элемента кровли.


Приемку законченных кровель следует проводить путем осмотра всей поверхности, особенно у воронки и в местах примыкания к выступающим частям здания


     


