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РАЗРАБОТАНЫ научно-исследовательским и проектно-технологическим институтом организации экономики и управления строительства предприятий нефтяной и газовой промышленности (НИПИоргнефтегазстрой) инженерами В.Ю.Яворским, В.П.Коряковым, А.М.Терещенко, В.Н.Фокиной, Г.И.Абдулиной, Т.К.Розовой, Г.Э.Живило, Т.М.Сониной, И.А.Котляр под общим руководством инженеров Н.М.Павлова, В.Ю.Яворского, д-ра техн. наук Б.Л.Кривошеина (НИПИоргнефтегазстрой), инженеров В.А.Алютова, А.В.Иванова (Миннефтегазстрой).


ВНЕСЕНЫ на утверждение отделом ценообразования и сметных норм НИПИоргнефтегазстроя.


УТВЕРЖДЕНЫ приказом Миннефтегазстроя от 03.04.85 г. N 128.


С введением в действие "Ведомственных производственных норм расхода материалов в строительстве" - Сборника Линейная часть магистральных трубопроводов 
Замечания и предложения направлять в Научно-исследовательский и проектно-технологический институт организации, экономики и управления строительства предприятий нефтяной и газовой промышленности (НИПИоргнефтегазстрой) по адресу: 109172, Москва, ул. Народная, 4.


ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1. Производственные нормы разработаны в соответствии с методическими указаниями по техническому нормированию расхода материалов в строительстве, исходя из требований правил производства работ, предусмотренных СНиП III-42-80, инструкциями по технологии сварки и изоляции магистральных трубопроводов Миннефтегазстроя.


Нормы разработаны с учетом применения материалов, качество которых соответствует требованиям ГОСТов и технических условий.



2. Производственные нормы предназначены для определения нормативного количества материалов на стадии подготовки строительно-монтажного производства и при организации производственно-технологической комплектации объектов строительства, контроля за их расходом при списании, анализа производственно-хозяйственной деятельности строительно-монтажных организаций, премирования в соответствии с действующими положениями о премировании работников строительных и монтажных организаций за экономию материальных ресурсов.



3. Производственные нормы расхода материалов должны применяться всеми строительно-монтажными организациями Миннефтегазстроя.



4. Нормы определены расчетно-аналитическим методом с использованием производственных наблюдений и замеров для корректировки расчетных норм. Предусматривают применение прогрессивных машин, механизмов и оборудования, инструмента и приспособлений, а также рациональной организации труда и прогрессивной технологии производства работ.



5. Нормами учтены чистый расход материалов и трудноустранимые отходы и потери, образующиеся в процессе производства работ. Не учитывают потери материалов при их хранении и транспортировании от поставщиков до приобъектного склада.



6. Для определения расхода материалов (используемых для работ, не учтенных настоящими нормами или имеющих отличие от принятой технологии) должны применяться местные нормы, разрабатываемые нормативно-исследовательскими станциями, лабораториями трестов и Оргтехстроями в соответствии с Методическими указаниями по техническому нормированию расхода материалов в строительстве.



7. Нормы приведены для труб диаметрами 219-1420 мм, наиболее часто применяемых в строительстве магистральных трубопроводов. Нормы на трубы диаметрами, которые не указаны выше, но входят в интервал 219-1420 мм, следует определять методом интерполяции.



8. В случаях совершенствования технологии, повышения уровня организации труда, изменения свойств и видов материалов, производственные нормы надлежит пересматривать.



9. Настоящие производственные нормы расхода материалов приведены в двух разделах:


раздел I. Элементные производственные нормы;


раздел II. Укрупненные производственные нормы.



10. Для удобства пользования нормами, в частности, при составлении плановых заданий бригадам рабочих и оформлении документов списания в таблицах элементных норм приведены привязки к ЕНиР, а в таблицах укрупненных норм - расценкам ЕРЕР-84.



11. Нумерация норм принята в соответствии с системой кодирования видов строительно-монтажных работ для последующего использования электронно-вычислительной техники при определении потребности в материалах.



12. Для кодирования норм при применении электронно-вычислительной техники введены коды: видов строительно-монтажных работ (два знака), таблиц норм (три знака), строк и граф таблиц норм (по два знака). Структура кода производственной нормы расхода материалов имеет вид ХХ+ХХХ+ХХ+ХХ, где первые два знака соответствуют коду вида строительно-монтажных работ; третий, четвертый и пятый знаки - номеру таблицы; шестой и седьмой знаки - коду графы таблицы, восьмой и девятый знаки - коду строки таблицы.


РАЗДЕЛ 1. ЭЛЕМЕНТНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ НОРМЫ

     
Техническая часть

1. Настоящий раздел содержит элементные производственные нормы расхода материалов на строительные процессы строительно-монтажных работ линейной части магистральных трубопроводов.



2. Элементные нормы расхода материалов приведены на основные виды работ:


сварочные;


изоляционно-укладочные.



3. Сварочные материалы, применяемые для сварки трубопроводов, приняты в соответствии с Инструкцией по технологии сварки магистральных трубопроводов ВСН 2-124-80.



4. Конструктивные размеры элементов сварных соединений стыков трубопроводов приведены в табл.001.


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Таблица 001

	КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ
ЭЛЕМЕНТОВ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ

	Технические условия и ГОСТ
	Конструкция сварного соединения
	Размеры и допуски, мм

	для трубопроводов диаметрами 219-1220 мм
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=60°±6°

	Сварка стыковых соединений трубопроводов с углом раскрытия шва 60°±6° согласноГОСТ 16037-80.
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	Размеры в мм

	 
	 
	7
	2,0
	1,5
	15
	0,5-3

	 
	 
	7,5
	2,0
	1,5
	15
	0,5-3

	 
	 
	8,0
	3,0
	1,5
	16
	0,5-3

	 
	 
	8,5
	3,0
	1,5
	16
	0,5-3

	 
	 
	9,0
	3,0
	1,5
	16
	0,5-3

	 
	 
	10
	3,0
	1,5
	20
	0,5-4

	 
	 
	11
	3,0
	1,5
	20
	0,5-4

	 
	 
	12
	3,0
	1,5
	20
	0,5-4

	 
	 
	12.5
	3,0
	1,5
	20
	0,5-4

	 
	 
	14
	3,0
	1,5
	20
	0,5-4

	 
	 
	16
	3,5
	2,0
	29
	0,5-4

	 
	 
	20
	3,5
	2,0
	34
	0,5-4

	для трубопроводов диаметром 1420 мм

	Сварка стыковых соединений трубопроводов с углами раскрытия шва 70°-10° и 32°-10° с подваркой корня согласно ТУ IV-3-995-81
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=70°-10° [image: image10.jpg]


=32°-10° 
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	Размеры в мм

	 
	 
	15,7
	3,25
	1,8
	8,8
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+6
	10
	1-3
	1-3

	 
	 
	17,0
	3,25
	1,8
	8,8
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+6
	10
	1-3
	1-3

	 
	 
	18,7
	3,25
	1,8
	8,8
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+6
	10
	1-3
	1-3

	 
	 
	21,6
	3,25
	1,8
	8,8
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+6
	10
	1-3
	1-3

	 
	 
	26,0
	3,25
	1,8
	8,8
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+6
	10
	1-3
	1-3

	 
	 
	


	где
	[image: image24.jpg]


 - толщина стенки трубы;
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 - величина зазора стыка;
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 - величина притупления скоса кромок;
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 - величина преломления совмещенных углов кромок;
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 - ширина наплава металла облицовочного слоя шва;
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 - ширина наплава металла подварки корня шва;
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 - высота наплава металла облицовочного слоя шва;

[image: image31.jpg]


 - высота наплава металла подварки корня шва.


5. В табл.008 на ручную дуговую сварку стыковых соединений труб нормы расхода электродов на сварку первого (корневого) слоя шва предусмотрены раздельно при высоте слоя 4 мм и 6 мм (с учетом "горячего" прохода).



6. В табл.011 на комбинированную сварку стыковых соединений труб учтены нормы расхода проволоки сварочной и флюса при автоматической подварке корня шва внутри трубы.


При подварке корня шва вручную норму расхода электродов следует принимать под кодом строки 03 табл.009.



7. Нормы в табл.015-018 на ручную резку листовой стали и труб, на вырезку отверстий под патрубки и обрезку их концов разработаны по видам резки с использованием ацетилена, пропан-бутановой смеси и газа природного с применением кислорода чистотой 99,5%. При применении кислорода другой чистоты к нормам следует применять коэффициенты, указанные в табл.002.


Таблица 002

	
	
	
	
	
	

	Наименование
	Норма

	Чистота кислорода, %
	99,8
	99,5
	99
	98,5
	98

	Коэффициент
	0,9
	1
	1,1
	1,2
	1,25


Нормы расхода газов приведены в кубических метрах (м[image: image32.jpg]


).


При необходимости перевода норм в килограммы (кг) к ним следует применять коэффициенты, указанные в табл.003.


Таблица 003

	
	

	Виды газов
	Коэффициенты

	ацетилен
	1,09

	пропан-бутановая смесь
	1,94

	газ природный
	8

	кислород
	1,33


8. При резке листовой стали с радиусом кривизны менее 300 мм к нормам в табл.015 следует применять коэффициент 1,1.



9. Нормами в табл.017 и 018 на вырезку отверстий под патрубки и обрезку их концов учтено их расположение к оси трубы при вварке под углом 90°.


При вырезке отверстий или обрезке концов косых патрубков, расположение которых к оси трубы при вварке составляет 45 и 60°, к нормам соответственно следует применять коэффициенты 1,23 и 1,16.



10. При резке труб со скосом кромок, а также при снятии фасок, к нормам в табл.016 следует применять коэффициенты, указанные в табл.004.


Таблица 004

	
	

	Скосы кромок под углом
	Коэффициенты

	22°
	1,08

	30°
	1,16

	35°
	1,22

	45°
	1,41

	50°
	1,55


11. Нормы расхода электродов в табл.013 учитывают приварку равнопроходных штуцеров и ответвлений под углом от 90 до 75° к оси основного трубопровода. При приварке равнопроходного штуцера или ответвления под углом от 60 до 45° к нормам, соответственно, следует применять коэффициенты 1,1 и 1,25.



12. При приварке переходных штуцеров (ответвлений) с отношением величины наружного диаметра штуцера (ответвления) к наружному диаметру основного трубопровода от 0,7 до 0,25 к нормам следует применять коэффициент 0,9. При величине этого отношения меньше 0,25 - коэффициент 0,85, с обязательным учетом, в обоих случаях, требования к величинам углов, приведенных в п.9 раздела 1.



13. Типы и конструкции противокоррозионных изоляционных покрытий трубопроводов приведены в табл.005 (битумно-полимерных защитных покрытий) и 006 (покрытий из полимерных лент).


Таблица 005

	
	
	

	Типы изоляции
	Вид и конструкция защитного покрытия
	Толщина не менее, мм

	Нормальный
	Грунтовка
	

	
	Мастика изоляционная с армирующим материалом
	4

	
	Обертка защитная
	0,5

	Усиленный
	Грунтовка
	

	
	Мастика изоляционная с армирующим материалом
	6

	
	Обертка защитная
	0,5

	Усиленный
	Грунтовка
	

	
	Мастика изоляционная с армирующим материалом
	3

	
	Второй слой мастики с армирующим материалом
	3

	
	Обертка защитная
	0,5




Привязка к ЕРЕР                                    Расц. с 25-328 по 25-336

Нанесение дополнительной защитной обертки на изоляционное покрытие трубопровода  

     
Состав работы

1. Нанесение дополнительного слоя защитной обертки на изоляционное покрытие трубопровода.

           


Таблица 046

     
Нормы на 1 км трубопровода

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Материалы
	Ед. изм.
	Диаметр трубопровода, мм
	Код строки

	 
	 
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	1000
	1200
	1400
	 

	Обертка защитная
	м[image: image33.jpg]



	1320
	1490
	1850
	2210
	2540
	2900
	3615
	4340
	5050
	01

	Код графы
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	




Привязка к ЕРЕР                                    Расц. с 25-337 по 25-345

Антикоррозионная битумно-полимерная изоляция и укладка в траншею трубопровода

Состав работы

1. Приготовление грунтовки и изоляционной мастики. 2. Доставка разогретой мастики на трассу битумовозами. 3. Подъем и поддерживание трубопровода трубоукладчиками во время очистки и изоляции. 4. Очистка трубопровода и нанесение грунтовки. 5. Нанесение мастики, армирующего материала и защитной обертки. 6. Изоляция катушек, захлестов и углов поворота. 7. Укладка трубопровода в траншею.

           

Таблица 047

     
Нормы на 1 км трубопровода

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Материалы
	Ед. изм.
	Диаметр трубопровода, мм
	Код строки

	
	 
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	 

	Грунтовка
	кг
	239
	271
	335
	400
	460
	525
	01

	Мастика изоляционная
	т
	6,42
9,03
	7,25
10,2
	8,99
12,6
	10,7
15
	12,3
17,3
	14,1
19,7
	02

	Материал армирующий
	м[image: image34.jpg]



	1350
1360
	1520
1530
	1880
1890
	2230
2250
	2550
2560
	2900
2910
	03

	Обертка защитная
	"
	1350
1360
	1520
1530
	1880
1890
	2240
2250
	2570
2580
	2930
2940
	04

	Лес круглый III с., 16 см
	м[image: image35.jpg]



	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,12
	0,12
	05

	Код графы
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	




Привязка к ЕРЕР                                              Расц. с 25-214 по 25-225


Антикоррозионная битумно-полимерная изоляция трубопровода на переходах через водные преграды, автомобильные и железные дороги

Состав работы

1. Подъем плети трубопровода. 2. Приготовление грунтовки и изоляционной мастики. 3. Очистка плети трубопровода и нанесение грунтовки. 4. Нанесение 2-х слоев мастики с армирующим материалом. 5. Нанесение обертки защитной. 6. Перестановка машин с плети на плеть.

           


Таблица 048

     
Нормы на 1 км трубопровода

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Материалы
	Ед. изм.
	Диаметр трубопровода, мм
	Код строки

	
	 
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	 

	Грунтовка
	кг
	239
	271
	335
	400
	460
	525
	01

	Мастика изоляционная
	т
	9,03
	10,2
	12,6
	15
	17,3
	19,7
	02

	Материал армирующий
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	1360
	1530
	1890
	2250
	2560
	2910
	03

	Обертка защитная
	"
	1360
	1530
	1890
	2250
	2850
	2940
	04

	Лес круглый III с., 14-21 см
	м[image: image37.jpg]



	0,09
	0,09
	0,09
	0,09
	0,12
	0,12
	05

	Код графы
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	




Привязка к ЕРЕР                                     Расц. с 25-250 по 25-255

2.5. Очистка полости и испытание трубопровода

     
Очистка полости трубопровода с пропуском очистительного устройства


а) продувка воздухом

Состав работы


1. Монтаж и демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками и продувочных патрубков). 2. Монтаж и демонтаж трубопровода и арматуры присоединения компрессорных установок. 3. Закачка воздуха в ресивер с предварительным испытанием его на герметичность. 4. Продувка трубопровода воздухом с пропуском очистного поршня. 5. Наблюдение за состоянием трубопровода во время продувки и предварительного испытания ресивера на герметичность.

           

Таблица 049

     
Нормы на 1 км трубопровода

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование материалов
	Ед. изм.
	Диаметр трубопровода, мм
	Код строки

	 
	 
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	1000
	1200
	1400
	 

	Очистное устройство
	шт.
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	01

	Задвижки диаметром 150-300 мм
	"
	0,077
	0,077
	0,077
	0,077
	0,077
	0,077
	0,077
	0,077
	0,077
	02

	Патрубки продувочные со сферическими заглушками
	т
	0,021
	0,025
	0,027
	0,055
	0,056
	0,065
	0,106
	0,139
	0,223
	03

	Узлы трубопровода подключения диаметром 150-300 мм
	"
	0,023
	0,023
	0,023
	0,059
	0,059
	0,059
	0,108
	0,108
	0,108
	04

	Ацетилен
	м[image: image38.jpg]



	0,08
	0,08
	0,08
	0,11
	0,11
	0,12
	0,14
	0,17
	0,63
	05

	Кислород
	"
	0,31
	0,28
	0,28
	0,39
	0,41
	0,42
	0,5
	0,65
	2,05
	06

	Электроды
	кг
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	3
	6
	8
	07

	Прочие материалы (крепежные детали, манометры, прокладки паронитовые)
	руб.
	2,6
	2,6
	2,6
	7,3
	7,3
	7,3
	15,5
	15,5
	15,5
	08

	Код графы
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	




Привязка к ЕРЕР                                              Расц. с 25-374 по 25-382

б) продувка природным газом

Состав работы

1. Монтаж и демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками и продувочных патрубков). 2. Монтаж и демонтаж трубопровода, арматуры подключения к действующему газопроводу. 3. Перепуск газа и вытеснение из трубопровода воздуха. 4. Продувка с пропуском очистительного поршня. 5. Наблюдение за состоянием трубопровода во время продувки.

           

Таблица 050

     
Нормы на 1 км трубопровода

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование материалов
	Ед. изм.
	Диаметр трубопровода, мм
	Код строки

	 
	 
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	1000
	1200
	1400
	 

	Газ природный
	1000 м[image: image39.jpg]



	2,9
	4
	5,9
	8,5
	11,6
	15,2
	23,7
	34
	46,4
	01

	Очистное устройство
	шт.
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	02

	Задвижки диаметром 150-300 мм
	"
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	0,06
	03

	Патрубки продувочные со сферическими заглушками
	т
	0,014
	0,016
	0,017
	0,033
	0,035
	0,04
	0,065
	0,086
	0,136
	04

	Узлы трубопровода подключения диаметром 150-300 мм
	"
	0,023
	0,023
	0,023
	0,059
	0,059
	0,059
	0,108
	0,108
	0,108
	05

	Ацетилен
	м[image: image40.jpg]



	0,05
	0,05
	0,05
	0,07
	0,07
	0,07
	0,08
	0,09
	0,29
	06

	Кислород
	"
	0,17
	0,16
	0,16
	0,25
	0,26
	0,26
	0,3
	0,36
	0,85
	07

	Электроды
	кг
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	2
	3
	08

	Прочие материалы (крепежные детали, манометры, прокладки паронитовые)
	руб.
	1,8
	1,8
	1,8
	5,2
	5,2
	5,2
	9,1
	9,1
	9,1
	09

	Код графы
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	




Привязка к ЕРЕР                                     Расц. с 25-392 по 25-400

в) промывка водой

Состав работы

1. Монтаж и демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками и промывочных патрубков). 2. Монтаж и демонтаж трубопровода, подводящего воду от опрессовочно-накопительных агрегатов и арматуры. 3. Заполнение трубопровода водой и пропуск очистительного поршня. 4. Промывка трубопровода водой после выхода поршня. 5. Наблюдение за состоянием трубопровода во время промывки.


Таблица 051

     
Нормы на 1 км трубопровода

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование материалов
	Ед. изм.
	Диаметр трубопровода, мм
	Код строки

	 
	 
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	1000
	1200
	1400
	 

	Задвижки диаметром 150-300 мм
	шт.
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	01

	Патрубки продувочные со сферическими заглушками
	т
	0,019
	0,022
	0,024
	0,051
	0,055
	0,06
	0,096
	0,125
	0,2
	02

	Узлы трубопровода подключения диаметром 150-300 мм
	"
	0,023
	0,023
	0,023
	0,059
	0,059
	0,059
	0,108
	0,108
	0,108
	03

	Очистное устройство
	шт.
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	04

	Ацетилен
	м[image: image41.jpg]



	0,06
	0,06
	0,06
	0,08
	0,09
	0,09
	0,1
	0,12
	0,43
	07

	Кислород
	"
	0,22
	0,2
	0,2
	0,3
	0,31
	0,32
	0,37
	0,45
	1,25
	05

	Электроды
	кг
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	2
	3
	5
	06

	Прочие материалы (крепежные детали, манометры, прокладки паронитовые)
	руб.
	2,8
	2,9
	3
	8
	8,2
	8,2
	14,5
	14,6
	15
	07

	Код графы
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	




Привязка к ЕРЕР                                       Расц. с 25-410 по 25-418

Испытание трубопровода на прочность и проверка на герметичность


а) воздухом от передвижных компрессорных установок

Состав работы

1. Монтаж и демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками). 2. Монтаж и демонтаж трубопровода и арматуры присоединения компрессорных установок. 3. Заполнение трубопровода воздухом и испытание. 4. Наблюдение за состоянием трубопровода в период всего испытания.


Таблица 052

     
Нормы на 1 км трубопровода

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование материалов
	Ед. изм.
	Диаметр трубопровода, мм
	Код строки

	 
	 
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	1000
	1200
	1400
	 

	Задвижки диаметром 150-300 мм
	шт.
	0,011
	0,011
	0,011
	0,011
	0,011
	0,011
	0,011
	0,011
	0,011
	01

	Патрубки продувочные со сферическими заглушками
	т
	0,002
	0,002
	0,002
	0,007
	0,007
	0,007
	0,012
	0,016
	0,024
	02

	Узлы трубопровода подключения диаметром 150-300 мм
	"
	0,008
	0,008
	0,008
	0,02
	0,02
	0,02
	0,036
	0,036
	0,036
	03

	Ацетилен
	м[image: image42.jpg]



	0,01
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,08
	04

	Кислород
	"
	0,05
	0,05
	0,05
	0,08
	0,08
	0,08
	0,09
	0,11
	0,24
	05

	Прочие материалы (крепежные детали, манометры, прокладки паронитовые)
	руб.
	0,4
	0,4
	0,4
	1
	1
	1
	1,8
	1,8
	1,8
	06

	Код графы
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	




Привязка к ЕРЕР                                   Расц. с 25-428 по 25-436

б) природным газом

Состав работы

1. Монтаж и демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками). 2. Монтаж и демонтаж трубопровода и арматуры подключения к действующему газопроводу и к дожимным компрессорным установкам. 3. Перепуск газа из действующего газопровода, вытеснение из трубопровода воздуха и испытание. 4. Наблюдение за состоянием трубопровода в период всего испытания.


Таблица 053

     
Нормы на 1 км трубопровода

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование материалов
	Ед. изм.
	Диаметр трубопровода, мм
	Код строки

	 
	 
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	1000
	1200
	1400
	 

	Газ природный
	1000 м[image: image43.jpg]



	1,87
	2,45
	3,82
	5,47
	7,42
	9,72
	15,91
	21,74
	29,56
	01

	Задвижки диаметром 150-300 мм
	шт.
	0,018
	0,018
	0,018
	0,018
	0,018
	0,018
	0,018
	0,018
	0,018
	02

	Патрубки продувочные со сферическими заглушками
	т
	0,002
	0,002
	0,002
	0,007
	0,007
	0,007
	0,012
	0,015
	0,024
	03

	Узлы трубопровода подключения диаметром 150-300 мм
	"
	0,008
	0,008
	0,008
	0,02
	0,02
	0,02
	0,036
	0,036
	0,036
	04

	Ацетилен
	м[image: image44.jpg]



	0,01
	0,01
	0,01
	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,08
	05

	Кислород
	"
	0,05
	0,05
	0,05
	0,08
	0,08
	0,08
	0,09
	0,11
	0,24
	06

	Прочие материалы (крепежные детали, манометры, прокладки паронитовые)
	руб.
	0,6
	0,6
	0,6
	1,7
	1,7
	1,7
	3,1
	3,1
	3,1
	07

	Код графы
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	




Привязка к ЕРЕР                                                         Расц. с 25-446 по 25-454

в) гидравлическое испытание

Состав работы

1. Монтаж и демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками). 2. Монтаж и демонтаж трубопровода и арматуры присоединения исполнительно-опрессовочных агрегатов. 3. Наполнение трубопровода водой и испытание трубопровода. 4. Наблюдение за состоянием трубопровода в период всего испытания.


Таблица 054

     
Нормы на 1 км трубопровода

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование материалов
	Ед. изм.
	Диаметр трубопровода, мм
	Код строки

	 
	 
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	1000
	1200
	1400
	 

	Задвижки диаметром 150-300 мм
	шт.
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	0,03
	01

	Патрубки продувочные со сферическими заглушками
	т
	0,002
	0,003
	0,004
	0,01
	0,01
	0,012
	0,018
	0,023
	0,036
	02

	Узлы трубопровода подключения диаметром 150-300 мм
	"
	0,011
	0,011
	0,011
	0,03
	0,03
	0,03
	0,054
	0,054
	0,054
	03

	Ацетилен
	м[image: image45.jpg]



	0,02
	0,02
	0,02
	0,03
	0,03
	0,03
	0,04
	0,04
	0,12
	04

	Кислород
	"
	0,07
	0,07
	0,08
	0,12
	0,12
	0,12
	0,14
	0,16
	0,36
	05

	Прочие материалы 
	руб.
	2,1
	2,1
	2,1
	2,5
	2,5
	2,5
	3,8
	3,8
	3,8
	06

	Код графы
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	




Привязка к ЕРЕР                                                 Расц. с 25-464 по 25-472

2.6. Монтаж зданий из блок-боксов


Здания из блок-боксов для нефтеперекачивающих и компрессорных станций на магистральных трубопроводах, нефтяных и газовых промыслах

Состав работы

1. Распаковка, осмотр, расконсервация блок-боксов на накопительной площадке и доставка их к месту установки. 2. Установка и сборка блок-боксов в проектное положение с выверкой и закреплением на фундаментах. 3. Установка панелей покрытия в проектное положение или устройство общей кровли из профилированного настила. 4. Установка доборных панелей. 5. Приварка стальных пластин соединения блок-боксов. 6. Утепление стыков соединений между блок-боксами. 7. Установка дефлекторов. 8. Монтаж и испытание трубопроводов и воздуховодов в блок-боксах. 9. Устройство перегородок в отдельных боксах. 10. Масляная окраска отдельных мест после сварочных и монтажных работ.


Таблица 055

     
Нормы 1 т массы блок-боксов

	
	
	
	
	

	Наименование материалов
	Ед. изм.
	Здания блок-боксов
	Код строки

	 
	
	многобоксовые
	однобоксовые и спаренные
	 

	Электроды
	кг
	3
	-
	01

	Кислород
	м[image: image46.jpg]



	0,01
	0,7
	02

	Ацетилен
	"
	0,005
	0,13
	03

	Доски II с., 40 мм
	"
	0,17
	-
	04

	Олифа
	кг
	0,06
	0,11
	05

	Белила
	"
	0,06
	0,13
	06

	Сталь угловая неравнополочная 32 мм
	т
	0,006
	-
	07

	Трубы стальные черные обыкновенные (неоцинкованные) диаметром 100 мм
	м
	-
	0,12
	08

	Битум нефтяной кровельный БНК
	т
	0,006
	-
	09

	Прочие материалы (вата минеральная рулонированная, шнур резиновый прямоугольного сечения, вата из супертонкого стекловолокна, картон асбестовый прокладочный)
	руб.
	0,41
	0,77
	10

	Код графы
	
	01
	02
	




Привязка к ЕРЕР                                             Расц. с 25-509 по 25-510

