
ГЕРМЕТИЗАЦИЯ СТЫКОВ НАРУЖНЫХ СТЕН В ПОЛНОСБОРНЫХ ЗДАНИЯХ


     

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

           

ГОСТ 25621-83 Материалы и изделия полимерные строительные герметизирующие и уплотняющие. Классификация и общие технические требования. 


ГОСТ 14791-79 Мастика герметизирующая нетвердеющая строительная. Технические условия. (Мастика МГНС). 


ТУ 21-29-125-89 Мастика герметизирующая нетвердеющая строительная НГМ-У. 


ТУ 5770-102-00284718-95 Мастика герметизирующая нетвердеющая "Гермус". 


ТУ 5770-071-00284718-98 Мастика герметизирующая нетвердеющая морозостойкая строительная "Тегерон".


ТУ 5772-021-54924290-2002 Мастика герметизирующая неотверждающаяся строительная "Супермаст". 


ТУ 5772-012-17187505-95 Мастика герметизирующая неотверждающаяся строительная "Эламаст". 


ГОСТ 13489-79* Герметики марки У-30М и УТ-31. Технические условия. 


ТУ 2513-001-32478306-95 Каучук тиолсодержащий наполненный в комплекте с отвердителем (мастика СГ-1). (Торговая марка - САЗИЛАСТ 23, герметик - двухкомпонентный, тиоколовый). 


ТУ 2513-019-32478306-98 Герметик САЗИЛАСТ™21 (АМ-0,5С). (Торговая марка - САЗИЛАСТ 21, герметик двухкомпонентный, тиоколовый). 


ТУ 2513-025-32478306-99 Герметик САЗИЛАСТ™22 (ЛТ-1). (Торговая марка - САЗИЛАСТ 22, герметик - двухкомпонентный, тиоколовый). 


ТУ 2513-028-32478306-99 Герметик акрилатный строительного назначения марки "АКСА". (Торговая марка - САЗИЛАСТ 11, герметик - однокомнонентный, акриловый). 


ТУ 2513-032-32478306-2001 Герметик строительного назначения марки "САЗИЛАСТ® 24".(Торговая марка - САЗИЛАСТ 24, герметик - двухкомпонентный, полиуретановый). 


ТУ 2513-038-32478306-2001 Герметик строительного назначения марок "САЗИЛАСТ®25" и "САЗИЛАСТ®25Т". (Торговая марка - САЗИЛАСТ 25, герметик - двухкомпонентный, полиуретановый). 


ТУ 2513-046-32478306-2002 Герметик однокомпонентный строительного назначения САЗИЛАСТ™10. (Торговая марка - САЗИЛАСТ 10, герметик - однокомпонентный, полисульфидный). 


ТУ 2513-047-32478306-2002 Герметик строительного назначения САЗИЛАСТ™201. (Торговая марка - САЗИЛАСТ 201, герметик - двухкомпонентный, тиоколовый). 


ТУ 2513-048-32478306-2002 Герметик строительного назначения САЗИЛАСТ™202. (Торговая марка - САЗИЛАСТ 202, герметик - двухкомпонентный, полисульфидный).


ТУ 5712-004-18009705-95 Герметик Тиксопрол-АМ. (Герметик - двухкомпонентный, тиоколовый). 


ТУ 5770-117-05744716-99 Герметик "ТИКСУР". (Герметик - двухкомпонентный, пенополиуретановый). 


ТУ 5775-003-41099447-95 Мастика бутилкаучуковая герметизирующая однокомпонентная Гермабутил-С. 


ТУ 5770-092-00284718-94 Материал отверждающийся герметизирующий двухкомпонентный строительного назначения Гермосур. (Герметик - двухкомпонентный, пенополиуретановый). 


ТУ ЛГ 05799048-24-97 Двухкомпонентный эпоксиуретановый герметик "Элур-Т". (Завод "Тенакс" - совместное белорусско-латвийское предприятие). 


ТУ ЛГ 05799048-26-97 Двухкомпонентный полиуретановый герметик "Оксипласт". 


ТУ 5772-063-00151963-99 Двухкомпонентная герметизирующая мастика "Элур-2". 


ТУ 5772-005-03990339-96 Мастика уретановая Элур (ЛТ-2). 


ТУ 84-07507808.109-95 Двухкомпонентная эпоксиуретановая мастика ЛТ-1М. 


ТУ 2257-002-52422383-2001 Двухкомпонентный полиуретановый герметик "Изокром-Г". 


ТУ 2257-001-43176212-2002 Полиуретановые герметики "Зенит" торговой марки "Рабберфлекс". 


ТУ 5772-001-50002263-98 Двухкомпонентная полиуретановая герметизирующая мастика "ТЭКТОР". 


ТУ 5772-002-50946107-2003 Двухкомпонентный полиуретановый герметик УС-2К. 


ТУ 5770-002-04002214-2000 СП-ГЕРМЕТИК. 


ТУ 5768-001-13148788-97 Система пенополиуретановая "Полимерфлекс-1". 


ТУ 38.103650-88 Двухкомпонентная тиоколсодержащая герметизирующая мастика ЛТ-1. 


ТУ 5772-012-04904388-97 Мастика ЛТ-IV. 


ТУ 2513-042-05766764-2001 Тиоколосодержащая герметизирующая мастика СГ-1. 


ТУ 2513-042-05766764-2001 Строительный герметик СГ-1м. 


ТУ 2513-163-05788889-97 Тиоколсодержащая герметизирующая мастика АМ-0,5С. 


ТУ 84-246-85 Мастики тиоколовые АМ-0,5 и КБ-0,5. (Мастики тиоколовые, двухкомпонентные). 


ТУ 5772-013-54924290-2002 Универсальный герметизирующеклеевой состав строительного назначения (Унигекс). 


ТУ 5772-002-04002214-2000 Герметик универсальный строительный ГУС. 


ТУ 2312-003-18254055-2000 Однокомпонентная строительная герметизирующая мастика. 


ТУ 2513-007-18254055-2001 Однокомпонентный модифицированный полимерный герметик Ай-Си-Флекс. (Бутилкаучуковый герметик). 


ТУ 5775-001-10404431-98 Мастика герметизирующая бутилкаучуковая. (Мастика "Гермо бутил", двухкомпонентная). 


ТУ 2242-001-50980848-2000 Мастика герметизирующая бутилкаучуковая "Гермабутил-Г", "Гермабутил-КГ". 


ТУ 5770-004-23463180-94 Мастика бутилкаучуковая холодная герметизирующая "ГИКРОМ". 


ТУ 5772-004-04002214-2001 Герметик "Хогер". 


ТУ 5772-001-46874321-2001 Герметик "Липлен М". 


ТУ 5772-009-05108038-98 Ленты герметизирующие самоклеящиеся Гелен-Д.


ТУ 5772-001-12205983-97 Лента герметизирующая самоклеящая "Липлент". 


ТУ 5772-001-41993521-97 Уплотнительные ленты "Гермэл-А" и "Гермэл". 


ТУ 5770-115-05744716-98 Лента полимерная герметизирующая - подложка. 


ТУ 5770-114-05744716-98 Мастика каучуковая модифицированная МКМ - клеящая составляющая. 


ТУ 5770-116-05744716-98 Лента "Герсален" липкая герметизирующая. 


ТУ 5772-002-18738545-99 Герметик акриловый "Полакс". 


ТУ 2257-001-34024070-2000 Эластичная герметизирующая композиция "Акриласт". 


ТУ 2513-001-43008408-98 Герметик "Абрис". 


ТУ 2513-002-43008408-98 Лента герметизирующая самоклеящаяся "Абрис-А". 


ТУ 5772-003-43008408-99 Герметик "Абрис С". 


ТУ 5770-008-17187505-94 Герметик полимерный строительный ПС-1. 


ТУ 0258-032-00282323-2001 Мастика клееуплотняющая МК-А. 


ТУ 5772-006-04002214-2000 Герметик текучий отверждающийся строительного назначения Гертекс. 


ТУ 5772-002-12205983-2000 Мастика герметизирующая твердеющая МГТ-О. 


ГОСТ 24064-80 Мастики клеящие каучуковые. Технические условия. 


ГОСТ 19177-81 Прокладки резиновые пористые уплотняющие. Технические условия. 


ТУ 2291-009-03989419-96 Пенополиэтиленовые погонажные изделия "Вилатерм". 


ТУ 2291-002-05794463-97 Прокладки пенополиэтиленовые уплотняющие. 


ТУ 2291-003-53954544-2001 Прокладки пенополиэтиленовые уплотняющие марки "Вилатерм СД". 


ТУ 2244-069-04696843-2000 Энергофлекс. Изделия из пенополиэтилена. 


ТУ 2244-057-00203387-2002 Пенополиэтиленовые уплотняющие жгуты марки "Изонел".  


Стандарты и технические условия на материалы для герметизации стыков наружных стен полносборных зданий, предусмотренные проектом. 


СНиП 3.03.01-87 Несущие и ограждающие конструкции. 


СНиП 3.01.01-85* Организация строительного производства.


Входной контроль качества материалов, предназначенных для герметизации стыков наружных стен полносборных зданий, должен осуществляться в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85*, СНиП 3.03.01-87, технологических карт, схем входного и операционного контроля качества работ по герметизации стыков, регламента входного контроля качества материалов, действующего в предприятии в системе контроля качества.


ГОСТ 25621-83 Материалы и изделия полимерные строительные герметизирующие и уплотняющие. Классификация и общие технические требования

Данный стандарт распространяется на герметизирующие материалы и уплотняющие полимерные строительные материалы и изделия, применяемые в стыках сборных элементов ограждающих конструкций жилых, общественных и производственных зданий и сооружений для защиты от водо- и воздухопроницания, и устанавливает классификацию и общие технические требования к ним. 


Стандарт не распространяется на материалы и изделия для герметизации стыков металлических слоистых панелей с утеплителем из пенопластов, а также стыков специальных сооружений, эксплуатирующихся в условиях агрессивных сред. 


Герметизирующие и уплотняющие строительные материалы и изделия классифицируют по следующим основным признакам: 


- назначению; 


- упругим свойствам; 


- виду. 


По назначению и выполняемым в стыке функциям герметизирующие и уплотняющие строительные материалы и изделия подразделяют на водозащитные, воздухозащитные и водо- и воздухозащитные. 


Водозащитные изделия в стыках служат преградой атмосферной влаге, их используют в качестве водоотбойных и водоотводящих элементов. 


Воздухозащитные материалы и изделия предохраняют стыки от воздухопроницания, их используют в качестве воздухозащитных уплотнений и проклеек. 


Водо- и воздухозащитные материалы предохраняют стыки одновременно от водо- и воздухопроницания, их используют для герметизации швов.


Водо- и воздухозащитные материалы подразделяют на материалы для герметизации стыков сборных элементов стен и покрытий и материалы для герметизации стыков в светопрозрачных конструкциях. 


По упругим свойствам герметизирующие и уплотняющие строительные материалы и изделия подразделяют на пластичные, эластичные и пластоэластичные. 


По виду герметизирующие и уплотняющие материалы и изделия подразделяют на мастики и погонажные изделия. 


Мастики классифицируют по следующим основным признакам: 


- характеру перехода в рабочее состояние; 


- полимерной основе; 


- по количеству компонентов при поставке. 


По характеру перехода в рабочее состояние мастики подразделяют на отверждающиеся, неотверждающиеся (нетвердеющие) и высыхающие (твердеющие).


По полимерной основе мастики подразделяют на: 


- полисульфидные (тиоколовые); 


- полиуретановые; 


- кремнийорганические (силоксановые, силиконовые); 


- бутилкаучуковые; 


- полиизобутиленовые; 


- этиленпропиленовые; 


- акрилатные; 


- и на других полимерных основах. 


По количеству компонентов при поставке мастики подразделяют на: 


- однокомпонентные; 


- многокомпонентные (из двух и более). 


Погонажные герметизирующие и уплотняющие изделия классифицируют по: 


- форме поперечного сечения; 


- структуре; 


- полимерной основе; 


- способу установки. 


По форме поперечного сечения погонажные изделия подразделяют на: 


- ленты; 


- прокладки прямоугольного, круглого и овального сечений; 


- профили специальных конфигураций. 


По структуре погонажные изделия подразделяют на плотные и пористые. 


По полимерной основе погонажные изделия подразделяют на: 


- полиуретановые; 


- полиэтиленовые; 


- бутилкаучуковые; 


- поливинилхлоридные; 


- и на других полимерных основах. 


По способу установки (укладки) в стыке погонажные изделия подразделяют на: 


- устанавливаемые насухо; 


- приклеиваемые специальными составами; 


- самоклеящиеся. 


Герметизирующие и уплотняющие строительные материалы и изделия должны отвечать требованиям данного стандарта и технических условий на конкретные виды продукции. 


Герметизирующие и уплотняющие материалы и изделия в течение всего периода их эксплуатации в конструкциях должны обеспечивать надежную изоляцию стыковых соединений при всех видах механических и климатических воздействий и удовлетворять следующим требованиям: 


- обладать стабильными физико-механическими и адгезионными свойствами в интервале эксплуатационных температур от минус 40 до плюс 70 °С, а для районов Крайнего Севера - от минус 60 до плюс 50 °С; 


- быть атмосферо- и водостойкими; 


- не выделять при применении внутри помещений вредные вещества в количествах, превышающих предельно допустимые уровни для полимерных материалов; 


- не снижать нормируемых пределов огнестойкости конструктивных элементов зданий; 


- иметь гарантийный срок хранения не менее года, а для отверждающих мастик - не менее 6 месяцев. 


Однокомпонентные мастики должны выпускаться в готовом к употреблению виде, многокомпонентные - в виде составляющих частей, поставляемых комплектно, в удобной таре и расфасовке. 


Перед герметизацией стыков бетонных и железобетонных элементов, а также в других случаях, регламентированных нормативно-техническими документами, следует применять специальные грунтовочные составы (грунтовки). 


Грунтовочные составы должны: 


- обеспечивать прочность связи мастик с основанием, превышающую максимальные напряжения в мастичном шве в период эксплуатации; 


- легко наноситься кистью или пневмонабрызгом; толщина слоя - 0,1-0,3 мм; 


- обеспечивать возможность нанесения мастик не более чем через 1 ч после нанесения грунтовок. 


Мастики должны обладать необходимой удобоукладываемостью в интервале температур нанесения. 


Мастики должны обладать необходимым сопротивлением текучести и удерживаться в стыке во время нанесения и эксплуатации. 


Отверждающие мастики должны: 


- обладать условной прочностью в момент разрыва - не менее 0,1 МПа (1 кгс/см
- иметь относительное удлинение в момент разрыва - не менее 300% на образцах-лопатках или 150% на образцах-швах. 


Прочность связи мастик с поверхностью образца не должна быть менее ее прочности при разрыве при когезионном характере разрушения. 


Жизнеспособность двухкомпонентных отверждающихся мастик не должна быть менее 2 ч. 


Неотверждающиеся мастики должны быть однородными. На поперечном срезе брикета сечением 60x30 мм не должно быть более двух включений диаметром более 1 мм. 


Пенетрация неотверждающихся мастик, предназначенных для герметизации стыков сборных элементов стен и покрытий, а также светопрозрачных конструкций, не должна быть менее соответственно 6 и 4 мм. 


Относительное удлинение неотверждающихся мастик при минимально допустимой температуре эксплуатации не должно быть менее 7%. 


Высыхающие мастики должны: 


- обеспечивать время высыхания до отлипа не более 60 мин; 


- иметь содержание сухого остатка не менее 50%; 


- не содержать в своем составе токсичных растворителей. 


Погонажные изделия для изоляции стыков должны выпускаться готовыми к употреблению. Изделия, предназначенные для наклейки в стыках, должны поставляться в комплекте с клеями. 


По соглашению с потребителем допускается поставка изделий без клея. 


Погонажные изделия должны изготовляться и поставляться различных типоразмеров с учетом возможных вариаций размеров зазоров в стыках. 


Погонажные изделия должны иметь однородную структуру, без посторонних включений. Пористые прокладки должны иметь равномерную пористость и сплошную поверхностную пленку. 


Погонажные изделия, применяемые в стыках в обжатом состоянии, должны обладать: 


- необходимой сжимаемостью, допускающей установку их в стык вручную, без больших усилий в интервале температур нанесения; 


- способностью упругого восстановления после снятия нагрузки в интервале температур эксплуатации.


Качество герметизирующего покрытия зависит от состояния поверхности, температуры и влажности окружающего воздуха, точного соотношения компонентов. 


Поверхность, на которую наносят герметик, должна быть чистой, сухой, шероховатой. С влажной, грязной и отполированной поверхностью герметик не схватывается. 


Температурный интервал нанесения - от минус 15 до плюс 40 °С. 


С понижением температуры увеличивается вязкость и удлиняется время вулканизации герметика. 


Не следует применять для облегчения нанесения растворители - они ухудшают качество покрытия. 


Перед нанесением герметика поверхность стыков панелей должна быть очищена от наплывов раствора, с поверхности должна быть удалена пыль с помощью волосяных или мочальных щеток или продувкой воздухом. 


Жировые пятна с участков, на которые наносят герметик, должны быть удалены тряпками, смоченными скипидаром или бензином любых марок. 


Приготовленный герметик наносят на поверхность стыка панелей с помощью шпателя, шприца или другого приспособления. Толщина слоя накладываемого герметика в самом тонком месте должна составлять не менее 3 мм. Полоса герметика должна иметь ширину контакта с поверхностью стыкуемых элементов не менее 20 мм и прочно сцепляться с материалом панелей.


Герметик САЗИЛАСТ™22 (ЛТ-1)

 

ТУ 2513-025-32478306-98
(герметик тиоколовый)

Герметик представляет собой двухкомпонентную полимерную композицию, состоящую из герметизирующей (основной) и вулканизирующей (отверждающей) паст. 


Герметик является материалом, вулканизирующимся без нагрева. 


Герметик предназначен для герметизации стыков элементов строительных конструкций. Герметик работоспособен в интервале температур от минус 60 до 70 °С и обеспечивает возможность его нанесения при температуре от минус 20 до плюс 40 °С. Герметик обладает адгезией к основным строительным материалам (бетону, полимербетону, пенобетону, дереву, штукатурке, кирпичу, металлу), устойчив к ультрафиолетовому излучению и атмосферным воздействиям. Герметик характеризуется высоким сопротивлением текучести, что позволяет наносить его как на горизонтальную, так и вертикальную поверхности. 


Прогнозируемый срок службы герметика 15 лет. 


Пример обозначения продукции при заказе: 


Герметик САЗИЛАСТ™22 (ЛМ-0,5 С) ТУ 2513-025-32478306-99 


Герметик должен соответствовать требованиям данных технических условий. Физико-механические показатели герметика должны отвечать требованиям, приведенным в нижеследующей таблице.


	
	

	Наименование показателей
	Нормы

	Жизнеспособность, ч, в пределах
	3-12

	Условная прочность в момент разрыва, МПа (кгс/см[image: image1.jpg]


), не менее
	0,2 (2)

	Относительное удлинение в момент разрыва
	 

	на образцах-швах, %, не менее

	150

	или на лопатках, %, не менее

	300

	Условное напряжение при 100%-ном удлинении, МПа (кгс/см[image: image2.jpg]


), не более
	0,4 (4,0)

	Характер разрушения
	Когезионный

	Сопротивление текучести, мм, не более
	2


Каждая партия поставляемого герметика должна сопровождаться документом о качестве, удостоверяющим его соответствие требованиям технических условий. Документ о качестве должен содержать: 


- условное наименование и товарный знак предприятия-изготовителя; 


- наименование и марку герметика; 


- наименование паст; 


- номер партии (основной и отверждающей); 


- обозначение данных технических условий; 


- количество мест; 


- массу нетто; 


- дату изготовления; 


- результаты испытаний; 


- соотношение паст, в котором применяется мастика;


- заключение ОТК и подписи лиц, ответственных за изготовление и анализ продукции; 


- гарантийные сроки хранения паст. 


Маркировка, содержащая данные об упакованной продукции и манипуляционные знаки "Боится нагрева" и "Боится сырости", выполняется по ГОСТ 14192-96*. 


На каждую упаковку основной и отверждающей пасты наклеивают этикетку следующего содержания: 


- условное наименование и товарный знак предприятия-изготовителя; 


- наименование и марка герметика; 


- наименование пасты; 


- обозначение данных технических условий; 


- номер партии; 


- соотношение паст (основная:отверждающая, м.ч.); 


- масса нетто; 


- дата изготовления. 


Основную и отверждающую мастику транспортируют крытым автомобильным или железнодорожным транспортом в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на каждом виде транспорта. 


Герметик следует хранить в закрытых складских проветриваемых помещениях или под навесами при температуре от минус 20 до плюс 30 °С. 


Изготовитель гарантирует соответствие герметика требованиям данных технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения. 


Гарантийный срок хранения основной и отверждающей паст - 6 месяцев с момента изготовления. 


Работы по герметизации стыков элементов наружных стен проводят во время монтажа или после его завершения, а также при проведении работ по ремонтно-восстановительной герметизации. 


При ремонтных работах разрешается наносить герметик на существующие слои однотипных герметиков, сохранивших адгезию в поверхности кромок панелей. 


При нанесении герметика поверх герметиков, имеющих другую полимерную основу, следует предварительно проверить их на совместимость. Для проверки совместимости следует выполнить пробную герметизацию шва на небольшом участке. Существующий слой герметизирующего материала не должен при этом размягчаться и отслаиваться. 


Все последующие работы с поверхностным слоем герметика (окраска и т.п.) следует проводить только после полного набора герметиком требуемых физико-механических характеристик. 


Для расчета расхода герметика плотность его принимается 1500 кг/м[image: image3.jpg]


      


Перед приготовлением герметика необходимо убедиться в соответствии комплектации поставки и строго выдерживать соотношение основной и отверждающей паст, указанное в документе о качестве предприятия-изготовителя. 


Основную и отверждающую пасту перед взятием навесок тщательно перемешивают. При хранении основной пасты допускается образование поверхностной пленки, которую перед приготовлением герметика следует удалить. 


Смешение компонентов герметика должно производиться при помощи электродрели типа ДУ 800 Э или аналогичной, обеспечивающей скорость вращения не более 300-350 об./мин, с закрепленной на ней лопастной или спиралеобразной насадкой до получения однородной по цвету массы. Время перемешивания герметика 5-6 минут. Перемешивание вручную запрещается. 


Нанесение герметика производят при температуре наружного воздуха от минус 20 до плюс 35 °С. 


Поверхность, на которую наносят герметик, должна быть очищена от наледи, грязи, пыли. Возможно нанесение герметика как на сухую, так и на влажную поверхность с предварительной ее протиркой ветошью. 


В зазор стыка приготовленный герметик наносят с помощью пневматических или ручных шприцев любой марки. При проведении ремонтных работ допускается применение шпателей. Нанесение мастики кистями запрещается. 


При приготовлении герметика запрещается применять какие-либо растворители. 


Запрещается наносить герметик во время выпадения дождя и снега.


Герметик строительного назначения САЗИЛАСТ®24

 

ТУ 2513-032-32478306-2001
(герметик полиуретановый)

 

Герметик представляет собой двухкомпонентную композицию, состоящую из герметизирующей (основной) пасты и отвердителя, после смешения которых при температуре нанесения происходит необратимый процесс перехода герметика в резиноподобный безусадочный материал. 


Герметик предназначен для герметизации стыков элементов строительных конструкций с максимально допустимой деформацией до 25%, в том числе: стыков элементов стен (межпанельных, межблочных), наружной герметизации стыков в деревянных, металлических, пластиковых конструкциях оконных блоков. Герметик работоспособен в интервале температур от минус 60 до 70 °С и обеспечивает возможность его нанесения при температуре от минус 15 до плюс 40 °С. Герметик обладает адгезией к основным строительным материалам (бетону, полимербетону, пенобетону, дереву, штукатурке, кирпичу, металлу), устойчив к ультрафиолетовому облучению, атмосферным воздействиям. Герметик обладает высокой тиксотропностью, что позволяет наносить его на горизонтальные, вертикальные, наклонные поверхности с положительным углом наклона. 


Прогнозируемый срок службы герметика 10-15 лет. 


Герметик выпускается следующих марок: К, С, Д и Т. 


Пример обозначения продукции при заказе и в технической документации: "Герметик САЗИЛАСТ®24" марка К" или "Герметик САЗИЛАСТ®24" марка С" или "Герметик САЗИЛАСТ®24" марка Д" или "Герметик САЗИЛАСТ®24" марка Т" ТУ 2513-032-32478306-2001.


Герметик должен соответствовать требованиям данных технических условий. Физико-механические показатели герметика должны отвечать требованиям, приведенным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	

	Наименование показателей
	Нормы для марок

	
	К
	С
	Д
	Т

	Внешний вид
	Однородная паста от белого до 
светло-серого цвета

	Жизнеспособность, ч, в пределах
	2-6
	5-12
	11-24
	3-12

	Условная прочность при разрыве, МПа (кгс/см[image: image4.jpg]


), не менее
	0,2
(2)
	0,2
(2)
	0,2
(2)
	0,2
(2)

	Относительное удлинение в момент разрыва:
	 
	 
	
	 

	на образцах-швах, %, не менее

	300
	300
	300
	не норм.

	или на лопатках, %, не менее

	500
	500
	500
	500

	Условное напряжение при 100%-ном удлинении, МПа (кгс/см[image: image5.jpg]


), не более
	0,4
(4,0)
	0,4
(4,0)
	0,4
(4,0)
	0,4
(4,0)

	Характер разрушения
	Когезионный

	Текучесть герметика, мм, не более
	2
	2
	2
	2


Герметик САЗИЛАСТ®24 поставляется комплектно в виде основной пасты и отвердителя. Соотношение компонентов при поставке, а также при приготовлении указывается в документе о качестве по результатам испытаний образцов на соответствие требованиям данных технических условий. 


Каждая партия поставляемого герметика должна сопровождаться документом о качестве, удостоверяющим его соответствие требованиям технических условий. Документ о качестве должен содержать: 


- наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак; 


- наименование герметика; 


- номер партии; 


- количество мест в партии; 


- массу нетто; 


- вид упаковки; 


- дату изготовления; 


- результаты испытаний; 


- соотношение компонентов; 


- номер технических условий; 


- подписи лиц, ответственных за изготовление и испытание продукции; 


- гарантийные обязательства. 


Основную пасту упаковывают в полиэтиленовые ведра емкостью 15 л или в полиэтиленовые баллоны емкостью 50 л. Отвердитель упаковывают в полимерные флаконы. 


Транспортную маркировку наносят в соответствии с требованиями ГОСТ 14192-96*. 


На каждое ведро наклеивают этикетку или наносят трафарет с указанием: 


- наименования предприятия-изготовителя или его товарного знака; 


- наименования герметика; 


- номера партии; 


- массы нетто; 


- массы брутто; 


- даты изготовления; 


- номера места; 


- номера технических условий.


Транспортирование герметика в упакованном виде производят транспортом всех видов в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на каждом виде транспорта. 


Герметик следует хранить в закрытых складских проветриваемых помещениях при температуре от минус 20 до плюс 30 °С. При хранении следует избегать контакта герметика с парами агрессивных веществ и растворителей. 


При длительном хранении отвердитель может кристаллизоваться. 


Для приведения в рабочее состояние его прогревают при температуре не выше 50 °С до полного растворения. После этого система достаточно стабильна в течение нескольких дней. 


Для расчета расхода герметика плотность его следует принимать 1,45 г/см[image: image6.jpg]


. 


Герметизируемые поверхности должны быть очищены от наледи, грязи, пыли. Возможно нанесение герметика как на сухую, так и на влажную поверхность, однако наличие капельной влаги недопустимо. 


Перед смешением герметика необходимо убедиться в соответствии комплектации поставки и строго выдерживать соотношение основной пасты и отвердителя, указанное в документе о качестве герметика. 


Смешение основной пасты и отвердителя производят в емкости при помощи соответствующих механизмов или вручную до получения однородной массы. При использовании герметика запрещается использование растворителя. 


Нанесение герметика может производиться при помощи шпателя или шприца. Нанесение герметика должно производиться при температуре окружающего воздуха от минус 15 до плюс 40 °С. Запрещается наносить герметик во время выпадения дождя или снега. 


Смешанный герметик технологически пригоден к употреблению в течение времени, указанного в документе о качестве герметика. 


При ремонтных работах разрешается наносить герметик на существующие слои однотипных герметиков, сохранивших адгезию в поверхности кромок панелей. 


При нанесении герметика поверх герметиков, имеющих другую полимерную основу, следует предварительно проверить их на совместимость. Для проверки совместимости следует выполнить пробную герметизацию шва на небольшом участке. Существующий слой герметизирующего материала не должен при этом размягчаться и отслаиваться. 


Все последующие работы с поверхностным слоем герметика (окраска и т.п.) следует проводить только после полного набора герметиком требуемых физико-механических характеристик.


Входной контроль качества герметизирующих и уплотняющих материалов и изделий должен предотвратить поступление на монтаж изделий и материалов, не отвечающих требованиям проекта и нормативных документов. 


На строительной площадке в процессе входного контроля: 


необходимо проверить наличие сопроводительной документации (документов о качестве, паспортов, сертификатов) и полноту содержащихся в них данных; 


по имеющейся сопроводительной документации, маркировке необходимо убедиться в соответствии поступивших герметизирующих и уплотняющих материалов и изделий требованиям проекта; 


необходимо проверить комплектность поступивших герметизирующих и уплотняющих материалов и изделий, сохранность их упаковки; сроки хранения; 


необходимо обеспечить требуемые условия хранения поступивших герметизирующих и уплотняющих материалов и изделий; 


необходимо провести предусмотренные регламентом входного контроля испытания поступивших герметизирующих и уплотняющих материалов и изделий. 


Участие во входном контроле тех или иных служб предприятия или сторонних организаций должно быть регламентировано документами системы управления качеством, действующей в предприятии.


Герметизация стыков наружных стен полносборных зданий должна осуществляться в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85*, СНиП 3.03.01-87, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества СМР и другой технологической документации системы управления качеством СМР, действующей в предприятии. 


Работы по герметизации стыков наружных стен должны выполнять строительные организации, получившие в установленном порядке соответствующие лицензии на их производство. 


Работы по герметизации стыков наружных стен должны выполняться квалифицированными рабочими, прошедшими специальную подготовку, имеющими удостоверение на право производства этих работ и обладающими надлежащими навыками по выполнению работ по герметизации стыков наружных стен. 


При производстве работ по герметизации стыков наружных стен должно быть обеспечено соблюдение строительных норм и правил, проекта и ППР. 


Работы по герметизации стыков наружных стен должны производиться по утвержденному проекту производства работ (ППР). 


Запрещается осуществление строительно-монтажных работ без утвержденного проекта производства работ. Не допускаются отступления от решений проектов производства работ без согласования с организациями, разработавшими и утвердившими их. 


Материалы для изоляции стыков следует применять только из числа указанных в проекте, замена материалов без согласования с проектной организацией не допускается. 


Транспортирование, хранение и применение герметизирующих и уплотняющих материалов и изделий следует производить в соответствии с требованиями стандартов или технических условий. 


Герметизирующие и уплотняющие материалы и изделия после истечения установленного стандартами или техническими условиями срока хранения перед применением подлежат контрольной проверке в лаборатории на соответствие их требованиям нормативной документации. 


Производству работ по герметизации стыков наружных стен должны предшествовать: 


- входной контроль проектно-сметной документации; 


- разработка проектов производства работ как на возведение здания, так и на выполнение отдельных видов работ, разработка технологических карт и схем операционного контроля качества СМР на выполнение отдельных видов работ (с использованием соответствующей типовой документации); 


- завершение и надлежащее оформление предшествующих строительно-монтажных работ; 


- входной контроль поступивших на строительную площадку герметизирующих и уплотняющих материалов и изделий; 


- организация надлежащего хранения поступивших на строительную площадку герметизирующих и уплотняющих материалов и изделий в соответствии с требованиями нормативно-технической документации на конкретные виды материалов и изделий; 


- изучение инженерно-техническим персоналом проектной и технологической документации, обучение мастеров и рабочих передовым методам труда; 


- подготовка необходимых средств механизации и инвентаря; 


- подготовка стыкуемых поверхностей сборных элементов. 


При входном контроле рабочей документации должна производиться проверка ее комплектности и достаточности содержащейся в ней технической информации для производства монтажных работ. 


Входной контроль поступивших на строительную площадку герметизирующих и уплотняющих материалов и изделий должен осуществляться в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85*, СНиП 3.03.01-87, требованиями стандартов, технических условий, ППР и другой технологической документации, действующей в предприятии в системе управления качеством. 


Последовательность работ по герметизации и уплотнению стыков наружных стен должна быть определена в проекте здания и в ППР, технология этих работ - в технологической карте. 


Работы по герметизации и уплотнению стыков наружных стен следует производить после завершения сварочных работ, выполнения предусмотренных проектом антикоррозионных работ по защите сварных соединений и поврежденных участков покрытия закладных изделий, замоноличивания стыков и швов сборных конструкций, проектного утепления стыков. 


Герметизация и уплотнение стыков наружных стен могут проводиться как во время монтажа последних, так и после полного его завершения (в период производства внутренних отделочных работ). 


Поверхности панелей наружных стен, образующие стыки, перед выполнением работ по устройству водо- и воздухоизоляции должны быть соответствующим образом подготовлены. Подготовка поверхностей заключается в очистке их от пыли, грязи, наплывов бетона, а в зимний период также и от снега, инея и наледи, заделке околов, раковин, пористости и ноздреватости, удалении жирных пятен, просушивании до установленной влажности, огрунтовки рабочих граней панелей в области нанесения и укладки герметиков. 


Очистку поверхностей производят шпателями, волосяными щетками и чистыми обтирочными концами. Жирные пятна смывают растворителем. Поверхностные повреждения бетонных панелей в месте устройства стыков (трещины, раковины, сколы) заделывают с применением полимерцементных составов. Сушку поверхностей производят с помощью инжекционной газовой горелки. Допускается сушка подогретым сжатым воздухом от компрессора с масловодоотделителем. 


Нанесение герметизирующих мастик на влажные, заиндевевшие или обледеневшие поверхности стыков не допускается.


При очистке поверхностей необходимо следить за сохранностью нанесенной в заводских условиях огрунтовки. 


Огрунтовка, если она предусмотрена проектом, должна производиться в заводских условиях. Грунтовка должна образовывать сплошную пленку. 


В построечных условиях производится лишь восстановление поврежденных огрунтованных поверхностей и предусмотренное проектом повторное нанесение грунтовочных составов для приклеивания воздухозащитных лент и пористых прокладок, для улучшения сцепления герметизирующих мастик с основанием. 


Огрунтовку поверхностей производят с помощью пистолетов-распылителей или другим механизированным способом, предусмотренным проектом, слоем толщиной 0,5-1 мм. При небольших объемах работ грунтовку можно наносить кистью. При нанесении грунтовки необходимо обеспечить равномерное покрытие грунтуемых поверхностей. На пористые бетонные поверхности грунтовку наносят в два слоя. 


После нанесения грунтовки и образования нелипкой поверхности в стык устанавливают уплотняющую прокладку. Нелипкая поверхность образуется через 30-60 мин, оптимальные свойства грунтовка приобретает через сутки. 


Изоляцию закрытых и дренированных стыков, открытых стыков с гибкими экранами выполняют как в процессе, так и по окончании монтажа конструкций здания (в соответствии с проектом производства работ). Изоляцию открытых стыков с жестким водоотбойным экраном выполняют в процессе монтажа. Жесткие экраны вводят в предусмотренные для их размещения каналы открытых вертикальных стыков сверху вниз до упора в водоотводящий фартук. Экраны в направляющие заводятся поэтажно сверху при установке смежных панелей. При применении жестких водоотбойных экранов в виде гофрированных металлических лент их устанавливают в вертикальные стыки так, чтобы раскрытие крайних гофр было обращено к фасаду. Экран должен входить в канал свободно. При раскрытии вертикального стыка панелей более 20 мм устанавливают две ленты, склеенные по краям. Гибкие водоотбойные экраны (ленты) устанавливают в вертикальные стыки панелей как снаружи, так и изнутри здания. 


В стыках дренированного типа для поэтажного отвода воды, проникающей за зону изоляции, в месте пересечения каждого вертикального и горизонтального стыков устраивается дренажное отверстие с наклейкой водоотводящих фартуков. 


Водоотводящие фартуки устанавливают на верхние грани стыкуемых панелей для обеспечения наружного водоотвода в стыках дренированного и открытого типа. Водоотводящие фартуки должны располагаться на длине не менее 100 мм в обе стороны от оси вертикального стыка. Водоотводящие фартуки могут выполняться из резиновых листов толщиной 3-4 мм по ГОСТ 7338-90* или фольгоизола по ГОСТ 20429-84* размером 220x270 мм. Для наклейки резиновых фартуков используют клеи типа КН, фартуков из фольгоизола - резинобитумные мастики. Водоотводящие фартуки из жестких материалов закрепляют в проектном положении путем заведения фиксатора в зазор стыка и защемления панелями вышележащего этажа. 


Оклеечная воздухоизоляция стыков выполняется путем наклейки в "колодцах" вертикальных стыков наружных панелей специальных воздухозащитных лент, закрепляемых на клеях или самоклеящихся (типа Герлен-Д). 


Наклейка лент осуществляется поэтажно, после выверки и окончательного закрепления наружных стеновых панелей, до установки панелей внутренних стен. Наклеивают и прикладывают ленту от центра к краям так, чтобы поверхность ленты была ровной, без складок, вздутий и воздушных пузырей. Лента должна плотно прилегать к изолируемой поверхности, повторяя все неровности и уступы на поверхности стыков. Запрещается при наклеивании вытягивать ленту. Соединять ленты по длине необходимо внахлест с длиной участка нахлеста 100-120 мм. Места соединений должны располагаться на расстоянии не менее 30-50 см от пересечения вертикальных и горизонтальных стыков. При этом конец нижерасположенной ленты следует наклеивать поверх ленты, устанавливаемой в стыке монтируемого этажа. Соединять ленты по высоте до замоноличивания колодцев стыков нижерасположенного этажа не допускается. 


При использовании самоклеящейся воздухозащитной ленты Герлен-Д в стыки между панелями со стороны колодца устанавливают уплотняющие прокладки. Поверхность стыка в месте приклейки ленты праймируется. Лента наклеивается на поверхность стыка после высыхания праймера. Для приклейки ленты ее освобождают от защитной силиконовой бумаги на длине 30-40 см, после чего накладывают на вертикальный стык и прикатывают резиновым валиком. Затем защитную бумагу удаляют со следующего участка ленты длиной 60-80 см и этот отрезок ленты приклеивают. Таким образом, участками ленты длиной не более 60-80 см приклеивают ленту на всю высоту стыка. 


В зимний период изолирующие материалы (уплотняющие прокладки, водоотбойные и воздухозащитные ленты, клеи) перед их применением должны выдерживаться в теплом помещении в течение суток.


Утепление стыков осуществляется поэтажно, до монтажа внутренних стеновых панелей плитами пенопласта полистирольного марки ПСБ-С по ГОСТ 15588-86 или других теплоизолирующих материалов, например, минераловатных (ГОСТ 9573-96) или стекловолокнистых жестких плит (ГОСТ 10499-95) с содержанием органических связок не более 6% по весу. 


Материалы, применяемые для утепления стыков, обладающие повышенной влагоемкостью (например, минераловатные плиты) должны быть оклеены алюминиевой фольгой, рубероидом и тому подобными материалами или обернуты полиэтиленовой пленкой (ГОСТ 10354-82*) или полиэтиленовой пленкой с липким слоем (ГОСТ 20477-86*) толщиной 0,25-0,3 мм. 


Толщина утепляющего пакета в обжатом состоянии не должна быть более 70 мм, сжимаемость материала утеплителя под нагрузкой от бетона замоноличивания не должна превышать 6%. 


Утепляющие пакеты должны плотно прилегать к поверхности колодца по всей высоте стыка и быть закреплены в соответствии с проектом. 


В местах стыкования теплоизоляционных вкладышей не должно быть зазоров. При устранении зазоров между вкладышами они должны быть заполнены материалом той же объемной массы. 


Уплотняющую прокладку из Вилатерма-СМ, Вилатерма-СП, пороизола, гернита, пакли, смоляного каната или других материалов устанавливают в стык панелей после нанесения грунтовки и образования нелипкой поверхности (через 30-60 минут). 


Уплотняющую прокладку в устья стыков закрытого и дренированного типов устанавливают насухо (без обмазки клеем). В горизонтальных стыках открытого и дренированного типов прокладка укладывается на клею у основания верхнего гребня наружных стеновых панелей. Для этого сначала с помощью кисти покрывают гребни смонтированных панелей клеем-мастикой, после чего наклеивают на загрунтованную поверхность прокладку и сверху покрывают еще раз клеем-мастикой. В горизонтальных стыках дренированного типа в месте пересечения с вертикальными швами уплотняющая прокладка имеет разрыв для устройства дренирующего отверстия. В этом месте уплотняющая прокладка размещается на верхнем гребне панели на длине фартука. 


В зимнее время эластичность прокладок снижается, поэтому перед укладкой их необходимо хранить сухими в отапливаемых помещениях.


Заведение прокладок в стык осуществляют с помощью специального ролика (закатчика) или закругленной деревянной лопатки, не допуская растягивания уплотняющей прокладки. 


Прибивать уплотняющие прокладки к поверхностям, образующим стыковые сопряжения панелей наружных стен, не допускается. 


В местах пересечения стыков уплотняющие прокладки в первую очередь устанавливают в горизонтальных стыках. Уплотняющие прокладки устанавливают в стыки без разрывов, обрезая концы "на ус" и склеивая места соединений клеящей мастикой КН-2 или 51-Г-18 (по проекту). Места склейки обматывают изоляционной лентой. Место соединения прокладок располагают на расстоянии не менее 0,3-0,5 м от пересечения вертикального и горизонтального стыков (по проекту). 


Уплотнять стыки двумя скрученными вместе прокладками не допускается. 


В стыках закрытого типа при сопряжении наружных стеновых панелей внахлест, в горизонтальных стыках дренированного типа (в зоне водоотводящего фартука), в горизонтальных стыках открытого типа, а также в стыках панелей пазогребневой конструкции допускается установка уплотняющих прокладок до монтажа панелей. При этом прокладки должны быть закреплены в проектном положении. В остальных случаях установку уплотняющих прокладок необходимо производить после монтажа панелей. 


Обжатие прокладок, установленных в стыках, должно составлять: 


не менее 20% диаметра (ширины) их поперечного сечения - согласно требованиям СНиП 3.03.01-87; 


не менее 30-50% диаметра (ширины) их поперечного сечения - согласно Правилам и нормам технической эксплуатации жилищного фонда (Госстрой, Москва, 2003 г.). 


Для обеспечения проектного обжатия прокладок при монтаже и после установки стыкуемых конструкций в проектное положение должен контролироваться фактический зазор между конструкциями и, соответственно, для каждой величины зазора применяться прокладки необходимого диаметра. 


Для этой цели на строительной площадке необходимо иметь прокладки различных диаметров с учетом возможных вариантов ширины стыковых зазоров. Этим требованиям отвечают прокладки Вилатерм-СМ (сплошного сечения), Вилатерм-СП (с отверстием), Изонел ("ППЭЖ(Г)-С" - сплошного сечения и "ППЭЖ(Г)-О"- с отверстием), Энергофлекс, выпускаемые наружным диаметром от 8 до 120 мм.


Устья стыков в местах нанесения герметизирующих мастик должны быть сухими и чистыми, места повреждения грунтовочного покрытия стыкуемых граней панелей должны быть отремонтированы. 


Температура мастик в момент нанесения при положительных температурах наружного воздуха должна быть 15-20 °С. В зимний период температура, при которой наносят мастику, а также температура мастики в момент нанесения должны соответствовать указанным в технических условиях завода - изготовителя мастики. При отсутствии в технических условиях соответствующих указаний температура мастик в момент нанесения должна составлять: для нетвердеющих ... 35-40 °С, для отверждающихся ... 15-20 °С. 


Мастики наносят не позже чем через 1 ч после подготовки поверхности. Уложенный в стык слой мастики должен заполнять без пустот все устье стыка до упругой прокладки, не иметь разрывов, наплывов. 


Толщина нанесенного слоя мастики должна соответствовать установленной проектом. Предельное отклонение толщины слоя мастики от проектной не должно превышать плюс 2 мм. 


Сопротивление нанесенных мастик отрыву от поверхности панели должно соответствовать показателям, приведенным в соответствующих стандартах или технических условиях на мастику. 


Технология и применяемые средства выполнения работ по герметизации стыков зависят от вида мастик.


Герметизация стыков наружных стен нетвердеющими мастиками

Герметизация стыков наружных стен нетвердеющими мастиками заключается в заполнении ими швов между панелями на глубину не менее 20 мм. 


Полость стыка перед герметизацией должна очищаться от пыли, мусора, бетонных наплывов, снега, наледи. На мокрые поверхности наносить герметизирующую мастику нельзя. 


Уложенный слой мастики должен быть ровным, не иметь разрывов и наплывов и должен плотно прилипать к кромкам элементов. 


Заполнение стыков нетвердеющими мастиками производят с помощью электрогерметизаторов типа ИЭ-6602, "Стык" и "Шмель". Электрогерметизаторы подключают к сети через преобразователи мощностью 4,5 кВт. Процесс нанесения мастики с помощью электрогерметизаторов заключается в следующем: жгут или пакеты мастики подаются в приемный бункер электрогерметизатора, захватываются шнеком (рабочим органом) и, проходя через формующую насадку, нагнетаются в полость стыков. За счет сил трения мастика нагревается и на выходе из формующей насадки достигает температуры 20-25 °С. Полиэтиленовая пленка (упаковки мастики) в процессе нагнетания мастик в стыки захватывается шнеком, разрывается на мелкие части и перемешивается с мастикой в рабочем органе электрогерметизатора. Включение мелких кусочков полиэтиленовой пленки создает дополнительное армирование мастикой, что увеличивает ее теплостойкость.


	
	
	
	

	
	Расположение изолирующих материалов в устьях стыков
(слева - вертикальных, справа - горизонтальных)
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а) стыки с нетвердеющими мастиками, защищенные полимерцементными растворами; б) стыки с нетвердеющими мастиками, покрытые водозащитными красками; в) стыки с отверждающими герметиками; 1 - полимерцементные растворы; 2 - нетвердеющие мастики; 3 - отверждающие герметики; 4 - уплотняющая прокладка

Операцию по нанесению мастики выполняют в следующем порядке. В загрузочное устройство герметизатора вставляется конец брикета мастики и на короткое время включается герметизатор. Это обеспечивает закрепление брикета мастики в приемном устройстве герметизатора. 


Формующая насадка герметизатора вводится в полость стыка одновременно с включением. По мере заполнения полости стыка мастикой герметизатор перемещается вдоль герметизируемого стыка. 


Герметизация стыков большой ширины выполняется в два приема: сначала вдоль граней стыкуемых панелей, затем посередине. 


Температура мастик в момент нанесения при положительных температурах наружного воздуха должна быть 15-20 °С. При температуре наружного воздуха выше 10 °С нанесение мастики с помощью электрогерметизатора производится без включения обогревающего устройства. При более низкой температуре электрогерметизатор включается в работу вместе с обогревающим устройством. В зимний период мастику предварительно подогревают в термошкафу для того, чтобы на выходе из формующей насадки ее температура была 35-40 °С. 


Для хранения брикетов подогретой мастики на рабочем месте их целесообразно помещать в ящик-термос или термошкаф. 


Работы по нанесению нетвердеющих мастик по ГОСТ 14791-79 допускается производить при температуре наружного воздуха не ниже минус 20 °С, тегерон наносят при температуре до минус 25 °С. 


Защита нанесенного слоя нетвердеющей мастики должна быть выполнена материалами, указанными в проекте. При отсутствии специальных указаний в проекте для защиты могут быть применены полимерцементные растворы, ПВХ, бутадиенстирольные или кумаронокаучуковые краски.


Герметизация стыков наружных стен отверждающимися герметиками

Отверждающиеся герметики, применяемые для целей герметизации стыков наружных стен, по большей части являются двухкомпонентными. Их качество во многом определяется точностью дозировки основной и отверждающей паст. В связи с этим необходимо точно выдерживать соотношение основной и отверждающей паст, которое регламентируется документом о качестве. Передозировка отвердителя приводит к сокращению жизнеспособности герметика, а недостаток отвердителя снижает прочность герметика. 


Жизнеспособность герметика - это первоначальный период полимеризации (вулканизации) смеси компонентов герметика, в продолжении которого мастика легко размазывается по поверхности и не стекает с вертикальной стены. 


Жизнеспособность герметика - это нормируемый показатель, который должен приводиться в документе о качестве герметика. Это тот период времени, в течение которого мастику можно и нужно нанести на стык. 


По истечении этого периода мастика тянется за шпателем и нанести ее в стык не представляется возможным. Не допускается использование растворителей для облегчения нанесения мастик, так как в этом случае качество получаемого герметика снижается, и претензии к изготовителю предъявлены быть не могут. Использование растворителей ведет к увеличению пористости герметика, снижению тиксотропных свойств (мастика может стечь со стены), усадке герметика при высыхании. Разбавленную мастику и только по согласованию с производителем можно использовать для предварительной обработки стенок стыка. В этом случае она может наноситься очень тонким слоем (кистью) на стенки стыка для улучшения адгезии. 


Рекомендуется готовить такое количество мастики, которое может быть выработано в период жизнеспособности герметика. Следует учитывать, что скорость полимеризации в существенной мере зависит от температуры окружающего воздуха, а значит, влияет на период жизнеспособности мастики. Ориентировочно, при уменьшении температуры воздуха на 10 °С время полимеризации увеличивается вдвое.


Качество получаемого герметика в сильной степени определяется качеством перемешивания компонентов. Перемешанная мастика должна быть однородной по цвету, без видимых включений. Так как эти требования субъективны, а опыт применения отверждающихся герметиков показывает, что обеспечить надлежащее качество приготовления герметиков с помощью ручного перемешивания проблематично, то указания по применению фасадных герметиков фирм-изготовителей содержат ограничения по применению ручного перемешивания компонентов, а во многих случаях и запрещают его. Необходимо четко следовать указаниям по применению герметиков, приведенным в технических условиях на конкретные виды фасадных герметиков. Так, рекомендации ЗАО "САЗИ" по применению герметиков ЛТ-1 и АМ-0,5 С четко содержат следующие требования: "Смешение компонентов герметика должно производиться при помощи электродрели типа ДУ 800 Э или аналогичной, обеспечивающей скорость вращения не более 300-500 об./мин, с закрепленной на ней лопастной или спиралевидной насадкой до получения однородной по цвету массы. Перемешивание вручную запрещается". В этом случае перемешивание рекомендуется выполнять в объеме 7-15 кг при времени смешивания 5-6 мин до получения однородной массы без видимых включений. Для достижения этого электродрель необходимо перемещать от центра емкости к краям и обратно, а также сверху вниз и снизу вверх. 


Перемешивание компонентов рекомендуется проводить при положительных температурах окружающего воздуха. При низких температурах рекомендуется предварительно нагреть компоненты мастики до комнатных температур, либо хранить мастику в теплом помещении. После перемешивания начинается процесс отверждения. С понижением температуры увеличивается вязкость и удлиняется время вулканизации герметика. Некачественное перемешивание приводит к необратимой потере качества герметика. Запрещается применять растворители для облегчения перемешивания мастики. 


Поверхности, на которые наносят герметики, должны быть чистыми, сухими, шероховатыми. Для этого их следует предварительно обеспылить, очистить от наплывов бетона, грязи, жировых пятен, а в зимний период (при отрицательных температурах воздуха) - от наледи, снега и инея. Некоторые герметики допускают нанесение их на влажные поверхности с предварительной протиркой ее ветошью, так как присутствие на поверхности капельной или пленочной влаги недопустимо, поэтому необходимо четко следовать указаниям по применению герметиков, приведенным в технических условиях на конкретные виды фасадных герметиков. 


Запрещается: 


- применять пар для очистки поверхностей, на которые наносят герметик; 


- наносить герметик на обледенелые поверхности и поверхности, покрытые инеем;


- наносить герметик при температуре воздуха ниже минус 25 °С; 


- подогревать герметик до температуры, превышающей 50 °С; 


- наносить герметик в процессе герметизации кистями; 


- наносить герметик во время дождя и снегопада, если существует опасность попадания осадков на поверхности, на которые наносят герметик. 


	
	
	

	Контролируемые операции
	Состав и средства контроля
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить: 

- наличие проекта, ПОР, технологической карты, схемы операционного контроля качества; 

- завершение и надлежащее оформление предшествующих работ по монтажу конструкций и их элементов, приемке соединений и их антикоррозионной защите (наличие актов освидетельствования скрытых работ, геодезических исполнительных схем и другой приемо-сдаточной документации);
	


Проект, ППР, схемы операционного контроля качества 

Акт приемки, акты освидетельствования скрытых работ, исполнительные схемы 


	 
	- наличие паспортов и полноту содержащихся в них данных на каждую партию поступивших на строительную площадку герметизирующих и уплотняющих материалов; комплектность и качество этих материалов; 

- подготовку стыкуемых поверхностей сборных элементов;
	Паспорта

	 
	- готовность к работе требуемых средств механизации, инвентаря и приспособлений; установку и испытание самоподъемной люльки.
	Акт испытаний

	Герметизация стыков наружных стен полносборных зданий
	Контролировать: 

- соблюдение заданной ППР (технологической картой) технологии герметизации стыков (соединение между собой и приклеивание к изолируемой поверхности воздухозащитных лент; установку теплоизоляционных вкладышей и уплотняющих прокладок; изоляцию стыков мастиками и т.д.); 

- соответствие загерметизированных стыков требованиям проекта и нормативных документов.
	


Общий и специальный журналы работ

	Приемка
	Проверить: 

- соответствие загерметизированных стыков требованиям проекта и нормативных документов; 

- составление и надлежащее оформление приемо-сдаточной документации.
	


Акт освидетельствования скрытых работ

	ВХОДНОЙ И ОПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ осуществляют: 

мастер (прораб), лаборант (инженер) - в процессе выполнения работ 

ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ:

прораб (мастер), представители технадзора заказчика 

КИП: линейка и рулетка измерительные металлические, лабораторные приборы и инструмент.


Герметик наносят на поверхность стыка панелей с помощью шпателя, шприца или другого приспособления. Слой накладываемого герметика в самом тонком месте должен составлять не менее 3 мм.


Герметик следует наносить в устья стыка равномерно, без разрывов и пустот. После укладки герметик необходимо разровнять и придать его поверхности форму, указанную в проекте, как правило, вогнутого мениска (в поперечном сечении) с помощью стальной или деревянной расшивки, смоченной в мыльном растворе (при отрицательных температурах воздуха - в воде, подсоленной поваренной солью). 


Герметизацию стыков большой ширины рекомендуется выполнять в два-три приема: сначала вдоль граней стыкуемых элементов, а затем - посередине. 


Не рекомендуется использовать герметики с жизнеспособностью более 12 часов в жаркую погоду на пористых бетонах. 


Толщина слоя герметика должна составлять в самом тонком месте не менее 3 мм, полоса герметика должна иметь ширину контакта с поверхностью стыкуемых элементов (В) не менее 20 мм (если другие требования не обоснованы в проекте) и прочно сцепляться с материалом стен. 


В случае необходимости проведения герметизации по цементной стяжке необходимо действовать следующим образом: 


- убедиться в том, что существующий цементно-песчаный раствор достаточно прочен и не требует вскрытия; 


- поверх раствора необходимо нанести специально приготовленный антиадгезионный состав или наклеить клейкую ленту типа ПЭЛ или Скотч. При ширине стыкового зазора не более 40 мм полоса антиадгезионного покрытия должна перекрывать всю ширину полосы раствора. При большей ширине зазора слоем антиадгезионного состава шириной 15-20 мм следует покрывать места примыкания цементно-песчаного защитного слоя к граням панелей.

           

Для тиоколовых герметиков не требуется защитного покрытия, однако из архитектурных соображений загерметизированная поверхность может быть окрашена (после отверждения) специальным тиоколовым покрытием ПТФО-1, которое обладает эластичностью, соизмеримой с эластичностью герметика. Возможна также окраска акрилатными красками, но следует иметь в виду, что при сезонных деформациях стыков, превышающих предельно допустимую величину деформации краски, возможно ее растрескивание, так как обычно лакокрасочные покрытия не имеют эластичности, достаточной для работы в подвижных стыках.


Контроль качества работ по герметизации стыков включает:


- входной контроль качества исходных материалов; 


- контроль работ по подготовке стыкуемых поверхностей к герметизации; 


- операционный контроль качества выполнения работ по герметизации стыков; 


- приемочный контроль выполненных работ и загерметизированных поверхностей. 


Производственный контроль качества выполнения работ (входной, операционный и приемочный) на строительной площадке осуществляют производитель работ и мастер. В необходимых случаях, предусмотренных ППР и технологической картой, а также по требованию технадзора заказчика к контролю привлекается строительная лаборатория (испытание исходных материалов, влажность поверхностей, подлежащих герметизации, качество нанесенных покрытий, их толщину и сцепление с бетонной поверхностью, качество наклейки воздухозащитной пленки, испытание стыков и элементов ограждений на воздухопроницаемость и водопроницаемость и т.д.). 


Приемочный контроль законченных работ по герметизации осуществляется производителем работ совместно с представителем технадзора заказчика. 


Выполнение работ по изоляции стыков должно ежедневно фиксироваться в журнале работ, а выполненные работы должны предъявляться к приемке техническому надзору заказчика по акту на освидетельствование скрытых работ по форме, приведенной в приложении 6 СНиП 3.01.01-85*.


