 
   

     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

ОБШИВКА СТЕН ЖИЛЫХ И ОФИСНЫХ ПОМЕЩЕНИЙ ДРЕВЕСНОСТРУЖЕЧНЫМИ ПЛИТАМИ ТОЛЩИНОЙ 12 ММ ДЛИНОЙ 2500 ММ



1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Общие сведения


Обшивка стен ДСП

Имеющимися в широкой продаже древесностружечными и древесноволокнистыми плитами (ДСП и ДВП) можно покрывать стены, потолки и полы, причем полученная отделка отличается красотой и относительной дешевизной. В этом кроется основная причина все более широкого использования указанных плит при отделке жилых и служебных помещений.


Древесностружечные плиты изготовляются из короткой стружки; они смешиваются с синтетическими смоляными клеями и прессуются в горячем состоянии до необходимой толщины и твердости. Плиты выпускаются однослойными или трехслойными.


В России производятся однослойные древесностружечные плиты средней толщиной 19 мм. Ширина плит 110 см, а длина 190 см, средний объемный вес 600 кг/м
Чтобы избежать коробления, необходимо сетчатую сторону плит увлажнить водой, сложить их попарно увлажненными сторонами внутрь в плотный штабель и продержать их в таком виде перед применением в течение двух суток.


Обшивка потолков и стен древесностружечными плитами. К гладкой и ровной деревянной стене или потолку плиты прибиваются непосредственно 60-70 мм гвоздями. К неровному основанию (например, к рубленой стене), а также к каменной стене необходимо предварительно прибить вертикальные деревянные рейки толщиной 20-25 мм и шириной 40-60 мм. Расстояние между рейками при применении трехслойных стружечных плит не должно быть более 65 см. Рейки прибиваются к деревянному основанию 70-80 мм гвоздями, причем расстояние между гвоздями не должно превышать 60 см. В каменных стенах предварительно сверлят отверстия диаметром 15 мм и глубиной 80 мм, в которые забивают пробки из твердой и сухой древесины, к ним в свою очередь 100 мм гвоздями прибиваются рейки.
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Рис.1. Обшивка стен и потолков древесностружечными и древесноволокнистыми плитами:

а, б, в, г - места примыкания, покрытие планками, д - отделка зазора, е - фаски в местах примыкания, ж, з - планки, прибитые в местах примыкания


К рейкам древесностружечные плиты прибиваются 35-50 мм гвоздями, головки которых вбиваются в плиты на глубину около 3 мм. Расстояние между гвоздями на краях плиты должно быть 15-20 см, а посредине плиты - 40-50 см. Так как древесностружечные плиты имеют своеобразную поверхность, их обычно покрывают прозрачным отделочным слоем. Желательно применять совершенно прозрачные (бесцветные) лаки, такие, как глифталевый, пентафталевый и др. Стружечные плиты можно также покрыть какой-нибудь прозрачной краской. Для этого можно использовать обычную краску для шерстяной ткани, которая наносится на поверхность кистью, краскопультом или пульверизатором пылесоса. После высыхания краски плита покрывается прозрачным лаком. Перед прозрачной отделкой стружечных плит головки гвоздей покрываются опилочной мастикой, приготовляемой на месте из прозрачного лака или жидкого стекла, к которым добавляются сухие мелкие опилки.


Швы между плитами можно покрыть профилированными рейками или отделать без них. При прозрачной отделке на швы рейки не накладываются. В таком случае плиты отделываются фаской под углом 45° и шириной 3-5 мм. Если плиты имеют ровные края или имеется возможность для их аккуратной обработки, желательно применять т.н. щелевую отделку, где между гранями плит оставляется щель шириной около 1 см.


2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

Ход работ при обшивке плитами
 

1. Уточняется высота стены и на плите отмеряется расстояние, меньше высоты на пару сантиметров. Плита отрезается по длине.
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2. Плита поднимается в вертикальное положение и ставится на свое место к стенному каркасу. Уточняется положение плиты по отношению к конструкции потолка и прилегающим конструкциям.
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Плита слегка приподнимается над полом для того, чтобы стык на потолке пришелся по месту, относительно соединения стены с потолком. Плиту можно приподнимать с помощью рычага, в качестве которого можно использовать лом, долото или било, либо специальный рычаг. При этом, когда плита подгоняется по месту, рычаг регулируется другой рукой или ногой.


[image: image4.jpg]



3. Плита крепится сначала слегка - одним гвоздем или болтом. На этом этапе положение плиты еще можно легко скорректировать, что особенно важно, если предполагаются открытые стыки.


После того как плита установлена в правильное положение, производится ее окончательное крепление гвоздями или болтами.


В расчете расстояний между местами крепления учитываются указания изготовителя плиты. Как правило, плотность забивки гвоздей по краям плиты примерно 200 мм и в средней части - примерно 300 мм.


Гвоздь или болт крепится на таком расстоянии от края плиты, чтобы это не могло привести к излому плиты. В зависимости от типа плиты расстояние от кромки плиты до гвоздя может быть разным. Тем не менее, расстояние 10 мм считается слишком маленьким расстоянием для всех типов плит.


4. После того как плита установлена на место, где есть электропроводка или другие виды коммуникаций, прокладываемые под плитой, и которые должны иметь выход через плиту, в плите проделываются необходимые отверстия до ее закрепления. Размеры отверстий берутся по предыдущей уже закрепленной плите. Размеры должны выставляться очень точно, так как обычно оставляется незначительный запас. Отверстия проделываются на несколько миллиметров больше, чем проходящий через них объект. Это делается для того, чтобы вся плита в целом сохраняла правильное положение.


5. Если в том месте на стене, куда устанавливается плита, к конструкции крепится опора, место опоры следует отметить на плите сразу же после установки плиты. На основании этой информации в дальнейшем будет легче произвести установку мебели в помещении.


6. Плиты режутся и устанавливаются по месту до тех пор, пока не будет установлена последняя плита, которая, как правило, уже соответствующим образом отмерена по ширине.


7. Крепеж на плитах закрывается специальной шпаклевкой, которая предназначена именно для этих целей. После выравнивания поверхность будет готова к окраске или оклейке обоями.


8. При создании бесшовной поверхности стыки между плитами заполняются подходящим для плиты наполнителем. Если требуется гарантированное сохранение поверхности без видимых швов, то заделка швов производится в два слоя, которые наносятся в один этап. Между выравнивающими слоями наполнителя для укрепления шва укладывается специальная (шовная) лента.


У изготовителя каждого типа плиты имеются четкие инструкции по установке плит.


3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ПРОИЗВОДСТВА ОТДЕЛОЧНЫХ ПОКРЫТИЙ СТЕН ПЛИТАМИ ИЛИ ПАНЕЛЯМИ (ДСП, ДВП)



СНиП 3.04.01-87 п.п.1.2; 3.13; 3.64-3.67
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	Наименование процессов, подлежащих контролю
	Предмет контроля
	Инструмент и способ контроля
	Время контроля
	Ответственный контролер
	Технические критерии оценки качества

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Подготовительные работы
	Качество подготовки основания
	Внешний осмотр
	До начала работ
	Мастер
	Поверхности стен необходимо перед их облицовкой очистить, произвести окраску потолков и плоскости стен над облицовываемой поверхностью, а также устроить скрытую проводку

	 
	Соответствие применяемых материалов проекту, стандартам, технически м условиям
	То же
	То же
	То же
	Материалы, применяемые при облицовке стен, должны отвечать требованиям соответствующих стандартов, технических условий и рабочих чертежей

Замена предусмотренных проектом материалов, изделий и составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком

	Облицовка стен плитами, панелями
	Монтаж, крепление листов и панелей к основанию
	Технический осмотр
	В процессе облицовки стен
	То же
	Монтаж плит, панелей стен следует производить после разметки поверхности и начинать от угла облицовываемой плоскости

Крепление листов и панелей к основанию должно быть прочным, без зыбкости (при легком простукивании деревянным молотком не должно наблюдаться коробления изделий, разрушения их кромок и смещения листов)

	 
	Отклонения и расположен ия стыков
	Инструментально

Уровеньстроительный, рейка-отвес
	То же
	Прораб
	Швы должны быть равномерными, строго горизонтальными и вертикальными

Горизонтальные стыки листов (панелей), не предусмотренные проектом, не допускаются

Отклонение направления стыка элементов облицовки стен от вертикали на 1 м - 1 мм (не менее пяти измерений на 50-70 м[image: image6.png]


поверхности)

	 
	Уступы между плитами и панелями
	Инструментально

Штангенциркуль
	То же
	То же
	Максимальные величины уступов между плитами и панелями - 2 мм (не менее пяти измерений на 50-70 м[image: image7.png]


поверхности)

	 
	Отклонение плоскости всего поля отделки по диагонали, вертикали
	Инструментально

Рейка-отвес
	То же
	То же
	Отклонение плоскости всего поля отделки по диагонали и вертикали от проектной (не менее пяти измерений на 50-70 м[image: image8.png]


 поверхности)

на 1 м 1,5 мм

на всю поверхность 7 мм

	 
	Внешний вид поверхности
	Визуальный осмотр
	После окончания работ
	Прораб
	Плоскость поверхности, облицованная панелями и плитами, должна быть ровной, без провесов в стыках, жесткой, без вибрации панелей и листов и отслоений от поверхности (при приклейке)

На поверхности листов и панелей трещины, воздушные пузыри, царапины, пятна и т.п. не допускаются


     
     

4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ


Пила дисковая электрическая


Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т


МАТЕРИАЛЫ


Гвозди строительные с плоской головкой 1,8x60 мм


Гвозди толевые круглые 3,0x40 мм


Плиты древесностружечные многослойные и трехслойные, марки П-1, толщиной 15-17 мм


Доски обрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм, толщиной 25 мм, II сорта


Доски необрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м, все ширины, толщиной 19-22 мм, III сорта


Обшивка наружная и внутренняя из древесины тип 0-1; 0-2; 0-3 толщиной 13 мм, шириной без гребня от 70 до 90 мм


Древесностружечные плиты


Древесностружечные плиты изготовляют горячим прессованием древесной стружки со связующим - термореактивными смолами. В технической литературе и практике для древесностружечных плит часто применяют сокращенное наименование ДСП.


В зависимости от технологии изготовления различают ДСП плоского прессования и экструзионные.


Плиты плоского прессования, необлицованные выпускают марок: однослойные ПС-1 и ПТ-1 длиной от 1800 до 3000 мм, шириной от 1220 до 1830 мм и толщиной от 10 до 25 мм; трехслойные ПС-3 длиной 3500 мм и ПТ-3 длиной 3600 мм, шириной и толщиной аналогично плитам ПС-1 и ПТ-1; трехслойные ПТС-3 с улучшенными свойствами длиной 3500 мм, шириной 1500, 1750 мм и длиной 3660 мм, шириной 1830 мм, толщиной 10 мм.


Средняя плотность плит ПС 500-650 кг/м[image: image9.png]


, а плит ПТ и ПТП (твердые) 600-800 кг/м[image: image10.png]


.


К основаниям ДСП крепят по обрешетке на шурупах или гвоздях. В этом случае в стыке оставляют деформационный шов, который перекрывают раскладками, закрывающими также шляпки шурупов или гвоздей.


К деревянным основаниям древесностружечные плиты приклеивают с помощью клеев МФ-17 и ФР-12 или казеиновый, канифольный и дифенольной мастик. Для приклейки ДСП по бетонным и оштукатуренным основаниям следует применять канифольную, кумароновую и дифенольную мастики.


Плиты марок ПС и ПТ изготовляют со шлифованной и нешлифованной поверхностью, марки ПТП-3 - нешлифованными.


В зависимости от прочности при статическом изгибе плиты этих марок различают по группам. Плиты ПС группы А должны иметь прочность не ниже 170 и группы Б не ниже 130 кгс/см[image: image11.png]


, а плиты ПТ соответственно 215 и 170 кгс/см[image: image12.png]


. Предел прочности при статическом изгибе для плит ПТП-3 должен быть не менее 250 кгс/см[image: image13.png]


.


Древесностружечные плиты, получаемые методом экструзии (выдавливания), выпускают марок: ЭС - сплошные толщиной от 15 до 24 мм и ЭМ - многопустотные толщиной от 27 до 52 мм. Экструзионные плиты могут быть облицованные древесным шпоном, бумагой и другими материалами. Размеры плит: длина 1525 и 1830 мм, ширина 1220 и 1250 мм.


В качестве связующего для ДСП чаще всего применяют мочевиноформальдегидные смолы. Плиты повышенной водоустойчивости изготовляют на феноло-формальдегидных или мочевино- меламиноформальдегидных смолах или мочевиноформальдегидных с гидрофобными добавками. В качестве последних применяют продукты переработки нефти: парафин, гач, церезин, петролатум, кубовые остатки.


В зависимости от качества лицевой поверхности ДСП разделяются на два сорта: I и II. ДСП хорошо пилятся как ручной, так и циркульной пилой. В последнем случае не следует давать большой подачи, чтобы кромки не обгорали. Они также хорошо стругаются рубанком, что позволяет точно подгонять кромки.


Хранят ДСП в закрытых помещениях, исключающих резкие колебания температуры и влажности. Плиты укладывают в штабеля на поддоны.


5. ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ И ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ

5.1. Обшивку с применением плит следует выполнять с соблюдением требований СНиП 12-03-2001, СНиП 12-04-2002.


5.2. К работам допускаются лица, прошедшие инструктаж по технике безопасности, производственной санитарии, обученные приемам и имеющие удостоверение на право производства работ.


5.3. Рабочие должны быть обеспечены спецодеждой и средствами индивидуальной защиты.


5.4. Работы по обшивке плитами должны выполняться специализированными бригадами, обладающими опытом по монтажу, при наличии специального инструмента.


5.5. Используемый при производстве работ инструмент, оборудование, оснастка и приспособления для монтажа конструкций должны отвечать условиям безопасности выполнения работ.


6. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Таблица ГЭСН 10-01-012 Обшивка каркасных стен


Состав работ:
для норм 2, 3:


01. Обшивка стен плитами.


Измеритель: 100 м[image: image14.png]


 обшивки стен (за вычетом проемов)


Обшивка каркасных стен:


10-01-012- плитами древесностружечными 16 мм


03


	
	
	
	

	Шифр ресурса
	Наименование элемента затрат
	Ед. измер.
	10-01-012-03

	1
	Затраты труда рабочих-строителей
	чел.-ч
	75,3

	1.1
	Средний разряд работы
	 
	3,2
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ГОСТ 12.3.009-76. ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности.


ГОСТ 12.3.033-84. ССБТ. Строительные машины. Общие требования безопасности при эксплуатации.


ГОСТ 8486-86. Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия.


ГОСТ 11652-80. Винты самонарезающие с потайной головкой и заостренным концом для металла и пластмассы. Конструкция и размеры.


ГОСТ 24258-88. Средства подмащивания. Общие технические условия.


ППБ 01-03. Правила пожарной безопасности в Российской Федерации.


ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности.


ГОСТ 12.1.004-91 ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования.


ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.


ГОСТ 12.4.011-89 ССБТ. Средства защиты работающих. Общие требования и классификация


ГОСТ 12.2.013.0-91 ССБТ. Машины ручные электрические. Общие требования безопасности и методы испытаний.


Техинформация СКС "Стройтехнолог".
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