     
     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)


ОБЛИЦОВКА СТЕН ДЕРЕВЯННОЙ РЕЙКОЙ ВАГОНКОЙ



I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) - комплексный организационно-технологический документ, разработанный на основе методов научной организации труда для выполнения технологического процесса и определяющий состав производственных операций с применением наиболее современных средств механизации и способов выполнения работ по определённо заданной технологии. ТТК предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР) строительными подразделениями. ТТК является составной частью Проектов производства работ (далее по тексту - ППР) и используется в составе ППР согласно МДС 12-81.2007.


1.2. В настоящей ТТК приведены указания по организации и технологии производства работ по облицовке стен деревянной рейкой вагонкой.


Определён состав производственных операций, требования к контролю качества и приемке работ, плановая трудоемкость работ, трудовые, производственные и материальные ресурсы, мероприятия по промышленной безопасности и охране труда.


1.3. Нормативной базой для разработки технологической карты являются:


- типовые чертежи;


- строительные нормы и правила (СНиП, СН, СП);


- заводские инструкции и технические условия (ТУ);


- нормы и расценки на строительно-монтажных работы (ГЭСН-2001 ЕНиР);


- производственные нормы расхода материалов (НПРМ);


- местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания ТТК - описание решений по организации и технологии производства работ по облицовке стен деревянной рейкой вагонкой, с целью обеспечения их высокого качества, а также:


- снижение себестоимости работ;


- сокращение продолжительности строительства;


- обеспечение безопасности выполняемых работ;


- организации ритмичной работы;


- рациональное использование трудовых ресурсов и машин;


- унификации технологических решений.


1.5. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов работ по облицовке стен деревянной рейкой вагонкой.


Конструктивные особенности их выполнения решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ.


РТК рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации.


1.6. ТТК можно привязать к конкретному объекту и условиям строительства. Этот процесс состоит в уточнении объемов работ, средств механизации, потребности в трудовых и материально-технических ресурсах.


Порядок привязки ТТК к местным условиям:


- рассмотрение материалов карты и выбор искомого варианта;


- проверка соответствия исходных данных (объемов работ, норм времени, марок и типов механизмов, применяемых строительных материалов, состава звена рабочих) принятому варианту;


- корректировка объемов работ в соответствии с избранным вариантом производства работ и конкретным проектным решением;


- пересчёт калькуляции, технико-экономических показателей, потребности в машинах, механизмах, инструментах и материально-технических ресурсах применительно к избранному варианту;


- оформление графической части с конкретной привязкой механизмов, оборудования и приспособлений в соответствии с их фактическими габаритами.


1.7. Типовая технологическая карта разработана для инженерно-технических работников (производителей работ, мастеров, бригадиров) и рабочих, выполняющих работы в III-й температурной зоне, с целью ознакомления (обучения) их с правилами производства работ по облицовке стен деревянной рейкой вагонкой, с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и способов выполнения работ.


Технологическая карта разработана на следующие объёмы работ:


	
	

	- площадь облицовки стен
	- 100 м[image: image1.png]


.


     
     
II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на комплекс работ по облицовке стен деревянной рейкой вагонкой.


2.2. Работы по облицовке стен деревянной рейкой вагонкой, выполняются механизированным отрядом в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:
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 час.

2.3. В состав работ, последовательно выполняемых при облицовке стен деревянной рейкой вагонкой, входят следующие технологические операции:


- провешивание и подготовка поверхности;


- разметка поверхности стен с установкой маяков;


- устройство деревянного реечного каркаса;


- резка реек по размеру, сверление в них необходимых отверстий;


- крепление вагонки к установленному каркасу.


2.5. Технологической картой предусмотрено выполнение работ комплексным механизированным звеном в составе: передвижная бензиновая электростанция Honda ET12000 (3-фазная 380/220 В, N=11 кВт, m=150 кг); перфоратор "Master-Thomas MT-9012" (диаметр сверления от 10 до 25 мм, частота вращения 2800 об./мин, напряжение 230 В); электролобзик BOSCH PST 700 E Compact (вес Р=1,739 кг, мощность N=500 Вт, глубина пиления h=70 мм); электродрель-шуруповерт "Макита BDF343SHE" (частота вращения 1300 об./мин, напряжение 14,5 В, патрон [image: image3.png]


10 мм, общий вес Р=1,5 кг); степлер строительный GROSS (для обивки мебели скобами: 13 и 53, размером 6-16?мм и забивке гвоздей: 300, размером 16?мм, вес Р=0,455 кг).


[image: image4.png]




Рис.1. Перфоратор "Master-Thomas MT-9012"
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Рис.2. Электростанция ET12000


[image: image6.png]




Рис.3. Электролобзик BOSCH
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Рис.4. Шуруповерт Макита
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Рис.5. Степлер строительный GROSS

2.5. Для облицовки стен деревянной рейкой вагонкой применяются следующие материалы;строительные гвозди П 1,2х20 мм по ГОСТ 4028-80; саморезы по дереву 35 мм по ГОСТ 1145-80;саморезы 60 мм по ГОСТ 1145-80; вагонка хвоя сорт "А" для облицовки внутренних помещений размером 12,5х88х2500 мм по ГОСТ 8242-88; бруски деревянные 40х50 мм по ГОСТ 8486-86; паробарьер СФ 1000 "Технониколь" с алюминиевой фольгой с лицевой стороны, масса материала 1000 гр/м[image: image9.png]


 по СТО 72746455-3.1-2014; металлические подвесы; скобы для степлера.
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Рис.6. Подвесы металлические
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Рис.7. Вагонка хвоя сорт "А"

2.6. Работы по облицовке стен деревянной рейкой вагонкой следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. "Изоляционные и отделочные покрытия";


- СНиП 3.04.03-85. "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии";


- СТО НОСТРОЙ 2.33.14-2011. Организация строительного производства. Общие положения;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011. Организация строительного производства. Подготовка и производство строительно-монтажных работ;


- МДС 12-30.2006. "Методические рекомендации по нормам, правилам и приемам выполнения отделочных работ";


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- РД 11-02-2006. Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения;


- РД 11-05-2007. Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства;


- МДС 12-29.2006. "Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты".


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии с СП 48.13330.2001 "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004" до начала выполнения строительно-монтажных работ на объекте Подрядчик обязан в установленном порядке получить у Заказчика разрешение (ордер) на выполнение строительно-монтажных работ. Выполнение работ без разрешения (ордера) запрещается.


3.2. До начала производства работ по облицовке стен деревянной рейкой вагонкой необходимо провести комплекс организационно-технических мероприятий, в том числе:


- разработать РТК или ППР на облицовку стен деревянной рейкой вагонкой и согласовать со всеми субподрядными организациями и поставщиками;


- решить основные вопросы, связанные с материально-техническим обеспечением строительства;


- назначить лиц, ответственных за безопасное производство работ, а также их контроль и качество выполнения;


- обеспечить участок утвержденной к производству работ рабочей документацией;


- укомплектовать бригады облицовочников, ознакомить их с проектом и технологией производства работ;


- провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;


- установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.;


- подготовить к производству работ машины, механизмы и оборудования и доставить их на объект;


- обеспечить рабочих ручными машинами, инструментами и средствами индивидуальной защиты;


- обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарем и средствами сигнализации;


- оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещенные в ночное время;


- обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;


- доставить в зону работ необходимые материалы, приспособления, инвентарь;


- установить, смонтировать и опробовать строительные машины, средства механизации работ и оборудование по номенклатуре, предусмотренные РТК или ППР;


- составить акт готовности объекта к производству работ;


- получить у технического надзора Заказчика разрешение на начало производства работ.


3.3. Общие положения


3.3.1. Вагонка - это обшивочная деревянная доска, которая легко крепится благодаря специальным шунтовым соединениям. Она практически универсальна в использовании: подходит для обшивки пола, потолка, стен; может использоваться как для наружной отделки, так и для внутренней (лоджии, сауны, дачи).


Отличительная черта вагонки - малая толщина и наличие с обеих сторон специальных выборок, которые называются гребень и паз. Эти элементы и являются системой соединения досок. При монтаже покрытия гребень входит в паз, жестко фиксируя конструкцию.


3.3.2. Деревянная вагонка делится на четыре класса: "Экстра", А, В и С. Самые высокие требования предъявляются к качеству и процессу изготовления вагонки "Экстра" класса - такая вагонка самая дорогая. Соответственно, самая дешевая доска класса С, к ней предъявляются минимальные требования. К примеру, наличие сучков на метр квадратный поверхности в классе "Экстра" исключено, в классе С - максимально. Но подобные изъяны не трудно скрыть, заполнив отверстия от вывалившихся сучков монтажной пеной и закрыв их лаком. Поэтому при выборе ценовой категории следует объективно оценить требуемое качество материала.


3.3.3. Широк спектр древесины, из которой изготавливают деревянную вагонку.


Самая дешевая и, соответственно, экономичная - сосновая вагонка. Она имеет широкий спектр применения и цветовой диапазон.


Древесина липы при высоких температурах не подвержена нагреву, не выделяет смол. Благодаря таким качествам вагонку из этой древесины используют для отделки бань и саун.


Менее популярна и более дорогая облицовочная доска из лиственницы, кедра, дуба, ольхи. Самой дорогой считается вагонка из красного дерева.


3.3.4. Современные технологии обработки делают дерево влагостойким, долговечным и прочным материалом. Помимо этого дерево - экологически чистый стройматериал, обладающий прекрасной звуко- и термоизоляцией. Древесина гигроскопична и создает не только прекрасный микроклимат в помещении, но и приятно пахнет лесом.


3.3.5. Основные недостатки облицовочного материала.


Древесина легко воспламеняется и быстро горит, поэтому пренебрегать правилами пожарной безопасности не стоит. Так как речь идет о натуральном материале, то желательно защитить его от агрессивных насекомых и грибков. Обычно эту процедуру проводят при самом изготовлении, но существуют и специальные лаки, которыми можно дополнительно покрыть вагонку. Этот материал плохо переносит резкие перепады температур и влажности.


3.4. Подготовительные работы


3.4.1. До начала работ по облицовке стен деревянной вагонкой необходимо провести комплекс подготовительных работ и организационно-технических мероприятий, в том числе:


- принять помещение для выполнения облицовки стен вагонкой;


- выполнить разбивочные работы;


- доставить в помещение необходимые материалы, крепежные изделия и инструменты;


- смонтировать обрешетку;


- утеплить пространство между стеной и обрешеткой.


3.4.2. К устройству облицовок стен из деревянных реек следует приступать после окончания общестроительных и специальных работ (гидроизоляция, прокладка электропроводки, провода, скрытых коммуникаций и др.), при производстве которых может быть повреждена облицовка стен.


Перед началом производства работ необходимо проверить прочность и жесткость основания, наличие незаполненных швов кирпичной кладки, неровностей слоев штукатурки, убедиться в отсутствии уклона или недостаточного уклона основания, выцветов (высолов), жировых пятен, трещин от напряжений и усадки, чрезмерно гладких и мерзлых поверхностей, поверхностей чрезмерно поглощающих влагу и оставшихся растворных наплывов на поверхности основания.


Основанием для начала работ может служить Акт технической готовности помещения к облицовке. Приемка помещения должна производиться работниками строительной организации.


3.4.2. Разметка облицовываемой поверхности и установка на ней маяков производится по выровненной и подготовленной поверхности в следующей последовательности:


Определяют верхнюю границу рейки (при облицовке стен не на всю высоту) и низ облицовки, если не выполнено покрытие пола. Производят провешивание стен для определения номинальной толщины облицовки;


На отметке чистого пола по уровню укладывают деревянные рейки по периметру стен, подлежащих облицовке; забивают стальные штыри выше уровня верха облицовки и ниже уровня чистого пола;


Между верхними и нижними штырями натягивают по отвесу и закрепляют шнуры, которые фиксируют направление вертикального шва и боковые грани облицовки; их сохраняют до окончания работ.


3.4.3. Дерево - материал очень чувствительный к перемене влажности, поэтому нужно дать ему отлежаться и привыкнуть к микроклимату помещения, в котором ему предстоит служить. В принципе, для акклиматизации достаточно суток, но если вагонка полежит дольше, будет только лучше.


3.4.4. Монтаж деревянной обрешетки


Для монтажа обрешетки крепят на стену металлические подвесы (см. рис.8) с помощью саморезов (60 мм) на расстоянии 60-70 см друг от друга.
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Рис.8. Крепление на стену металлических подвесов

При устройстве деревянного реечного каркаса (обрешетки) применяют бруски размером 40х50 мм. Они должны иметь влажность не более 18% и быть пропитаны антисептическим составом. С помощью отвеса и уровня нужно выставить идеально вертикально верхний и нижний бруски, отклонения в установке выравнивают клиньями. Затем к ним крепится монтажная нить, которая создает идеально ровную плоскость, в которой будут крепиться деревянные бруски. Крепят эти бруски к металлическим подвесам, путем загибания подвесов по периметру бруска, и закрепления загибов на верхней плоскости бруска саморезами 35 мм. Необходимо следить за соблюдением горизонтали и вертикали - от этого зависит качество всего монтажа.
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Рис.9. Монтаж обрешетки на стену

Выполненные работы по устройству обрешетки необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для освидетельствования и приемки путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006.


3.4.5. Устройство утеплителя стен


Обрешетку необходимо покрыть антигрибковой грунтовкой и дать высохнуть. Затем можно утеплять пространство между стеной и обрешеткой минеральной ватой.


Выполненные работы по утеплению пространства между стеной и обрешеткой необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для освидетельствования и приемки путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006.
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Рис.10. Утепление пространства между стеной и обрешеткой

3.4.6. Устройство паробарьера


Поверх минеральной ваты необходимо создать гидроизоляцию с помощью специального гидроизоляционного материала - паробарьера "Технониколь".


Армированный паробарьер представляет собой мембранную пленку, состоящую из трех основных слоев - полипропиленовой основы (армировки), на которую по обеим сторонам нанесено полиэтиленовое волокно. Основное назначение - защита внутреннего слоя теплоизоляционного материала от пара и конденсата.


Основные правила крепления паробарьера "Технониколь":


- крепить материал к деревянным элементам обрешетки необходимо при помощи строительного степлера GROSS;


- категорически не допускать соприкосновения мембраны и слоя термоизоляции, необходимо оставлять зазор в 2-4 сантиметра;


- монтаж должен производиться с легким натяжением пленки (допускается провисание 1-2 сантиметра без соприкосновения с утеплителем);


- мембрана монтируется внахлест. Его величину можно определить по специальной маркировочной полосе, нанесенной приблизительно на расстоянии 10 сантиметров от края;


- все стыки герметизируются специальной лентой с клеящей основой;


- для поддержания целостности всего парозащитного барьера необходимо герметизировать абсолютно все отверстия при помощи ленты с клеящей основой;


- дополнительно, если позволяют особенности конструкции, поверх стыков прибиваются деревянные бруса, которые образуют дополнительный каркас-обрешетку между пароизолятором и отделочными материалами. Зазор можно использовать для прокладки скрытых коммуникаций.


Выполненные работы по утеплению необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для освидетельствования и приемки путем подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006.
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Рис.11. Устройство пароизоляции

3.4.7. Завершение подготовительных работ фиксируют в Общем журнале работ (Рекомендуемаяформа приведена в РД 11-05-2007) и должно быть принято по Акту о выполнении мероприятий по безопасности труда, оформленного согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001.


3.5. Облицовка внутренних стен вагонкой


3.5.1. Температура воздуха в помещениях при устройстве облицовки вагонкой должна быть не ниже +10°С.


3.5.2. Рейки, доставленные на объект, до начала облицовки сортируют: по размерам при помощи шаблона или специальных приспособлений; по цвету, тону и рисунку, сравнивая с принятыми эталонами. Особое внимание обращают на внешний вид.


3.5.3. Для облицовки смежных поверхностей одной и той же конструкции (стен, столбов) допускается применять в одном помещении рейки разного оттенка. Можно также применять в одном помещении рейки несколько различающиеся по размерам, соблюдая при этом основное условие - для каждого горизонтального ряда облицовки используют рейки только одного размера по высоте, допуская при этом разную их ширину и подбирая для каждого вертикального ряда комплект одноразмерных реек по ширине.


3.5.4. Необходимо тщательно замерить высоту помещения и нарезать вагонку электролобзиком BOSCH PST 700 E Compact по этому размеру.


3.5.5. Рейку-вагонку крепят к ранее установленному и выверенному деревянному каркасу. Крепление может осуществляться разными способами в зависимости от конфигурации боковых граней реек (см. рис.12).


3.5.6. Если рейки имеют с двух сторон выбранный паз, то их крепят к основанию на гвоздях или шурупах через каждые 300-400 мм. С необходимым зазором от ранее установленной, закрепляют следующую рейку. В щель между ними в имеющийся зазор вводят деревянную или пластмассовую раскладку (шпонку) и закрепляют. Разметку стены и ширину шпонок подбирают с расчётом, чтобы на поверхности стены располагалось целое число реек.


3.5.7. Если стены облицовывают рейками, имеющими с одной стороны паз, а с другой гребень, то их крепят без зазора, вплотную одна к другой. В этом случае устанавливают и закрепляют первую рейку. При установке второй рейки её гребень заводят в паз ранее установленной рейки и с противоположной стороны крепят гвоздями.
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Рис.12. Схема крепления деревянных реек-вагонка к стене

а - крепление реек с пазами на боковых гранях; б - то же, с пазами и гребнем на боковых кромках; в - то же, с выбранной четвертью на боковых кромках.

1 - облицовываемая стена; 2 - гвозди крепления брусков; 3 - шпонка; 4 - гвозди крепления панелей; 5 - брусок каркаса; 6 - рейка-вагонка; 7 - раскладка

3.5.8. Облицовку начинаем с угла комнаты или от камина (см. рис.13 и рис.14).
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Рис.13. Крепление вагонки в углу помещения
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Рис.14. Крепление вагонки у камина

3.5.9. В процессе установки реек в местах их примыкания к стенам, трубным разводкам и т.п. производят резку реек ножовкой, а для сверления отверстий в них применяют электродрель и другие инструменты.


3.5.10. При диаметре отверстий более 8 см необходимо разрезать рейку на две части, проходящие через центр отверстия, после чего из этих частей вырезают полукруги. При пропуске через облицовку труб горячего водоснабжения или отопления отверстия выполняют с зазором 2-3 мм между рейкой и поверхностью трубы для компенсации возможных температурных деформаций.


3.5.11. Облицовку дверного проема начинают с установки по периметру самого проема деревянных брусков (см. рис.15). На них и будет набиваться гвоздиками нарезанная по ширине проема вагонка.
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Рис.15. Облицованный дверной проем

3.5.12. Облицовку оконного проема начинают с прикручивания саморезами 35 мм стартовой полосы к самому окну (см. рис.16).
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Рис.16. Прикручивание к окну стартовой полосы

Одним концом вагонка вставляется в желобок стартовой полосы, а другим прибивается к деревянному бруску, который заранее выставляется по вертикали.
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Рис.17. Облицованный оконный проем

3.5.13. Завершающий этап облицовочных работ - покрытие вагонки специальным лаком, который не даст дереву сменить цвет со временем и сохранит его текстуру. Можно придать вагонке любой цвет с помощью морилки, которая выгодно оттенит интерьер.


[image: image23.png]




Рис.18. Облицованное помещение

3.6. Организация труда в звене


- отделочник 4 разряда руководит работой по провешиванию, подготовке и разметке поверхностей стен с установкой маячков, крепит рейку-вагонку к ранее установленному и выверенному каркасу;


- отделочник 3 разряда устанавливает деревянный, реечный каркас;


- отделочник 2 разряда занимается сортировкой, резкой реек по указанным размерам, сверлением в них отверстий.


3.7. Выполненные работы по облицовке помещения деревянной вагонкой необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для освидетельствования и приемки путем подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006.


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества работ по облицовке внутренних стен помещений деревянной вагонкой выполняют в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. "Изоляционные и отделочные покрытия";


- СНиП 3.04.03-85. "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии";


- СТО НОСТРОЙ 2.33.14-2011. Организация строительного производства. Общие положения;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011. Организация строительного производства. Подготовка и производство строительно-монтажных работ;


- МДС 12-30.2006. "Методические рекомендации по нормам, правилам и приемам выполнения отделочных работ".


4.2. Контроль качества строительно-монтажных работ осуществляется специалистами с привлечением аккредитованной строительной лаборатории оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля и возлагается на производителя работ или мастера выполняющего работы по облицовке стен вагонкой.


4.3. Строительный контроль качества работ должен включает в себя входной контроль проектной рабочей документации и результатов инженерных изысканий, а также качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль строительно-монтажных работ, производственных процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. Входной контроль


4.4.1. Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль поступающих на объект строительных материалов, конструкций и изделий, осуществляется:


- регистрационным методом путём анализа данных зафиксированных в документах (сертификатах, паспортах, накладных и т.п.);


- внешним визуальным осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- техническим осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- при необходимости - измерительным методом с применением средств измерения (проверка основных геометрических параметров), в т.ч. лабораторного оборудования;


- контрольными испытаниями в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей.


4.4.2. Входной контроль поступающих материалов осуществляет комиссия, назначенная приказом директора строительной организации. В состав комиссии включают представителя отдела снабжения, линейных ИТР и Производственно-технического отдела. Организация входного контроля, закупаемой продукции и материалов проводится в соответствии с инструкциями:


- N П-6 от 15.06.1965 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству";


- N П-7 от 25.04.1966 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству".


4.4.3. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.


При входном контроле рабочей документации её проверку производят работники Технического и Производственного отделов строительной организации.


Замечания по Проектно-сметной документации и Организационно-технологической документации оформляются в виде заключения для предъявления через заказчика проектной организации. Принятая документация направляется на строительную площадку с отметкой "К производству работ" и подписью главного инженера.


4.4.4. При входном контроле проектной документации проверяются:


- комплектности проектной и входящей в её состав рабочей документации в объеме, необходимом и достаточном для производства работ;


- наличие согласований и утверждений;


- наличие ссылок на нормативные документы на материалы и изделия;


- наличие требований к фактической точности контролируемых параметров;


- условия определения с необходимой точностью предлагаемых допусков на размеры изделий и конструкций, а также обеспечение выполнения контроля указанных в проектной документации параметров при установке изделий и конструкций в проектное положение, наличие указаний о методах и оборудовании для выполнения необходимых испытаний и измерений со ссылкой на нормативные документы;


- техническая оснащенность и технологические возможности выполнения работ в соответствии с проектной документацией;


- достаточность перечня скрытых работ, по которым требуется производить освидетельствование конструкций объекта, подлежащих промежуточной приемке.


4.4.5. Входной контроль поступающей рейки-вагонки осуществляется внешним осмотром и путем проверки их основных геометрических размеров.


Рейки должны быть упакованы в транспортные пакеты или пачки. Пачки должны быть сформированы из реек одной марки, сечения и длины. При формировании пачек один из торцов должен быть выровнен; рейки длиной до 2,5 м должны быть увязаны не менее чем в двух местах, металлической лентой по ГОСТ 3560 или лентой из поливинилхлоридного пластика по ГОСТ 17617. Допускается использование других упаковочных материалов. Упаковка должна обеспечивать плотность и сохранность деталей во время погрузки, транспортирования и разгрузки.


Каждая пачка или пакет должны иметь ярлык, на котором указывают:


- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;


- условное обозначение деталей и вид отделочного покрытия;


- количество деталей по маркам, сечению, длине в метрах (м[image: image24.png]


, м[image: image25.png]


) или штуках и виду отделочного покрытия;


- дату изготовления;


- штамп ОТК.


Каждая поступившие на объект партия деталей должна сопровождаться документом (паспортом). Паспорт является документом подтверждающим соответствие изделия рабочим чертежам, действующим ГОСТам или ТУ. В паспорте должно быть указано:


- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;


- номер приемщика ОТК;


- наименование деталей;


- количество деталей по маркам, сечению и длине в метрах (м[image: image26.png]
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) или штуках;


- порода древесины;


- вид отделочного (облицовочного) покрытия;


- дата отгрузки;


- обозначение стандарта.


Приемочный контроль осуществляют в следующем порядке:


- из партии реек производят выборку методом случайного отбора по ГОСТ 18321;


- проверяют каждую рейку в выборке на соответствие требованиям стандарта и определяют число реек с недопустимыми дефектами;


- партию принимают, если число дефектных реек в выборке меньше или равно приемочному числу;


- партию не принимают, если число дефектных реек в выборке равно или больше браковочного числа.


Рейки должны иметь правильную геометрическую форму, с четкими гранями и прямыми углами, без выпуклостей, выбоин от сучков, трещин, а также порезов на кромках лицевой поверхности. Лицевая поверхность должна быть равномерно покрыта олифой, не должна иметь недоливов, затеканий и пузырьков.


Предельные допустимые отклонения от номинальных размеров не должны быть более:


	
	

	- по длине
	±3,0 мм;

	- по ширине
	±1,0 мм;

	- по толщине
	±1,0 мм;

	- по высоте паза и четверти
	0+0,5 мм;

	- по толщине и ширине гребня и четверти
	0-5 мм;

	- по остальным размерам сечений
	±1,0 мм;

	- провесы на лицевых сторонах сопрягаемых деталей не должны превышать 1 мм;


	- на 1 п.м может быть лишь один светлый сучок [image: image28.png]


 не более 15 мм.


Ширину реек измеряют по лицевой стороне без учета глубины четверти или высоты гребня.


Толщину измеряют по торцам и посередине длины рейки.


Длину, ширину и толщину деталей измеряют металлическими линейками по ГОСТ 427.


Отклонение от перпендикулярности (прямолинейности) сторон рейки определяют поверочными угольниками по ГОСТ 3749, измерением максимального зазора.


Отклонение от плоскостности определяют при помощи набора щупов замером наибольшего зазора между поверхностью проверяемого изделия и эталонной поверхностью с отклонением от плоскостности не более ±0,1 мм/м.


Породу древесины определяют визуально. Пороки древесины и обработки оценивают и измеряют поГОСТ 2140. Размер сучка определяют по наименьшему диаметру разреза сучка.


Если отклонения превышают допуски, заводам-изготовителям направляют рекламации, а рейки бракуют.


4.4.6. Входной контроль паробарьера осуществляется внешним осмотром и замерами в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей включающий проверку:


- наличия сертификатов качества заводов-изготовителей и паспортов;


- сохранности упаковки;


- наличия на каждой упаковке соответствующей этикетки, бирки;


- внешнего вида.


Контроль паробарьера осуществляется внешним осмотром и путем проверки основных параметров.


	
	

	- ширина/длина
	±3%/±2% 1[image: image29.png]


50 м 1[image: image30.png]


30 м;

	- водопоглощение* в течение 24 ч по массе
	не более 1%;

	- теплостойкость
	не менее 90°С;

	- тип защитного покрытия верхняя сторона - Al-пленка Al-фольга;


	- тип защитного покрытия нижняя сторона - легкосъемная пленка ГОСТ EN 1848-1-2011.


4.4.7. Результаты входного контроля должны регистрироваться в "Журнале входного учета и контроля качества получаемых деталей, материалов, конструкций и оборудования" по форме, приведенной вПриложении 1, ГОСТ 24297-87.


4.5. Операционный контроль


4.5.1. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения строительных процессов или производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. При операционном контроле проверяется соблюдение технологий выполнения работ, соответствие выполнения работ рабочим проектом и нормативными документами.


4.5.2. Контроль осуществляется измерительным методом (с помощью измерительных инструментов и приборов) или техническим осмотром под руководством прораба (мастера). Инструментальный контроль облицовки должен осуществляться систематически от начала до полного его завершения.


4.5.3. На облицованной поверхности стен не допускаются неровности, трещины, пятна, подтеки красящих составов. Не допускается наличие пустот между облицовываемой поверхностью и рейками.


Необходимо следить за соблюдением горизонтали и вертикали монтируемой обрешетки - от этого зависит качество всего монтажа.


4.5.4. Результаты операционного контроля, а также отклонения от заданной технологии по всем показателям, изменение которых может оказать влияние на качество работ, а именно:


- погодные условия;


- состав инструментов и применяемые крепежные изделия;


- очередность и длительность технологических операций;


фиксируются в Общем журнале работ (Приложение РД 11-05-2007).

4.6. Приемочный контроль


4.6.1. При приемочном контроле необходимо производить проверку качества СМР, а также принимаемых конструкций в полном объеме с целью проверки эффективности ранее проведенного операционного контроля и соответствия выполненных работ проектной и нормативной документации с составлением Акта освидетельствования скрытых работ по форме Приложения 3, РД 11-02-2006 и Акта освидетельствования ответственных конструкций по форме Приложения 4, РД 11-02-2006.


4.6.2. Освидетельствование скрытых работ и ответственных конструкций осуществляется комиссией с обязательным участием представителей:


- строительного управления;


- технического надзора заказчика;


- авторского надзора.


4.6.3. При приемочном контроле комиссии должна быть представлена следующая документация:


- документы о согласовании с проектными организациями-разработчиками чертежей, отступлений или изменений, допущенных в Рабочих чертежах при замене материалов. Согласованные отступления от проекта должны быть внесены строительной организацией в исполнительную документацию и Рабочие чертежи, предъявляемые при сдаче работ;


- журналы работ;


- акты испытания конструкций (если испытания предусмотрены рабочими чертежами);


- другие документы, указанные в рабочих чертежах.


4.6.4. При приемочном контроле Заказчик контролирует качество устройства облицовки посредством технического осмотра 100% помещения с целью проверки соответствия нормативным и проектным параметрам и оценке качества выполненных работ.


4.7. Инспекционный контроль


4.7.1. На всех стадиях строительства с целью проверки эффективности ранее выполненного производственного контроля должен выборочно осуществляться инспекционный контроль.


4.7.2. Инспекционный контроль осуществляется специальными службами, если они имеются в составе строительной организации, либо специально создаваемыми для этой цели комиссиями.


4.7.3. Инспекция Госархстройнадзора РФ в пределах своей компетентности осуществляет выборочные проверки качества создания облицовки, с целью защиты прав и интересов потребителей посредством обеспечения соблюдения участниками строительства (вне зависимости от ведомственной принадлежности и форм собственности) нормативного уровня качества, строительной безопасности и эксплуатационной надежности возводимых и законченных строительством объектов, по своему усмотрению выбирая формы и методы проверок для реализации возложенных на нее функций.


4.7.4. Результаты проверок контроля качества, заносятся в таблицу "Сведения о государственном строительном надзоре при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объекта капитального строительства" Раздела 7, Общего журнала работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.8. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным в настоящей технологической карте и Схеме операционного контроля качества (табл.1).     


Схема операционного контроля качества
     
Таблица 1

	
	
	
	
	

	Наименование контролируемых показателей
	Допускаемые предельные отклонения
	Метод контроля
	Периодичность контроля
	Кто контролирует

	Облицовка внутренних стен деревянной рейкой-вагонкой
	Отклонения облицовываемых поверхностей от вертикали - до 10 мм.

Неровности плоскости - до 2 мм
	уровень,
рулетка,
рейка длиной 2 м
	В ходе облицовки
	Прораб


4.9. По окончанию устройства облицовки, производится выборочные инструментальные измерения представителем технического надзора Заказчика. По результатам проверки принимается решение о правильности облицовки и соответствия проекту путем документального оформления и подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006. К данному акту необходимо приложить:


- рабочие чертежи отделки здания, облицовки помещений;


- акт о выполнении мероприятий по безопасности труда, согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001;


- акт освидетельствования геодезической разбивочной основы объекта капитального строительства в соответствии с Приложением 1, РД 11-02-2006;


- акт разбивки осей водоотводной канавы на местности, в соответствии с Приложением 2, РД 11-02-2006;


- акт о непригодности разработанного грунта для обратной засыпки;


- акты освидетельствования скрытых работ по разработке водоотводной канавы, устройству основания из фракционного щебня, установке асфальтовых планок, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006;


- паспорта и сертификаты качества на применяемые материалы: крепежные изделия, вагонку, бруски деревянные;


- исполнительную схему облицованного помещения с привязкой к разбивочным осям, с нанесенными на ней проектными и фактическими отметками, с указанием фактических отклонений в плане от проектного положения, в виде отдельного чертежа в соответствии с Приложением А, ГОСТ Р 51872-2002.


Вся приемо-сдаточная документация должна соответствовать требованиям РД 11-02-2006,Приложения Б, ГОСТ Р 51872-2002.


4.10. На объекте строительства должен вестись следующие журналы:


- Журнал авторского надзора проектной организации (форма Ф-2, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Журнал инженерного сопровождения объекта строительства (форма Ф-2а, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Журнал учета входного контроля качества материалов и конструкций (Приложение 1, ГОСТ 24297-87);


- Общий журнал работ (Приложение, РД 11-05-2007).


V. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1. Перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов, для производства работ приведен в таблице 2.     


Перечень строительных машин, механизмов, автотранспорта и инструментов
     
Таблица 2

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и оборудования
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Передвижная бензиновая электростанция, N=11 кВт
	Honda ET12000
	шт.
	1

	2.
	Перфоратор "Master-Thomas. [image: image31.png]


 до 25 мм, N=230 В
	MT-9012"
	"
	1

	3.
	Электролобзик, Р=1,739 кг, N=500 Вт, h=70 мм
	BOSCH PST 700E
	"
	1

	4.
	Электродрель, N=14,5 В, [image: image32.png]


10 мм, Р=1,5 кг
	Макита BDF343SHE
	"
	1

	5.
	Степлер строительный
	GROSS
	"
	1

	6.
	Молоток слесарный стальной, Р=400 г
	ГОСТ 2310-77*
	"
	2

	7.
	Рулетка металлическая, [image: image33.png]


=10 м РЗ-10
	ГОСТ 7502-80*
	"
	1

	8.
	Линейка металлическая
	ГОСТ 427-75*
	"
	1

	9.
	Уровень строительный
	УС2-300
	"
	1

	10.
	Отвес стальной строительный
	ОТ-400
	"
	1

	11.
	Шнур разметочный в корпусе
	ТУ 22-4633-80
	"
	1

	12.
	Треугольник
	 
	"
	1


     
     
VI. ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ТРУДА

6.1. При производстве облицовочных работ следует руководствоваться действующими нормативными документами:


- СНиП 12-03-2001. "Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования";


- СНиП 12-04-2002. "Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство".


6.2. Ответственность за выполнение мероприятий по технике безопасности, охране труда, промышленной санитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство строительными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


6.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ.


6.4. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Санитарно-бытовые помещения (гардеробные, сушилки для одежды и обуви, душевые, помещения для приема пищи, отдыха и обогрева и проч.), автомобильные и пешеходные дороги должны размещаться вне опасных зон. Для отдыха и приёма пищи должны быть выделены (если нет специальных помещений) места, где исключается контакт с технологическими материалами.


В санитарно-бытовых помещениях должны находиться и постоянно пополняться средства для оказания (доврачебной) помощи пострадавшим: аптечка с медикаментами, перевязочные материалы, носилки, фиксирующие шины.


Все работающие на строительной площадке должны быть обеспечены запасами или средствами подачи чистой воды, мылом, чистыми полотенцами или салфетками и т.д.


Каждый вагон-домик должен быть укомплектован первичными средствами пожаротушения согласно норм положенности.


6.5. В помещениях, где производятся работы по облицовке стен не должно быть сквозняков. В них необходимо поддерживать нормальный температурный режим.


6.6. К выполнению работ допускаются лица:


- достигшие 18 лет, обученные безопасным методам и приемам производства работ, сдавшие экзамены квалификационной комиссии и получившие документы (удостоверения) на право производства работ;


- прослушавшие вводный инструктаж по охране труда и прошедшие инструктаж по технике безопасности на рабочем месте согласно ГОСТ 12.0.004;


- прошедшие медицинский осмотр в соответствии с порядком, установленным Минздравом России.


Повторный инструктаж по технике безопасности проводить для рабочих всех квалификаций и специальностей не реже одного раза в три месяца или немедленно при изменении технологии, условий или характера работ. Проведение инструктажа регистрируется в специальном журнале и наряде-допуске.


6.7. В целях безопасности ведения работ на объекте бригадир обязан:


- перед началом смены лично проверить состояние техники безопасности, на всех рабочих местах руководимой им бригады и немедленно устранить обнаруженные нарушения. Если нарушения не могут быть устранены силами бригады или угрожают здоровью или жизни работающих, бригадир должен доложить об этом мастеру или производителю работ и не приступать к работе;


- постоянно в процессе работы обучать членов бригады безопасным приёмам труда, контролировать правильность их выполнения, обеспечивать трудовую дисциплину среди членов бригады и соблюдение ими правил внутреннего распорядка и немедленно устранять нарушения техники безопасности членами бригады;


- организовать работы в соответствии с Проектом производства работ или Технологической картой;


- не допускать до работы членов бригады без средств индивидуальной защиты, спецодежды и спецобуви;


- следить за чистотой рабочих мест, ограждением опасных мест и соблюдением необходимых габаритов;


- не допускать нахождения в опасных зонах членов бригады или посторонних лиц. Не допускать до работы лиц с признаками заболевания или в нетрезвом состоянии, удалять их с территории строительной площадки.


6.8. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:


- ознакомить рабочих с Технологической картой под роспись;


- следить за исправным состоянием машин и механизмов;


- разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций;


- допускать к производству работ рабочих в соответствующей спецодежде, спецобуви и имеющие индивидуальные средства защиты (очки, рукавицы и др.);


- прекращать работы при силе ветра более 11,0 м/сек во время сильного снегопада, ливневого дождя, тумана или грозы при видимости менее 50 м.


6.9. Рабочее место, место подъема и приемки материалов и все помещения, по которым материалы доставляются к месту работы, должны быть освещены постоянными или переносными светильниками. Переносные светильники должны быть только заводского изготовления и исключать возможность прикосновения к токоведущим частям. Для переносных светильников напряжение должно быть не выше 36 В, а в особо опасных местах - не выше 12 В. Ручной переносной светильник должен иметь металлическую сетку для защиты лампы, устройство для его подвески или установки и шланговый провод с вилкой, исключающей возможность его включения в розетку с напряжением сети выше 36 В.


6.10. При эксплуатации оборудования необходимо соблюдать требования по безопасной работе, содержащиеся в соответствующих нормативных документах (правилах, инструкциях и др.), а также в технической документации.


6.11. Запрещается применение оборудования, машин и механизмов, являющихся источником выделения вредных веществ в атмосферный воздух, почву и водоемы и повышенных уровней шума и вибрации.


6.12. Производственные территории, участки работ и рабочие места должны быть обеспечены необходимыми средствами коллективной или индивидуальной защиты работающих, первичными средствами пожаротушения, а также средствами связи, сигнализации и другими техническими средствами обеспечения безопасных условий труда в соответствии с требованиями действующих нормативных документов.


6.13. Не допускается: производить облицовочные работы на не огражденных рабочих местах, расположенных на высоте более 1,3 м над уровнем пола или перекрытия; использовать приставные лестницы при облицовке стен; производить облицовочные работы со случайных средств подмащивания.


6.14. Общие требования охраны труда при работе с инструментом:


6.14.1. Весь инструмент должен храниться в кладовых на стеллажах. При перевозке или переноске инструмента его острые части следует защищать чехлами или иным способом.


6.14.2. Выдавать инструмент рабочим надо одновременно с соответствующими средствами индивидуальной защиты.


6.14.3. Администрация обязана организовать систематический надзор за исправностью, правильным и безопасным использованием инструмента, а также его своевременный ремонт.


6.14.4. Применять инструменты допускается только в соответствии с назначением, указанным в паспорте.


6.14.5. Запрещается работать механизированным инструментом, стоя на приставных лестницах; применение стремянок допускается только при наличии упоров на их ножках и ограждения всей рабочей площадки.


6.14.6. Во время перерывов в работе или при переноске механизированного инструмента двигатель (источник питания) необходимо отключить. Запрещается оставлять без присмотра механизированный инструмент, присоединенный к электросети или трубопроводам сжатого воздуха.


Во время длительных перерывов в работе, при обрыве шлангов или проводов и других неисправностях питание механизированного инструмента также должно быть отключено (перекрыт воздушный вентиль, отключены рубильник и пускатель).


6.14.7. Запрещается брать рукой рабочие органы инструментов, даже если их двигатели выключены, но сами они подключены к пневмоприводу.


6.14.8. Работа инструментом должна производиться при обязательном наличии средств пожаротушения и оказания первой медицинской помощи.


6.14.9. Запрещается передавать механизированный инструмент лицам, не имеющим соответствующего удостоверения и не записанным в наряд на производство работ.


6.14.10. Рабочие, пользующиеся механизированными инструментами, должны своевременно предупреждать мастера об их неисправности и делать соответствующую отметку в журнале регистрации.


6.14.11. Рабочие обязаны по первому требованию предъявить документы ответственному за охрану труда руководителю предприятия или органам Государственного надзора.


6.14.12. Запрещается использовать механизированный инструмент не по назначению.


6.14.13. Запрещается работать механизированным инструментом при плохой освещенности рабочего места.


6.14.14. Рабочий обязан немедленно выключить механизированный инструмент при возникновении резких отклонений от нормальной работы.


6.15. Работа электрифицированным инструментом


6.15.1. Перед началом работы следует проверить исправность машины: исправность кабеля (шнура), четкость работы выключателя, работу на холостом ходу.


6.15.2. При напряжении свыше 42 В (независимо от частоты тока) корпус электрического инструмента должен быть надежно заземлен через специальное штепсельное соединение, имеющее дополнительный заземляющий контакт.


Конструкция штепсельного соединения должна обеспечивать опережающее включение заземляющего (зануляющего) провода.


6.15.3. Запрещается пользоваться нулевым проводом для заземления корпуса однофазных электроинструментов.


6.15.4. Все электроинструменты и электроприборы должны иметь закрытые и изолированные вводы (контакты) питающих проводов. Провода электроинструментов и электроприборов в целях предохранения от механических повреждений и влаги должны быть защищены резиновыми шлангами и иметь на конце специальную штепсельную вилку. Для включения электроинструментов в электросеть необходимо установить штепсельные розетки. Запрещается подключать электроинструменты к линии или контактам рубильников с помощью оголенных концов проводов.


6.15.5. Прокладывать кабель на поверхности земли разрешается только в сухих местах и на участках, где нет опасности их повреждения. В зимнее время допускается укладка кабелей по снегу.


6.15.6. Работа электроинструмента немедленно прекращается в случаях:


- неисправности заземления;


- заедания или заклинивания рабочих частей;


- перегрева электродвигателя или редуктора;


- пробоя изоляции;


- повреждения выключателя, штепсельного соединения или кабеля;


- возникновения повышенной вибрации электроинструмента;


- резкого изменения напряжения, подаваемого на электроинструмент;


- возникновения угрозы несчастного случая.


6.15.7. По окончании рабочей смены электроинструмент, проверенный и очищенный от грязи, пыли и остатков рабочей среды, вместе с кабелем и средствами индивидуальной защиты необходимо сдать на хранение ответственному лицу и сделать запись в журнале об исправности электроинструмента.


6.15.8. Запрещается применять несоответствующие пусковые устройства, некалиброванные предохранители подключать электропровода инструмента в сеть, минуя пусковые и предохранительные устройства; контролировать наличие на контактах напряжения не предусмотренными для этой цели приборами.


6.15.9. Категорически запрещается работать с электрифицированным инструментом и оборудованием без индивидуальных средств защиты (диэлектрических резиновых перчаток и обуви).


6.16. Работа немеханизированным инструментом


6.16.1. Деревянные рукояти ручных инструментов должны быть выполнены из выдержанной древесины твердых и вязких пород. Инструмент должен быть правильно насажен и прочно укреплен на гладко обработанных рукоятях.


6.16.2. Ударные инструменты (топоры, молотки, кувалды) должны иметь рукояти овального сечения с утолщенным свободным концом; кирка насаживается на утолщенный конец рукояти. Конец, на который насаживается инструмент, должен быть расклинен металлическим клином.


6.16.3. Погрузочно-разгрузочные работы с грузами массой более 50 кг, а также их подъем на высоту более 1,5 м должны быть механизированы.


При перемещении груза на тележках или в контейнерах прилагаемое усилие не должно превышать 15 кгс.


Для взрослых мужчин предельная масса груза - 50 кг, для юношей от 16 до 18 лет вручную - до 16, при перевозке на тележках - до 50 кг.     


Предельные нормы массы груза, поднимаемого и перемещаемого вручную
     
Таблица 3

	
	

	Характер работ
	Предельно допустимая масса груза, кг

	Подъем и перемещение тяжестей при чередовании с другой работой
	15

	Подъем тяжестей на высоту более 1,5 м
	10

	Подъем и перемещение тяжестей постоянно в течение рабочей смены
	10

	Суммарная масса грузов, перемещенных в течение рабочей смены
	Не более 7000

	 

	Примечание. Масса поднимаемого и перемещаемого груза включает массу тары-упаковки.


     
     
VII. ЧИСЛЕННЫЙ И КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

7.1. Численный и профессиональный состав звена составляет - 5 чел., в т.ч.:


	
	

	Отделочник 4 разряда
	- 1 чел.

	Отделочник 3 разряда
	- 2 чел.

	Отделочник 2 разряда
	- 2 чел.


     
     
VIII. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. Затраты труда на облицовку стен составляют:


	
	

	Трудозатраты рабочих
	- 209,80 чел.-час.

	Машинного времени
	- 1,32 маш.-час.


8.2. Выработка на одного рабочего - 3,9 м[image: image34.png]


/смену.


8.3. Продолжительность выполнения работ - 5,1 смены.


КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ
     
Таблица 4

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование
ГЭСН, ЕНиР
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Н[image: image35.png]


 на ед. изм.
	Н[image: image36.png]


 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	Чел.-час
	Маш.-час
	Чел.-час
	Маш.-час

	15-01-016-2
	Облицовка стен по бетонной поверхности деревянными рейками-вагонка
	100 м[image: image37.png]



	1,0
	209,80
	1,32
	209,80
	1,32

	 
	ИТОГО:
	м[image: image38.png]



	100
	 
	 
	209,80
	1,32


Затраты труда и времени подсчитаны применительно к Элементным сметным нормам на строительные работы (ГЭСН-200, Сборник 15, Отделочные работы).


ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ
     
Таблица 5

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем
чел.-час
	Состав бригады (звена)
	Продолжительность работы, смен

	1.
	Облицовка стен помещения вагонкой
	м[image: image39.png]



	100,0
	211,12
	Рабочие - 3 чел.
	[image: image40.png]51






     
     
IX. ИСПОЛЬЗУЕМАЯ ЛИТЕРАТУРА

9.1. ТТК составлена с применением нормативных документов, действующих по состоянию на 01.01.2016 г.


9.2. При разработке Типовой технологической карты использованы:


9.2.1. Справочное пособие к СНиП "Разработка проектов организации строительства и проектов производства работ для промышленного строительства".


9.2.2. ЦНИИОМТП. М., 1987. Методические указания по разработке типовых технологических карт в строительстве.


9.2.3. "Руководство по разработке и утверждению технологических карт в строительстве" к СНиП 3.01.01-85* "Организация строительного производства" (с изменением N 2 от 06 февраля 1995 г. N 18-81).


9.2.4. МДС 12-81.2007. Методические рекомендации по разработке и оформлению проекта организации строительства и проекта производства работ.


9.2.5. МДС 12-29.2006. Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты.

