ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)


ПОКРЫТИЕ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫМИ ВОЛНИСТЫМИ ЛИСТАМИ

 


ОПИСАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ПРОЦЕССА

Покрытие крыши по готовой обрешетке асбестоцементными волнистыми листами с сортировкой листов, разрезкой их (по надобности) и сверлением отверстий.



ТЕХНИЧЕСКИЕ  ТРЕБОВАНИЯ  К  КАЧЕСТВУ

1. Материалов
Качество волнистых асбестоцементных листов должно отвечать требованиям ГОСТ и ТУ. Шурупы и гвозди для крепления листов должны быть оцинкованы.


2. Основания
Уклоны крыш под кровлю из асбестоцементных волнистых листов должны быть в пределах 10-33 % (6-19°), в соответствии со СНиП II-26-76 "Кровли".


Основанием для кровли из асбестоцементных волнистых листов должна служить обрешетка из деревянных брусков с шагом не более 500 мм или металлическая обрешетка.


Нормальная разбивка обрешетки показана на рис. 1.     




Рис. 1. Схема рабочего места на крыше при покрытии асбестоцементными плоскими плитками



           

Все обделки, свесы и другие детали из кровельной листовой стали должны быть сделаны до начала работ по укладке асбестоцементных волнистых листов.


Кромки асбестоцементных волнистых листов следует располагать перпендикулярно коньку крыши.


Перекрой листов в направлении, параллельном коньку, должен быть выдержан в одну волну, а вдоль по скату верхние листы должны перекрывать нижние на 150 мм.


Каждый лист должен быть прикреплен к обрешетке оцинкованными шурупами или гвоздями по 3 шт. на каждой стороне листа, в гребне волны, в местах горизонтального закроя по свесу.


Низ каждого листа должен удерживаться двумя скобами.


При расстоянии дымовой трубы от конька, меньшем длины листа, между трубой и коньком должно быть настлано сплошное покрытие из окрашенной масляной краской кровельной стали, пропущенной под коньковый шаблон. С боков и низа трубы должны быть сделаны фартуки из кровельной стали, подводимые под асбестоцементные волнистые листы на ширину 150 мм. Напуск металлического фартука на покрытие с нижней стороны обделки не менее 200 мм. Боковые стороны фартука из кровельной стали должны быть выгнуты по форме асбестоцементных волнистых листов.


Обделки коньков должны быть произведены специальными коньковыми шаблонами с вырезами, соответствующими волнам листов. Между асбестоцементными листами и коньковыми шаблонами, укрепляемыми шурупами, должен быть проложен пергамин.


При отсутствии специальных коньковых шаблонов последние могут быть заменены обычными шаблонами или колпаками из оцинкованной или окрашенной кровельной стали.


Для подвески стремянок к коньку крыши должны быть прочно укреплены металлические крюки.




ТЕХНИКА  ПРОИЗВОДСТВА

1. Организация рабочего места


Организация рабочего места звена кровельщиков (на примере организации при покрытии асбестоцементными плоскими плитками) показана на рис. 1 (1 - место первого кровельщика; 2 - место второго кровельщика; 3 - ящик для инструментов и кнопок; 4 - гвозди; 5 - плитки). Подъем плиток на кровлю производится подъемным краном в инвентарных ящиках.

           

2. Оборудование и инструменты


Пила-мелкозубка для распиливания волнистых листов поперек волны; клещи для вырезки выемки; топорик для выравнивания кромок; коловорот или дрель для сверления отверстий; молоток кровельщика.
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Рис. 2. Подставка для складывания на крыше инструмента:

1 - веревка, привязанная к коньку
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Рис. 3. Молоток кровельщика

     


ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА 
1. Технические условия на производство работ


При покрытии крыши волнистыми асбестоцементными листами соблюдают размещение брусков обрешетки и листов, указанное на рис. 4.
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Рис. 4. Рядовое покрытие скатов асбестоцементными волнистыми плитами

Покрытие конька специальными шаблонами показано на рис. 5.
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Рис. 5. Покрытие коньков специальными шаблонами

По свесу обрешетки укладывают уравнительный ряд из узких полос листов длиной 200 мм. Листы укладывают с соблюдением плотного соприкасания как с обрешеткой, так и с ранее уложенными листами.


Отверстия в листах просверливают дрелью (пробивку отверстий не допускается).


Отверстия в листах для шурупов или гвоздей делают на 2 - 3 мм больше диаметра шурупа (гвоздя).


Под головки шурупов (гвоздей) подкладывают шайбы (диаметром не менее 30 мм) из оцинкованной кровельной стали на суриковой замазке или подкладки из рубероида.


Низ каждого листа укрепляют двумя скобами (кляммерами) из оцинкованной или окрашенной кровельной стали.


При металлической обрешетке волнистые асбестоцементные листы укрепляют болтиками с лапками на концах, захватывающими полку обрешетки.


Шурупы завинчивают с расчетом плотного прилегания листа к крыше без излишнего натяжения, приводящего к поломке листа. Это же правило относится и к забиваемым гвоздям.


2. Последовательность выполнения операций


Очистка основания от щепы и мусора; просверливание дыр в листах; перепиливание листов для получения нужных размеров; проверка разметки основания; укладка карнизного ряда из коротких листов (уравнительный ряд); укладка рядового покрытия с обделкой выступающих частей здания, разжелобков и пр.; укладка коньковых шаблонов с обделкой крючьев для крепления стремянок.


3. Обслуживание


Звено кровельщиков обслуживается подсобными рабочими, которые бесперебойно и своевременно подают кровельщикам потребные материалы, убирают отходы, содержат в порядке рабочее место и пр.; подъем материалов к рабочему месту производится подъемным краном.




ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

Работу производит звено в составе: 


1 кровельщика V разряда и

1 кровельщика III разряда.


 

Норма времени и расценки на 10 м[image: image5.png]


 покрытия и норма выработки в м[image: image6.png]



      

  Таблица 1  

 

	
	
	
	

	Норма времени
	Норма выработки
	Расценки

	  
	  
	для Х пояса
	для... пояса

	2,8
	29
	5-13
	  


Для доставки материалов добавляют рабочего III разряда.


 

Нормы и расценки на оплату труда.

  

  Таблица 2
	
	
	
	
	

	Расстояния
	Нормы времени
	Нормы выработки
	Расценки

	  
	  
	  
	для Х пояса
	для... пояса

	До 10 м
	0,17
	47,06
	0-27
	  

	На каждые последующие 10 м сверх первых 10 м
	0,07
	114,29
	0-11
	  


При массовой обработке и заготовке материалов для покрытий работу производит кровельщик III разряда.


Нормы времени и расценки.

     

Таблица 3
	
	
	
	
	
	

	Наименование работ
	Единица измерения
	Нормы времени
	Нормы выработки
	Расценки

	  
	  
	  
	  
	для Х пояса
	для... пояса

	Сверление отверстий в асбестоцементных волнистых листах дрелью
	100 отв.
	0,29
	27,58
	0-46
	  

	Резка волнистых асбестоцементных листов
	100 м реза
	0,56
	142,86
	0-90
	  

	Заготовка шайб из кровельной листовой стали
	100 шт.
	0,29
	27,58
	0-46
	  


     


ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

При производстве работ на крышах мокрых, покрытых льдом или инеем, имеющих уклон более 6°, рабочие должны быть снабжены предохранительными поясами с веревками. Администрация должна строго следить, чтобы кровельщики выполняли работы, привязывая веревку к какой-либо прочной части здания. Эти же правила обязательны при работах на крышах с уклоном более 20° при любом состоянии крыши.


При производстве работ на крышах с уклоном более 6° необходимо при укладывании на обрешетке материалов закреплять их, чтобы не допустить скатывания материалов по уклону или сдувания их ветром.


При производстве работ на крутых крышах обязательно также применение переносных стремянок шириной не менее 25 см с нашитыми сверху планками или лестниц, укрепленных так, чтобы была исключена возможность их сдвига по наклонной поверхности.


При производстве работ на плоских крышах по краям их должно быть устроено временное ограждение с бортовой доской.


При производстве работ на краю крыши (обшивка карниза, парапета и т. п.) пользование предохранительным поясом с веревкой обязательно независимо от величины уклона крыши и ее состояния.


До начала кровельных работ на крыше необходимо удостовериться в исправном состоянии обрешетки.


Ежедневно по окончании работ крыши должны очищаться от остатков материала и мусора.




СПРАВОЧНЫЕ СВЕДЕНИЯ

Расход материалов на 1 м[image: image7.png]


 покрытия:


     Асбестоцементных волнистых листов          1,32 м[image: image8.png]



     Желобчатых шаблонов                        0,3 шт.
     Шурупов 80-мм                              6,8 шт.
     Стали кровельной                           0,4 кг.
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