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Внутренние санитарно-технические системы запроектированы для специализированного лабораторного корпуса и корпуса визитеров по адресу: г.Санкт-Петербург, ул.………....


1. Система центрального отопления

1. Исходные данные для проектирования.


Исходными данными для проектирования являются:


	

	технологическое задание;

	архитектурно-строительные чертежи;

	СНиП 2.04.05-91* - Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха.


2. Монтаж систем отопления и теплоснабжения выполнить в соответствии с требованиями, изложенными вСНиП 3.05.01-85 "Внутренние санитарно-технические системы".


3. Система отопления - двухтрубная вертикальная с нижней разводкой и тупиковым движением воды в магистралях.


4. Теплоноситель для системы отопления - вода с параметрами


Т1=95 °С; Т2=70 °С.


Для системы теплоснабжения - вода с параметрами


Т1=130 °С; Т2=70 °С.


5. Для пропуска теплоносителя применены трубы стальные водопроводные легкие по ГОСТ 3262-75* и стальные электросварные прямошовные по ГОСТ 10704-91.


6. В качестве нагревательных приборов приняты радиаторы МС-140, расположенные на атм. - 0.600, 5.400 и в "чистом коридоре" на атм. 0.600, и стальные трубчатые радиаторы "Arbonia", установленные в зоне обслуживания на атм. 0.600


7. У нагревательных приборов установлены шаровые краны, у воздухонагревателей - шаровые краны и балансировочные клапаны.


8. Трубопроводы, прокладываемые в подпольных каналах, и подающую магистраль системы отопления и трубопроводы системы теплоснабжения изолировать "Thermaflex". 


9. Для удаления воздуха из систем отопления и теплоснабжения предусматриваются воздухосборники и автоматические воздухоотводчики.


10. Не указанные на схеме диаметры подводок к приборам считать [image: image1.jpg]


20.


11. Все нагревательные приборы и неизолированные трубопроводы окрасить за два раза краской в соответствии с отделкой стен.


12. Обшивку стены, где расположены нагревательные приборы, произвести после испытания системы гидравлическим или пневматическим методом.


13. Крепление трубопроводов и нагревательных приборов произвести по серии 4.904-69.


14. Системы отопления и теплоснабжения по окончании их монтажа промыть водой до выхода ее без механических примесей и гидравлическому испытанию на давлении 6 кгс/см[image: image2.jpg]


.


15. Подключение систем отопления и теплоснабжения осуществить к общему тепловому узлу управления, расположенному в подвале на атм. - 2.600. 


16. Отопительное оборудование и трубопроводы заземлить путем:


а) соединения на всем протяжении данной системы в непрерывную электрическую цепь;


б) присоединения каждой системы не менее чем в двух местах к контурам заземления электрооборудования с учетом требований ПУЭ.


2. Холодное водоснабжение

1. Согласно техническим условиям водоснабжение лабораторного корпуса и дома визитеров обеспечивается двумя вводами диаметром 150 мм. На вводе в здание лабораторного корпуса устанавливаются водомерные узлы по типовым чертежам ЦИРВ 02.00.00.00, л.л.88, 89. Схема водоснабжения раздельная - хозяйственно-питьевая и противопожарная.


2. Гарантированный напор в городской сети 32 м в.ст.


3. Система хозяйственно-питьевого водоснабжения двухзонная. Вторая зона обеспечивается водой от насосной установки марки WILO-Comfort-N-Vario  COR 2 MVISE 404/VR (2 насоса - рабочий и резервный, [image: image3.jpg]


1,3 кВт - каждый, [image: image4.jpg]


1100 до 2750 об./мин), производительность - 1,33 л/сек, напор - 19,0 м в.ст.


3. Монтажно-сборочные работы

1. Сварку стальных труб следует производить любым способом, регламентированным стандартами.


Типы сварных соединений стальных трубопроводов, форма, конструктивные размеры сварного шва должны соответствовать требованиям ГОСТ 16037-80.


Сварку оцинкованных стальных труб следует осуществлять самозащитной проволокой марки Св-15ГОТЮЦА с Се по ГОСТ 2246-70 диаметром 0,8-1,2 мм или электродами диаметром не более 3 мм с рутиловым или фтористо-кальциевым покрытием, если применение других сварочных материалов не согласовано в установленном порядке.


Соединение стальных труб (неоцинкованных и оцинкованных), также их деталей и узлов диаметром условного прохода до 25 мм включительно на объекте строительства следует производить сваркой внахлестку (с раздачей одного конца трубы или безрезьбовой муфтой). Стыковое соединение труб диаметром условного прохода до 25 мм включительно допускается выполнять на заготовительных предприятиях.


При сварке резьбовые поверхности и поверхности зеркала фланца должны быть защищены от брызг и капель расплавленного металла. В сварном шве не должно быть трещин, раковин, пор, подрезов, незаваренных кратеров, а также пережогов и подтеков наплавленного металла.


Отверстия в трубах диаметрам до 40 мм для приварки патрубков необходимо выполнять, как правило, путем сверления, фрезерования или вырубки на прессе.  


Диаметр отверстия должен быть равен внутреннему диаметру патрубка с допускаемыми отклонениями плюс 1 мм.


2. Разъемные соединения на трубопроводах следует выполнять у арматуры и там, где это необходимо по условиям сборки трубопроводов.


Разъемные соединения трубопроводов, а также арматура, ревизии прочистки должны располагаться в местах, доступных для обслуживания.


ПОРЯДОК КОМПЛЕКТАЦИИ И ПОДГОТОВКИ К УСТАНОВКЕ САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ, ОТОПИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ, УЗЛОВ И ДЕТАЛЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ

1. Узлы и детали из труб для санитарно-технических систем должны транспортироваться на объекты в контейнерах или пакетах и иметь сопроводительную документацию.


К каждому контейнеру и пакету должна быть прикреплена табличка с маркировкой упакованных узлов в соответствии с действующими стандартами и техническими условиями на изготовление изделий.


2. Не установленные на деталях и в узлах арматура, приборы и автоматики, контрольно-измерительные приборы, соединительные части, средства крепления, прокладки, болты, гайки, шайба и т.п. должны упаковываться отдельно, при этом в маркировке контейнера указываться обозначения или наименования этих изделий.


3. Центральные и индивидуальные тепловые пункты, водомерные узлы следует поставлять на строящиеся объекты транспортабельными монтажно-комплексными блоками со средствами крепления, трубной обвязкой с запорной арматурой, прокладками, болтами, гайками и шайбами.


4. Секции чугунных радиаторов следует собирать в приборы на нипелях с применением уплотняющих прокладок:


из термостойкой резины толщиной 1,5 мм при температуре теплоносителя до 130 °С.


5. Блоки стальных радиаторов должны быть испытаны пузырьковым методом давлением 1 кгс/см[image: image5.jpg]


.


После испытания вода из блоков отопительных приборов должна быть удалена.


6. Узлы санитарно-технических систем должны быть испытаны на герметичность на месте их изготовления.


7. Выдержавшими испытания считаются узлы из стальных труб санитарно-технических систем на поверхности и в местах соединения, в которых не появятся капли, пятна воды и не произойдет падения давления.


8. Выдержавшими испытания считаются вентили, задвижки и краны, если на поверхности и в местах уплотнительных устройств после двукратного поворота регулирующих устройств (перед испытанием) не появятся капли воды.


9. Наружная поверхность узлов и деталей из неоцинкованных труб, за исключением резьбовых соединений и поверхности зеркала фланца, на заводе-изготовителе должна быть покрыта грунтовкой, а резьбовая поверхность узлов и деталей - антикоррозийной смазкой в соответствии с требованиями ТУ 36-808-85.


ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ

 

Общие положения

1. Карты предназначены для использования линейным персоналом при решении вопросов рациональной организации технологии монтажных работ на основе достижений передового опыта, способствующего сокращению трудоемкости, улучшений качества и снижения себестоимости.


2. Настоящие технологические карты применимы при производстве работ по монтажу внутренних санитарно-технических систем специализированного лабораторного корпуса по адресу: г.Санкт-Петербург, ул……….. 


3. Монтаж санитарно-технических устройств начинается только после соответствующей подготовки объекта монтажа (захватки).


Согласно требованиям СНиП 3.05.01-85 устанавливается следующий минимум строительных работ, законченных к началу монтажных работ:


- монтаж междуэтажных перекрытий, стен и перегородок, на которые будет устанавливаться санитарно-техническое оборудование;


- устройство фундаментов или площадок для установки котлов, водоподогревателей, насосов, вентиляторов, кондиционеров дымососов, калориферов и другого санитарно-технического оборудования;


- возведение строительных конструкций вентиляционных камер приточных систем;


- устройство гидроизоляции в местах установки кондиционеров, приточных вентиляционных камер, мокрых фильтров;


- устройство траншей для выпусков канализации до первых от здания колодцев и колодцев с лотками, а также прокладка вводов наружных коммуникаций санитарно-технических систем в здание;


- устройство полов (или соответствующей подготовки) в местах установки отопительных приборов на подставках и вентиляторов на пружинных виброизоляторах;


- устройство опор для под трубопроводы, прокладываемых в подпольных каналах и технических подпольях;


- подготовка отверстий, борозд, ниш и гнезд в фундаментах, стенах, перегородках, перекрытиях, необходимых для прокладки трубопроводов и воздуховодов;


- нанесение на внутренних и наружных стенах всех помещений вспомогательных отметок, равных проектным отметкам чистого пола плюс 500 мм;


- установка оконных коробок, а в жилых и общественных зданиях подоконных досок;


- оштукатуривание (или облицовка) поверхностей стен и ниш в местах установки санитарных и отопительных приборов, прокладки трубопроводов и воздуховодов, а также оштукатуривание поверхности борозд для скрытой прокладки трубопроводов в наружных стенах;


- подготовка монтажных проемов в стенах и перекрытиях для подачи крупногабаритного оборудования и воздуховодов;


- установка в соответствии с рабочей документацией закладных деталей в строительных конструкциях для крепления оборудования, воздуховодов и трубопроводов;


- обеспечение возможности включения электроинструментов, а также электросварочных аппаратов на расстоянии не более 50 м один от другого;


- остекление оконных проемов в наружных ограждениях, утепление входов и отверстий.


ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА. УСТАНОВКА ТРАПА ДИАМЕТРОМ 100 мм

         

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА. УСТАНОВКА ГИГИЕНИЧЕСКОГО ДУША (БИДЕ)


ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА. УСТАНОВКА ЦЕНТРОБЕЖНОГО ВЕНТИЛЯТОРА N 5 ТИПА Ц4-70

         

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА. УСТАНОВКА ПИССУАРА НА СТЕНУ, ОБЛИЦОВАННУЮ ГЛАЗУРОВАННОЙ ПЛИТКОЙ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА. СОЕДИНЕНИЕ СТОЯКА ВОДОСТОКА ИЗ ЧУГУННЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ТРУБ

         

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА. УСТАНОВКА ВОЗДУХОСБОРНИКА


ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА. МОНТАЖ СИСТЕМ ВЕНТИЛЯЦИИ. УСТАНОВКА КАЛОРИФЕРА



               

Набор инструментов и приспособлений для комплексной бригады монтажников внутренних санитарно-технических систем

	
	
	

	НАИМЕНОВАНИЕ
	КОЛИЧЕСТВО
	СРОК СЛУЖБЫ, ГОД

	1
	2
	3

	Верстак переносной инвентарный
	1
	3

	Гидравлический пресс
	1
	2

	Зубило слесарное, длиной 150 мм
	3
	0,5

	Ключ трубный
	1
	3

	Ключ трубный рычажный N 1
	6
	1

	То же, N 2
	3
	1,5

	Ключ радиаторный
	4
	1

	Ключи гаечные двусторонние (комплект)
	1
	1

	Конопатка стальная
	3
	0,5

	Чеканка стальная
	3
	0,5

	То же, 100 мм
	3
	0,5

	Кувалда, 2 кг
	1
	3

	Лампа паяльная
	1
	3

	Метр стальной складной
	5
	2

	Молоток слесарный, 800 г
	3
	2

	Напильник драчевый плоский
	1
	0,2

	То же, круглый
	1
	0,2

	Ножовочный станок
	1
	1,5

	Отвертка длиной 150-300 мм
	4
	0,05

	Отвес со шнуром 
	5
	1

	Пассатижи 
	2
	2

	Прижим для труб
	2
	2

	Приспособление для разметки мест установки радиаторных кронштейнов
	1
	1,5

	Рулетка металлическая, 20 м
	1
	3

	Трубогиб ручной
	1
	2

	Уровень слесарный
	1
	2

	Приспособление для разметки мест установки санитарных приборов
	1
	3

	Электросверлильная машина со сверлом (компл.)
	1
	3

	Газосварочный комплект 
	2
	0,05

	Трансформатор сварочный (комплект)
	1
	1


