 

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ОКРАСОЧНЫЕ РАБОТЫ. ПОДГОТОВКА ВНУТРЕННИХ СТЕН И ПЕРЕГОРОДОК ПОД ОКРАСКУ

     
     

1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) разработана на подготовку оштукатуренных или бетонных поверхностей внутренних стен и перегородок под окраску при строительстве жилого дома.


1.2. Типовая технологическая карта предназначена для использования при разработке проектов производства работ (ППР), проектов организации строительства (ПОС), другой организационно-технологической документации, а также с целью ознакомления рабочих и инженерно-технических работников с правилами производства работ по подготовке внутренних стен под окраску. 


1.3. Цель создания представленной ТТК дать рекомендуемую схему технологического процесса подготовительных работ.


1.4. При привязке типовой технологической карты к конкретному объекту и условиям строительства уточняются схемы производства, объемы работ, затраты труда, средства механизации, материалы, оборудование и т.п. 


1.5. Подготовка внутренних стен под окраску выполняется на основе проекта производства работ, рабочих чертежей и рабочих технологических карт регламентирующих средства технологического обеспечения и правила выполнения технологических процессов при производстве работ.


1.6. Нормативной базой для разработки технологических карт являются: СНиП, СН, СП, ГЭСН-2001 ЕНиР, производственные нормы расхода материалов, местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.7. Рабочие технологические карты рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем генеральной подрядной строительно-монтажной организации, по согласованию с организацией заказчика, технического надзора заказчика и организациями, в ведении которых будет находиться эксплуатация данного здания.


1.8. Применение ТТК способствует повышению производительности труда, снижению затрат труда, совершенствованию организации и повышения качества работ, снижению себестоимости и сокращению продолжительности строительства, безопасному выполнению работ, организации ритмичной работы, рациональному использованию трудовых ресурсов и машин, а также сокращению сроков разработки ППР и унификации технологических решений.


1.9. В состав работ, последовательно выполняемых, при подготовке поверхностей внутренних стен под окраску входят следующие технологические операции:


- очистка поверхности;


- сглаживание поверхности и выравнивание стен;


- расшивка трещин;


- огрунтовка;


- подмазка;


- шлифовка;


- шпаклевка;


- обеспыливание поверхности.


1.10. Работы выполняются круглый год и ведутся в одну смену. Продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:





где 0,828 - коэффициент использования электроинструментов по времени в течение смены (время, связанное с подготовкой инструмента к работе, и проведение ЕТО - 15 мин, перерывы, связанные с организацией и технологией производственного процесса и отдыха оператора, - 10 мин через каждый час работы).

1.11. Работы следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СНиП 12-01-2004. Организация строительства;


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- СНиП 3.03.01-87. Несущие и ограждающие конструкции;


- СНиП 3.04.01-87 Изоляционные и отделочные покрытия.

     
      

2. ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1. В соответствии со СНиП 12-01-2004 "Организация строительства" до начала подготовки оштукатуренных или бетонных внутренних стен под окраску субподрядчик должен по акту принять от генподрядчика возведенные внутренние стены и перегородки. 


2.2. До начала работ по подготовке внутренних стен под окраску должны быть выполнены организационно-подготовительные мероприятия в соответствии со СНиП 12-01-2004 "Организация строительства", в том числе необходимо:


- освободить рабочее место от мусора и посторонних предметов;


- подать на рабочее место материалы, приспособления и инструмент в количестве, необходимом для работы;


- устроить освещение рабочей зоны;


- выполнить ограждения проемов лестничных клеток и по периметру здания;


- назначить лицо, ответственное за качественное и безопасное производство работ;


- проинструктировать членов бригады по технике безопасности и ознакомить с рабочей технологической картой на отделку поверхностей внутренних стен;


- утеплить помещение и обеспечить в нем температуру не ниже +10 °С и влажность воздуха не более 60%. Температуру в +10 °С в помещении необходимо поддерживать круглосуточно, не менее чем за 2 суток до начала и 12 суток после окончания отделочных работ;


- проверить прочность и устойчивость установленных подмостей;


- подготовить и разбить фронт работ на захватки.


2.3. До начала отделочных работ в зданиях должны быть закончены следующие работы:


- выполнены гидро-, тепло- и звукоизоляция, стяжки на перекрытиях, балконах и лоджиях;


- заделаны и изолированы места сопряжений оконных, дверных и балконных блоков;


- загерметизированы швы между блоками и панелями на фасаде здания;


- остеклены световые проемы;


- смонтированы закладные изделия;


- проведены испытания систем тепловодоснабжения и отопления;


- проложены все коммуникации и заделаны коммуникационные каналы;


- смонтированы скрытые сети электрообеспечения, радиофикации, телефонизации и др.


2.4. Требования к поверхностям, подлежащим подготовке под отделку. 


2.4.1. Штукатурные покрытия должны прочно соединяться с поверхностью конструкции, не отслаиваться от нее. Оштукатуренные поверхности должны быть ровными, гладкими, с четко определенными гранями углов, пересекающихся плоскостей, без следов затирочного инструмента, подтеков раствора, пятен и высолов. Не допускается наличие трещин, бугорков, раковин, дутиков, грубо шероховатой поверхности.


2.4.2. Влажность поверхностей под отделку должна составлять:


- для оштукатуренных - не более 8%;


- для бетонных - не более 4%.


2.5. Требования к внутренним поверхностям, предназначенным под отделку. 


Таблица 1

 

	
	
	

	N
	Контролируемые параметры
	Величина предельных отклонений

	1
	Отклонение поверхности от плоскости:
	 

 

	 
	- простая окраска
	Не более 3-х неровностей глубиной или высотой до 5 мм включительно

	 
	- улучшенная окраска
	Не более 2-х неровностей глубиной или высотой до 3 мм включительно

	 
	- высококачественная окраска
	Не более 2-х неровностей глубиной или высотой до 2 мм включительно

	2
	Отклонения плоскости от вертикали (стен) или горизонтали (потолков):
	 

 

	 
	- простая окраска
	- 3 мм на 1 м высоты (длины), но не более 15 мм на всю высоту или длину помещения

	 
	- улучшенная окраска
	- 2 мм на 1 м высоты (длины), но не более 10 мм на всю высоту (длину) помещения

	 
	- высококачественная окраска
	- 1 мм на 1 м высоты (длины), но не более 5 мм на всю высоту (длину) помещения

	3
	Отклонение лузг, усенков, оконных дверных откосов, пилястр:
	 

 

	 
	- простая окраска;
	- 4 мм на 1 м высоты или длины, но не более 10 мм на весь элемент

	 
	- улучшенная окраска;
	- 2 мм на 1 м высоты или длины, но не более 5 мм на весь элемент

	 
	- высококачественная окраска.
	- 1 мм на 1 м высоты или длины, но не более 3 мм на весь элемент


2.6. При подготовке поверхностей к отделке выполняют следующие технологические операции:


- очистка поверхности;


- упрочнение слабых осыпающихся оснований и огрунтовка очищенной поверхности;


- обработка специальными материалами мест примыканий разнородных материалов в углах, потолков и стен и т.д.;


- восстановление поврежденных участков, заполнение трещин и раковин;


- выравнивание стен;


- очистка и обеспыливание.


2.7. Поверхности, подлежащие отделке, должны быть очищены от пыли, грязи, брызг, потеков раствора, жировых пятен и высолов с помощью металлических скребков, лещадью, искусственной пемзой, закрепленной в обойму или шарнирной теркой (см. рис.1). 
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Рис.1. Очистка поверхностей

Жировые пятна промывают 2%-ным раствором соляной кислоты с помощью кисти; высолы на поверхности сметают щетками, промывают очищенные места и просушивают поверхность до влажности не более 8%.


2.8. Поврежденные места (сколы, раковины диаметром более 3 мм, трещины) расшивают штукатурным ножом или металлическим шпателем на глубину до 2 мм, огрунтовывают и затирают полимерцементным раствором из сухой смеси марки не ниже 100-150 или специальным раствором на основе сухих смесей.


2.9. При подготовке поверхностей строительных конструкций к улучшенной окраске выполняется операция выравнивания (шпатлевание) поверхностей с последующей шлифовкой. При выравнивании поверхностей можно использовать масляно-клеевые шпатлевки, специальные шпатлевки под определенные марки красок, а также сухие шпатлевочные составы на основе цемента и гипса.


Для выравнивания поверхностей конструкций и заделки раковин, трещин, неровностей глубиной до 2 мм применяются шпатлевочные составы на основе сухих специализированных смесей.


Рабочий раствор готовят на строительном объекте перемешиванием сухой смеси и воды в рекомендуемых количествах в соответствии с техническими условиями или информацией производителя материала. Для перемешивания применяются малогабаритные растворосмеситель СО-23В и мешалка СО-137.


Шпатлевочный выравнивающий состав пригоден к употреблению в течение 2 часов с момента приготовления.


Шпатлевка наносится механизированным способом или вручную шпателем (пластмассовым, металлическим и др.) до полного заполнения раковин и пор. Последними движениями шпателя участок равномерно заглаживается.


2.10. Для предотвращения появления трещин на прошпатлеванной поверхности производится обработка мест примыканий разнородных материалов, углов стыков потолков и стен, укрепление отдельных мест потолков и стен с применением конструкционных стеклотканевых сеток и самоклеющихся серпянок "СТРОБИ" .


2.11. Под окраску водоэмульсионными составами первую огрунтовку поверхности выполняют мыловаром, приготовленным согласно ТУ 400-2-143-77 из костного клея, олифы, хозяйственного мыла и воды.


Мыловарную грунтовку на строительном объекте готовят из концентрированной основы (студня), выпускаемого комбинатом "Стройдеталь" треста Мосотделпром, в виде брикетов весом 1 кг. Студень используется в течение 10 дней в летних и 20 дней в зимних условиях. Для приготовления грунтовки весовую часть студня заливают двумя частями горячей воды (t=80 °С). Затем состав перемешивают до полного растворения студня, добавляют 3 части холодной воды и снова тщательно перемешивают. Перед употреблением грунтовку процеживают через сито с 625 отв./см[image: image2.png]


. Грунтовка должна быть однородной, без следов расслоения, нерастворившихся кусочков мыла, а также без песчинок и другого сора. Наносят грунтовочный состав механизированным способом с помощью электрокраскопульта или краскопульта. Для получения равномерного слоя грунтовки удочку передвигают вдоль поверхности на расстоянии 0,75 м от шва, делая одновременно плавные круговые движения по спирали. Вторую и третью огрунтовку выполняют окрасочным составом, разведенным водой до вязкости 40-43 сек по ВЗ-4, наносят при помощи валика.


2.12. Перед окраской масляными составами выполняют проолифку поверхностей следующим составом:


- олифа - 1 кг;


- пигмент для подцвета - 0,05-0,1 кг;


растворитель (скипидар, бензин и др.) - 0,05-0,1 кг.


В олифу при тщательном перемешивании вводят пигмент и смесь пропускают через сито с сеткой 918 отв./см[image: image3.png]


. Перед использованием в состав добавляют растворитель до рабочей консистенции.


Вторую и, при необходимости, третью огрунтовку выполняют колером под цвет окончательной окраски, разведенным олифой или эмульсией до более жидкой консистенции.


Грунтовку наносят на поверхность тонким, ровным, сплошным слоем, без пропусков, тщательно растушевывая. Огрунтованная поверхность должна иметь ровную окраску без отдельных глянцевых или матовых мест.


2.13. Расшитые трещины, раковины и другие неровности заполняют шпаклевкой при помощи стального или деревянного шпателя. После того, как подмазанные места просохнут, производят их шлифовку с помощью пемзы, вставленной в обойму, или шлифовальной шкурки, закрепленной в обойму.

2.14. Шпаклевка, применяемая для заполнения трещин, раковин и выравнивания поверхностей должна представлять собой однородную нерасслаивающуюся массу, обладать свойством прочного сцепления с поверхностью, легко разравниваться на обрабатываемой поверхности. На месте производства работ шпаклевку пропускают для перетирки в краскотерке. 


Первая сплошная шпаклевка должна выполняться составом, отличающимся по цвету от слоя первой огрунтовки и слоя частичной подмазки. Шпаклевку наносят равномерным сплошным слоем толщиной 2-3 мм "на сдир" металлическим или пластмассовым шпателем с последующим сглаживанием и снятием излишков шпаклевки до появления из-под нее просветов нижнего слоя. Шпаклевка должна заполнять только впадины. Вторая и последующие сплошные шпаклевки выполняются составом отличающимся по цвету от первого (см. рис.2).
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Рис.2. Нанесение шпатлевки

2.15. Шлифовку сплошной шпаклевки производят при помощи механических шлифовальных машин ИЭ-2201А шкуркой, укрепленной на деревянной терке, пемзой до получения гладкой поверхности с последующим обеспыливанием пылесосом.


2.16. Поверхности, подготовленные к окраске, не должны отбеливаться, а также не должны иметь отклонений, превышающих приведенные в табл.1, трещин в местах шпаклевания, проступающих полос и пятен.


3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

3.1. Контроль и оценку качества работ при подготовке внутренних стен под окраску выполняют в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СНиП 3.03.01-87. Несущие и ограждающие конструкции;


- СНиП 12-01-2004. Организация строительства.


3.2. Контроль качества работ подготовительных работ осуществляется прорабом или мастером с привлечениемстроительной лаборатории, оснащеной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля.


3.3. Производственный контроль качества работ должен включать входной контроль рабочей документации, поставляемых строительных материалов и изделий, операционный контроль в процессе выполнения технологических операций и оценку соответствия выполненных работ (акт скрытых работ, акт приемки).


3.4. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ. 


При входном контроле материалов проверяется соответствие их стандартам, наличие сертификатов соответствия, гигиенических и пожарных документов, паспортов и других сопроводительных документов. Шпатлевочные составы, другие материалы и изделия, применяемые для выравнивания стен и заделки раковин, устанавливаются проектом с учетом их назначения и условий эксплуатации и должны соответствовать требованиям нормативно-технической документации и соответствующих стандартов. 


Предприятие-изготовитель обязано сопровождать партию шпатлевки документом, удовлетворяющим качество, в котором указывается:


- номер и дата выдачи документа;


- наименование и адрес предприятия-изготовителя;


- наименование и условное обозначение продукции;


- номер партии, количество отгружаемой продукции;


- данные о результатах испытаний по водопоглощению;


- обозначение стандарта на шпатлевочный состав.


3.5. Соответствие качества шпатлевочных составов производится по ОСТ 6618-81, ГОСТ 24064-80, ГОСТ 19007-73*, ГОСТ 22688-77 при этом определяются:


- тонкость помола (для сухих шпатлевок) или перетира (для шпатлевок, готовых к употреблению);


- прочность сцепления с основанием;


- время высыхания;


- удобонаносимость, шлифуемость;


- усадочность;


- стойкость к статическому воздействию воды;


- влажность сухой шпаклевочной смеси.


Результаты входного контроля должны регистрироваться в "Журнале входного учета и контроля качества получаемых деталей, материалов, конструкций и оборудования" по форме, приведенной в ГОСТ 24297-87, Приложение 1.


3.6. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. Контроль проводится под руководством мастера, прораба.


Результаты операционного контроля фиксируются в Общем журнале работ.


3.7. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным в проекте организации строительства и проекте производства работ, а также в схеме операционного контроля качества работ. 


3.8. Пример заполнения схемы операционного контроля качества работ. 


Таблица 2

	
	
	
	
	

	Наименование операций, подлежащих контролю
	Предмет, состав и объем проводимого контроля, предельное отклонение
	Способы
контроля
	Время проведения контроля
	Кто контролирует

	Приемка поверхностей для подготовки к окраске
	Ровность, вертикальность и горизонтальность поверхностей
	Визуально, при помощи рейки, отвеса
	Перед началом работ по подготовке поверх. к окраске
	Прораб

	Температура, влажность воздуха в помещении 
	- не ниже +10 °С 

- не более 70%
	Термометр ТБН-2 Психрометр ПБ-1А
	"
	Лаборатория

	Допускаемая влажность поверхностей
	- оштукатуренных не более 8

- бетонных не более 5
	Влагомер ВПК-200 Не менее 3-х изм. на 10 м[image: image5.png]


 пов-ти
	"
	"

	Качество выравнивающих составов, предназначенных для заделки дефектов в виде сколов, раковин, трещин и т.п.
	должны проходить без остатка через сетку размером ячеек 1,25
	Стандартный набор сит КСИ.
	3-4 раза в смену
	"

	 
	подвижность 8-12 см
	Эталонный конус
	"
	"

	 
	предел прочности при сжатии - не менее 5 МПа
	Пресс гидравлический марки "П"
	"
	"

	 
	наличие трещин; нанесенный толщиной 2 см состав на кирпичную подложку не должен давать трещин в процессе твердения и через 24 ч после затвердения
	Визуально 

	Каждая партия
	Прораб

	Качество шпатлевочных составов, предназначенных для сглаживания поверхностей
	тонкость помола - остаток на сите не более 1%
	Сито с сеткой N 020
	"
	"

	 
	подвижность 4-8 см
	Эталонный конус
	3-4 раза в смену
	Лаборатория

	 
	прочность сцепления (через 24 часа); не менее 0,1 МПа
	Универсальная испытательная машина Р-0,5
	Каждая партия
	"

	 
	время высыхания не более 24 ч
	 
	Не менее 3-х изм. на 50-70 м[image: image6.png]


поверхности
	"

	 
	удобонаносимость
	Визуальный. Шпатель
	Каждая партия
	Прораб

	 
	усадочность. Нанесенный на бетонную поверхность и высушенный слой шпатлевки толщиной 0,3-0,5 мм не должен иметь усадочных трещин
	Визуальный. Шпатель, шаблон
	Не менее 3-х изм. на 50-70 м[image: image7.png]


поверхности
	"

	 
	шлифуемость. Шпатлевочное покрытие после высыхания должно легко шлифоваться мелкозернистой шкуркой
	"
	"
	"

	Грунтовочные составы:
	вязкость не менее 10 сек
	вискозиметр 
ВЗ-246
	Каждая партия
	"

	 
	время высыхания до степени 3 при температуре (20±2) °С - не более 20 ч
	визуальный
	"
	"

	Приемка выполненных работ
	Внешний вид, вертикальность, горизонтальность и неровности поверхностей
	Визуально рейка, отвес, метр
	После окончания работ
	"


3.9. Подготовленные под отделку поверхности должны быть приняты по акту на скрытые работы. Вся приемо-сдаточная документация должна соответствовать требованиям СНиП 12-01-2004. 


3.10. На объекте строительства должен вестись общий журнал работ. 


4. КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ

4.1. Форма калькуляции затрат труда и машинного времени на производство работ приведена в таблице 3.


Таблица 3  

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование,
шифр ЕНиР,
ГЭСН
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	[image: image8.png]


 на ед. изм.
	[image: image9.png]


 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	чел.-час
	маш.-час
	чел.-час
	маш.-час

	15-02-035-2
	Отделка внутренних поверх-
 ностей стен под окраску
	100 м[image: image10.png]



	10,0
	35,52
	0,22
	355,2
	2,2

	 
	ИТОГО:
	 
	 
	 
	 
	355,2
	2,2


4.2. Затраты труда и времени подсчитаны применительно к "Государственным элементным сметным нормам настроительные работы" (ГЭСН 81-02-15-2001, Часть 15. Отделочные работы).


5. ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

5.1. Форма графика производства работ приведена в таблице 4. 


Таблица 4  

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед.
изм.
	Объем
работ
	Т/емкость
на объем,
чел.-час
	Название и количество бригад (звеньев)
	Месяц начала и окончания работ, продолжительность работ, дни

	1
	Отделка внутренних поверхностей стен под окраску
	100 м[image: image11.png]



	10,0
	355,2
	маляры - 8 чел.
	[image: image12.png]005 7 0705
P






5.2. При составлении графика производства работ рекомендуется выполнение следующих условий:


5.2.1. В графе "Наименование технологических операций" приводятся в технологической последовательности все основные, вспомогательные, сопутствующие рабочие процессы и операции, входящие в комплексный строительныйпроцесс, на который составлена технологическая карта.


5.2.2. В графе "Принятый состав звена" приводится количественный, профессиональный и квалификационный состав строительных профессий для выполнения каждого рабочего процесса и операции в зависимости от трудоемкости, объемов и сроков выполнения работ.


5.2.3. В графике работ указываются последовательность выполнения рабочих процессов и операций, их продолжительность и взаимная увязка по фронту работ во времени. 


5.2.4. Продолжительность выполнения комплексного строительного процесса, на который составлена технологическая карта, должна быть кратной продолжительности рабочей смены при односменной работе или рабочим суткам при двух- и трехсменной работе.


6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

6.1. Потребность в инструментах и оборудовании. 


6.1.1. Механизация строительных и специальных строительных работ должна быть комплексной и осуществляться комплектами оборудования, средствами малой механизации, необходимой монтажной оснастки, инвентаря и приспособлений.


6.1.2. Примерный перечень основного необходимого оборудования и инструментов для производства работ приведен в таблице 5.


 Таблица 5

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов и инструментов
	Тип, марка
	Ед. изм.
	Кол-во

	1
	Растворосмеситель, П=0,25 м[image: image13.png]



	СО-23В
	шт.
	1

	2
	Растворомешалка П=0,50 м[image: image14.png]


/ч
	С-137
	"
	1

	3
	Краскотерка
	СО-116
	"
	1

	4
	Преобразователь тока N=6 кВт
	ИЭ-9406
	"
	1

	5
	Шлифовальная машинка
	ИЭ-2201А
	"
	1

	6
	Подмости
	 
	"
	2

	7
	Шпатель
	ГОСТ 9533-81
	"
	10

	8
	Отвес стальной строительный
	ГОСТ 7948-80

 
	"
	1

	9
	Сокол дюралюминиевый
	 
	"
	10

	10
	Кельма штукатурная
	ГОСТ 9533-81
	"
	10

	11
	Уровень строительный
	ГОСТ 9416-83

 
	"
	1

	12
	Терка деревянная
	ГОСТ 25782-90
	"
	10

	13
	Полутер
	ГОСТ 25782-90
	"
	10

	14
	Рулетка металлическая
	ГОСТ 7502-98

 
	"
	1

	15
	Линейка измерительная металлическая
	ГОСТ 427-75*

 
	"
	1

	16
	Каски строительные
	 
	"
	12

	17
	Жилеты оранжевые
	 
	"
	12


     
     

7. БЕЗОПАСНОСТЬ ТРУДА

7.1. При производстве работ по отделке поверхностей под окраску следует руководствоваться действующими нормативными документами: 


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


7.2. До начала работ по отделке поверхностей под окраску должен быть завершен комплекс организационно-технических мероприятий по обеспечению безопасности выполнения работ:


- укомплектованы звенья маляров;


- проведено обучение ИТР и членов бригады по технологии и безопасным методам выполнения отделочных работ;


- комиссионно приняты зачеты по правилам безопасности труда при выполнении этих работ у ИТР и рабочих бригады;


- выдать средства индивидуальной защиты: защитные каски, рукавицы, предохранительные пояса, спецодежда и обувь;


- выполнено ограждение и электроосвещение горизонта производства работ. Освещенность должна быть равномерной, без слепящего действия осветительных приспособлений на работающих;


- закрыты деревянными щитами все проемы в перекрытиях;


- оборудованы пешеходные трапы и лестницы шириной не менее 1,0 м, огражденные с обеих сторон перилами высотой не менее 1,1 м, со сплошной обшивкой внизу на высоту 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила. Несчастные случаи возникают из-за отсутствия ограждений, отсутствия или неправильного изготовления трапов или мостков; 


- подготовлены и проверены средства пожаротушения.


7.3. Ответственность за выполнение мероприятий по технике безопасности, охране труда, промышленной санитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство отделочными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


7.4. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Работы выполняются в спецобуви и спецодежде. Все лица, находящиеся на строительной площадке, обязаны носить защитные каски. 


7.5. Перед началом работ территория строительства объекта должна быть подготовлена с определением мест установки бытовых помещений, мест складирования материалов и контейнеров для сбора мусора.


Проходы и подступы к эвакуационным выходам должны быть всегда свободны. Весь строительный мусор должен удаляться в специально подготовленные контейнеры. Не допускается сбрасывать его без специальных устройств.


Санитарно-бытовые помещения, автомобильные и пешеходные дороги должны размещаться вне опасных зон. В вагончике для отдыха рабочих должны находиться и постоянно пополняться аптечка с медикаментами, носилки, фиксирующие шины и другие средства для оказания первой медицинской помощи. Все работающие на строительнойплощадке должны быть обеспечены питьевой водой.


7.6. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:


- ознакомить рабочих с рабочей технологической картой под роспись;


- следить за исправным состоянием инструментов, механизмов и приспособлений;


- проинструктировать об особых мерах предосторожности, необходимых при эксплуатации лесов и подмостей, подаче материалов на рабочие места;


- разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций.


7.7. При выполнении отделочных работ необходимо предусматривать мероприятия по предупреждению воздействия на работающих следующих опасных и вредных производственных факторов:


- повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны;


- острые кромки, заусенцы и шероховатость на поверхностях отделочных материалов и конструкций;


- недостаточная освещенность рабочей зоны.


7.8. Материалы и изделия складируются с учетом их массы и способности деформироваться под влиянием массы вышележащего груза. Укладываются таким образом, чтобы они не мешали проходу рабочих. Между штабелями материалов и стеной оставляют рабочий проход шириной не менее 60 см. Зазор между стеной и рабочим настилом подмостей не должен превышать 5 см. Для подъема рабочих на подмости устанавливаются стремянки с перилами.


7.9. За состоянием всех конструкций подмостей устанавливается систематическое наблюдение. Ежедневно после окончания работы подмости очищаются от мусора.


Допуск рабочих к выполнению отделочных работ с подмостей разрешается после осмотра прорабом или мастером совместно с бригадиром исправности несущих конструкций подмостей и ограждения.


7.10. К работе с электрифицированным инструментом допускаются только рабочие, прошедшие специальное обучение.


7.11. При сухой очистке поверхности и других работах, связанных с выделением пыли и газов, необходимо пользоваться респираторами и защитными очками.


Работники, занятые отделочными работами, должны быть обеспечены следующими индивидуальными и коллективными средствами защиты:


- спецобувь и спецодежда;


- резиновые перчатки;


- хлопчатобумажные перчатки;


- для защиты глаз - очки открытого или закрытого типа;


- для защиты органов дыхания - противопылевые респираторы РУ-60МА, РПГ-67А, ШБ-1, "Лепесток".


7.12. Перед началом работ машины и механизмы, используемые для приготовления и перемешивания раствора, проверяются на холостом ходу. Корпуса всех механизмов должны быть заземлены, токопроводящие провода надежно изолированы, а пусковые рубильники закрыты. При работе с механизмами и оборудованием необходимо соблюдать требования безопасности, предусмотренные в инструкциях по эксплуатации данного оборудования.


К управлению механизмами допускаются лица, прошедшие специальное обучение и сдавшие экзамены по безопасности труда.


7.13. При выполнении отделочных работ следует использовать инвентарные подмости, лестницы-стремянки. Не допускается использовать приставные лестницы, случайные средства подмащивания и производить работы на не огражденных рабочих местах, расположенных на высоте более 1,3 м над перекрытием.


7.14. При использовании отделочных материалов возможно образование незначительного количества твердых и жидких отходов, которые собирают в специальные емкости и направляют на уничтожение. Таким же образом утилизируется продукт по истечении гарантийного срока хранения. Необходимо строго соблюдать весь комплекс мероприятий по охране окружающей среды.


7.15. При попадании раствора на кожу необходимо удалить ее очистителем для рук и промыть водой.


8. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. Работы по отделке внутренних стен выполняет два звена, численность по 4 чел. 


	
	

	маляр 4 разряда
	- 4 чел.

	маляр 2 разряда
	- 4 чел.


8.2. Затраты труда на выполнение отделочных работ составляют: 


	
	

	Трудозатраты рабочих
	- 355,2 чел.-час.

	Машинного времени
	- 2,2 маш.-час.


8.3. Выработка на одного рабочего в смену составляет - 17,9 м[image: image15.png]


.
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