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ОАО ПКТИпромстрой


1 ОБЩИЕ ДАННЫЕ

1.1 Технологическая карта разработана на устройство простых, улучшенных и высококачественных штукатурных покрытий внутренних кирпичных поверхностей стен и перегородок высотой до 3,5 метров (далее - штукатурные работы) с применением известково-цементных растворов механизированным способом.


1.2 Штукатурка - отделочный слой на поверхностях различных конструкций зданий и сооружений (стен, перегородок, перекрытий, колонн), который выравнивает эти поверхности, придает им определенную форму, защищает конструкции от влаги, выветривания, огня, повышает сопротивление теплопередаче, уменьшает воздухопроницаемость и звукопроводность ограждающих конструкций.


1.3 По назначению и свойствам монолитные штукатурки подразделяют на обычные - предназначенные для эксплуатации в нормальных температурно-влажностных условиях, специальные - выполняющие защитные функции по отношению к основанию, и декоративные - для отделки фасадов и некоторых помещений общественных зданий (вестибюлей, холлов, лестничных клеток).


1.4 Обычные штукатурки в зависимости от тщательности выполнения подразделяют на три категории: простые, улучшенные и высококачественные, которые представлены на рисунке 1.
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а - простая; б - улучшенная; в - высококачественная;
1 - основание; 2 - обрызг; 3 - грунт; 4 - накрывка

     
Рисунок 1 - Виды штукатурки

Простую штукатурку выполняют из двух слоев раствора: обрызга и грунта общей толщиной до 12 мм.


Улучшенную штукатурку выполняют из трех слоев раствора: обрызга, грунта и накрывочного слоя общей толщиной до 15 мм.


Высококачественная штукатурка состоит из обрызга, двух слоев грунта и накрывочного слоя общей толщиной 20 мм.


1.5 Состав и содержание карты включает требования, предъявляемые к штукатурным составам и готовности внутренних поверхностей к работам по оштукатуриванию поверхностей, решения по технологии и организации выполнения штукатурных работ с обеспечением их качества, средства механизации и инструмент, необходимые штукатурам для производства работ, мероприятия по безопасности работ и охране труда.


1.6 Технологическая карта предназначена для производственного персонала, выполняющих вышеуказанные работы, специалистов строительных организаций или специальных служб, привлекаемых со стороны, органов Госархстройнадзора, технического надзора заказчика и других городских структур, осуществляющих функции контроля (надзора) за качеством выполнения простого, улучшенного и высококачественного оштукатуривания внутренних кирпичных поверхностей высотой до 3,5 метров.


1.7 При привязке карты к конкретным объектам и условиям производства работ подлежат уточнению объемы работ, потребность в материально-технических ресурсах, калькуляция затрат труда и календарный план производства работ.


1.8 Форма использования технологической карты предусматривает обращение ее в сфере информационных технологий с включением в базу данных по технологии и организации строительного производства автоматизированного рабочего места технолога строительного производства (АРМ ТСП), подрядчика и заказчика.


2 ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1 Оштукатуриванию подвергаются поверхности кирпичных, бетонных, гипсобетонных и других стен и перегородок с целью придания поверхности конструкции, независимо от категории и класса зданий и сооружений, защитных и декоративных свойств, повышения сопротивления теплопередаче, уменьшения воздухопроницаемости и звукопроводности ограждающих конструкций. Готовность объекта для передачи под отделку определяет комиссия, в которую входят представители производственно-технического отдела, инженер по качеству, старшие прорабы и бригадиры-исполнители работ генподрядной и специализированных строительных организаций, с оформлением акта передачи-приемки объекта.


2.2 Настоящей технологической картой предусматривается устройство механизированным способом простых, улучшенных и высококачественных штукатурных покрытий внутренних кирпичных стен и перегородок.


2.3 До начала штукатурных работ необходимо:


- закончить монтажные и общестроительные работы, в т.ч. устройство кровли;


- выполнить входы в здание и устроить козырьки над входами;


- закончить прокладку всех коммуникаций и заделать коммуникационные каналы;


- заделать стыки и зазоры сопряжений стен, перегородок, перекрытий, а также мест сопряжений оконных, балконных и дверных блоков с элементами наружных и внутренних ограждающих конструкций;


- установить подоконники;


- опробовать внутренние системы водопровода, отопления и канализации;


- утеплить помещение и обеспечить в нем температуру не ниже +10 °С и влажность воздуха не более 60%, а также просушку сырых мест;


- проверить прочность и устойчивость подмостей;


- тщательно очистить поверхности стен и перегородок от пыли, грязи, жировых и битумных пятен, а помещение - от остатков строительных материалов и мусора;


- осветить рабочие места;


- обеспечить установки для связи штукатуров с машинистом световой или звуковой сигнализацией;


- доставить на рабочее место инструменты, инвентарь, приспособления и материалы;


- проверить механизмы на холостом ходу, тщательно осмотреть шланги, устранить изломы и перегибы;


- промыть шланги известковым молоком;


- исправить все обнаруженные дефекты и отклонения от допусков, установленных СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции" при сооружении внутренних стен.


2.4 Последовательность выполнения технологических операций при производстве штукатурных работ в зависимости от видов штукатурки принимается по таблице 1.


Таблица 1 - Последовательность технологических операций в зависимости от вида штукатурки


	
	
	
	

	Технологические операции
	Оштукатуривание

	 
	простое
	улучшенное
	высококачественное

	Подготовка поверхностей под оштукатуривание
	+
	+
	+

	Провешивание поверхностей
	+
	+
	+

	Установка маяков
	-
	-
	+

	Нанесение обрызга
	+
	+
	+

	Нанесение грунта
	+
	+
	+

	Разравнивание нанесенного грунта
	+
	+
	+

	Нанесение грунта (второй слой)
	-
	-
	+

	Разравнивание нанесенного грунта (второго слоя)
	-
	-
	+

	Разделка углов
	+
	+
	+

	Разделка потолочных рустов
	+
	+
	+

	Нанесение накрывочного слоя
	-
	+
	+

	Затирка
	+
	+
	+

	Отделка откосов и заглушин
	+
	+
	+


2.5 Подготовка поверхности под оштукатуривание заключается в очистке поверхности от потерявших сцепление и вяжущие свойства штукатурок, продуктов разрушения кирпича, старых отслоившихся окрасочных слоев, пыли и грязи. Методы и средства очистки зависят от химического состава очищаемого материала, характера загрязнений и наслоений. Требования к качеству очистки определяются видом проектируемой отделки.


Обеспыливание поверхностей производить перед нанесением каждого слоя огрунтовочных или штукатурных составов. При необходимости должны быть произведены насечки поверхности.


От качества подготовки поверхности под оштукатуривание зависит сцепление (адгезия) штукатурного покрытия с основанием. Для внутренней отделки потолков, стен и перегородок этот показатель согласно таблице 8 СНиП 3.04.01-87должен быть не менее 0,1 МПа.


На подлежащих оштукатуриванию поверхностях не допускаются жировые, битумные и масляные пятна (следы смазки), высолы, выступающая арматура, ржавчина. Поверхности стен очищают от наплывов раствора, срубая их скребками и штукатурными молотками, после чего ветошью очищают поверхность от пыли.


При оштукатуривании кирпичных стен и перегородок, выложенных с заполненными раствором швами, предварительно процарапывают швы на глубину 10-15 мм или равномерно насекают поверхность, а затем удаляют пыль.


Метод очистки назначают с учетом характера загрязнений, сравнительной химической стойкости очищаемых поверхностей, свойств и возможностей применяемых моющих средств и смывок (например, некоторые компоненты моющих веществ и смывок могут вызвать коррозию старых материалов).


2.6 Поверхности, подлежащие оштукатуриванию, проверяются провешиванием в вертикальной и горизонтальной плоскостях с установкой инвентарных съемных марок согласно рисункам 2 и 3. Стены удобнее всего провешивать отвесом, схема провешивания которым представлена на рисунке 2. В углу стены на расстоянии 300-400 мм от потолка вбивают гвоздь 1 на толщину штукатурки. Со шляпки этого гвоздя до пола опускают отвес и вбивают внизу гвоздь 2 так, чтобы его шляпка почти касалась шнура, после чего вбивают промежуточный гвоздь 3. Аналогичным образом провешивают противоположный угол стены, вбивая поочередно гвозди 4, 5 и 6. Затем проверяют ровность плоскости стены. Для этого шнур натягивают с 1-го на 6-й гвоздь и со 2-го на 4-й гвоздь. Шнур не должен касаться стены, в противном случае выпуклость стены срубают. Если срубить выпуклость нельзя, вытаскивают гвозди 1, 2, 3 или 4, 5, 6 одного из вертикальных рядов и устанавливают их так, чтобы в выпуклых местах оставалась нормальная толщина штукатурки. Затем по шнуру между гвоздями 1 и 4 забивают промежуточные гвозди 7 и 8 верхнего горизонтального ряда, затем между гвоздями 3 и 6 и 2 и 5 забивают гвозди 9, 10 и 11, 12.

5 ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1 Потребность в машинах, механизмах, оборудовании и инструментах для улучшенного оштукатуривания внутренних поверхностей здания определяется с учетом выполняемых работ и технических характеристик согласно таблице 9.


Таблица 9 - Ведомость потребности машин, механизмов, оборудования и инструментов


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование
	Тип, марка, ГОСТ
	Техническая характеристика
	Назначение
	Кол.

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Штукатурная станция
	СО-114
	Производительность, м[image: image2.png]


/ч
	4
	Для приема и транспортирования
	1

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	5000
	раствора к рабочему месту
 
	 

	2
	Штукатурный агрегат
	СО-57Б
	Производительность, м[image: image3.png]


/ч
	2
	Для механизированного оштукатуривания
	1

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	750
	поверхности
 
	 

	3
	Растворонасос в комплекте с виброщитом и растворо-
проводом
	СО-50А
	Производительность, м[image: image4.png]


/ч
Масса, кг
	6
508
	Дня транспортирования штукатурных растворов и нанесения их на поверхность с помощью сопла (форсунки)
	1

	4
	Машина штукатурно-
	СО-86А
	Производительность, м[image: image5.png]


/ч
	50
	Для затирки штукатурных слоев
	2

	 
	затирочная
 
	 
	Мощность, кВт 
	0,2
	 
	 

	 
	 
	 
	Напряжение, В 
	42
	 
	 

	 
	 
	 
	Частота тока, Гц 
	200
	 
	 

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	2,3
	 
	 

	5
	Преобразователь тока
	ИЭ-9406
	Потребляемая мощность, кВт 
	6
	Для преобразования частоты тока
	2

	 
	 
	 
	Линейное напряжение, В: 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	сети 
	380
	 
	 

	 
	 
	 
	вторичное 
	42
	 
	 

	 
	 
	 
	частота тока, Гц:
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	сети 
	50
	 
	 

	 
	 
	 
	вторичная 
	200
	 
	 

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	37,1
	 
	 

	6
	Кельма штукатурная
	КШ
ГОСТ 9533-81
	Габаритные размеры, мм
	320x150x70
	Для нанесения и разравнивания раствора
	10

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,3
	 
	 

	7
	Отрезовка
	ОШ
ГОСТ 9533-81
	Габаритные размеры, мм
	250x56x55
	Для разделки архитектурных деталей, заделки раковин, трещин
	8

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,1
	 
	 

	8
	Сокол дюралюминиевый
	 
	Габаритные размеры, мм
	400x400x150
	Для переноса и разравнивания раствора
	10

	 
	 
	 
	Масса, кг
	1,25
	 
	 

	9
	Ковш для отделочных работ
	КШ-0,6
ГОСТ 7945-86*[image: image6.png]



	Емкость, м[image: image7.png]



Масса, кг
	0,6 

0,3
	Для набрасывания раствора на поверхность
	8

	________________
[image: image8.png]


ГОСТ 7945-86 утратил силу на территории РФ без замены. - Примечание изготовителя базы данных.
 

	10
	Лопата растворная
	ЛР
ГОСТ 19596-87*
	Габаритные размеры, мм
	1150x240
	Для перемешивания раствора
	8

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	2,1
	 
	 

	11
	Кисть маховая
	КМ
ГОСТ 10597-87*
	Габаритные размеры, мм
	185x65
	Для смачивания поверхности водой
	10

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,19
	 
	 

	12
	Кисть макловица
	КМА
ГОСТ 10597-87*
	Габаритные размеры, мм
	250x180x80
	Для смачивания поверхности водой
	10

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,35
	 
	 

	13
	Терка деревянная
	Т
ГОСТ 25782-90
	Габаритные размеры, мм
	190x110x78
	Для затирки штукатурного слоя
	10

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,4
	 
	 

	14
	Терка поролоновая
	ГОСТ 25782-90
	Габаритные размеры, мм
	200x120x76
	Для затирки штукатурного слоя
	8

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,3
	 
	 

	15
	Гладилка стальная большая
	ГБК-1
ГОСТ 10403-80*[image: image9.png]



	Габаритные размеры, мм
	550x125x68
	Для разравнивания и заглаживания штукатурного слоя
	8

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,75
	 
	 

	16
	Гладилка стальная малая
	ГОСТ 10403-80*[image: image10.png]



	Габаритные размеры, мм
	300x125x68
	Для разравнивания и заглаживания штукатурного слоя
	8

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,38
	 
	 

	________________
[image: image11.png]


ГОСТ 10403-80* утратил силу на территории РФ без замены. - Примечание изготовителя базы данных.
 

	17
	Полутерка деревянная
	ПТ
ГОСТ 25782-90
	Габаритные размеры, мм
	1500x110x80
	Для выравнивания и уплотнения штукатурных слоев
	10

	 
	 
	 
	Масса, кг
	1,2
	 
	 

	18
	Правило окованное
	ГОСТ 25782-90
	Габаритные размеры, мм
Масса, кг
	1800x100x20


4,0
	Для разравнивания штукатурного раствора и проверки горизон-
тальной и вертикаль-
ной оштукатуренной поверхности 
	4

	19
	Правило лузговое
	ПЛ800
ГОСТ 25782-90
	Габаритные размеры, мм
	800x78x95
	Для отделки лузг
	4

	 
	 
	 
	Масса, кг
	1,06
	 
	 

	20
	Правило усеночное
	ПУ800
ГОСТ 25782-90
	Габаритные размеры, мм
	800x120x120
	Для отделки усенок
	4

	 
	 
	 
	Масса, кг
	1,2
	 
	 

	21
	Правило прижимное
	ГОСТ 25782-90
	Габаритные размеры, мм
	2500x120x30
	Для выравнивания поверхностей
	8

	 
	 
	 
	Масса, кг
	5,3
	 
	 

	22
	Маяк дисковый
	 
	Высота, мм
	100
	Для провешивания стен
	36

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,3
	 
	 

	23
	Шаблон для устройства откосов
	 
	Габаритные размеры, мм
	250x385x183
	Для оштукатуривания оконных и дверных откосов
	4

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	0,3
	 
	 

	24
	Рейкодержатель универсальный
	 
	Габаритные размеры, мм
Масса, кг     
	175x94 


1,0
	Для крепления маячных деревянных реек и направляющих правил при оштукатуривании откосов и колонн 
	8

	25
	Рейкодержатель винтовой
	 
	Габаритные размеры, мм
	500x120
	Для крепления реек при штукатурке оконных и деревянных откосов в зданиях с
	5

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	2,0
	бетонными стенами
 
	 

	26
	Рейкодержатель дуговой
	 
	Габаритные размеры, мм
	414x344
	Для закрепления деревянных реек при оштукатуривании вертикальных поверхностей колонн,
	4

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,65
	столбов, пилястр
 
	 

	27
	Рейкодержатель штыревой
	 
	Габаритные размеры, мм
	140x80
	Для крепления реек при оштукатуривании дверных и оконных откосов в каменных зданиях
	10

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,14
	 
	 

	28
	Скребок
	 
	 
	 
	Для очистки поверхности от грязи и наплывов раствора
	5

	29
	Бучарда штукатурная
	 
	Габаритные размеры, мм
	245x40x125
	Для насечки бетонной поверхности
	3

	 
	 
	 
	Масса, кг
	1,9
	 
	 

	30
	Молоток штукатурный
	МШТ
ГОСТ 11042-90
	Габаритные размеры, мм
	300x34x125
	Для выполнения различных операций
	8

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	0,6
	 
	 

	31
	Расшивка
	 
	 
	 
	Для разделки вогнутых швов
	8

	32
	Линейка для расшивки швов
	 
	Габаритные размеры, мм
	1000x90x30
	Для направления движения расшивки при обработке швов
	8

	33
	Ножницы ручные для резки металла
	ГОСТ 7210-75 *Е
	Габаритные размеры, мм
	320x12x50
	Для резки металлической сетки
	3

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	0,7
	 
	 

	34
	Острогубцы (кусачки)
	 
	Габаритные размеры, мм
	200x40x50
	Для перекусывания проволоки
	3

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,31
	 
	 

	35
	Пила ножовка поперечная по дереву
	ПИ-3
ГОСТ 6532-77*
	 
	 
	Для распиловки древесины
	5

	36
	Быстроразъем-
ное соединение
	 
	Габаритные размеры, мм
	265x97x60
	Для соединения шлангов
	4

	 
	 
	 
	Масса, кг
	1,3
	 
	 

	37
	Скарпели диаметром 8 и 10 мм
	 
	 
	 
	Для пробивки отверстий, скалывания бетона и раствора
	8

	38
	Уровеньстроительный
	УС5-200 
ГОСТ 9416-83
	Габаритные размеры, мм
	500x25x55
	Для проверки горизонтальной и вертикальной поверхности
	4

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,52
	 
	 

	39
	Уровень гибкий
	 
	Габаритные размеры, мм
	255x86
	Для проверки горизонтальности расположения и замеров разности уровней поверхности элементов
	2

	 
	 
	 
	Масса, кг
	1,6
	 
	 

	40
	Рулетки измерительные металлические
	Р20Н2К
ГОСТ 7502-98
	Длина ленты, м
	20
	Для линейных измерений
	4

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,35
	 
	 

	41
	Шнур разметочный
	 
	Габаритные размеры, мм
	128x77x45
	Для провешивания поверхностей
	8

	 
	 
	 
	Масса, кг
	0,1
	 
	 

	42
	Угольник специальный
	МСМ-82
	Габаритные размеры, мм
	600x155x20
	Для определения углов
	4

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	0,5
	 
	 

	43
	Угольник деревянный
	ГОСТ 3749-77*
	Габаритные размеры, мм
	600x300x24
	Для разметки и проверки прямых углов
	4

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	0,4
	 
	 

	44
	Метр складной металлический
	ТУ 12-156-76
	Габаритные размеры, мм
	100x10x4
	Для линейных измерений
	8

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	0,055
	 
	 

	45
	Рейка с отвесом
	ГОСТ 9416-83
	 
	 
	Для провешивания вертикальных плоскостей
	2

	46
	Поэтажная емкость 0,35 м[image: image12.png]



	 
	Габаритные размеры, мм
	600x1100x647
	Для приема и хранения раствора
	2

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	44,0
	 
	 

	47
	Очки защитные
	ЗП-2 
ГОСТ 12.4.011-89
	 
	 
	Для предохранения глаз рабочего при производстве работ механизированным способом
	4

	48
	Ведро
	 
	 
	 
	Для подноски и хранения воды
	8

	49
	Инвентарные шарнирно-панель-
ные подмости
	ПС-400
	Несущая способность, кг/м[image: image13.png]



	400
	Для отделочных работ в помещениях высотой этажа 2,6 м
	4

	 
	 
	 
	Уровень настила относительно перекрытия, м
	0,9 (1,8)
	 
	 

	 
	 
	 
	Габаритные размеры, мм
	55x2,9x3,4
	 
	 

	 
	 
	 
	Масса, кг 
	234
	 
	 

	50
	Вышка передвижная сборно-разборная
	УЛТ-ЭО50
	Высота настила, м
	1,0
	Для отделочных работ
	8

	 
	 
	 
	Размер рабочей площадки, м 
	0,55x1,8
	 
	 

	 
	 
	 
	Масса, кг
	43
	 
	 

	51
	Устройство защитно-
отключающее
	ИЭ-8913
	 
	 
	 
	2


6 ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

6.1 Калькуляции затрат труда и машинного времени и календарные планы производства работ составлены на выполнение 100 м[image: image14.png]


 простой, улучшенной и высококачественной штукатурки внутренних поверхностей кирпичной стены высотой до 3,5 м при подаче раствора растворонасосом.


6.2 Затраты труда и машинного времени на устройство штукатурных покрытий подсчитаны по "Единым нормам и расценкам на строительные, монтажные и ремонтно-строительные работы", введенным в действие в 1987 г., и представлены в таблицах 10, 12 и 14.


6.3 Продолжительность работ на устройство штукатурных покрытий кирпичных стен определяется календарными планами работ, представленными в таблицах 11, 13 и 15.


6.4 При штукатурке поверхностей, расположенных выше 3,5 м от отметки пола или перекрытия, с перемещением готовых передвижных подмостей нормы времени калькуляций умножаются на 1,25.


6.5 Нормами предусмотрено выполнение работ в помещениях площадью свыше 5 м[image: image15.png]


. При работе в помещениях площадью пола до 5 м[image: image16.png]


 норму времени по всем калькуляциям умножать, кроме строки 2 по ЕНиР 8-1-13, на 1,5


Таблица 10 - Калькуляция затрат труда и машинного времени на производство работ по устройству простых штукатурных покрытий внутренних стен и перегородок


(Измеритель конечной продукции - 100 м[image: image17.png]


 поверхности)  

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Обосно-
вание (ЕНиР и др. нормы)
	Наименование технологических процессов
	Ед. 
изм.
	Объем работ
	Норма времени
	Затраты труда

	 
	 
	 
	 
	 
	рабо-
чих, чел.-ч
	машинистов, чел.-ч (работа машин, маш.-ч)
	рабо-
чих, чел.-ч
	машинистов, чел.-ч (работа машин, маш.-ч)

	1
	Е 8-1-1 
табл.2,
N 1а
	Подготовка кирпичной поверхности стен и перегородок под оштукатуривание
	100 м[image: image18.png]



	1
	16,0
	-
	16,0
	-

	2
	Е 8-1-13
N 2аб
	Подача раствора в бункер на этаж с помощью растворонасоса
	м[image: image19.png]



	1,2
	1,6
	0,8 (0,8)
	1,92
	0,96 (0,96)

	3
	Е 8-1-2 
табл.1,
N 1а
	Нанесение обрызга растворонасосом
	100 м[image: image20.png]



	1
	4,0
	-
	4,0
	-

	4
	Е 8-1-2 
табл.1,
N 3а
	Нанесение грунта растворонасосом с разравниванием
	100 м[image: image21.png]



	1
	9,6
	-
	9,6
	-

	5
	Е 8-1-9
N 1а
	Разделка потолочных рустов
	100 м
	0,4
	14,0
	-
	5,6
	-

	6
	Е 8-1-2 
табл.1,
N 5а
	Затирка штукатурного слоя с разделкой углов вручную
	100 м[image: image22.png]



	1
	16,0
	-
	16
	-

	7
	Е 8-1-14
N 7
	Уход за штукатуркой
	100 м[image: image23.png]



	1
	1,8
	-
	1,8
	-

	Итого:
	 
	 
	 
	 
	54,9
	0,96 (0,96)




           

6.6 Технико-экономические показатели на выполнение 100 м[image: image24.png]


 простой штукатурки составляют:


	
	

	- затраты труда, чел.-час:

	 

	         рабочих 
	54,9

	         машиниста 
	0,96

	- затраты машинного времени, маш.-ч 

	0,96

	- продолжительность работ, час
	10,0


Таблица 11 - Календарный план производства работ по устройству простой штукатурки внутренних стен и перегородок


(Измеритель конечной продукции - 100 м[image: image25.png]


 поверхности)
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Календарный план производства работ по устройству простой штукатурки внутренних стен и перегородок*

________________

* Форма для заполнения. - Примечание изготовителя базы данных.

(Измеритель конечной продукции - 100 м[image: image27.png]


 поверхности)

 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наимено-
вание техноло-
гических процессов
	Ед. изм.
	Объ-
ем ра-
бот
	Затраты труда рабочих, чел./ч
	Принятый состав звена
	Про-
дол-
жи-
тель-
ность про-
цесса
	Рабочие смены

	 
	 
	 
	 
	рабо-
чих, чел.-ч.
	маши-
нистов, чел.-ч. (работа машин, маш.-ч.)
	 
	 
	1
	2

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	Рабочие часы

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Подготовка кирпичной поверхности стен и перегородок под штукатурку
	100 м[image: image28.jpg]



	1
	16,0
	-
	Штукатур 3 разр. - 4
	4,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	Подача раствора расторо-
насосом
	м[image: image29.jpg]



	1,2
	1,92
	0,96
	Штукатур 2 разр. - 2
Машинист 3 разр. - 1
	1,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	Нанесение обрызга растворо-
насосом
	100 м[image: image30.jpg]



	1
	4,0
	-
	Штукатур 4 разр. - 2
3 разр. - 2
2 разр. - 1
	1,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Нанесение грунта растворона-
сосом с раз-
равниванием
	100 м[image: image31.png]



	1
	9,6
	-
	Штукатур 4 разр. - 2
3 разр. - 2
2 разр. - 1
	2,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	Разделка потолочных рустов
	100 м
	0,4
	5,6
	-
	Штукатур 5 разр. - 3
	2,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	6
	Затирка штукатурного слоя с разделкой углов вручную
	100 м[image: image32.png]



	1
	16,0
	-
	Штукатур 3 разр. - 4
	4,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	Уход за штукатуркой
	100 м[image: image33.png]



	1
	1,8
	-
	Штукатур 2 разр. - 1
	2,0
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


           

Таблица 12 - Калькуляция затрат труда и машинного времени на производство работ по устройству улучшенных штукатурных покрытий внутренних стен и перегородок


(Измеритель конечной продукции - 100 м[image: image34.png]


 поверхности)  

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Обосно-
вание (ЕНиР и др. нормы)
	Наименование технологических процессов
	Ед. 
изм.
	Объем работ
	Норма времени
	Затраты труда

	 
	 
	 
	 
	 
	рабо-
чих, чел.-ч
	машинистов, чел.-ч (работа машин, маш.-ч)
	рабо-
чих, чел.-ч
	машинистов, чел.-ч (работа машин, маш.-ч)

	1
	Е 8-1-1 
табл.2,
N 1а
	Подготовка кирпичной поверхности стен и перегородок
	100 м[image: image35.png]



	1
	16,0
	-
	16,0
	-

	2
	Е 8-1-13
N 2аб
	Подача раствора в бункер на этажи растворонасосом
	м[image: image36.png]



	1,5x6
	1,6
	0,8 (0,8)
	14,4
	7,2 (7,2)

	3
	Е 8-1-2 
табл.2
N 1а
	Нанесение обрызга стен и перегородок растворонасосом
	100 м[image: image37.png]



	1
	4,0
	-
	4,0
	-

	4
	Е 8-1-2 
табл.2
N 3а
	Нанесение грунта растворонасосом с разравниванием
	100 м[image: image38.png]



	1
	14,5
	-
	14,5
	-

	5
	Е 8-1-9
N 1а
	Разделка потолочных рустов шириной до 10 мм
	100 м
	0,4
	14,0
	-
	5,6
	-

	6
	Е 8-1-2 
табл.2
N 5а
	Нанесение накрывочного слоя стен и перегородок
	100 м[image: image39.png]



	1
	3,4
	-
	3,4
	-

	7
	Е 8-1-2 
табл.2
N 7а
	Затирка поверхности стен и перегородок с разделкой углов механизировано
	100 м[image: image40.png]



	1
	9,9
	-
	9,9
	-

	8
	Е 8-1-14
N 7
	Уход за штукатуркой
	100 м[image: image41.png]



	1
	1,8
	-
	1,8
	-

	Итого:
	 
	 
	 
	 
	69,6
	7,2 (7,2)


6.7 Технико-экономические показатели на выполнение 100 м[image: image42.png]


 улучшенной штукатурки составляют:


	
	

	- затраты труда, чел.-час:

	 

	         рабочих 
	69,6

	         машиниста 
	7,2

	- затраты машинного времени, маш.-ч 

	7,2

	- продолжительность работ, час
	15,0


