     
     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ЧИСТОВАЯ ОТДЕЛКА ГИПСОКАРТОННЫХ ПЕРЕГОРОДОК В ПОМЕЩЕНИИ САНИТАРНОГО УЗЛА ОПЕРАТОРНОЙ АГНКС

I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) - комплексный организационно-технологический документ, разработанный на основе методов научной организации труда для выполнения технологического процесса и определяющий состав производственных операций с применением наиболее современных средств механизации и способов выполнения работ по определённо заданной технологии. ТТК предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР) и другой организационно-технологической документации строительными подразделениями. ТТК является составной частью Проектов производства работ (далее по тексту - ППР) и используется в составе ППР согласно МДС 12-81.2007.


1.2. В настоящей ТТК приведены указания по организации и технологии производства работ при чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС.


Определен состав производственных операций, требования к контролю качества и приемке работ, плановая трудоемкость работ, трудовые, производственные и материальные ресурсы, мероприятия по промышленной безопасности и охране труда.


1.3. Нормативной базой для разработки технологических карт являются:


- типовые чертежи;


- строительные нормы и правила (СНиП, СН, СП);


- заводские инструкции и технические условия (ТУ);


- нормы и расценки на строительно-монтажные работы (ГЭСН-2001 ЕНиР);


- производственные нормы расхода материалов (НПРМ);


- местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания ТК - дать рекомендуемую нормативными документами схему технологического процесса при производстве строительно-монтажных работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС с целью обеспечения их высокого качества, а также:


- снижения себестоимости работ;


- сокращения продолжительности строительства;


- обеспечения безопасности выполняемых работ;


- организации ритмичной работы;


- рационального использования трудовых ресурсов и машин;


- унификации технологических решений.


1.5. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов работ (СНиП 3.01.01-85* "Организация строительного производства") по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС.


Конструктивные особенности их выполнения решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ.


РТК рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации.


1.6. ТТК можно привязать к конкретному объекту и условиям строительства. Этот процесс состоит в уточнении объемов работ, средств механизации, потребности в трудовых и материально-технических ресурсах.


Порядок привязки ТТК к местным условиям:


- рассмотрение материалов карты и выбор искомого варианта;


- проверка соответствия исходных данных (объемов работ, норм времени, марок и типов механизмов, применяемых строительных материалов, состава звена рабочих) принятому варианту;


- корректировка объемов работ в соответствии с избранным вариантом производства работ и конкретным проектным решением;


- пересчёт калькуляции, технико-экономических показателей, потребности в машинах, механизмах, инструментах и материально-технических ресурсах применительно к избранному варианту;


- оформление графической части с конкретной привязкой механизмов, оборудования и приспособлений в соответствии с их фактическими габаритами.


1.7. Типовая технологическая карта предназначена для использования при разработке ППР, ПОС, другой организационно-технологической документации, а также целью ознакомления (обучения) инженерно-технических работников и рабочих, выполняющих работы в III температурной зоне, с правилами производства работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и материалов, способов выполнения работ.


Технологическая карта разработана на следующие объёмы работ:


	
	

	- общая площадь чистовой отделки помещения санузла, в т.ч.
	- S[image: image1.png]0B



=17,75 м[image: image2.png]


;

	- площадь отделки керамической плиткой
	- S[image: image3.png]


=11,32 м[image: image4.png]


;

	- площадь отделки окраской
	- S[image: image5.png]orpac



=6,43 м[image: image6.png]


.
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Рис.1. План размещения помещений в операторной

РИС.32 - операторная; РИС.33 - кабинет мастера; РИС.34 - раздевалка; РИС.35 - электрощитовая; РИС.36 - техническое помещение; РИС.37 - коридор; РИС.38 - санузел; РИС.39 - расчетная зона; В-1 - витраж
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Рис.2. Размеры помещений
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Рис.3. Разрез 1-1

     
     
II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на комплекс работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС.


2.2. Работы по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС выполняются в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:
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 час.

2.3. В состав работ, выполняемых при чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС, входят:


- проклейка швов армированной лентой;


- выравнивание поверхности (при необходимости);


- шпатлевание поверхности перегородок;


- огрунтовка поверхности;


- облицовка керамической плиткой;


- окраска водостойкой краской за два раза.


2.4. Для чистовой отделки гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС в качестве основных материалов используются: плитка керамическая глазурованная по ГОСТ 6141-91;плиточный клей Ceresit СМ11; краска водоэмульсионная акриловая, водостойкая ВД-АК-111 в соответствии с ГОСТ-28196-89*; грунтовка "Ceresit СТ 19"; самоклеящаяся армированная лента Дихтунгсбанд (шириной 70 мм, упаковка 30 м); пластиковые крестики для укладки на швы между плитками; шпаклевочная смесь "Ветонит ЛР".

2.5. Технологической картой предусмотрено выполнение работ комплексным механизированным звеном в составе: передвижная бензиновая электростанция Honda ET12000 (3-фазная 380/220 В, N=11 кВт, m=150 кг); промышленный пылесос А-230/КБ (вес m=50 кг, мощность N=2,4 кВт); окрасочный аппарат безвоздушного распыления DP-6555 (P[image: image11.png]


 - 227 Бар, N[image: image12.png]BHIX.



 - 1800 Вт, m=66 кг); дрель-шуруповертаккумуляторная MAKITA DDF343SHE LiION (n[image: image13.png]


=1300 об./мин, диаметр патрона [image: image14.png]


10 мм, вес дрели Р=5 кг); миксер ELMOS EMX 11 (n=700 об./мин, N=1100 Вт).
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Рис.4. Пылесос А-230/КБ
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Рис.5. Миксер для краски
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Рис.6. Окрасочный аппарат
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Рис.7. Электростанция Honda ET12000
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Рис.8. Дрель MAKITA DDF343SHE LiION
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Рис.9. Малярный валик и лоток
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Рис.10. Терка для шлифования поверхности

2.6. Работы по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия;


- ГОСТ 6141-91. Плитки керамические глазурованные для внутренней облицовки стен. Технические условия;


- ГОСТ 28013-98. Растворы строительные. Общие технические условия;


- ГОСТ-28196-89*. Краски водно-дисперсионные. Технические условия;


- МДС 12-30.2006. Методические рекомендации по нормам, правилам и приемам выполнения отделочных работ;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.14-2011. Организация строительного производства. Общие положения;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011. Организация строительного производства. Подготовка и производство строительно-монтажных работ;


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- РД 11-02-2006. Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения;


- РД 11-05-2007. Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства;


- МДС 12-29.2006. "Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты".


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии с СП 48.13330.2001 "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004" до начала выполнения строительно-монтажных работ на объекте Подрядчик обязан в установленном порядке получить у Заказчика проектную документацию и разрешение на выполнение строительно-монтажных работ. Выполнение работ без разрешения запрещается.


3.2. До начала производства работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС необходимо провести комплекс организационно-технических мероприятий, в том числе:


- разработать ППР на строительство АГНКС и согласовать его c Генеральным подрядчиком и техническим надзором Заказчика;


- решить основные вопросы, связанные с материально-техническим обеспечением строительства;


- назначить лиц, ответственных за безопасное производство работ, а также их контроль и качество выполнения;


- обеспечить участок утвержденной к производству работ рабочей документацией;


- укомплектовать бригаду отделочников, ознакомить их с проектом и технологией производства работ;


- провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;


- установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.;


- подготовить к производству работ машины, механизмы и оборудование и доставить их на объект;


- обеспечить рабочих ручными машинами, инструментами и средствами индивидуальной защиты;


- обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарем и средствами сигнализации;


- оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещенные в ночное время;


- обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;


- доставить в зону работ необходимые материалы, приспособления, инвентарь;


- установить, смонтировать и опробовать строительные машины, средства механизации работ и оборудование по номенклатуре, предусмотренные РТК или ППР;


- составить акт готовности объекта к производству работ;


- получить у технического надзора Заказчика разрешение на начало производства работ.


3.3. Общие положения
3.3.1. Отделочные работы выполняются по истечении срока, исключающего возможность осадки конструкций и повреждения покрытий. Нагрузка на стены при внутренней облицовке их поверхности должна составлять не менее 65% проектной.


3.3.2. В санитарных узлах общестроительные, санитарно-технические и другие специальные работы следует выполнять в следующей последовательности:


- устройство щебеночной и бетонной подготовки под полы;


- оклеивание стыков ГКЛ армированной лентой и шпаклевка безусадочной мастикой, шпаклевание всей поверхности гипсокартонной перегородки;


- устройство маяков для установки трапов;


- установка средств крепления, прокладка трубопроводов и проведение их гидростатического и манометрического испытаний;


- гидроизоляция перекрытий;


- шлифование и огрунтовка стен;


- устройство чистых полов;


- установка унитаза, кронштейнов под раковину и деталей крепления смывных бачков;


- первая окраска стен;


- облицовка стен глазурованными плитками;


- вторая окраска стен;


- установка водоразборной арматуры.


3.3.3. При монтаже санитарно-технических систем и проведении смежных общестроительных работ не должно быть повреждений ранее выполненных работ.


3.4. Подготовительные работы
3.4.1. До начала отделки поверхностей перегородок должны быть закончены общестроительные и специальные работы (за исключением настилки паркета, наклейки линолеума, устройства полов из синтетических материалов), в том числе:


- отделочные, связанные с "мокрыми" процессами (штукатурные, устройство цементных стяжек и др.);


- выполнена защита оштукатуриваемых поверхностей от атмосферных осадков;


- устроены гидроизоляция, теплозвукоизоляция и стяжки;


- заделаны и изолированы места сопряжений оконных и дверных блоков;


- загерметизированы швы между блоками и панелями на фасаде здания;


- остеклены световые проемы;


- смонтированы закладные изделия;


- проведены испытания систем тепловодоснабжения и отопления;


- проложены все коммуникации и заделаны коммуникационные каналы;


- смонтированы скрытые сети электрообеспечения, радиофикации, телефонизации и др.


3.4.2. Оштукатуривание поверхностей в местах установки закладных изделий санитарно-технических систем необходимо выполнить до начала их монтажа.


3.4.3. Поверхности, подлежащие отделке, должны быть очищены от пыли, брызг и подтеков раствора при помощи промышленного пылесоса А-230/КБ. Необходимо осмотреть поверхности перегородок, выявить все имеющиеся дефекты (неплотности в стыках, выступающие части крепежных элементов, вмятины и повреждения ГКЛ) и их устранить.

3.4.4. Выполненные работы по подготовке поверхности перегородок под чистовую отделку необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 и получить разрешение на штукатурку стен.


3.4.5. Завершение подготовительных работ фиксируют в Общем журнале работ (Рекомендуемаяформа приведена в РД 11-05-2007) и должно быть принято по Акту о выполнении мероприятий по безопасности труда, оформленному согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001.


3.5. Проклейка стыков листов, заделка углов и головок винтов
3.5.1. Помещение, в котором заделывают стыки, должно хорошо проветриваться. При заделке швов в холодное время года температуру в помещении следует поддерживать в пределах 13-20°С.


3.5.2. Перед началом работ необходимо проверить качество швов и плотность крепления листов (вблизи швов не должно быть повреждений бумажной облицовки).


3.5.3. Работы по проклейке стыков необходимо выполнять с соблюдением следующих правил:


- стыки ГКЛО заделывать шпаклевкой по перфорированной бумажной или тканевой ленте. Обжатые продольные кромки ГКЛ позволяют выполнить стык незаметным;


- на стыках ГКЛО, где два смежных листа не образуют скошенной фаски, необходимо снимать ленту картона шириной 3,5[image: image22.png]


4,0 см по их продольным краям. Стыки заделывают шпаклевкой по перфорированной бумажной или тканевой ленте;


- узким шпателем заполняют шов между листами гипсополимерцементной шпаклевкой;

- после высыхания первого слоя наносят второй слой шпатлевки, заполняя устье стыка между листами;


- на свежеуложенную шпатлевку накладывают самоклеящуюся армированную ленту Дихтунгсбанд, центрируя ее по оси шва, и с усилием вдавливают ее в слой шпатлевки, держа лезвие под углом 45° к поверхности стены, следя за тем, чтобы не образовались складки и морщины;
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Рис.11. Укладка армирующей ленты поверх шпатлевки

- заделанный шов оставляют до полного высыхания, после чего на ленту наносят первый слой шпатлевки, который называется накрывочным, или выравнивающим (см. рис.12);
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Рис.12. Выполнение накрывочного слоя
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Рис.16. Схема провешивания облицовочной поверхности

1-8 - гвозди; 9 - главный шнур-причалка; 10 - горизонтальный шнур; 11 - диагональные шнуры

Второй способ (см. рис.17). Первый угловой гвоздь вбивают произвольно. Положение второго гвоздя определяют при помощи гибкого уровня, который используют как сообщающиеся сосуды. Операцию удобнее всего производить в четыре руки.


Между двумя угловыми гвоздями натягивают шнур, закрепляя его на уровне шляпок. Посередине шнура вбивают третий гвоздь, шляпка которого должна едва касаться шнура. К одному из угловых гвоздей привязывают отвес.


Внизу стены на уровне самого нижнего ряда плиток строго по отвесу вбивают четвертый гвоздь. Пятый гвоздь вбивают между первым и последним гвоздями где-то посередине стены. Шляпка четвертого и пятого гвоздей должны касаться шнура отвеса.


Вдоль угла между верхним и нижним гвоздями на уровне шляпок натягивают шнур. Аналогичным образом вбивают еще два гвоздя и натягивают третий шнур вдоль второго угла стены.


После этого натягивают еще 2 шнура по диагоналям и в точке их пересечения забивают центральный гвоздь. Шляпки всех гвоздей должны находиться на уровне лицевой поверхности будущей облицовки.


В небольшом помещении, к которому относится санузел, для провешивания одной стены достаточно всего 4 гвоздя, которые вбивают по углам.
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Рис.17. Задействование гибкого уровня при провешивании стен:

1, 2, 3, 4 - гвозди; 5 - гибкий уровень; 6 - главный шнур-причалка; 7 - угольник; 8 - отвес; 9 - маячные плитки

3.6.4. Для выравнивания облицовываемых поверхностей (оснований), имеющих отклонения от вертикали и горизонтали, превышающих величины, допустимые для облицовки стен, используют сухуюшпаклевочную смесь "Ветонит ЛР" заводского изготовления.

Поверхности, подлежащие выравниванию, должны быть тщательно очищены от пыли, грязи, жирных и битумных пятен, а также от выступающих на поверхности солей и просушены (иметь влажность не более 5%).


Подлежащие выравниванию поверхности огрунтовывают. Грунтовка придает однородность, уменьшает отсасывание из шпатлевки воды, тем самым повышает адгезию и прочность. Для грунтовки применяют ПВА-дисперсию, разбавленную водой в соотношении 1:10 объемных частей, а также латексы СКС-65ГП или СКС-50-ГП, разбавленные водой в соотношении 1:7 объемных частей.


Наносится грунтовка кистью или щеткой с длинным волосом (макловицей) и втирается в поверхность покрытия равномерно, без пропусков и в 1 слой. К шпатлевке огрунтованной поверхности приступают после сушки грунтовки, но не ранее чем через 12[image: image27.png]


18 ч при температуре воздуха в помещении 15...18°С.


3.6.5. До начала шпаклевки перегородок необходимо подготовить шпаклевочную смесь "Ветонит ЛР", которая реализуется производителем преимущественно в сухом виде и перед работой смешивается с водой с учетом указаний и рекомендаций предприятия-изготовителя. Если работы осуществляются в холодный период, то вода должна быть теплой. Для большей эффективности размешивания, применяют.*

________________

* Текст документа соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


Для приготовления выравнивающей шпаклевки сухую смесь высыпают в ведро с водой, количество которой указывается в инструкции по применению (0,16-0,2 л на 1 кг смеси), тщательно перемешивают до полного исчезновения комков и воздушных пузырей при помощи миксера ELMOS EMX 11.


Шпаклевочная смесь настаивается в течение определенного периода времени, указанного в инструкцию на упаковке, но, как обычно, не более 10 мин. Как только шпаклевка настоялась, то ее перемешивают еще раз. Растворная смесь должна быть использована в течение времени, указанного в паспорте.
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Рис.18. Приготовление шпаклевки

3.6.6. Шпатлевочные составы предназначены для заполнения мелких пор, раковин, выравнивания поверхности, для заполнения мест примыкания поверхностей строительных конструкций (стыков, швов, листов ГКЛ и т.д.) и представляют собой однородные пастообразные массы, состоящие из наполнителей, добавок и связующих (синтетических смол или водных дисперсий), или тонкодисперсные сухие смеси.


Выравнивающие растворные смеси наносят тонким слоем на очищенную от грязи и огрунтованную 7-10% раствором поливинилацетатной дисперсии поверхность при помощи кельмы или гладкой стальной терки и разравнивают. Выровненная с помощью шпаклевочной смеси поверхность может быть огрунтована, оклеена обоями и окрашена.


3.6.7. После выравнивания поверхности шпаклюют всю поверхность перегородок. Вручную шпатлевка наносится шпателем (пластмассовым, металлическим) в разных направлениях до полного заполнения раковин и пор заподлицо. Последними движениями шпателя участок равномерно заглаживается.


Сплошная шпатлевка (выравнивание поверхностей) производится в два этапа:


- первый - шпатлевание производится "на сдир" (т.е. только заделка раковин, впадин, трещин);


- второй - "укрывающий" слой толщиной не более 1[image: image29.png]


1,5 мм наносится непосредственно по первому без промежуточной просушки.


3.6.8. Подготовленный состав забирается из ведра для смешивания шпатлевки мастерком и намазывается на край широкого шпателя из нержавеющей стали. С его помощью выравнивающую смесь необходимо наносить плавным движением в один слой и за один - единственный проход (см. рис.19).
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Рис.19. Шпатлевание поверхности

Через 30-60 мин в зависимости от температуры и водопоглощения основания нанесенный слой затирают. Затирка производится легкими круговыми движениями против часовой стрелки до тех пор, пока поверхность не станет идеально ровной.


3.6.9. Доводка стен до чистового варианта производится с помощью шпателя из резины (см. рис.19). Мазки также наносят взаимно перпендикулярно. Лишняя шпаклевка удаляется со шпателя, а затем используется вновь. При многослойном выравнивании стен каждый последующий слой наносится лишь на полностью высохший и отвердевший предыдущий, который в свою очередь предварительно шлифуется.


3.6.10. Если толщина шпаклевочного слоя до 1 мм и он наносится слева направо, то шпатель следует держать так, чтобы левая часть полотна инструмента находилась ниже, чем правая. При этом левый сектор наносимой шпаклевочной полосы ложится гладким и ровным слоем, а правый в виде наплыва, который затем убирается при очередном движении инструмента в процессе укладки следующей полосы.


3.6.11. Если шпаклевка наносится сверху вниз, то шпатель держат укороченной стороной влево. Если же шпаклевка наносится снизу вверх, то укороченная сторона шпателя должна быть ориентирована вправо. Толщина слоя шпаклевки зависит от угла наклона инструмента по отношению к рабочей поверхности. Обычно, чем меньше угол наклона, тем больше толщина наносимого слоя.


3.6.12. В процессе нанесения шпаклевки, шпатель преимущественно находится под углом в 60° к рабочей поверхности. Если угол достигает 80°, то в итоге получается наиболее тонкий шпаклевочный слой. Время высыхания шпатлевки не более 24 часов, после высыхания покрытие должно быть ровным, без пузырьков, трещин и механических включений.


3.6.13. Для предотвращения появления трещин на прошпатлеванной поверхности производится обработка мест примыканий разнородных материалов, углов стыков потолков и стен, укрепление отдельных мест потолков и стен с применением конструкционных стеклотканевых сеток и самоклеющихся серпянок "СТРОБИ".


3.6.14. Перед нанесением отделочного покрытия прошпатлеванные поверхности шлифуют после полного высыхания шпатлевки.


Шлифование производят вручную или механизированным способом до полного сглаживания, чтобы не было шероховатостей и наплывов.


Затвердевший слой шлифуется теркой для выравнивания поверхности, обернутой наждачной шкуркой (вначале с мелким зерном, а затем крупнозернистой), и грунтуется.
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Рис.20. Шлифование поверхности

3.6.15. После завершения шлифования и достижения желаемого результата необходимо стены тщательно пропылесосить при помощи промышленного пылесоса А-230/КБ от шпатлевочной пыли, но так, чтобы щеткой пылесоса случайных царапин.*

________________

* Текст документа соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


3.6.16. Во время нанесения и высыхания шпатлевки в помещении не следует устраивать сквозняки, а также допускать повышение температуры воздуха, т.к. и то и другое может вызвать появление трещин и отслаивание шпатлевки от поверхности.


Контроль геометрии отшпаклеванных стен производится с помощью уровня.


3.6.17. Выполненные работы по шпатлеванию гипсокартонных перегородок необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 и получить разрешение на наклейку стеклообоев.


3.7. Грунтование поверхности
3.7.1. Для повышения водостойкости перегородок из ГКЛ после шпаклевочных операций вся поверхность ГКЛ должна быть загрунтована. Грунтовочные составы предназначены для пропитки и связывания поверхностных слоев основания, эгализации (выравнивания) впитывающей способности поверхности, обеспечения адгезии и снижения расхода финишных составов. Грунтовочные составы представляют собой суспензии пигментов наполнителей, целевых добавок в растворе синтетических связующих или водных дисперсий полимеров.


3.7.2. Грунтовка наносится на гипсокартон для того, чтобы:


- скрыть недостатки (пятна, потеки);


- уменьшить или выравнять ее пористость;


- способствовать лучшему сцеплению наносимых слоев;


- усилить глянец покрытия;


- уменьшить расход покрытий;


- в качестве профилактики образования грибка и бактерий.


3.7.3. Перед началом работ по грунтованию поверхности тщательно очищаются от пыли при помощипромышленного пылесоса А-230/КБ, а также отслаивающихся участков отделки, пятен, копоти, разводов, чтобы они не проступали через слой грунта.

Грунтовка подбирается под клей и выбранный вид кафеля, а также условия эксплуатации помещения, в нашем случае это грунтовка Ceresit СТ 19.

Грунтовка наносится равномерным слоем при помощи малярного валика, маховой кисти или щетки с нежесткой щетиной. Разведя грунтовку в пропорции, указанной в инструкции, ее наливают в лоток, а затем наносят на поверхность. Грунтовку наносят сверху вниз, очень аккуратно. Слой грунтовки должен оставаться тонким. Грунтовочный слой наносится за 2 раза с промежуточной сушкой между слоями в 24 часа.


3.7.4. Чтобы нанесенный грунт был визуально заметен на панели, в него добавляются слабые красители, чтобы отследить площадь покрытия. После полного высыхания поверхность проверяют: для этого проводят ладонью и смотрят, пачкается ли она, или нет. Если рука чистая, то все хорошо. Если рука испачкалась, то процедуру грунтования нужно повторить.


3.7.5. Выполненные работы по грунтованию зашпатлеванных поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 и получить разрешение на наклейку керамической плитки и окраску поверхностей.


3.8. Облицовка стен глазурованной плиткой


3.8.1. В состав работ, последовательно выполняемых при облицовке стен глазурованной плиткой, входят следующие технологические операции:


- разметка поверхности стен;


- сортировка, резка плиток и сверление в них отверстий;


- установка плиток;


- расшивка (заполнение швов);


- очистка облицованной поверхности.


3.8.3.* После того, как работы по грунтовке поверхности завершены, основание будет готово, очищено и выровнено, необходимо произвести его разметку (см. рис.20).

________________

* Нумерация соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


3.8.4. Сортировка, резка плиток и сверление в них отверстий


Плитки, доставленные на объект, до начала облицовки сортируют:


- по размерам при помощи шаблона или специальных приспособлений;


- по цвету, тону и рисунку, сравнивая с принятыми эталонами.


Особое внимание обращают на внешний вид плиток. Отсортированные плитки укладывают на ребро в ящики-кассеты. Отбракованные плитки укладывают в отдельные ящики для использования на других работах. При сортировке по цвету в качестве образца принимают одну из плиток преобладающего в доставленной партии тона. Плитки, подготовленные для облицовки, складывают в нержавеющий сосуд, заливают водой и оставляют так на полчаса.


Для облицовки смежных поверхностей одной и той же конструкции допускается применять в одном помещении плитки разного оттенка. Можно также применять в одном помещении плитки несколько различающиеся по размерам, соблюдая при этом основное условие - для каждого горизонтального ряда облицовки используют плитки только одного размера по высоте, допуская при этом разную их ширину и подбирая для каждого вертикального ряда комплект одноразмерных плиток по ширине.


Перед облицовыванием поверхность размечают с учетом толщины шва. Если в ряд не укладывается целое количество плиток, если плитка не укладывается в местах их примыкания к стенам, трубным разводкам и т.п., то возникает потребность в их перерезывании. Выполняют это так. Стеклорезом под линейку разрезают слой глазури, с торцов плитки молотком подстукивают ее, после чего ее слетка ударяют о ребро деревянной доски и таким образом раскалывают на две части. Кромки выравнивают на наждачном круге вручную.


Отверстия в плитках сверлят при помощи электрической дрели MAKITA DDF343SHE LiION. При пропуске через облицовку труб горячего водоснабжения или отопления отверстия выполняют с зазором 2-3 мм между плиткой и поверхностью трубы для компенсации возможных температурных деформаций.

3.8.5. Разметка мест приклейки первого ряда плитки на стену производят путем закрепления направляющих планок (см. рис.21). Крепление направляющих планок осуществляется со второго ряда снизу, выравнивая их при помощи строительного уровня. При креплении рейки учитывается и небольшое расстояние на стыки между плитками.
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Рис.21. Установка направляющей планки

3.8.6. Устанавливают насухо на деревянную рейку первый ряд плиток для определения необходимого количества целых плиток в ряду и разметки положения горизонтальных и вертикальных швов. Плиточник при помощи отвеса, уровня и рейки наносит на штукатурный слой горизонтальные линии, определяющие положение облицовочных рядов и швов между ними. От углов стен шнуром и мелом отбивают вертикальные линии угловых фасонных деталей и части вертикальных швов рядовых плиток.


3.8.7. Перед началом производства работ необходимо проверить прочность и жесткость основания, неровностей слоев шпаклевки, убедиться в отсутствии уклона или недостаточного уклона основания, выцветов (высолов), жировых пятен, трещин от напряжений и усадки, чрезмерно гладких и мерзлых поверхностей, поверхностей, чрезмерно поглощающих влагу. Для укладки керамической плитки идеальной считается температура от 18 до 24 градусов по Цельсию. При более низкой температуре просыхание клея будет происходить дольше, а при повышенной - влага, находящаяся в клее, быстро испарится, а контакта плиты и поверхности не возникнет.


3.8.8. Приготовление клеевого состава


Подготовка клея происходит достаточно простым смешиванием смеси плиточного клея Ceresit СМ11 по инструкции, указанной на упаковке. Не рекомендуется подготавливать большое количество клея. Это обусловливается тем, что по истечении определённого времени клей начнёт застывать и можно не успеть выработать заготовленную массу.

Клеящую смесь засыпают в ёмкость, где будет происходить процесс смешивания, и добавляют в соответствии с пропорциями воду. При помощи электрического миксера ELMOS EMX 11 перемешивают ингредиенты до однородной массы.

После перемешивания клею необходимо дать 10 мин на созревание, после чего его повторно перемешивают. Поэтому рекомендуется сделать клей немного густоватым, чтобы не добавлять в жидкую смесь ещё клея, что потребует повторного созревания. Состав, пригодный для употребления, должен быть использован в течение 2 часов после приготовления.


3.8.9. Последовательность действий при укладке плитки следующая:


Наносится клей. На огрунтованную поверхность основания клеевую смесь наносят тонким слоем гладкой стороной шпателя, затем новый слой смеси, который разглаживают зубчатой стороной шпателя так, чтобы образовалась шероховатая поверхность для плотного прилегания плиток. Толщина слоя - 2...3 мм, которая зависит от рельефа тыльной стороны плиток, высоты и шага зубьев шпателя (гладилки). Клеевой раствор нельзя наносить одновременно на слишком большую поверхность, т.к. он сохраняет свои клеящие свойства ограниченное время, в течение 15-30 мин (в зависимости от типа основания и температурно-влажностного режима в помещении).


Приклеивание. Перед укладкой плитки на клей нужно очистить тыльную сторону плитки от пыли и грязи влажной тряпкой без ворса. Прикладывают первую плитку с установленной стороны и кладут следующие плитки одновременно вверх и в сторону. Плитки поочередно прикладывают к слою клея и плотно прижимают к основанию так, чтобы под плитками не оказалось пустот. Излишки клея сразу же удаляют с поверхности облицовки влажной ветошью.


На стену плитка укладывается снизу вверх, но нижний край при этом пропускают. Это делается для того, чтобы при наличии наклона пола можно было срезать кусочки от нижнего ряда плитки. Это будет не так заметно, как та же процедура с верхним рядом. Начинать укладывать плитку нужно с самого заметного угла, того, на который сразу падает взгляд, когда заходишь в помещение. Если в помещении бросается в глаза вся стена сразу, то укладку начинают с середины стены. Отрезки плитки укладываются, при этом, по краям. Так стена будет более симметричной. Работы с середины проводят и тогда, когда плитка имеет рисунок.


Ряд заканчивается на целой плитке, не используя обрезанную - это делается в последнюю очередь, после проверке ряда на горизонтальность и ровность.


Крайние вертикальные и горизонтальные ряды дополняются монтажом декоративных уголков. Уголки монтируются под плитку одним своим краем. Они фиксируются и клеем, и плиткой.


На предпоследнем этапе убирается планка, которая была началом работы, и укладывается плитка - нижний ряд. Планку убирают на следующий день, после основных работ по укладке плитки.


В процессе облицовки систематически проверяют качество приклеивания плиток, которые должны плотно прилегать к основанию. Для увеличения адгезии по плитке следует постучать резиновой либо деревянной киянкой (можно кулаком).


Во время облицовки швы расчищают и оставляют незаполненными для того, чтобы влага могла свободно испаряться из клея. Излишек клея убирается при помощи губки.
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Рис.28. Флейцевание кистью

3.9.10. Внутри здания в процессе сушки нанесенных слоев краски необходимо обеспечить вытяжную вентиляцию, а в зимнее время и подогрев воздуха. Температура поверхностей и воздуха должна быть не ниже +5°С. Поверхности, окрашенные красками, должны иметь равномерную окраску без наплывов, потеков и полос. Готовое покрытие должно иметь прочное сцепление с основанием, без трещин и отслоений.


3.9.11. Выполненные работы по окрашиванию поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006.


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества работ при производстве работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещении санузла операторной АГНКС следует выполнять в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия;


- ГОСТ 52805-2007. Обои стеклотканевые. Технические условия;


- ГОСТ 28013-98. Растворы строительные. Общие технические условия;


- ГОСТ-28196-89*. Краски водно-дисперсионные. Технические условия.


4.2. Контроль качества выполняемых работ должен осуществляться специалистами с привлечением аккредитованной строительной лаборатории, оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля, и возлагается на производителя работ или мастера, выполняющего работы по чистовой отделке внутренних стен помещения операторной АГНКС.


4.3. Строительный контроль качества работ включает в себя входной контроль проектной рабочей документации и результатов инженерных изысканий, а также качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль строительно-монтажных работ, процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. Входной контроль
4.4.1. Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль поступающих на объект строительных материалов, конструкций и изделий осуществляется:


- регистрационным методом путём анализа данных, зафиксированных в документах (сертификатах, паспортах, накладных и т.п.);


- внешним визуальным осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- техническим осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- при необходимости - измерительным методом с применением средств измерения (проверка основных геометрических параметров), в т.ч. лабораторного оборудования;


- контрольными испытаниям в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей.


4.4.2. Входной контроль поступающих материалов осуществляет комиссия, назначенная приказом директора строительной организации. В состав комиссии включают представителя отдела снабжения, Производственно-технического отдела и линейных ИТР. Организация входного контроля закупаемой продукции и материалов проводится в соответствии с инструкциями:


- N П-6 от 15.06.1965 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству";


- N П-7 от 25.04.1966 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству".


4.4.3. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.

При входном контроле рабочей документации её проверку производят работники Технического и Производственного отделов строительной организации.


Замечания по Проектно-сметной документации и Организационно-технологической документации оформляются в виде заключения для предъявления через заказчика проектной организации. Принятая документация направляется на строительную площадку с отметкой "К производству работ" и подписью главного инженера.

4.4.4. При входном контроле проектной документации проверяются:

- комплектности проектной и входящей в её состав рабочей документации в объеме, необходимом и достаточном для производства работ;


- взаимная увязка размеров, координат и отметок (высот), соответствующих проектных осевых размеров и геодезической основы;


- наличие согласований и утверждений;


- соответствие границ стройплощадки на строительном генеральном плане установленным сервитутам;


- наличие ссылок на нормативные документы на материалы и изделия;


- наличие требований к фактической точности контролируемых параметров;


- условия определения с необходимой точностью предлагаемых допусков на размеры изделий и конструкций, а также обеспечение выполнения контроля указанных в проектной документации параметров при установке изделий и конструкций в проектное положение, наличие указаний о методах и оборудовании для выполнения необходимых испытаний и измерений со ссылкой на нормативные документы;


- техническая оснащенность и технологические возможности выполнения работ в соответствии с проектной документацией;


- достаточность перечня скрытых работ, по которым требуется производить освидетельствование конструкций объекта, подлежащих промежуточной приемке.


4.4.5. На строительной площадке в процессе входного контроля:

- должны быть проверены документы о качестве и маркировка конструкций, изделий, деталей с целью определения наличия в документах о качестве всех требуемых данных, а также с целью определения соответствия поступивших конструкций, деталей и крепежных элементов требованиям проекта и нормативных документов;


- также проверяется наличие сертификатов соответствия, этикеток, гигиенических и пожарных документов, паспортов и других сопроводительных документов, целостность упаковки и маркировки, соответствие сроку годности;


- должно быть проверено наличие на конструкциях, изделиях и деталях штампа ОТК;


- должен быть произведен внешний осмотр конструкций, изделий, деталей и требуемые замеры с целью проверки соответствия их требованиям нормативно-технической документации и обнаружения недопустимых дефектов на поверхностях конструкций;


- при возникновении каких-либо сомнений в качестве поступивших конструкций, изделий, деталей должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку материалов.


4.4.6. Входной контроль керамической плитки осуществляется внешним осмотром и замерами. Получение керамических плиток от предприятия-изготовителя сопровождается документом, в котором указывают:

- водопоглощение;


- предел прочности при изгибе;


- степень износостойкости;


- область применения.


Плитки должны иметь правильную геометрическую форму, с четкими гранями и прямыми углами, без выпуклостей, выбоин, трещин, а также зазубрин и щербин на кромках лицевой поверхности.


Лицевая поверхность должна быть равномерно покрыта глазурью, не должна иметь недоливов, затеканий, пузырьков и цека (поверхностных волосяных трещин), гладкой, одноцветной. Цвет (оттенок цвета), рисунок или рельеф лицевой поверхности плиток должны соответствовать образцам-эталонам, утвержденным предприятием-изготовителем.


Поверхность тыльной стороны плиток должна иметь рифление, обеспечивающее надежное сцепление плиток с раствором. Высота (глубина) рифления должна быть не менее 1,5 мм.


Отклонения формы и размеров керамических плиток от номинальных не должны превышать нижеследующих значений:


- разность между наибольшим и наименьшим размерами плиток одной партии по длине и ширине не должна быть более ±1,2 мм;


- разность между наибольшим и наименьшим значениями толщины одной плитки (разнотолщинность) не должна быть более ±0,5 мм;


- отклонение формы плиток от прямоугольной (косоугольность) - 0,5 мм;


- отклонение лицевой поверхности от плоскостности (кривизна лицевой поверхности) не должна быть более 0,9 мм.


Плитки должны иметь четкие углы и ребра лицевой грани. Разнотонность плиток не допускается. На лицевой поверхности плиток не допускаются видимые с расстояния 1,0 м плешины, пятна, мушки диаметром более 0,2 мм, волнистость глазури, смещение и разрыв декора, засорка, наколы, выплавки (выгорки), пузыри, прыщи, сухость глазури, нечеткость рисунка, неравномерность окраски глазури, недожог красок, отбитые углы, щербины и зазубрины на ребрах лицевой поверхности.


Суммарное число перечисленных дефектов на одной плитке в любой комбинации не должно быть более трех.


4.4.7. При входном контроле шпаклевочной смеси "Ветонит ЛР", грунтовки Ceresit СТ 19 и плиточного клея Ceresit СМ11 проверяют целостность упаковки и соответствие названия материала проектным требованиям.

Шпатлевочные составы должны отвечать следующим требованиям:


- внешний вид - шпатлевка должна быть однородной, со степенью дисперсности от 0,1 до 0,2 мм;


- консистенция - подвижность при погружении стандартного конуса - 7-10 см;


- шпатлевки не должны стекать с вертикальной поверхности;


- удобонаносимость - шпатлевка должна легко наноситься, не свертываться и не тянуться за шпателем;


- усадка - на слое шпатлевки, нанесенном на бетонную поверхность, после высыхания не должны появляться усадочные трещины;


- шлифуемость - после высыхания шпатлевка должна легко шлифоваться мелкозернистой наждачной бумагой;


- влажность сухой смеси должна быть не более 0,8%;


- начало схватывания шпаклевки - не более 30 мин;


- прочность сцепления с поверхностью - не менее 0,4 МПа.


Технические требования к грунтовочным составам:


- условная вязкость по ВЗ-246 (диаметр сопла 4 мм) - 20-50 сек;


- массовая доля нелетучих веществ - 30-50%;


- время высыхания - 1-24 часа;


- водо- и щелочестойкость - 24 часа;


- адгезия к основанию - не менее 0,3 МПа.


4.4.8. При входном контроле краски водоэмульсионной проверяют целостность упаковки и соответствие названия материала проектным требованиям.

Краски должны поставляться партиями. За партию принимают количество одной марки и цвета краски, полученной за один технологический цикл и сопровождаемой документом о качестве, в котором должно быть указано:


- наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;


- наименование, марка и цвет материала;


- масса нетто;


- номер партии;


- дата изготовления;


- обозначение нормативно-технической документации;


- результаты проведенных испытаний и подтверждение о соответствии материалов требованиям нормативных документов;


- вид тары и количество единиц упаковок в партии;


- указания об особых свойствах материала (пожаровзрывоопасность, токсичность).


Краски упаковывают в бочки деревянные, фляги, бочки стальные, банки металлические, полиэтиленовые бидоны различной емкости. Краски хранят и транспортируют при температуре выше 0°С. Гарантийный срок хранения красок - 6 месяцев со дня изготовления.


4.4.9. Результаты входного контроля должны регистрироваться в "Журнале входного учета и контроля качества получаемых деталей, материалов, конструкций и оборудования" по форме, приведенной вПриложении 1, ГОСТ 24297-87.


4.5. Операционный контроль
4.5.1. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения строительных процессов или производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. При операционном контроле проверяется соблюдение технологий выполнения работ, соответствие выполнения работ рабочим проектом и нормативными документами.


4.5.2. Контроль осуществляется измерительным методом (с помощью измерительных инструментов и приборов) или техническим осмотром под руководством прораба (мастера). Контроль работ по чистовой отделке внутренних стен помещения санузла операторной АГНКС должен осуществляться систематически от начала до полного завершения.


4.5.3. В процессе выполнения окрасочных работ контролируют температурно-влажностный режим помещений. Окраска внутренних поверхностей водными красящими составами должна выполняться при положительной температуре окружающей среды и отделываемых поверхностей не ниже 10°С и влажности воздуха не более 60%.


4.5.4. При окраске водными составами качество подготовленных оснований должно удовлетворять следующим требованиям:


- поверхности должны быть сглаженными, без шероховатостей;


- поверхностные трещины раскрыты, огрунтованы, заполнены шпатлевкой на глубину не менее 2 мм и отшлифованы;


- раковины и неровности огрунтованы, прошпатлеваны и сглажены;


- отслоения, потеки раствора, следы обработки затирочными машинами удалены;


- швы между листами ГКЛО и участки, примыкающие к ним, огрунтованы, прошпатлеваны, отшлифованы заподлицо с поверхностью или обработаны рустами (в соответствии с проектом).


4.5.5. Шпатлевку из малоусадочных составов полимерными добавками необходимо разравнивать сразу же после нанесения со шлифованием отдельных участков; при нанесении других видов шпатлевочных составов поверхность шпатлевки следует отшлифовывать после ее высыхания.


4.5.6. Огрунтовка поверхностей должна производиться перед окраской малярными составами, кроме кремнийорганических. Огрунтовку следует выполнять сплошным равномерным слоем, без пропусков и разрывов.


4.5.7. Окраску следует производить после высыхания грунтовки. Малярные составы необходимо наносить сплошным слоем. Нанесение каждого окрасочного состава должно начинаться после полного высыхания предыдущего.


4.5.8. Требования к подготовленным для облицовки основаниям:


- любые поверхности необходимо перед их облицовкой очистить, промыть и перед нанесением клеящей прослойки водных составов увлажнить;


- перед облицовкой в помещениях произвести окраску потолков и плоскости стен над облицовываемой поверхностью.


4.5.9. При облицовке поверхностей перегородок из ГКЛ качество оснований должно отвечать следующим требованиям.


- допустимая влажность облицовываемых гипсокартонных, гипсоволокнистых поверхностей - не более 1%;


- допустимые отклонения облицовываемых поверхностей от вертикали при облицовке на клеях - не более 2 мм на 1 м высоты;


- не допускается на облицовываемой поверхности наличие высолов и масляных пятен.


4.5.10. Рекомендации по правильной укладке плитки на стену:


- клей наносится на стену, а не на плитку, при этом чаще всего используют зубчатый шпатель;


- в процессе укладки плотно прижимайте плитку, но так, чтоб не выдавить клей из-под нее;


- тыльную сторону плиток не увлажняют, т.к. это снижает прочность ее сцепления с клеем;


- плитки не рекомендуется предварительно замачивать.


4.5.11. Соединение поля облицовки с основанием должно осуществляться на клее в соответствии с проектом, без дополнительного крепления к основанию.


Облицовку стен помещений следует выполнять перед устройством покрытия пола.


Элементы облицовки по клеящейся прослойке из раствора необходимо устанавливать горизонтальными рядами снизу вверх от угла поля облицовки.


Раствор клеящейся прослойки следует наносить равномерным, без потеков, слоем до начала установки плиток. Мелкоразмерные плитки следует устанавливать после нанесения составов по всей облицовываемой площади в одной плоскости при их загустевании.


Отделка участка и всей поверхности интерьера облицовочными изделиями разного цвета, фактуры, текстуры и размеров должна производиться с подбором всего рисунка поля облицовки в соответствии с проектом.


Швы облицовки должны быть ровными, одинаковой ширины.


После облицовки поверхности должны быть очищены от наплывов раствора и мастики немедленно, при этом поверхности глазурованных плит промыты горячей водой.


4.5.12. Результаты операционного контроля заносятся в Общий журнал работ (Рекомендуемая формаприведена в РД 11-05-2007).


4.6. Приемочный контроль


4.6.1. При приемочном контроле необходимо производить проверку качества СМР, а также принимаемых конструкций в полном объеме с целью проверки эффективности ранее проведенного операционного контроля и соответствия выполненных работ проектной и нормативной документации с составлением Акта освидетельствования скрытых работ по форме Приложения 3, РД 11-02-2006 и Акта освидетельствования ответственных конструкций по форме Приложения 4, РД 11-02-2006.


4.6.2. Освидетельствование скрытых работ и ответственных конструкций осуществляется комиссией с обязательным участием представителей:


- строительного управления;


- технического надзора заказчика;


- авторского надзора.


4.6.3. При приемочном контроле комиссии должна быть представлена следующая документация:


- исполнительная геодезическая схема планового и высотного положения элементов, конструкций и частей сооружений с привязкой к разбивочным осям (в соответствии с Приложением А, ГОСТ Р 51872-2002). Исполнительная схема составляется в одном экземпляре в виде отдельного чертежа;


- документы о согласовании с проектными организациями - разработчиками чертежей, отступлений или изменений, допущенных в Рабочих чертежах при замене элементов конструкции. Согласованные отступления от проекта должны быть внесены строительной организацией в исполнительную документацию и Рабочие чертежи, предъявляемые при сдаче работ;


- журналы работ;


- акты испытания конструкций (если испытания предусмотрены рабочими чертежами);


- другие документы, указанные в рабочих чертежах.


4.6.4. Приемку выполненных работ проводят с целью проверки соответствия нормативным и проектным параметрам и оценке качества выполненных работ. Приемке подлежат законченные работы по устройству каждого элемента облицовки. Приемка должна производиться до устройства вышележащих элементов облицовки. Скрываемые в последующем работы по устройству каждого элемента облицовки следует оформлять актами на скрытые работы.


4.6.5. Приемку малярных работ необходимо производить после высыхания водных красок.


Поверхности после высыхания водных составов должны быть однотонными, местные исправления, выделяющиеся на общем фоне (кроме простой окраски), не должны быть заметны на расстоянии 3 м от поверхности.


Цвет и вид поверхностей, окрашенных красками, должны соответствовать указанным в проекте. Поверхности, окрашенные красками, должны иметь равномерную окраску или фактуру без наплывов, потеков и полос. Готовое покрытие должно иметь прочное сцепление с основанием.


Допускаемые отклонения при приемке малярных работ по окраске перегородок водными составами (см. рис.29):


- влажности прошпатлеванных поверхностей - до появления капельно-жидкой влаги на поверхности;


- толщины слоев малярного покрытия - не менее 25 мкм.


Не допускаются:


- пятна, полосы, подтеки, брызги, истирания (омелования) поверхности;


- выполнение работ по окраске оснований, имеющих ржавчину, высолы, жировые и битумные пятна.
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Рис.29. Допускаемые отклонения при приемке малярных работ

4.6.6. Качество облицованных поверхностей должно удовлетворять следующим требованиям:


- облицованные поверхности должны соответствовать заданным геометрическим формам;


- цвет и рисунок облицовочных плиток и всей облицованной поверхности должен соответствовать проекту;


- поверхности, облицованные одноцветными плитками, должны быть однотонными;


- горизонтальные и вертикальные швы должны быть однотипны, однородны, одинаково заполненными, прямолинейными, взаимно перпендикулярными и одинаковой ширины;


- пространство между стеной и облицовкой полностью заполнено клеевой смесью;


- облицованная поверхность в целом должна быть жесткой, не иметь сколов в швах более 0,5 мм, трещин, пятен, потеков раствора и высолов.


Допускаемые отклонения облицовок не должны превышать отклонений (см. рис.30), приведенных ниже:


- от вертикали на 1,0 м длины - 1,5 мм;


- расположение швов от вертикали и горизонтали на 1,0 м длины - 1,5 мм;


- несовпадение профиля на стыках архитектурных деталей и швов - 3,0 мм;


- неровности плоскости при контроле двухметровой рейкой - 2,0 мм;


- отклонение ширины шва облицовки от заданной проектом - ±0,5 мм.


Толщина клеящей прослойки должна быть 7 мм, но не более 15 мм.


Поверхность всей облицовки должна быть жесткой.


Не допускаются:


- наличие пустот между облицовываемой поверхностью, слоем раствора и плитками;


- отслоение облицовки стен от облицовываемой поверхности.
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Рис.30. Допускаемые отклонения при приемке облицовочных работ

4.7. Инспекционный контроль


4.7.1. На всех стадиях строительства с целью проверки эффективности ранее выполненного производственного контроля должен выборочно осуществляться инспекционный контроль.


4.7.2. Инспекционный контроль осуществляется специальными службами, если они имеются в составе строительной организации, либо специально создаваемыми для этой цели комиссиями.


4.7.3. Инспекция Госархстройнадзора РФ в пределах своей компетентности осуществляет выборочные проверки качества СМР, строительных материалов, изделий и конструкций с целью защиты прав и интересов потребителей посредством обеспечения соблюдения участниками строительства (вне зависимости от ведомственной принадлежности и форм собственности) нормативного уровня качества, строительной безопасности и эксплуатационной надежности возводимых и законченных строительством объектов, по своему усмотрению выбирая формы и методы проверок для реализации возложенных на нее функций.


4.7.4. Результаты проверок контроля качества заносятся в таблицу "Сведения о государственном строительном надзоре при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объекта капитального строительства" Раздела 7 Общего журнала работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.8. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным в настоящей ТК и Схеме операционного контроля качества (таблица 1).     


Схема операционного контроля качества
     
Таблица 1

	
	
	
	
	

	Наименование контролируемых показателей
	Допускаемые предельные отклонения
	Метод контроля
	Периодичность контроля
	Кто контролирует

	Приемка поверхностей под чистовую отделку
	Ровность, вертикальность и горизонтальность поверхностей
	Визуально, при помощи рейки, отвеса
	До начала работ
	Прораб

	Подготовка поверхностей под шпатлевание
	Очистка поверхностей от пыли, грязи, жировых пятен
	Визуально, рейка [image: image36.png]


=2 м, отвес, метр
	В процессе работ
	Прораб

	Облицовка поверхности стен глазурованными плитками
	Отклонение расположения швов:

от вертикали и горизонтали, на 1 м длины не должен превышать ±1,5 мм;

отклонения ширины шва от заданной проектом ±0,5 мм;

отклонения поверхностей от вертикали - до 10 мм;

неровности пл-ти - до 2 мм
	"
	"
	"

	Отклонение поверхности от плоскости при улучшенной окраске
	Не более 2 неровностей глубиной или высотой до 3 мм включительно
	Визуально, рейка [image: image37.png]


=2 м, отвес, метр
	"
	"

	Отклонения плоскости от вертикали при улучшенной окраске
	2 мм на 1 м высоты, но не более 10 мм на всю высоту помещения
	"
	"
	"

	Отклонение лузг, усенков, дверных откосов, при улучшенной окраске
	2 мм на 1 м высоты или длины, но не более 5 мм на весь элемент
	"
	"
	"

	Толщина окрасочного покрытия
	Не менее 25 Ммк
	Микрометр
	Не менее 5 измерений на 50 м[image: image38.png]



	"


4.9. По окончании выполнения работ по чистовой отделке внутренних стен помещения санузла операторной АГНКС производится их визуальный осмотр и инструментальные измерения представителем технического надзора Заказчика. По результатам проверки принимается решение о правильности отделки перегородок путём документального оформления и подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006.


К данному акту необходимо приложить:


- рабочие (КЖ) чертежи внутренних стен;


- акт о выполнении мероприятий по безопасности труда согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001;


- акты освидетельствования скрытых работ по подготовке поверхности перегородок под отделку, приклеиванию армирующей ленты на стыки листов ГКЛ, укреплению внешних и внутренних углов перегородок специальным защитным уголком, шпатлеванию гипсокартонных перегородок, грунтованию шпатлеванных перегородок, наклеиванию плитки в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006;


- паспорта и сертификаты качества на шпатлевку, грунтовку, самоклеящуюся армированную ленту, плиточный клей, плитку керамическую, краску водоэмульсионную;


- исполнительную схему чистовой отделки гипсокартонных перегородок с нанесёнными на ней проектными и фактическими отметками, с указанием фактических отклонений в плане от проектного положения вдоль и поперёк осей стен и отклонений от вертикали в тех же направлениях, в виде отдельного чертежа в соответствии с Приложением А, ГОСТ Р 51872-2002.


Вся приемосдаточная документация должна соответствовать требованиям РД 11-02-2006, Приложения Б, ГОСТ Р 51872-2002.


4.10. На объекте строительства должен вестись следующие журналы:


- Журнал авторского надзора проектной организации (форма Ф-2, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Журнал инженерного сопровождения объекта строительства (форма Ф-2а, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Журнал учета входного контроля качества материалов и конструкций (Приложение 1, ГОСТ 24297-87);


- Оперативный журнал геодезических работ (форма Ф-5, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Общий журнал работ (Приложение, РД 11-05-2007).


Предельные нормы массы груза, поднимаемого и перемещаемого вручную
     
Таблица 4

	
	

	Характер работ
	Предельно-допустимая масса груза, кг

	Подъем и перемещение тяжестей при чередовании с другой работой
	15

	Подъем тяжестей на высоту более 1,5 м
	10

	Подъем и перемещение тяжестей постоянно в течение рабочей смены
	10

	Суммарная масса грузов, перемещенных в течение рабочей смены
	Не более 7000

	 

	Примечание. Масса поднимаемого и перемещаемого груза включает массу тары-упаковки.


6.13. Работники, занятые отделочными работами, должны быть обеспечены следующими индивидуальными и коллективными средствами защиты:


- спецобувь и спецодежда;


- хлопчатобумажные перчатки;


- для защиты глаз - очки открытого или закрытого типа;


- для защиты органов дыхания - противопылевые респираторы РУ-60МА, РПГ-67А, ШБ-1, "Лепесток".


6.14. При сухой очистке и шлифовке поверхности, а также других работах, связанных с выделением пыли, необходимо пользоваться респираторами и защитными очками.


6.15. Приготовлять и хранить краски и клеи следует в отдельных зданиях, оборудованных вентиляцией. Тара из-под клеев и красок должна храниться в специально отведенном месте вне помещений на отведенной площадке, удаленной от места работы не менее чем на 30 м.


6.16. Малярные работы на высоте должны выполняться с инвентарных лесов-подмостей, стремянок, универсальных столиков-козелков, передвижных вышек и других инвентарных приспособлений. Рабочий настил должен быть горизонтальным и иметь ограждения.


6.17. При работе с шпатлёвкой необходимо применять строительные перчатки, а также избегать попадания шпатлёвки в глаза и на кожу. После попадания шпатлевки в глаза немедленно промыть большим количеством воды и обратится к врачу.


6.18. Ежедневно по окончании работы все механизированные инструменты должны быть сданы лицу, ответственному за их исправность и хранение.


6.19. При производстве отделочных и малярных работ следует использовать инвентарные подмости, лестницы-стремянки. Не допускается использовать приставные лестницы, случайные средства подмащивания и производить работы на рабочих местах, расположенных на высоте более 1,3 метра над перекрытием без ограждений.


6.20. При производстве облицовочных работ необходимо предохранять руки от соприкосновения с растворными смесями. При попадании раствора на кожу необходимо удалить его очистителем для рук и промыть водой.


6.21. При производстве облицовочных работ необходимо предохранять руки от соприкосновения с растворными смесями и клеящими мастиками, работать в резиновых перчатках, пользоваться защитными очками и респираторами.


6.22. При применении отделочных и лакокрасочных материалов возможно образование незначительного количества твердых и жидких отходов, которые должны быть собраны в специальные емкости и направлены на уничтожение в соответствии с действующими нормами. Таким же образом утилизируется продукт по истечении гарантийного срока хранения.


6.23. Подколка, сверление отверстий в плитках производится только исправным инструментом в рукавицах и защитных очках. Запрещается указанные работы производить на коленях.


VII. ЧИСЛЕННЫЙ И КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

7.1. Численный и профессиональный состав бригады составляет - 3 чел., в том числе:


	
	

	Плиточник 4 разряда
	- 1 чел.

	Штукатур 3 разряда
	- 1 чел.

	Маляр 3 разряда
	- 1 чел.


     
     
VIII. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. Затраты труда на выполнение работ составляют:


	
	

	Трудозатраты рабочих
	- 26,65 чел.-час.

	Машинного времени
	- 0,22 маш.-час.


8.2. Выработка на одного рабочего составляет - 5,4 м[image: image39.png]


/см.
8.3. Продолжительность выполнения работ - 1,1 смены.     


КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ
     
Таблица 5

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование
ГЭСН, ЕНиР
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Н[image: image40.png]


 на ед. изм.
	Н[image: image41.png]


 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	Чел.-час
	Маш.-час
	Чел.-час
	Маш.-час

	15-01-020-13
	Облицовка поверхностей стен глазурованной плиткой
	 100 м[image: image42.png]



	0,1132
	157,32
	1,65
	17,81
	0,19

	15-04-005-07
	Окраска поверхностей за 2 раза водоэмульсионной краской
	"
	0,0643
	68,75
	0,23
	8,84
	0,03

	 
	ИТОГО:
	м[image: image43.png]



	17,75
	 
	 
	26,65
	0,22


Затраты труда и времени подсчитаны применительно к "Государственным элементным сметным нормам на строительные работы" (ГЭСН-2001, Сборник 15, Отделочные работы).     


ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ
     
Таблица 6

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем, чел.-час
	Состав бригады (звена)
	Продолжительность работы, смен

	1.
	Чистовая отделка перегородок из ГКЛО операторной АГНКС
	м[image: image44.png]



	17,75
	26,87
	Рабочие - 3 чел.
	[image: image45.png]
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