     

СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА
УСТРОЙСТВА МАСТИЧНЫХ, ШПАТЛЕВОЧНЫХ ЗАЩИТНЫХ ПОКРЫТИЙ ПО КАМЕННОЙ
КЛАДКЕ И БЕТОННОЙ ПОВЕРХНОСТИ

СНиП 3.04.03-85 п.п.1.7-1.10; 2.9; 2.11; 4.1; 4.3; 10.1; 10.5

  
   




           

	
	
	
	
	
	

	Наименование процессов, подлежащих контролю
	Предмет контроля
	Инструмент и способ контроля
	Время контроля
	Ответ-
ственный контролер
	Технические критерии оценки качества
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	Подготовительные работы
	Подготовка поверхности: чистота просушка, наличие дефектов
	Внешний осмотр
	До устройства защитных покрытий
	Мастер
	Все швы каменной кладки при защите поверхностей каменных и армокаменных конструкций мастичными покрытиями должны быть расшиты

Непосредственно перед нанесением защитных покрытий защищаемые поверхности должны быть просушены

Бетонная поверхность, подготовленная к нанесению антикоррозионной защиты, не должна иметь выступающей арматуры, раковин, наплывов, околов ребер, масляных пятен, грязи и пыли

Расстояние между выступами и впадинами должно составлять от 1,2 до 2,5 мм;

суммарная площадь отдельных раковин и углублений на 1 м[image: image1.jpg]


, при глубине раковин до 3 мм должна быть не более 0,2%; поверхностная пористость до 20%

	 
	Соответствие материалов проекту, ГОСТу или техническим условиям
	То же
	То же
	То же
	Качество применяемых материалов должно соответствовать проекту и требованиям ГОСТа или технических условий

Замена предусмотренных проектом материалов, изделий и составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком

	Устройство мастичных и шпатлевочных защитных покрытий
	Соблюдение условий производства защитные покрытий (температура, влажность окружающего воздуха и защищаемых поверхностей)
	Визуально

Влагомер, термометр
	В процессе производства защитных покрытий
	То же
	Работы по нанесению защитных покрытий, как правило, следует выполнять при температуре окружающего воздуха, защитных материалов и защищаемых поверхностей не ниже:

10 °С - мастичных и шпатлевочных покрытий из силикатных материалов

15 °С - мастичных покрытий из наирита и герметиков, приготовленных на основе синтетических каучуков

В зимнее время антикоррозионные работы следует производить в отапливаемых помещениях или укрытиях

Не допускается устройство защитных покрытий находящихся вне помещений во время атмосферных осадков

Влажность бетона в поверхностном слое толщиной 20 мм должна быть не более 4%

	 
	Соблюдение технологии нанесения покрытий
	Визуально
	В процессе производства защитных покрытий
	Прораб
	Устройство мастичных и шпатлевочных покрытий должно выполняться в следующей технологической последовательности:

нанесение и сушка грунтовок;

нанесение мастичных и шпатлевочных покрытий и их сушка

Для подземных трубопроводов и резервуаров - послойное нанесение битумных слоев и армирующих оберток

	 
	Толщина слоев покрытий
	Визуально

Микрометр
	То же
	То же
	Мастичные покрытия, приготовленные на составах из природных и синтетических смол; шпатлевки, приготовленные на полимерных составах; шпатлевочные покрытия, приготовленные на растворимом стекле, должны наноситься слоями толщиной не более 3 мм каждый

	 
	Сцепление с защищаемой поверхностью
	Визуальный осмотр простукиванием стальным молоточком
	То же
	То же
	При простукивании стальным молоточком, не должно быть изменения звука

	 
	Полнота отверждения
	Визуальный осмотр
	То же
	То же
	При прочерчивании линий на поверхности покрытия металлическим шпателем или мастерком должны оставаться полосы светлого цвета

	 
	Внешний вид, сплошность
	То же
	То же
	То же
	На защитном покрытии не допускаются трещины, потеки, бугры, открытые поры, посторонние включения и механические повреждения


