     
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ЧИСТОВАЯ ОТДЕЛКА ГИПСОКАРТОННЫХ ПЕРЕГОРОДОК В ПОМЕЩЕНИЯХ ОПЕРАТОРНОЙ АГНКС

I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) - комплексный организационно-технологический документ, разработанный на основе методов научной организации труда для выполнения технологического процесса и определяющий состав производственных операций с применением наиболее современных средств механизации и способов выполнения работ по определённо заданной технологии. ТТК предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР) и другой организационно-технологической документации строительными подразделениями. ТТК является составной частью Проектов производства работ (далее по тексту - ППР) и используется в составе ППР согласно МДС 12-81.2007.


1.2. В настоящей ТТК приведены указания по организации и технологии производства работ при чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС.


Определен состав производственных операций, требования к контролю качества и приемке работ, плановая трудоемкость работ, трудовые, производственные и материальные ресурсы, мероприятия по промышленной безопасности и охране труда.


1.3. Нормативной базой для разработки технологических карт являются: 


- типовые чертежи;


- строительные нормы и правила (СНиП, СН, СП); 


- заводские инструкции и технические условия (ТУ); 


- нормы и расценки на строительно-монтажных работы (ГЭСН-2001 ЕНиР); 


- производственные нормы расхода материалов (НПРМ); 


- местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания ТК - описание решений по организации и технологии производства работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС, с целью обеспечения их высокого качества, а также: 


- снижение себестоимости работ; 


- сокращение продолжительности строительства; 


- обеспечение безопасности выполняемых работ; 


- организации ритмичной работы; 


- рациональное использование трудовых ресурсов и машин; 


- унификации технологических решений.


1.5. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС. 


Конструктивные особенности их выполнения решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ. 


РТК рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации. 


1.6. ТТК можно привязать к конкретному объекту и условиям строительства. Этот процесс состоит в уточнении объемов работ, средств механизации, потребности в трудовых и материально-технических ресурсах.


Порядок привязки ТТК к местным условиям:


- рассмотрение материалов карты и выбор искомого варианта;


- проверка соответствия исходных данных (объемов работ, норм времени, марок и типов механизмов, применяемых строительных материалов, состава звена рабочих) принятому варианту;


- корректировка объемов работ в соответствии с избранным вариантом производства работ и конкретным проектным решением;


- пересчёт калькуляции, технико-экономических показателей, потребности в машинах, механизмах, инструментах и материально-технических ресурсах применительно к избранному варианту;


- оформление графической части с конкретной привязкой механизмов, оборудования и приспособлений в соответствии с их фактическими габаритами.


1.7. Типовая технологическая карта разработана для инженерно-технических работников (производителей работ, мастеров, бригадиров) и рабочих, выполняющих работы в III-й температурной зоне, с целью ознакомления (обучения) их с правилами производства работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и материалов, способов выполнения работ.


Технологическая карта разработана на следующие объёмы работ:
- общая площадь чистовой отделки помещений - [image: image1.png]oy



=172,65 м[image: image2.png]


;
- в т.ч. площадь отделки перегородок - [image: image3.png]epez



=140,0 м[image: image4.png]


;
- в т.ч. площадь отделки стен - [image: image5.png]


=32,65 м[image: image6.png]
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Рис.1. План размещения помещений в операторной
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Рис.2. Размеры помещений
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Рис.3. Разрез 1-1



II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на комплекс работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС.


2.2. Работы по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС выполняются в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:


[image: image10.png]


 час.
2.3. В состав работ, выполняемых при чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС, входят:


- проклейка швов армированной лентой;


- шпатлевание поверхности перегородок;


- грунтование поверхности;


- наклейка стеклообоев;


- окраска стеклообоев водостойкой краской за два раза.


2.4. Для чистовой отделки гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС в качестве основных материалов используются: обои стеклотканевые в соответствии с ГОСТ 52805-2007; краска водоэмульсионная акриловая, водостойкая ВД-АК-111 в соответствии с ГОСТ 28196-89*; грунтовка "Ceresit СТ 19"; шпаклевочная смесь "Ветонит ЛР"; самоклеящаяся армированная лента Дихтунгсбанд (шириной 70 мм, упаковка 30 м).

2.5. Технологической картой предусмотрено выполнение работ комплексным механизированным звеном в составе: передвижная бензиновая электростанция Honda ET12000 (3-х фазная 380/220 В, N=11 кВт, m=150 кг); промышленный пылесос А-230/КБ (вес m=50 кг, мощность N=2,4 кВт); окрасочный аппарат безвоздушного распыления DP-6555 ([image: image11.png]


 - 227 Бар, [image: image12.png]Nppx



 - 1800 Вт, m=66 кг). воздухонагреватель дизельный Master B 150 CED (N=44 кВт, m=28 кг); миксер ELMOS EMX 11 (N=700 об/мин, N=1100 Вт).
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	Рис.4. Пылесос А-230/КБ
	Рис.5. Миксер для краски
	Рис.6. Окрасочный аппарат
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	Рис.7. Электростанция Honda ET12000
	Рис.8. Воздухонагреватель
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	Рис.9. Малярный валик и лоток
	Рис.10. Терка для шлифования поверхности


2.6. Работы по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия;


- ГОСТ 52805-2007. Обои стеклотканевые. Технические условия;


- ГОСТ 28013-98. Растворы строительные. Общие технические условия;


- ГОСТ 28196-89*. Краски водно-дисперсионные. Технические условия;


- МДС 12-30.2006. Методические рекомендации по нормам, правилам и приемам выполнения отделочных работ;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.14-2011. Организация строительного производства. Общие положения;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011. Организация строительного производства. Подготовка и производство строительно-монтажных работ;


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- РД 11-02-2006. Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения;


- РД 11-05-2007. Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства;


- МДС 12-29.2006. "Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты".


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии с СП 48.13330.2001 "Организация строительства. Актуализированная редакцияСНиП 12-01-2004" до начала выполнения строительно-монтажных работ на объекте Подрядчик обязан в установленном порядке получить у Заказчика проектную документацию и разрешение на выполнение строительно-монтажных работ. Выполнение работ без разрешения запрещается.


3.2. До начала производства работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС необходимо провести комплекс организационно-технических мероприятий, в том числе:


- разработать ППР на строительство АГНКС и согласовать его Генеральным подрядчиком и техническим надзором Заказчика;


- решить основные вопросы, связанные с материально-техническим обеспечением строительства; 


- назначить лиц, ответственных за безопасное производство работ, а также их контроль и качество выполнения;


- обеспечить участок утвержденной к производству работ рабочей документацией;


- укомплектовать бригаду отделочников, ознакомить их с проектом и технологией производства работ;


- провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;


- установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.;


- подготовить к производству работ машины, механизмы и оборудования и доставить их на объект; 


- обеспечить рабочих ручными машинами, инструментами и средствами индивидуальной защиты;


- обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарем и средствами сигнализации;


- оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещенные в ночное время;


- обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;


- доставить в зону работ необходимые материалы, приспособления, инвентарь; 


- установить, смонтировать и опробовать строительные машины, средства механизации работ и оборудование по номенклатуре, предусмотренные РТК или ППР;


- составить акт готовности объекта к производству работ;


- получить у технического надзора Заказчика разрешение на начало производства работ.


3.3. Общие положения
3.3.1. Отделочные работы выполняются по истечении срока, исключающего возможность осадки конструкций и повреждения покрытий. Нагрузка на стены при внутренней облицовке их поверхности должна составлять не менее 65% проектной.


3.3.2. Все стыки гипсокартонных листов оклеивают армированной лентой и шпатлюют безусадочной мастикой, а места примыкания к полу и потолку заделывают согласно рабочим чертежам перегородок. 


3.3.3. Затем шпаклюется вся поверхность гипсокартона. В завершении поверхность шлифуется наждачной бумагой.


3.3.4. Для повышения водостойкости ГКЛ после шпаклевочных операций вся поверхность ГКЛ должна быть загрунтована. 


3.3.5. Внутренние малярные работы выполняются при температуре поверхностей, подлежащих окраске, не ниже 8°С (при измерении ее на расстоянии 0,5 м от пола).


Малярные работы выполняются, как правило, по образцам (эталонам) окрасок (простая, улучшенная и высококачественная), согласованным с заказчиком (техническим надзором).


3.4. Подготовительные работы
3.4.1. До начала отделочных работ в здании должны быть закончены следующие работы: 


- выполнена защита оштукатуриваемых поверхностей от атмосферных осадков; 


- устроены гидроизоляция, теплозвукоизоляция и стяжки; 


- заделаны и изолированы места сопряжений оконных и дверных блоков; 


- загерметизированы швы между блоками и панелями на фасаде здания; 


- остеклены световые проемы; 


- смонтированы закладные изделия;


- проведены испытания систем тепловодоснабжения и отопления;


- проложены все коммуникации и заделаны коммуникационные каналы;


- смонтированы скрытые сети электрообеспечения, радиофикации, телефонизации и др. 


3.4.2. Оштукатуривание поверхностей в местах установки закладных изделий санитарно-технических систем необходимо выполнить до начала их монтажа.


3.4.3. Поверхности, подлежащие отделке, должны быть очищены от пыли, брызг и подтеков раствора при помощи промышленного пылесоса А-230/КБ.
3.4.4. Выполненные работы по подготовке поверхности перегородок под чистовую отделку необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД-11-02-2006 и получить разрешение на штукатурку стен.


3.4.5. Завершение подготовительных работ фиксируют в Общем журнале работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007) и должно быть принято по Акту о выполнении мероприятий по безопасности труда, оформленного согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001.


3.5. Проклейка стыков листов, заделка углов и головок винтов
3.5.1. Помещение, в котором заделывают стыки, должно хорошо проветриваться. При заделке швов в холодное время года температуру в помещении следует поддерживать в пределах 13-20°С. 


3.5.2. Перед началом работ необходимо проверить качество швов и плотность крепления листов (вблизи швов не должно быть повреждений бумажной облицовки); 


3.5.3. Работы по проклейке стыков необходимо выполнять с соблюдением следующих правил: 


- стыки ГКЛО заделывать шпаклевкой по перфорированной бумажной или тканевой ленте. Обжатые продольные кромки ГКЛ позволяют выполнить стык незаметным; 


- на стыках ГКЛО, где два смежных листа не образуют скошенной фаски, необходимо снимать ленту картона шириной 3,5[image: image20.png]


4,0 см по их продольным краям. Стыки заделывают шпаклевкой по перфорированной бумажной или тканевой ленте; 


- узким шпателем заполняют шов между листами гипсополимерцементной шпаклевкой;

- после высыхания первого слоя наносят второй слой шпатлевки, заполняя устье стыка между листами; 


- на свежеуложенную шпатлевку накладывают самоклеящуюся армированную ленту Дихтунгсбанд, центрируя ее по оси шва, и с усилием вдавливают ее в слой шпатлевки, держа лезвие под углом 45° к поверхности стены, следя за тем, чтобы не образовались складки и морщины; 


[image: image21.png]




Рис.11. Укладка армирующей ленты поверх шпатлевки

- заделанный шов оставляют до полного высыхания, после чего на ленту наносят первый слой шпатлевки который называется накрывочным, или выравнивающим (см. рис.12). 
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Рис.12. Выполнение накрывочного слоя

- параллельно шпатлюют заподлицо с поверхностью листов головки крепежных элементов, обрамляющие и другие, требующие обработки, элементы; 


- после полного высыхания первого слоя наносят второй и третий слои по армирующей ленте, крепежным и обрамляющим элементам. Ширина каждого последующего слоя должна быть на 10 мм больше предыдущего; 


- после нанесения второго слоя шпатлевки производят легкую шлифовку высохшей поверхности там, где это необходимо избегать повреждения облицовочного картона. Поверхность третьего слоя шлифуют более тщательно; 


- при армировании швов во внутренних углах ленту перед наклейкой сгибают по оси и наклеивают с помощью обычного или углового шпателя, позволяющего производить шпатлевку обоих плоскостей за один проход;


- после высыхания заделочной шпаклевки при помощи шпателя снимается сухие излишки. 


3.5.4. Выполненные работы по приклеиванию армирующей ленты на стыки листов ГКЛО необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путём подписания Акта освидетельствования, скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД-11-02-2006 и получения разрешения на выполнение последующих работ по шпаклеванию поверхности.


3.5.5. Все внутренние углы заделать аналогично. Бумажную или тканевую ленту при этом согнуть в продольном направлении по центру стыка, смазывая шпаклевкой обе стороны угла.


3.5.6. Чтобы защитить от повреждений внешние углы стыков гипсокартонных плит, их укрепляют специальным защитным уголком с перфорацией ПУ (31[image: image23.png]


31 мм). 


Угловые профили устанавливаются на предварительно уложенный слой шпаклевки и сверху накрываются еще одним слоем (см. рис.13). Внутренние углы обрабатываются шпаклевкой и оформляются согнутой под прямым углом армирующей лентой.
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Рис.13. Обработка внешних углов

3.5.7. Заделка головок винта:


- проверить и поправить выступающие головки винтов;


- покрыть головки винтов олифой или масляными красителями;


- замазать головки винтов шпаклевкой для заделки стыков, выполняя следующие операции: замазывание, подшлифовка (будет усадка), заглаживание и еще подшлифовка.


3.5.8. Покрытие угловых накладок шпаклевкой выполняется аналогично п.3.5.4. с предварительной проклейкой профиля (из-за недостаточной рельефности стенок) бумажной или тканевой лентой на мастике ПВА.
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Рис.14. Схема устройства наружных и внутренних углов перегородок

3.5.9. Выполненные работы по укреплению внешних и внутренних углов перегородок специальным защитным уголком необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путём подписания Акта освидетельствования, скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД-11-02-2006 и получения разрешения на выполнение последующих работ по шпаклеванию поверхности.


3.5.10. При устройстве в помещениях подвесных потолков герметизацию стыков и заделку швов выполнять по всей плоскости перегородки на всю ее высоту до монтажа потолков (см. рис.15).
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Рис.15. Узел примыкания перегородки к подвесному потолку

3.6. Шпатлевание поверхности перегородок
3.6.1. Обои лучше клеить на зашпаклеванную поверхность. В этом случае они обязательно отойдут от стен.* Между основанием и обоями обязательно должен присутствовать слой шпаклевки, который будучи гладким и покрытым грунтовкой, обеспечит надежное сцепление. На гладкую поверхность равномерно ложится клей, а следовательно обойное полотно будет ровным и хорошо натянутым (без неприглядных морщин и вздутий). Отсутствие шпаклевки повлечет за собой проявление всех дефектов стены на поверхности обоев. Поэтому на гипсокартонные стены наносится тонкий слой специального состава на гипсовой основе, который затем выравнивается, а после высыхания - шлифуется абразивными материалами.

_______________

* Текст документа соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


3.6.2. Поверхности, облицованные гипсокартонными листами, не должны иметь повреждений углов, ребер и надрывов картона, на лицевой поверхности листа не должно быть никаких загрязнений и масляных пятен. Поверхность под шпаклевку должна быть абсолютно чистой, без пятен жира, копоти и краски. 


3.6.3. Затем выполняют проверку отклонений облицовываемых поверхностей от вертикали и горизонтали, превышающих величины, допустимые для облицовки стен, с целью определения необходимой толщины выравнивающего слоя шпаклевки, путем провешивания стен. 


Провешивание - это определение и закрепление прямых горизонтальных и вертикальных линий, а также определяют наименьшую толщину выравнивающего слоя шпатлевки. Операцию провешивания осуществляют при помощи шнуров, отвеса и гвоздей (штырей), которые называют марками.


Первый способ (см. рис.16). Сначала по верху стены, отступив на 15 см от потолка и на 5-6 см от углов примыкающих стен, забивают гвозди 1 и 2, но не до конца, а оставляют от шляпок до стены расстояние 1,5[image: image27.png]


2,0 см, соответствующее предполагаемой толщине облицовки.

По шляпкам этих гвоздей натягивают шнур и на середине его вбивают гвоздь 3, так чтобы его шляпка касалась шнура. Затем со шляпки гвоздя 1 опускают отвес и добивают гвоздь 4, и на середине между гвоздями 1 и 4 - гвоздь 5. Далее опускают отвес от гвоздей 2 и 3 и добивают гвозди 6 и 8, затем 7 и 9. Шляпки всех гвоздей должны находиться в одной плоскости.
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Рис.16. Схема провешивания облицовочной поверхности

1-8 - гвозди; 9 - главный шнур-причалка; 10 - горизонтальный шнур; 11 - диагональные шнуры

Второй способ (см. рис.17). Первый угловой гвоздь вбивают произвольно. Положение второго гвоздя определяют при помощи гибкого уровня, который используют как сообщающиеся сосуды. Операцию удобнее всего производить в четыре руки.
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Рис.17. Задействование гибкого уровня при провешивании стен:

1, 2, 3, 4 - гвозди; 5 - гибкий уровень; 6 - главный шнур-причалка; 7 - угольник; 8 - отвес; 9 - маячные плитки

Между двумя угловыми гвоздями натягивают шнур, закрепляя его на уровне шляпок. Посередине шнура вбивают третий гвоздь, шляпка которого должна едва касаться шнура. К одному из угловых гвоздей привязывают отвес. 


Внизу стены на уровне самого нижнего ряда плиток строго по отвесу вбивают четвертый гвоздь. Пятый гвоздь вбивают между первым и последним гвоздями где-то посередине стены. Шляпка четвертого и пятого гвоздей должны касаться шнура отвеса. 


Вдоль угла между верхним и нижним гвоздями на уровне шляпок натягивают шнур. Аналогичным образом вбивают еще два гвоздя и натягивают третий шнур вдоль второго угла стены. 


После этого натягивают еще 2 шнура по диагоналям и в точке их пересечения забивают центральный гвоздь. Шляпки всех гвоздей должны находиться на уровне лицевой поверхности будущей облицовки.


В небольшом помещении, к которому относится санузел для провешивания одной стены достаточно всего 4 гвоздя, которые вбивают по углам.


3.6.4. Для выравнивания облицовываемых поверхностей (оснований), имеющих отклонения от вертикали и горизонтали, превышающих величины, допустимые для облицовки стен, используют сухуюшпаклевочную смесь "Ветонит ЛР" заводского изготовления.

Поверхности подлежащие выравниванию, должны быть тщательно очищены от пыли, грязи, жирных и битумных пятен, а также от выступающих на поверхности солей и просушены (иметь влажность не более 5%).


Подлежащие выравниванию поверхности огрунтовывают. Грунтовка придает однородность, уменьшает отсасывание из шпатлевки воды, тем самым повышает адгезию и прочность. Для грунтовки применяют ПВА-дисперсию, разбавленную водой в соотношении 1:10 объемных частей, а также латексы СКС-65ГП или СКС-50-ГП, разбавленные водой в соотношении 1:7 объемных частей. Наносится грунтовка кистью или щеткой с длинным волосом (макловицей) и втирается в поверхность покрытия равномерно, без пропусков и в 1 слой. К шпатлевке огрунтованной поверхности приступают после сушки грунтовки, но не ранее чем через 12[image: image30.png]


18 ч при температуре воздуха в помещении 15...18С. Выровненная с помощью шпаклевочной смеси поверхность может быть оклеена обоями.


3.6.5. До начала шпаклевки перегородок необходимо подготовить шпаклевочную смесь "Ветонит ЛР", которая реализуется производителем преимущественно в сухом виде и перед работой смешивается с водой с учетом указаний и рекомендаций предприятия-изготовителя. Если работы осуществляются в холодный период, то вода должна быть теплой. Для большей эффективности размешивания, применяют.

Для приготовления выравнивающей шпаклевки сухую смесь высыпают в ведро с водой, количество которой указывается в инструкции по применению (0,16-0,2 л на 1 кг смеси), тщательно перемешивают до полного исчезновения комков и воздушных пузырей при помощи миксера ELMOS EMX 11. Шпаклевочная смесь настаивается в течение определенного периода времени, указанного в инструкцию на упаковке, но как обычно не более 10 мин. Как только шпаклевка настоялась, то ее перемешивают еще раз. Растворная смесь должна быть использована в течение времени, указанного в паспорте.
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Рис.18. Приготовление шпаклевки

3.6.6. Шпатлевочные составы предназначены для заполнения мелких пор, раковин, выравнивания поверхности, для заполнения мест примыкания поверхностей строительных конструкций (стыков, швов, листов ГКЛ и т.д.) и представляют собой однородные пастообразные массы, состоящие из наполнителей, добавок и связующих (синтетических смол или водных дисперсий), или тонкодисперсные сухие смеси.


Выравнивающие растворные смеси наносят тонким слоем на очищенную от грязи и огрунтованную 7-10% раствором поливинилацетатной дисперсии поверхность при помощи кельмы или гладкой стальной терки и разравнивают. Выровненная с помощью шпаклевочной смеси поверхность может быть огрунтована, оклеена обоями и окрашена.


3.6.7. После выравнивания поверхности шпаклюют всю поверхность перегородок. Вручную шпатлевка наносится шпателем (пластмассовым, металлическим) в разных направлениях до полного заполнения раковин и пор заподлицо. Последними движениями шпателя участок равномерно заглаживается.


Сплошная шпатлевка (выравнивание поверхностей) производится в два этапа:


- первый - шпатлевание производится "на сдир" (т.е. только заделка раковин, впадин, трещин);


- второй - "укрывающий" слой толщиной не более 1[image: image32.png]


1,5 мм наносится непосредственно по первому без промежуточной просушки.


3.6.8. Подготовленный состав забирается из ведра для смешивания шпатлевки мастерком и намазывается на край широкого шпателя из нержавеющей стали. С его помощью выравнивающую смесь необходимо наносить плавным движением в один слой и за один единственный проход (см. рис.19). Через 30-60 мин в зависимости от температуры и водопоглощения основания нанесенный слой затирают. Затирка производится легкими круговыми движениями против часовой стрелки до тех пор, пока поверхность не станет идеально ровной.


3.6.9. Доводка стен до чистового варианта производится с помощью шпателя из резины (см. рис.19). Мазки также наносят взаимно перпендикулярно. Лишняя шпаклевка удаляется со шпателя, а затем используется вновь. При многослойном выравнивании стен, каждый последующий слой наносится лишь на полностью высохший и отвердевший предыдущий, который в свою очередь предварительно шлифуется. 


3.6.10. Если толщина шпаклевочного слоя до 1 мм и он наносится слева направо, то шпатель следует держать так, чтобы левая часть полотна инструмента находилась ниже, чем правая. При этом, левый сектор наносимой шпаклевочной полосы ложится гладким и ровным слоем, а правый в виде наплыва, который затем убирается при очередном движении инструмента в процессе укладки следующей полосы. 
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Рис.19. Шпатлевание поверхности

3.6.11. Если шпаклевка наносится сверху вниз, то шпатель держат укороченной стороной влево. Если же шпаклевка наносится снизу вверх, то укороченная сторона шпателя должна быть ориентирована вправо. Толщина слоя шпаклевки зависит от угла наклона инструмента по отношению к рабочей поверхности. Обычно, чем меньше угол наклона, тем больше толщина наносимого слоя.


3.6.12. В процессе нанесения шпаклевки, шпатель преимущественно находится под углом в 60° к рабочей поверхности. Если угол достигает 80°, то в итоге получается наиболее тонкий шпаклевочный слой. Время высыхания шпатлевки не более 24 часов, после высыхания покрытие должно быть ровным, без пузырьков, трещин и механических включений.


3.6.13. Для предотвращения появления трещин на прошпатлеванной поверхности производится обработка мест примыканий разнородных материалов, углов стыков потолков и стен, укрепление отдельных мест потолков и стен с применением конструкционных стеклотканевых сеток и самоклеющихся серпянок "СТРОБИ".


3.6.14. Перед нанесением отделочного покрытия (окраски, оклейки обоями и др. рулонными материалами) прошпатлеванные поверхности шлифуют после полного высыхания шпатлевки.


Шлифование производят вручную или механизированным способом до полного сглаживания, чтобы не было шероховатостей и наплывов.


Затвердевший первый слой шлифуется теркой для выравнивания поверхности, обернутой наждачной шкуркой (вначале с мелким зерном, а затем крупнозернистой), и грунтуется. 


Затирка производится легкими круговыми движениями против часовой стрелки до тех пор, пока поверхность не станет идеально ровной.
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На высохших обоях не должно быть вздутий, пятен, отслоений, доклеек, морщин, нарушений рисунка и цвета.


3.8.8. Выполненные работы по наклеиванию стеклообоев необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД-11-02-2006 и получить разрешение на окраску стеклообоев.


3.9. Окраска обоев
3.9.1. До начала малярных работ поверхности, подлежащие окраске, должны быть подготовлены и сданы по акту. Поверхности, подготовленные под окраску, должны быть ровными и сглаженными. Трещины, поры, раковины огрунтованы, прошпатлеваны, следы затирочных инструментов удалены. К началу производства малярных работ необходимо, чтобы полностью были высушены окрашиваемые поверхности, закончены санитарно технические и электротехнические работы, введены в действие постоянное отопление и вентиляция.


3.9.2. Технология окрашивания поверхностей следующая:


- подготовка краски к нанесению на поверхность;


- нанесение краски при помощи специального валика или методом распыления.


3.9.3. Водоэмульсионная краска разводится с водой в ведре до консистенции молока. Такой уровень густоты необходим для того, чтобы на стенах не образовывались потеки, а также впоследствии не были видны места стыков нанесенных полос. В ведро с краской вливается тонкой струей вода комнатной температуры, и размешивается миксером ELMOS EMX 11 до получения однородной массы.

Затем, после подготовки смеси, необходимо добавить колер до получения нужного цвета. Вследствие этого колер добавляется в раствор малыми партиями, при этом тщательно перемешивается. Ни в коем случае нельзя использовать краску, имеющую в своем составе не полностью размешанный колер.


Разведя краску с колером, следует немного подождать, пока не осядет пена, после чего вылить необходимое количество краски в малярный поддон.


Для покраски стен санузла нужно подготовить водоэмульсионную краску с колером такого объема, которого хватит на весь процесс.


3.9.4. Краски наносят на высушенные огрунтованные поверхности равномерно без пропусков кистью, валиком или краскораспылителем. Перед этим кистью-ручником делают отводку у потолков и плинтуса и окрашивают внутренние углы. Количество слоев краски определяется требованиями проекта к поверхности и рекомендациями изготовителя красок.


При нанесении водоэмульсионной краски двумя слоями, первый нужно наносить в горизонтальной плоскости, а второй, наоборот, в вертикальной. Для первого окрашивания вязкость водоэмульсионной краски доводят до 50-70 сек, по ВЗ-4, а для второго - 70-80 сек. Окрашивание поверхности водоэмульсионной краской, разведенной водой до необходимой вязкости выполняют через 1-2 часа после нанесения грунтовки за один или два раза.


Между нанесением последующего слоя делается пауза минимум в 12 часов, до полного высыхания первого. Красить нужно поэтапно и параллельными полосами, причем двигаться нужно от окна к противоположному концу комнаты.


При окрашивании поверхностей температуре в помещении должна быть не ниже +8°С, а относительная влажность не более 70%.


3.9.5. При большой площади поверхности стен краску наносят методом безвоздушного распыления при помощи окрасочного аппарата безвоздушного распыления DP-6555 в 2 слоя при расходе на один слой 120-150 г/м[image: image35.png]


, время высыхания слоя краски при температуре 18-20°С - около 1,5-2 часов.

При механизированном нанесении окрасочных составов и для получения равномерного слоя окраски необходимо выполнение следующих рекомендаций:


- участки поверхности, не подлежащие окраске, должны быть защищены;


- удочку краскораспылителя следует держать перпендикулярно поверхности на расстоянии 0,4-0,75 м в зависимости от формы факела и вязкости распыляемого материала;


- составы наносят плавными круговыми движениями по спирали;


- скорость перемещения краскораспылителя должна быть равномерной;


- окраску мест, где соединяются колеры разных цветов, следует производить с применением отводной линейки;


- при смене колера оборудование необходимо промыть.


3.9.6. Для того чтобы покрасить стены водоэмульсионной краской с помощью кисти нужно взять широкую кисть размером 100-125 мм. Кисть погружают в емкость с краской на [image: image36.png]


 длины щетины. После этого нужно прижать кисть к стенке емкости для того, чтобы избавиться от лишней краски. Сначала краску наносят жирными, несколько отступающими одна от другой полосами и растушевывают в поперечном, а затем, окончательно - в продольном направлении. 


Начинать окраску необходимо с углов накладыва краску сверху вниз короткими горизонтальными и вертикальными движениями.. Валиком можно легко повредить угол, поэтому обрабатывать данный участок лучше малярной кистью, прокрашивая расстояние в 3[image: image37.png]


5 см в каждую сторону от угла. Таким же образом прорабатываются участки возле дверных косяков, оконных рам, а также труднодоступные места за батареями.


Остальная поверхность стен красится меховым валиком с ворсом не менее 16-18 мм высотой. 


3.9.7. Нанесение водоэмульсионной краски с помощью валика - способ окраски поверхности более быстрый, чем кистью, но в этом случае необходимо больше слоев, чем при окраске кистью, так как валик накладывает краску более тонким слоем. 


Поддон нужно примерно на треть заполнить краской, затем опустить валик в красящую смесь и покатать его по всей поверхности несколько раз отжимая излишки краски. Это позволит хорошо пропитать валик со всех сторон и распределить краску равномерно по всему валику. Каждый раз, окуная валик в краску, необходимо избавляться от излишков жидкости при помощи ребристой стороны поддона. Таким образом, удастся избежать ненужных потеков на стене, а также лишних брызг.


После этого можно приступить к покраске. Наносится краска вертикальными полосами шириной с валик таким образом, чтобы каждая следующая полоса немного перекрывала предыдущую. Начинать покраску необходимо сверху вниз, чтобы видеть все потеки и вовремя их устранять. Валик по стене нужно проводить в разные стороны, равномерно при этом надавливая на него. Нужно все делать аккуратно и не спеша, иначе краска может разбрызгаться. Окраска производится за два-три прохода валиком: 


- первый проход ведется вертикальными движениями валика; 


- второй - в горизонтальном направлении, растушевывая нанесенный слой. 


При каждом последующем проходе валика следует перекрывать предыдущий на 3-4 см.
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Рис.21. Окраска поверхностей обоев валиком

3.9.7. Для выравнивания следов кисти, затеков и других неровностей окрашенной поверхности делают торцевание и флейцевание.


Торцевание выполняется только по последнему слою краски, флейцеванию же подвергается все слои краски.


Как торцевание, так и флейцевание производятся непосредственно вслед за нанесением красочного состава до его высыхания.


После торцевания и флейцевания на поверхности не должно быть мест, где бы просвечивал нижележащий слой краски. 


3.9.8. Для торцевания применяют кисть-торцовку из щетины. Кисти из конского волоса для этой цели не годятся, так как конский волос скоро сминается ("ложится"). Для торцевания окраски выбирают кисть с более мягкой и длинной щетиной. 


Процесс торцевания заключается в нанесении торцом сухой кисти ударов по свежеокрашенной поверхности, отчего на ней остаются слабые следы от щетинок кисти. Вследствие этого поверхность приобретает равномерно шероховатый вид. Следует избегать наносить удары кистью по одному и тому же месту несколько раз. Удары наносят по одному разу в одно место так, чтобы следы ударов лишь немного перекрывали ранее отторцованные участки. 


После торцевания поверхность становится ровной, но слегка шероховатой, равномерно рассеивающей свет.


По окончании работы, a в летнее время и в середине рабочего дня кисть чисто промывают во избежание порчи кисти.
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Рис.22. Торцевание кистью

3.9.9. Флейц представляет собой широкую плоскую кисть с длинным волосом. Для флейцевания поверхностей, окрашенных составами, применяют флейц, изготовленный из барсучьего волоса. Длина волоса у этих кистей достигает 70 мм. Так же как и кисть-торцовку, флейц следует периодически отмывать от краски мыльной водой, с приглаживанием волос. Не рекомендуется для промывки флейца применять скипидар, бензин и другие растворители, так как они сушат волос, вследствие чего он делается ломким.


Процесс флейцевания заключается в разравнивании нанесенной на поверхность краски концом сухой кисти. Флейцевание делают без нажима на флейц самым концом волос, взаимообратными движениями флейца до полного удаления с поверхности следов кисти, затеков и других неровностей. После флейцевания поверхность принимает гладкий, глянцевый вид.


[image: image40.png]




Рис.23. Флейцевание кистью

3.9.10. Внутри здания в процессе сушки нанесенных слоев краски необходимо обеспечить вытяжную вентиляцию, а в зимнее время и подогрев воздуха. Температура поверхностей и воздуха должна быть не ниже +5°С.


Поверхности, окрашенные красками, должны иметь равномерную окраску без наплывов, потеков и полос. Готовое покрытие должно иметь прочное сцепление с основанием, без трещин и отслоений.


3.9.11. Выполненные работы по окрашиванию обоев необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД-11-02-2006. 


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества работ при производстве работ по чистовой отделке гипсокартонных перегородок в помещениях операторной АГНКС следует выполнять в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия;


- ГОСТ 52805-2007. Обои стеклотканевые. Технические условия;


- ГОСТ 28013-98. Растворы строительные. Общие технические условия;


- ГОСТ 28196-89*. Краски водно-дисперсионные. Технические условия.


4.2. Контроль качества выполняемых работ должен осуществляться специалистами с привлечением аккредитованной строительной лаборатории оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля и возлагается на производителя работ или мастера, выполняющего работы по чистовой отделке перегородок в помещениях операторной АГНКС.


4.3. Строительный контроль качества работ должен включает в себя входной контроль проектной рабочей документации и результатов инженерных изысканий, а также качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль строительно-монтажных работ, процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. Входной контроль
4.4.1. Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль поступающих на объект строительных материалов, конструкций и изделий, осуществляется: 


- регистрационным методом путём анализа данных зафиксированных в документах (сертификатах, паспортах, накладных и т.п.); 


- внешним визуальным осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- техническим осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- при необходимости - измерительным методом с применением средств измерения (проверка основных геометрических параметров), в т.ч. лабораторного оборудования; 


- контрольными испытаниям в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей.


4.4.2. Входной контроль поступающих материалов осуществляет комиссия, назначенная приказом директора строительной организации. В состав комиссии включают представителя отдела снабжения, Производственно-технического отдела и линейные ИТР. Организация входного контроля, закупаемой продукции и материалов проводится в соответствии с инструкциями:


- N П-6 от 15.06.1965 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству";


- N П-7 от 25.04.1966 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству".


4.4.3. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.

6.12.1. Деревянные рукояти ручных инструментов должны быть выполнены из выдержанной древесины твердых и вязких пород. Инструмент должен быть правильно насажен и прочно укреплен на гладко обработанных рукоятях.


6.12.2. Ударные инструменты (топоры, молотки, кувалды) должны иметь рукояти овального сечения с утолщенным свободным концом; кирка насаживается на утолщенный конец рукояти. Конец, на который насаживается инструмент, должен быть расклинен металлическим клином.


6.12.3. Погрузочно-разгрузочные работы с грузам массой более 50 кг, а также их подъем на высоту более 1,5 м должны быть механизированы.


При перемещении груза на тележках или в контейнерах прилагаемое усилие не должно превышать 15 кгс.


Для взрослых мужчин предельная масса груза - 50 кг, для юношей от 16 до 18 лет вручную - до 16 при перевозке на тележках - до 50 кг.


Предельные нормы массы груза, поднимаемого и перемещаемого вручную

Таблица 4

	
	

	Характер работ
	Предельно-допустимая масса груза, кг

	Подъем и перемещение тяжестей при чередовании с другой работой
	15

	Подъем тяжестей на высоту более 1,5 м
	10

	Подъем и перемещение тяжестей постоянно в течение рабочей смены
	10

	Суммарная масса грузов, перемещенных в течение рабочей смены
	Не более 7000


Примечание. Масса поднимаемого и перемещаемого груза включает массу тары-упаковки.


6.13. Работники, занятые отделочными работами, должны быть обеспечены следующими индивидуальными и коллективными средствами защиты: 


- спецобувь и спецодежда;


- хлопчатобумажные перчатки;


- для защиты глаз - очки открытого или закрытого типа;


- для защиты органов дыхания - противопылевые респираторы РУ-60МА, РПГ-67А, ШБ-1, "Лепесток".


6.14. При сухой очистке и шлифовке поверхности, а также других работах, связанных с выделением пыли, необходимо пользоваться респираторами и защитными очками.


6.15. Приготовлять и хранить краски и клеи следует в отдельных зданиях, оборудованных вентиляцией. Тара из-под клеев и красок должна храниться в специально отведенном месте вне помещений на отведенной площадке, удаленной от места работы не мене чем на 30 м. 


6.16. Малярные работы на высоте должны выполняться с инвентарных лесов-подмостей, стремянок, универсальных столиков-козелков, передвижных вышек и других инвентарных приспособлений. Рабочий настил должен быть горизонтальным и иметь ограждения.


6.17. При работе с шпатлёвкой необходимо применять строительные перчатки, а также избегать попадания шпатлёвки в глаза и на кожу. После попадания шпатлевки в глаза, немедленно промыть большим количеством воды и обратится к врачу.


6.18. Ежедневно по окончании работы все механизированные инструменты должны быть сданы лицу, ответственному за их исправность и хранение.


6.19. При производстве отделочных и малярных работ следует использовать инвентарные подмости, лестницы-стремянки. Не допускается использовать приставные лестницы, случайные средства подмащивания и производить работы на рабочих местах, расположенных на высоте более 1,3 метра над перекрытием без ограждений.


6.20. При производстве облицовочных работ необходимо предохранять руки от соприкосновения с растворными смесями. При попадании раствора на кожу необходимо удалить его очистителем для рук и промыть водой.


6.21. При производстве облицовочных работ необходимо предохранять руки от соприкосновения с растворными смесями и клеящими мастиками, работать в резиновых перчатках, пользоваться защитными очками и респираторами.


6.22. При применении отделочных и лакокрасочных материалов возможно образование незначительного количества твердых и жидких отходов, которые должны быть собраны в специальные емкости и направлены на уничтожение в соответствии с действующими нормами. Таким же образом утилизируется продукт по истечении гарантийного срока хранения.


VII. ЧИСЛЕННЫЙ И КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

7.1. Численный и профессиональный состав бригады составляет - 10 чел., в том числе

Штукатур 5 разряда - 1 чел.
Штукатур 4 разряда - 2 чел.
Штукатур 3 разряда - 2 чел.
Штукатур 2 разряда - 1 чел.
Маляр 4 разряда - 2 чел.
Маляр 3 разряда - 2 чел.


VIII. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

8.1. Затраты труда на выполнение работ составляют:


Трудозатраты рабочих - 219,80 чел.-час.
Машинного времени - 0,24 маш.-час.
8.2. Выработка на одного рабочего составляет - 5,2 м[image: image41.png]


/см.
8.3. Продолжительность выполнения работ - 2,7 смен.


КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ

Таблица 5

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование ГЭСН, ЕНиР
	Наименование работ
	Ед.изм.
	Объем работ
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 на ед. изм.
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 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	Чел.-час.
	Маш.-час.
	Чел.-час.
	Маш.-час.

	15-06-004-1
	Оклейка стен стеклообоями с окраской водоэмульсионными красками 
	100 м[image: image44.png]



	1,40
	157,00
	0,17
	219,80
	0,24

	 
	ИТОГО:
	м[image: image45.png]



	140,0
	 
	 
	219,80
	0,24


Затраты труда и времени подсчитаны применительно к "Государственным элементным сметным нормам на строительные работы" (ГЭСН-2001, Сборник 15, Отделочные работы).


ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

Таблица 6

	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование работ
	Ед.изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем чел.-час.
	Состав бригады (звена)
	Продолжительность работы, смен

	1.
	Чистовая отделка перегородок из ГКЛО операторной АГНКС
	м[image: image46.png]



	140,
	220,04
	Рабочие - 6 чел.
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