
	

	(наименование предприятия)



	ЖУРНАЛ

входного контроля сварочных материалов



	
	
	
	
	
	Лица, ответственные за

контроль и ведение журнала



	
	
	
	
	
	(должность, фамилия, и.о.)



	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Начат "
	
	"
	
	20  г.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Окончен "
	
	"
	
	20  г.


	Регистрационный номер
	Сварочный материал
	Размер,

мм
	Завод-

изготовитель
	Номер

сертификата
	Номер партии

	
	наименование
	марка
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Продолжение

	Масса

партии
	Сведения о результатах контроля

	
	проверка сертификата
	состояние заводской упаковки
	размеры,

мм
	состояние стержня электрода, поверхности проволоки
	состояние поверхности покрытия
	разность толщины покрытия, мм
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Продолжение

	Сведения о результатах контроля



	сварочно-

технологические 
	соответствие марочному составу 
	однородность флюса и цвет
	механические свойства наплавленного металла

	свойства; вид контрольного образца; номер актов и заключений
	легированных электродов и проволоки
	
	сочетание:

проволока-флюс
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Продолжение

	Сведения о результатах контроля
	Заключение о допуске материала к применению
	Лицо, оформившее заключение
	Отметка о контроле результатов и оформлении журнала

	механические свойства 

наплавленного металла
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