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Настоящие нормативы распространяются на конструкции и отдельные части промышленных зданий, изготовляемые специализированными заводами по производству строительных стальных конструкций (ЗМК). В сборник не включены нормативы затрат труда на изготовление конструкций колонн, ферм, балок, связей покрытий из широкополочных двутавров и гнутосварных профилей.


Укрупненные комплексные нормативы затрат труда на изготовление частей промышленных зданий согласованы с Главным управлением производственных предприятий, Всесоюзным объединением "Союзстальконструкция", Центральным нормативно-исследовательским бюро Минмонтажспецстроя СССР и ЦНИИпроектстальконструкцией Госстроя СССР.


Нормативы разработаны авторским коллективом в составе Э.Б.Бухмана (руководитель), Д.Д.Фарбера, Г.А.Орлова (ВНИКТИстальконструкция) и М.И.Ивлева (Челябинский отдел НИС-6). В сборе, подготовке материалов и оформлении работы принимали участие сотрудники отдела производственных мощностей и Челябинского филиала ВНИКТИстальконструкции, отдела промышленных нормативов и Челябинского отдела НИС-6 Центрального нормативно-исследовательского бюро Минмонтажспецстроя СССР. В работе принимали участие канд. техн. наук А.Д.Дедух и канд. техн. наук В.П.Козин (Челябинский политехнический институт).

           


I. ВВЕДЕНИЕ

1.1. Настоящие укрупненные нормативы разработаны для определения затрат труда на изготовление частей промышленных зданий при проектировании вновь строящихся, реконструируемых и технически перевооружаемых заводов, а также при планировании и анализе деятельности действующих предприятий строительных стальных конструкций Минмонтажспецстроя СССР.



1.2. Нормативы распространяются на заводы строительных стальных конструкций общего назначения единичного и мелкосерийного характера производства, изготовляющие конструкции промышленных зданий и сооружений с применением высокопроизводительного оборудования и передовых технологических процессов, эффективных средств механизации, прогрессивных форм организации производства и труда.


Характеристика технологического процесса, применяемого оборудования, инструмента и приспособлений, а также принципы организации труда и рабочих мест изложены в сборнике "Комплексные нормативы затрат труда на изготовление типопредставителей конструктивных элементов промышленных зданий" ВСН 393-78/ММСС СССР (М., ЦБНТИ Минмонтажспецстроя СССР, 1979, главы 2 и 3).



1.3. При проектировании заводов с принципиально иными, более совершенными технологическими схемами и формами организации производства, а также более производительным оборудованием и средствами механизации, чем предусмотрено в п.1.2, настоящие нормативы следует корректировать.



1.4. Нормативы установлены для конструкций, соответствующих по качеству и комплектности всем обязательным требованиям СНиП III-18-75* и "Инструкции по поставке стальных конструкций заводами металлоконструкций", ВСН 141-80/ММСС СССР, утвержденной Минмонтажспецстроем СССР 14 ноября 1980 г.

_________________

* На территории Российской Федерации действует ГОСТ 23118-99. - Примечание изготовителя базы данных.



1.5. Нормативы предназначены:


для обоснования основных технико-экономических показателей проектируемых предприятий, численности и выработки производственных рабочих, количества необходимого оборудования;


для расчетов и обоснования плановых показателей численности и выработки производственных рабочих, а также определения организационно-технического уровня основного производства действующего предприятия;


как базовые - при определении экономической эффективности от внедрения более прогрессивных технологических процессов, средств механизации, форм и методов организации работ и труда.



1.6. Настоящий сборник содержит общие нормативы штучно-калькуляционных затрат труда и раздельные - для изготовления полуфабриката, слесарно-сборочных, электросварочных, малярных и прочих работ.



1.7. Затраты труда на изготовление полуфабриката конструкций приведены по операциям правки, разметки и наметки, газовой и механической резки, строгания, фрезерования, образования отверстий, гибки и др.


II. МЕТОДИЧЕСКИЕ ПОЛОЖЕНИЯ, ПРИЯТЫЕ ПРИ РАЗРАБОТКЕ НОРМАТИВОВ

2.1. В основу разработки настоящих нормативов положены: 


общемашиностроительные нормативы времени (ОНВ) на слесарно-сборочные работы при сборке металлоконструкций под сварку (М., ЦБПНТ Госкомтруда СССР, 1972);


укрупненные нормативы времени (УНВ) на работы по металлоконструкциям: заготовительные и электросварочные (М., ЦНИБ Минмонтажспецстроя СССР, 1972-1976 и 1978 гг.);


комплексные нормативы затрат труда на изготовление типопредставителей конструктивных элементов промышленных зданий ВСН 393-78/ММСС СССР (М., ЦБHTИ Минмонтажспецстроя СССР, 1979);


комплексные нормативы затрат труда на изготовление конструкций площадок, лестниц и ограждений ВСН 420-81/MMCC СССР (М., ЦБНТИ Минмонтажспецстроя СССР, 1981);


комплексные нормативы затрат труда на изготовление конструкций эстакад ВСН 419-81/MMCC СССР (М., ЦБНТИ Минмонтажспецстроя СССР, 1981);


альбом типопредставителей промышленных зданий с основными параметрами, структурой конструкций и показателями затрат труда на их изготовление, являющийся частью настоящей работы.



2.2.  Нормативы рассчитаны по рабочим чертежам промышленных зданий, изготовленных заводами В/О "Союзстальконструкция" путем нормирования карт технологических процессов, исходя из прогрессивной технологии изготовления конструкций промышленных зданий, применения высокопроизводительного оборудования и прогрессивных форм организации производства и труда.



2.3. Нормативы приведены в виде графиков зависимости удельных затрат труда на изготовление конструкций от удельного расхода этих конструкций на единицу площади здания; зависимость получена на основе соответствующих расчетов, обработанных на ЭВМ. Вид кривой описывается формулой
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,



где [image: image2.jpg]


 - удельные затраты труда на изготовление конструкций при заданном удельном расходе этих конструкций на единицу площади здания, чел.-ч/м[image: image3.jpg]


;
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- удельная трудоемкость при массе конструкций 1 кг на 1 м[image: image5.jpg]


 площади здания, чел.-ч/м[image: image6.jpg]


;
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- показатель степени;


       [image: image8.jpg]


 - расход конструкций на единицу площади здания, кг/м[image: image9.jpg]


.


2.4. Числовое значение нормативов затрат труда общих и по технологическим переделам определяют по кривой графиков (карты 1-15); для каждого графика принят свой масштаб.



2.5. Нормативы затрат труда на технологические операции изготовления полуфабриката конструкций определяют по табл.1.



Таблица 1

     
Нормативы затрат труда производственных рабочих по технологическим операциям изготовления полуфабриката конструкций промышленных зданий


(% норматива затрат труда на изготовление полуфабриката)

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Технологическая операция
	Нормативы затрат труда в зависимости от типов конструкций промышленных зданий

	 
	Ко-
лон-
ны
	Пути подвес-
ных кранов и моно-
рельсы с под-
дер-
живаю-
щими конст-
рук-
циями
	Под-
кра-
новые и бун-
кер-
ные балки
	Под-
кра-
ново-
под-
стро-
пиль-
ные фер-
мы
	Тормоз-
ные конст-
рукции подкра-
новых балок
	Фер-
мы стро-
пиль-
ные
	Фер-
мы под-
стро-
пиль-
ные
	Связи, про-
гоны покры-
тий
	Связи по колон-
нам
	Фо-
нари свето-
аэра-
цион-
ные и аэра-
цион-
ные
	Щиты по-
кры-
тий
	Встро-
енные рабочие пло-
щадки с несу-
щими конст-
рукци-
ями, настил, лест-
ницы, ограж-
дения
	Фах-
верк
	Бун-
ке-
ры
	Бал-
ки пере-
кры-
тий

	А
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	Правка:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	листового проката на вальцах
	3,2
	1,1
	5,1
	3,2
	4,2
	2,9
	3,0
	1,1
	1,2
	1,3
	7,6
	3,4
	2,3
	1,9
	3,8

	листового проката после стыковки на вальцах
	0,8
	-
	1,0
	1,1
	-
	0,1
	0,7
	-
	-
	-
	0,3
	-
	0,2
	0,3
	-

	деталей из листа на вальцах
	8,8
	4,9
	7,8
	8,5
	8,2
	4,1
	7,1
	5,8
	6,6
	6,4
	14,7
	6,6
	6,5
	5,4
	7,9

	деталей из листа на фрикционном прессе
	3,4
	0,7
	0,6
	3,6
	0,3
	1,9
	2,0
	0,2
	0,2
	0,1
	1,3
	0,8
	2,2
	0,9
	0,8

	углового проката на вальцах
	0,5
	0,8
	0,5
	0,7
	3,7
	5,7
	5,1
	7,8
	8,0
	3,8
	0,1
	1,0
	2,5
	0,8
	0,6

	листового проката, швеллера и балки на кулачковом прессе
	5,4
	6,3
	3,7
	3,9
	5,8
	0,9
	1,2
	8,4
	7,1
	5,9
	3,8
	6,2
	8,2
	0,5
	6,5

	Изготовление шаблонов, разметка, наметка, нанесение номера плавки
	19,1
	29,8
	17,6
	17,2
	21,8
	25,7
	29,4
	15,6
	16,5
	17,4
	21,9
	21,1
	20,2
	21,8
	11,1

	Газовая резка:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ручная
	4,7
	5,8
	1,6
	5,1
	1,7
	2,1
	2,9
	1,4
	1,1
	3,6
	3,1
	1,0
	3,2
	0,1
	1,6

	полуавтоматическая
	6,4
	1,4
	3,2
	8,3
	0,2
	0,5
	5,2
	0,1
	0,1
	-
	0,2
	2,3
	2,1
	8,5
	1,8

	автоматическая
	3,4
	0,3
	7,7
	3,1
	0,3
	0,6
	1,2
	0,1
	0,1
	-
	0,3
	2,4
	2,2
	7,9
	3,3

	Механическая резка:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	на гильотинных ножницах
	10,8
	10,2
	18,2
	9,9
	21,8
	20,2
	16,7
	14,4
	15,2
	18,9
	30,1
	19,4
	14,2
	23,9
	19,5

	на уголковых ножницах
	5,0
	3,0
	0,5
	-
	10,3
	18,7
	10,4
	21,1
	21,8
	24,4
	0,8
	6,8
	7,6
	4,0
	3,6

	на сортовых и комбинированных ножницах
	0,7
	8,9
	3,4
	6,9
	4,4
	0,9
	1,2
	6,8
	4,8
	2,7
	4,4
	6,6
	6,4
	0,6
	3,9

	Строгание:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	листовых деталей на  кромкострогальном и продольно- строгальном станках
	10,7
	0,5
	6,3
	12,5
	1,5
	1,8
	1,8
	3,8
	2,9
	1,2
	2,1
	6,0
	5,2
	3,2
	21,4

	листа под предварительную стыковку
	0,2
	-
	-
	0,3
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	листовых деталей на поперечно- строгальном станке
	1,1
	0,2
	0,3
	1,7
	0,1
	0,3
	0,4
	-
	-
	-
	-
	0,2
	0,2
	0,6
	0,5

	Фрезерование на торце-фрезерном и продольно-
строгальном станках
	2,1
	3,4
	3,1
	1,8
	0,1
	0,4
	1,9
	-
	-
	0,2
	-
	1,1
	1,1
	1,6
	0,5

	Снятие усиления сварного шва фрезерным трактором
	-
	-
	0,1
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	2,2
	-

	Прокол отверстий по шаблону и разметке
	1,0
	8,0
	4,2
	0,2
	5,0
	5,0
	1,9
	9,4
	11,4
	9,4
	0,6
	2,9
	4,2
	2,1
	2,3

	Резка и прокол отверстий на машине типа "Сирюг"
	-
	-
	-
	-
	-
	0,1
	-
	-
	-
	0,3
	-
	0,3
	-
	0,1
	-

	Сверление отверстий по разметке и кондуктору
	5,1
	8,0
	7,1
	3,6
	8,0
	6,4
	4,7
	2,9
	2,2
	1,1
	0,8
	6,9
	6,0
	7,3
	5,5

	Гибка:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	на горизонтально- гибочном прессе
	-
	-
	-
	0,05
	-
	0,1
	0,1
	-
	-
	0,2
	6,0
	0,1
	0,6
	0,3
	0,1

	на кромкогибочном прессе
	-
	-
	0,4
	-
	-
	 
	-
	-
	-
	0,2
	-
	0,8
	-
	0,1
	-

	на пневмомолоте с предварительным нагревом
	-
	-
	-
	0,05
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,5
	-
	-
	-
	-


	на вальцах
	-
	0,9
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,4
	-

	Правка грибовидности
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	1,8
	-

	Зачистка грата
	7,6
	5,8
	7,6
	8,3
	2,6
	1,6
	3,1
	1,1
	0,8
	2,9
	1,4
	4,1
	4,9
	3,7
	5,3


2.6. Нормативы затрат труда на малярные и прочие работы (обработку конструкций наждачными кругами, пневматическими зубилами, щетками, скребками и др.) определяют, вычитая затраты труда на изготовление полуфабриката, слесарно-сборочные и электросварочные работы из общего норматива. Значения затрат труда на малярные и прочие работы определяют по табл.2.


Таблица 2

     
Распределение затрат труда по малярным и прочим работам


(% суммарного норматива затрат труда
на малярные и прочие работы)

	
	
	

	Тип конструкций
	Затраты труда  по видам работ

	 
	Малярные
	Прочие

	Колонны
	23,1
	76,9

	Пути подвесных кранов и монорельсы с поддерживающими конструкциями
	64,4
	35,6

	Подкрановые и бункерные балки
	50,4
	49,6

	Подкраново-подстропильные фермы
	26,8
	73,2

	Тормозные конструкции подкрановых балок
	62,9
	37,1

	Стропильные фермы
	56,0
	44,0

	Подстропильные фермы
	48,7
	51,3

	Связи, прогоны покрытий
	69,9
	30,1

	Связи по колоннам
	65,5
	34,5

	Светоаэрационные и аэрационные фонари
	65,8
	34,2

	Щиты покрытий
	68,9
	31,1

	Встроенные рабочие площадки с несущими конструкциями, настил, лестницы и ограждения
	71,7
	28,3

	Фахверк
	39,6
	60,4

	Бункеры
	100,0
	-

	Балки перекрытий
	60,6
	39,4


Распределение затрат труда по операциям сверления монтажных отверстий, фрезерования конструкций, доведения конструкций до товарного вида и др. в составе норматива на прочие работы приведено в сборнике "Комплексные нормативы затрат труда на изготовление типопредставителей конструктивных элементов промышленных зданий", ВСН 393-78 (М., ЦБНТИ Минмонтажспецстроя СССР, 1979, с.13, табл.3).

             

2.7. Затраты труда на стыковку листового проката приведены в сборнике "Комплексные нормативы затрат труда на изготовление типопредставителей конструктивных элементов промышленных зданий", ВСН 393-78 (М., ЦБНТИ Минмонтажспецстроя СССР, 1979, с.12, табл.2) и учтены в составе нормативов соответственно на слесарно-сборочные, электросварочные и прочие виды работ.



2.8. Нормативы рассчитаны для конструкций, изготовляемых из сталей классов С 38/23, С 44/29, С 46/33 и С 52/40. При изготовлении конструкций из стали высокой прочности классов С 60/45, С 70/60 и С 85/75 нормативы следует корректировать в соответствии с табл.3, а поправочный коэффициент применять только для части конструкций, изготовляемой из стали высокой прочности.


Таблица 3

     
Поправочные коэффициенты, учитывающие применение стали высокой прочности

	
	
	
	
	

	Наименование конструкций
	Поправочные коэффициенты для класса стали

	 
	С 32/23 
С 44/29 
С 46/23 
С 52/40
	С 60/45
	С 70/60
	С 85/75

	Колонны
	1,0
	1,05
	1,14
	1,25

	Пути подвесных кранов и монорельсы с поддерживающими конструкциями
	1,0
	1,02
	1,11
	1,18

	Подкрановые и бункерные балки
	1,0
	1,04
	1,12
	1,23

	Подкраново-подстропильные фермы
	1,0
	1,04
	1,12
	1,23

	Тормозные конструкции подкрановых балок
	1,0
	1,04
	1,11
	1,22

	Стропильные фермы
	1,0
	1,04
	1,12
	1,20

	Подстропильные фермы
	1,0
	1,06
	1,16
	1,23

	Встроенные рабочие площадки с несущими конструкциями, настил, лестницы и ограждения
	1,0
	1,04
	1,16
	1,22

	Бункеры
	1,0
	1,04
	1,11
	1,22


          


2.9. Затраты труда на изготовление промышленного здания в целом определяют на основе настоящих укрупненных нормативов с учетом массы отдельных частей здания, приходящейся на 1 м[image: image10.jpg]


 всей площади здания. Примеры расчета затрат труда (суммарных, по отдельным переделам и технологическим операциям) на изготовление частей промышленных зданий приведены в приложениях 1 и 2.


III. КАРТЫ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	

	 
	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Колонны
	Одноветвевые и двухветвевые из прокатных двутавров или швеллеров, а также составного сечения из листовой стали и решетки из горячекатаных профилей с опорными и анкерными плитами; решетчатые с четырьмя ветвями из угловой стали, коробчатого сечения
	10.000
	1
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0113659
	0,0049222
	0,0023189
	0,0035185
	 

	 
	в
	0,9808553
	0,9667951
	0,9697743
	0,9955587
	 


	

	[image: image12.png]=y Ooporhan cropona xapru T
' 1 :
T somofaewemaveadpixama

“ Zan

\Crecap

o

22 =

B WG W10 120 NN N0 B 20 N 0 0 W 30 K

T T

w D aenmpocbaponvre paioma/ T

w u n

u B, H

w H
“ ! e

& W OB W W0 D 0 KD D 200 220 M0 XD 280 3@ 30 30





     


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	

	 
	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Пути подвесных кранов и монорельсы с поддерживающими конструкциями
	Пролетом до 6 м - из прокатных двутавров, до 12 м - составного сечения из листовой стали и прокатных профилей; звенья монорельса - прямолинейные и криволинейные с поддерживающими балками и подвесками
	20.000
	2
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0148479
	0,0065659
	0,0027164
	0,0047839
	 

	 
	в
	0,9237335
	0,9211147
	0,9307502
	0,9268469
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Подкрановые и бункерные балки
	Разрезные, неразрезные из двутавров, а также из листовой стали двутаврового, коробчатого или иного сложного сечения, поставляемые блоками
	30.100
30.200
	3
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0102956
	0,0035578
	0,0018009
	0,0042913
	 

	 
	в
	0,9333069
	0,9195857
	1,0070228
	0,9217244
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Подкрановоподстропиль-
ные фермы
	Нижний пояс - коробчатого сечения, верхний пояс и решетка - составного сечения из листовой стали и прокатных двутавров; соединительные элементы - из горячекатаных профилей и листового проката
	30.300
	4
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0266469
	0,0086794
	0,0070226
	0,0100831
	 

	 
	в
	0,7760627
	0,7608234
	0,8116381
	0,7205067
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Тормозные конструкции подкрановых балок
	Решетчатые - из парных или одиночных прокатных профилей с дополнительным элементом крепления к поясу балки, сплошностенчатые - из листовой стали с ребрами жесткости
	30.400
	5
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0107579
	0,0048034
	0,0025145
	0,0025721
	 

	 
	в
	0,9604491
	0,9578331
	0,9696693
	0,9894761
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Стропильные фермы
	Решетчатые - из парных или одиночных горячекатаных профилей, круглых труб пролетом 18-48 м; сплошностенчатые - составного сечения из листовой стали; опорные стойки (подколонники) - составного сечения из листовой стали
	40.000
	6
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0115622
	0,0052273
	0,0028251
	0,0031048
	 

	 
	в
	0,9118855
	0,8636793
	0,9730037
	0,9218411
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Подстропиль-
ные фермы
	Решетчатые - из парных или одиночных горячекатаных профилей пролетом 12-24 м; сплошностенчатые - составного сечения из листовой стали; опорные стойки (подколонники) - составного сечения из листовой стали 
	50.000
	7
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0201838
	0,0065941
	0,0062191
	0,0062438
	 

	 
	в
	0,5728846
	0,5392123
	0,5944067
	0,6222139
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Связи и прогоны покрытий
	Линейные и решетчатые плоскостные - из гнутосварных профилей, круглых труб, одиночных и парных уголков, гнутых и горячекатаных швеллеров, а также составного сечения из горячекатаных профилей и листа
	60.100
60.200
	8
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0230668
	0,0123320
	0,0047146
	0,00.....*
	 

	 
	в
	0,7650328
	0,770.....*
	0,7.....*
	0,743.....*
	 


_______________

* Брак оригинала. - Примечание изготовителя базы данных.          
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Связи по колоннам
	Линейные и решетчатые плоскостные - из гнутосварных профилей,  круглых труб, одиночных и парных уголков, гнутых и горячекатаных швеллеров; составного сечения из горячекатаных профилей и листа
	60.300
	9
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0107354
	0,0060596
	0,0018648
	0,0020769
	 

	 
	в
	0,9931116
	0,9784945
	1,0284165
	1,0281165
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Светоаэра-
ционные и аэрационные фонари
	Панели и фермы; связи и прогоны - линейные из одиночных и парных уголков, гнутых профилей
	70.000
	10
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0186740
	0,0084324
	0,0038543
	0,0054664
	 

	 
	в
	0,9954365
	1,0150347
	0,9979022
	0,9792404
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Щиты
покрытий
	Каркас - из прокатных или гнутых профилей с обшивкой из тонколистовой стали
	80.000
	11
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0144166
	0,0070209
	0,0023555
	0,0043431
	 

	 
	в
	0,9691395
	0,9448070
	1,0200538
	0,9856780
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Встроенные рабочие площадки с несущими конструкциями, настил, лестницы, ограждения
	Блоки рабочих площадок с настилом из листовой стали; несущие конструкции - колонны одноветвевые и двухветвевые со связями линейными и решетчатыми плоскостными; настил - из листовой стали с ребрами жесткости или без них; лестницы - шахтные, маршевые, стремянки, поставляемые плоскостями или секциями; ограждения, поставляемые плоскостями или полуфабрикатом
	90.000
	12
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0136533
	0,0062096
	0,0031205
	0,0038299
	 

	 
	в
	0,9275652
	0,8857971
	0,9131661
	0,9784118
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Фахверк
	Стойки и ригели - из одиночных двутавров, горячекатаных швеллеров, уголков, а также составного сечения из листовой стали, двутавров, горячекатаных профилей
	100.000
	13
	 

	[image: image35.png]w @ w w w0






	 
	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0139756
	0,0052118
	0,0037054
	0,0042386
	 

	 
	в
	0,9385516
	0,9914006
	0,8975082
	0,9511004
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	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Бункеры
	Габаритные, поставляемые целиком, и негабаритные, поставляемые отдельными плоскими панелями; футеровка - в виде обработанных листовых деталей; решетки - ячеистые
	110.000
	14
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0188140
	0,0099100
	0,0045352
	0,0043105
	 

	 
	в
	0,8637112
	0,8016221
	0,8521199
	0,9529842
	 


	

	[image: image38.png]Odoporan cTopoxa xapry 14
hifmuan; T T

Lsoomobpens_nonyamatumame

T

R}

ar
rd

4 & ra w @ P
P
Loz ctvpomens_padome |3
aw
4o}
i s
1L 3
eay il o o w o o
V3
W
[Srenmoocbapoumoe padors
a1
1
ar
- e








	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	

	 
	Наименование конструкций
	Состав и характеристика конструкций
	Шифр
	Карта
	 

	 
	Балки перекрытий
	Из горячекатаных одиночных швеллеров и двутавров, а также составного сечения из листовой стали или прокатных профилей и листовой стали
	120.000
	15
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	Параметр зависимости
	Всего
	Из них для видов работ
	 

	 
	 
	 
	изготовления полуфабриката
	слесарно-сборочных
	электро-
сварочных
	 

	 
	а
	0,0109359
	0,0037886
	0,0021870
	0,0041657
	 

	 
	в
	0,9550004
	0,9574213
	0,9565336
	0,9583692
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ПРИЛОЖЕНИЯ
(справочные материалы)

 

Приложение 1


Пример расчета суммарных затрат труда на изготовление здания механоштамповочного цеха площадью 13104 м[image: image41.jpg]



 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	 
	 
	Затраты труда производственных рабочих, чел.-ч.
	 

	 
	 

 
	 
	Общие 
	В том числе по переделам
	Затраты труда на работы

 

	Наимено-
вание конструкций
	Масса конструкций

 

 
	 
	 

 

 
	Изготовления полуфабриката
	Слесарно-сборочные работы
	Электросварочные работы
	Прочие и малярные работы
	прочие

 

 
	малярные

 

 

	 
	об-
щая, т

 
	% об-
щей мас-
сы

 
	на 1 м[image: image42.jpg]


пло-
щади, кг

 
	Но-
мер карты нас-
тоя-
щего сбор-
ника

 
	на 1 м[image: image43.jpg]


пло-
ща-
ди

 
	на зда-
ние

 
	поп-
ра-
воч-
ный коэф-
фи-
ци-
ент на мар-
ку ста-
ли

 
	на зда-
ние с уче-
том поп-
ра-
воч-
ного коэф-
фи-
циен-
та

 
	на 1 м[image: image44.jpg]


 пло-
ща-
ди
	на 
зда-
ние
	поп-
ра-
воч-
ный коэф-
фи-
ци-
ент на мар-
ку ста-
ли
	на зда-
ние с уче-
том поп-
ра-
воч-
ного коэф-
фи-
циен-
та
	на 1 м[image: image45.jpg]


 пло-
ща-
ди
	на зда-
ние
	поп-
ра-
воч-
ный коэф-
фи-
ци-
ент на мар-
ку ста-
ли
	на зда-
ние с уче-
том поп-
ра-
воч-
ного коэф-
фи-
циен-
та
	на 1 м[image: image46.jpg]


 пло-
ща-
ди
	на зда-
ние
	поп-
ра-
воч-
ный коэф-
фи-
ци-
ент на мар-
ку ста-
ли
	на зда-
ние с уче-
том поп-
ра-
воч-
ного коэф-
фи-
циен-
та
	на 1 м[image: image47.jpg]


 пло-
ща-
ди
	на зда-
ние
	поп-
ра-
воч-
ный коэф-
фи-
ци-
ент на мар-
ку ста-
ли
	на зда-
ние с уче-
том поп-
ра-
воч-
ного коэф-
фи-
циен-
та
	%

 
	на зда-
ние, чел.-ч

 
	%

 
	на зда-
ние, чел.-ч

 

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29

	Колонны из стали С 44/29
	431,1
	-
	32,9
	1
	0,34
	4455
	1,0
	4455
	0,14
	1835
	1,0
	1835
	0,07
	917
	1,0
	917
	0,12
	1572
	1,0
	1572
	0,01
	131
	1,0
	131
	76,9
	101
	23,1
	30

	Подкрановые балки - всего
	467,5
	100,0
	35,7
	3
	0,29
	3800
	1,01
	3838
	0,10
	1310
	1,01
	1323
	0,07
	917
	1,01
	926
	0,11
	1441
	1,01
	1455
	0,01
	131
	1,01
	132
	49,6
	65
	50,4
	66

	в том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	из стали
С 44/29
	350,0
	74,8
	-
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	-
	-

	из стали
С 60/45
	117,5
	25,2
	-
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	-
	-

	Фермы стропильные - всего
	269,2
	100,0
	20,5
	6
	0,18
	2359
	1,03
	2429
	0,07
	917
	1,03
	945
	0,055
	721
	1,03
	742
	0,050
	655
	1,03
	675
	0,005
	66
	1,03
	67
	44,0
	29
	56,0
	37

	в том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	из стали 
С 44/29
	69,2
	25,7
	-
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	1,0
	-
	-
	-
	-
	-

	из стали
С 60/45
	200,0
	74,3
	-
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	1,04
	-
	-
	-
	-
	-

	Тормозные конструкции подкрановых балок из стали С 32/23
	95,0
	100,0
	7,2
	5
	0,07
	917
	1,0
	917
	0,03
	393
	1,0
	393
	0,016
	210
	1,0
	210
	0,019
	249
	1,0
	249
	0,005
	66
	1,0
	66
	37,1
	24
	62,9
	42

	Связи по колоннам из стали С 32/23
	42,3
	100,0
	3,2
	9
	0,033
	432
	1,0
	432
	0,019
	249
	1,0
	249
	0,0065
	85
	1,0
	85
	0,0065
	85
	1,0
	85
	0,001
	13
	1,0
	13
	34,5
	4
	65,5
	9

	Связи и прогоны покрытий из стали С 32/23
	180,6
	100,0
	13,8
	8
	0,170
	2228
	1,0
	2228
	0,095
	1245
	1,0
	1245
	0,032
	419
	1,0
	419
	0,037
	485
	1,0
	485
	0,006
	79
	1,0
	79
	30,1
	24
	69,9
	55

	Фонари из стали С 32/23
	120,1
	100,0
	9,2
	10
	0,165
	2162
	1,0
	2162
	0,08
	1048
	1,0
	1048
	0,035
	459
	1,0
	459
	0,048
	629
	1,0
	629
	0,002
	26
	1,0
	26
	34,2
	9
	65,8
	17

	Фахверк из стали С 32/23
	84,7
	100,0
	6,5
	13
	0,08
	1048
	1,0
	1048
	0,035
	459
	1,0
	459
	0,019
	249
	1,0
	249
	0,024
	314
	1,0
	314
	0,002
	26
	1,0
	26
	60,4
	16
	39,6
	10

	Монорельсы с поддерживаю-
щими конст-
рукциями из стали С 44/29
	28,5
	100,0
	2,2
	2
	0,029
	380
	1,0
	380
	0,0135
	177
	1,0
	177
	0,005
	66
	1,0
	66
	0,009
	118
	1,0
	118
	0,0015
	20
	1,0
	20
	35,6
	7
	64,4
	13

	Встроенные рабочие площадки из стали с 52/40
	58,6
	100,0
	4,5
	12
	0,045
	590
	1,0
	590
	0,010
	131
	1,0
	131
	0,01
	131
	1,0
	131
	0,015
	197
	1,0
	197
	0,010
	131
	1,0
	131
	28,3
	37
	71,7
	94

	Щиты покрытий из стали С 32/23 
	522,1
	100,0
	39,8
	11
	0,51
	6683
	1,0
	6683
	0,225
	2948
	1,0
	2948
	0,10
	1310
	1,0
	1310
	0,160
	2097
	1,0
	2097
	0,025
	328
	1,0
	328
	31,1
	102
	68,9
	226

	Всего по зданию:
	2299,7
	-
	175,5
	-
	1,912
	25054
	1,004
	25162
	0,8175
	10712,0
	1,00
	10753,0
	0,4185
	5484
	1,01
	5514
	0,5985
	7842
	1,0
	7876
	0,0775
	1017
	1,0
	1019
	41,1
	418
	58,9
	599


     
     

     
Приложение 2

     
Пример расчета затрат труда по отдельным технологическим операциям изготовления полуфабриката здания механоштамповочного цеха площадью 13104 м[image: image48.jpg]



	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Технологические операции
	Затраты труда в зависимости от типов конструкций

	 
	Колонны
	Подкра-
новые балки
	Фермы
стропиль-
ные
	Тормозные конструкции подкрановых балок
	Связи по колоннам
	Связи и прогоны покрытий
	Фонари
	Фахверк
	Моно-
рельсы с поддержи-
вающими конструк-
циями
	Встроен-
ные рабочие
площадки
	Щиты покрытий
	Всего по заданию

	 
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч
	%
	чел.-ч

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25

	Правка:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	листового проката на вальцах
	4,0
	73
	6,1
	81
	3,0
	28
	4,2
	17
	1,2
	3
	1,1
	14
	1,3
	14
	2,5
	11
	1,1
	2
	3,4
	5
	7,9
	233
	4,5
	481

	деталей из листа на вальцах
	12,2
	224
	8,4
	111
	6,0
	57
	8,5
	33
	6,8
	17
	6,0
	75
	6,5
	68
	8,7
	40
	5,6
	10
	7,4
	10
	16,0
	472
	10,4
	1117

	углового проката на вальцах
	0,5
	9
	0,5
	7
	5,7
	54
	3,7
	15
	8,0
	20
	7,8
	97
	3,8
	40
	2,5
	11
	0,8
	1
	1,0
	1
	0,1
	3
	2,4
	258

	листового проката, швеллера и балки на кулачковом прессе
	5,4
	99
	3,7
	49
	0,9
	8
	5,8
	23
	7,1
	18
	8,4
	105
	5,9
	62
	8,2
	38
	6,3
	11
	6,2
	8
	3,8
	112
	5,0
	533

	Изготовление шаблонов, разметка, наметка, нанесение номера плавки
	19,1
	351
	17,6
	233
	25,7
	243
	21,8
	86
	16,5
	41
	15,6
	194
	17,4
	182
	20,2
	93
	29,8
	53
	21,1
	28
	21,9
	646
	20,0
	2150

	Газовая резка:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	ручная
	4,7
	86
	1,6
	21
	2,1
	20
	1,7
	7
	1,1
	3
	1,4
	17
	3,6
	38
	3,2
	15
	5,8
	10
	1,0
	1
	3,1
	91
	2,9
	309

	полуавтоматическая
	6,4
	117
	3,2
	42
	0,5
	5
	0,2
	1
	0,1
	-
	0,1
	1
	-
	-
	2,1
	10
	1,4
	3
	2,3
	3
	0,2
	6
	1,7
	188

	автоматическая 
	3,4
	62
	7,7
	102
	0,6
	6
	0,3
	1
	0,1
	-
	0,1
	1
	-
	-
	2,2
	10
	0,3
	1
	2,4
	3
	0,3
	9
	1,8
	195

	Механическая резка:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	на гильотинных ножницах
	10,8
	198
	18,2
	241
	20,2
	191
	21,8
	86
	15,2
	38
	14,4
	179
	18,9
	198
	14,2
	65
	10,2
	18
	19,4
	26
	30,1
	887
	19,8
	2127

	на уголковых ножницах
	5,0
	92
	0,5
	7
	18,7
	177
	10,3
	40
	21,8
	54
	21,1
	263
	24,4
	256
	7,6
	35
	3,0
	5
	6,8
	9
	0,8
	24
	8,9
	962

	на сортовых и комбинированных ножницах
	0,7
	13
	3,4
	45
	0,9
	8
	4,4
	17
	4,8
	12
	6,8
	85
	2,7
	28
	6,4
	29
	8,9
	16
	6,6
	9
	4,4
	130
	3,6
	392

	Строгание:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	листовых деталей на кромкострогаль-
ном и продольно-
строгальном станках
	10,9
	200
	6,3
	83
	1,8
	17
	1,5
	6
	2,9
	7
	3,8
	47
	1,2
	13
	5,2
	24
	0,5
	1
	6,0
	8
	2,1
	62
	4,4
	468

	листовых деталей на поперечно-стро-
гальных станках
	1,1
	20
	0,3
	4
	0,3
	3
	0,1
	-
	-
	 
	-
	-
	-
	-
	0,2
	1
	0,2
	-
	0,2
	-
	-
	-
	0,3
	28

	Фрезерование на торце-фрезерном и продольно-строгаль-
ном станках
	2,1
	39
	3,1
	41
	0,4
	4
	0,1
	-
	-
	-
	-
	-
	0,2
	2
	1,1
	5
	3,4
	6
	1,1
	1
	-
	-
	0,9
	98

	Снятие усиления сварного шва фрезерным трактором
	-
	-
	0,1
	1
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	1

	Прокол отверстий по шаблону и разметке
	1,0
	18
	4,2
	56
	5,1
	48
	5,0
	20
	11,4
	28
	9,4
	117
	9,7
	102
	4,2
	19
	8,0
	14
	3,2
	4
	0,6
	18
	4,1
	444

	Сверление отверстий по разметке и кондуктору
	5,1
	94
	7,1
	94
	6,4
	60
	8,0
	31
	2,2
	6
	2,9
	36
	1,1
	11
	6,0
	28
	8,0
	14
	6,9
	9
	0,8
	23
	3,8
	406

	Гибка:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	на горизонтально-
гибочном, кромкоги-
бочном прессе, пневмомолоте с предварительным нагревом
	-
	-
	0,4
	5
	0,1
	1
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,4
	4
	0,6
	3
	-
	-
	0,9
	1
	6,5
	191
	1,9
	205

	на вальцах
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0,9
	2
	-
	-
	-
	-
	-
	2

	Зачистка грата
	7,6
	140
	7,6
	100
	1,6
	15
	2,6
	10
	0,8
	2
	1,1
	14
	2,9
	30
	4,9
	22
	5,8
	10
	4,1
	5
	1,4
	41
	3,6
	389

	Итого:
	100,0
	1835
	100,0
	1323
	100,0
	945
	100,0
	393
	100,0
	249
	100,0
	1245
	100,0
	1048
	100,0
	459
	100,0
	177
	100,0
	131
	100,0
	2948
	100,0
	10753


     

     
Приложение 3

     
Основные характеристики промышленных зданий

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Технологическое назначение промышленных зданий
	Пролеты
	Площадь цехов, м[image: image49.jpg]



	Коли-
чество кра-
новых ярусов
	Высота здания до низа стро-
пильных ферм, м
	Среднее коли-
чество чертежей на одну монтаж-
ную схему
	Средняя масса, т

	 
	количество
	ширина, м
	от
	до
	 
	от
	до
	 
	одного здания
	на один рабо-
чий чертеж

	 
	от
	до
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Металлообраба-
тывающие цехи
	1
	34
	6, 12, 18, 21, 24, 30, 36
	2646
	87696
	1-2
	8,3
	23,3
	6,0
	2915
	43,9

	Термические, плавильные и литейные цехи
	2
	5
	14, 15, 18, 20, 24, 27, 30, 33, 36
	3747
	24480
	1-2
	12,6
	33,6
	10,1
	2581
	25,8

	Прокатные цехи
	3
	7
	12, 18, 24, 27, 30, 36
	864
	142551
	1
	11,0
	38,8
	9,8
	5601
	32,4

	Сборочные цехи
	1
	4
	24, 27, 29, 30, 32 40, 42, 48, 60, 72, 96
	6840
	41532
	1-2
	9,0
	45,3
	10,2
	4312
	45,1

	Обогатительные и усреднитель-
ные фабрики
	1
	6
	6, 9, 12, 18, 24, 30, 36, 42
	576
	10512
	1
	12,6
	53,6
	6,7
	1258
	20,0


     

     
Приложение 4

     
Справочные данные о расходе основных несущих конструкций 
каркаса промышленных зданий на 1 м[image: image50.jpg]


 площади

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Технологическое назначение промышленных зданий
	Показатель
	Расход на конструктивные элементы (части здания)

	 
	 
	Ко-
лон-
ны
	Подкра-
новые и бункер-
ные балки; подкра-
ново-
подстро-
пильные фермы
	Стро-
пиль-
ные фер-
мы

	Под-
стро-
пиль-
ные фер-
мы

	Тор-
моз-
ные кон-
струк-
ции под-
кра-
новых балок
	Связи по колон-
нам
	Связи и про-
гоны покры-
тий
	Фах-
верк
	Свето-
аэра-
цион-
ные и аэра-
цион-
ные фонари
	Итого

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	Металлообраба-
тывающие цехи
	Масса на 1 м[image: image51.jpg]


площади здания, кг
	27,9
	21,9
	28,0
	10,2
	5,0
	2,3
	13,2
	4,2
	11,6
	124,3

	 
	Доля конструкций в общей массе здания, %
	22,5
	17,6
	22,5
	8,2
	4,0
	1,9
	10,6
	3,4
	9,3
	100,0

	Термические, плавильные и литейные цехи
	Масса на 1 м[image: image52.jpg]


 площади здания, кг
	67,9
	41,8
	33,8
	10,0
	7,3
	5,5
	12,9
	6,3
	10,6
	196,1

	 
	Доля конструкций в общей массе здания, %
	34,6
	21,3
	17,2
	5,1
	3,7
	2,8
	6,6
	3,2
	5,5
	100,0

	Сборочные цехи
	Масса на 1 м[image: image53.jpg]


 площади здания, кг
	66,5
	62,0
	55,7
	8,3
	12,5
	5,6
	19,0
	16,5
	7,8
	253,9

	 
	Доля конструкций в общей массе здания, %
	26,2
	24,4
	21,9
	3,3
	4,9
	2,2
	7,5
	6,5
	3,1
	100,0

	Прокатные цехи
	Масса на 1 м[image: image54.jpg]


площади здания, кг
	32,3
	30,6
	29,3
	5,6
	5,2
	3,3
	12,8
	6,3
	8,9
	134,3

	 
	Доля конструкций в общей массе здания, %
	24,1
	22,8
	21,8
	4,2
	3,9
	2,5
	9,5
	4,7
	6,5
	100,0

	Обогатительные и усреднитель-
ные фабрики
	Масса на 1 м[image: image55.jpg]


площади здания, кг
	86,7
	22,1
	26,1
	4,4
	5,3
	11,4
	15,0
	12,6
	7,9
	191,5

	 
	Доля конструкций в общей массе здания, %
	45,3
	11,5
	13,6
	2,3
	2,8
	5,9
	7,8
	6,6
	4,2
	100,0

	Прочие
	Масса на 1 м[image: image56.jpg]


 площади здания, кг
	10,8
	6,0
	6,8
	0,6
	0,2
	1,1
	2,5
	6,9
	0,9
	35,8

	 
	Доля конструкций в общей массе здания, %
	30,2
	16,8
	19,0
	1,7
	0,5
	3,1
	7,0
	19,3
	2,4
	100,0


     

     
Приложение 5

Справочные данные о расходе прочих конструкций промышленных зданий на 1 м[image: image57.jpg]


  площади и их соотношениях с основными несущими конструкциями

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Конструктивный элемент
	Показатель
	Расход прочих конструкций в зависимости от технологического назначения зданий
	Среднее значение показателя

	 
	 
	металло-
обра-
баты-
вающие
цехи
	терми-
ческие, плавильные и литейные цехи
	сбо-
рочные цехи
	про-
катные цехи
	обогати-
тельные и усредни-
тельные фабрики
	про-
чие
	 

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Основные несущие конструкции каркаса промышленного здания (приняты за 100%)
	Масса конструкций на 1 м[image: image58.jpg]


 площади зданий, кг
	124,3
	196,1
	253,9
	134,3
	191,5
	35,8
	139,4

	Пути подвесных кранов и монорельсы с поддерживающими конструкциями
	Масса конструкций на 1 м[image: image59.jpg]


 площади здания, кг
	5,6
	2,3
	3,6
	3,0
	5,4
	6,4
	4,0

	 
	Отношение к основным несущим конструкциям каркаса здания, %
	4,5
	1,2
	1,4
	2,2
	2,8
	17,8
	2,9

	Встроенные рабочие площадки с несущими конструкциями, настил, лестницы, ограждения     
	Масса конструкций на 1 м[image: image60.jpg]


 площади здания, кг
	5,9
	28,9
	14,9
	4,0
	76,0
	2,2
	9,8

	 
	Отношение к основным несущим конструкциям каркаса здания, %
	4,8
	14,7
	5,9
	3,0
	39,7
	6,1
	7,0

	Балки перекрытий
	Масса конструкций на 1 м[image: image61.jpg]


 площади здания, кг
	13,1
	150,7
	13,2
	-
	34,9
	30,8
	29,5

	 
	Отношение к основным несущим конструкциям каркаса здания, %
	10,5
	76,8
	5,2
	-
	18,2
	86,1
	21,2

	Бункеры
	Масса конструкций на 1 м[image: image62.jpg]


 площади здания, кг
	53,1
	17,7
	-
	-
	56,3
	21,0
	45,5

	 
	Отношение к основным несущим конструкциям каркаса здания, %
	42,7
	9,0
	-
	-
	29,4
	58,7
	32,6

	Щиты покрытий
	Масса конструкций на  1 м[image: image63.jpg]


  площади здания, кг
	66,2
	46,7
	-
	14,0
	88,3
	-
	22,6

	 
	Отношение к основным несущим конструкциям каркаса здания, %
	53,3
	23,8
	-
	10,4
	46,1
	-
	16,3


     

     
Приложение 6

     
Справочные данные о соотношениях (по массе) отдельных типов конструкций промышленных зданий

	
	
	
	
	
	
	

	Конструктивный элемент, часть здания
	Показатель
	Соотношения конструкций в зависимости от технологического назначения зданий

	 
	 
	метало-
обраба-
тывающие цехи
	терми-
ческие, плавильные и литейные цехи
	сбо-
рочные цехи
	прокатные цехи
	обогати-
тельные и усредни-
тельные фабрики

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Колонны,  связи по колоннам
	Расход колонн на 1 м[image: image64.jpg]


  площади здания, кг
	27,9
	67,9
	66,5
	32,3
	86,7

	 
	Расход связей по колоннам на 1 м[image: image65.jpg]


    площади здания, кг
	2,3
	5,5
	5,6
	3,3
	11,4

	 
	Отношение (по массе) связей по колоннам к колоннам, %
	8,3
	8,1
	8,4
	10,2
	13,2

	Подкрановые балки,  тормозные конструкции подкрановых балок
	Расход подкрановых балок на 1 м[image: image66.jpg]


 площади здания, кг
	21,9
	41,8
	62,0
	24,9
	22,1

	 
	Расход тормозных конструкций подкрановых балок на 1 м[image: image67.jpg]


  площади здания, кг
	5,0
	7,3
	12,5
	5,3
	5,3

	 
	Отношение (по массе) тормозных конструкций к подкрановым балкам, %
	22,9
	17,5
	20,9
	21,3
	24,0

	Стропильные фермы, связи, прогоны покрытий
	Расход стропильных ферм на 1 м[image: image68.jpg]


  площади здания, кг
	28,0
	33,8
	55,7
	29,3
	26,1

	 
	Расход связей, прогонов покрытий на 1 м[image: image69.jpg]


   площади здания, кг
	13,2
	12,9
	19,0
	12,8
	15,0

	 
	Отношение  (по массе) связей, прогонов покрытий к стропильным фермам, %
	47,1
	38,2
	34,1
	43,7
	57,5


 

     
Приложение 7

     
Справочные данные о средней массе для одного рабочего чертежа промышленного здания

	
	
	
	
	
	
	

	Масса конструкций промышленного здания
	Средняя масса для одного рабочего чертежа в зависимости от технологического назначения здания
	Среднее значение массы для одного рабочего чертежа

	 
	метало-
обраба-
тывающие цехи
	термические, плавильные и литейные цехи
	сбо-
рочные цехи
	прокат-
ные цехи
	обогатительные и усредни-
тельные фабрики
	 

	До 1000
	17,2
	12,6
	-
	31,8
	16,0
	17,0

	1001-2000
	41,4
	14,3
	32,7
	-
	18,1
	23,8

	2001-3000
	49,3
	27,4
	-
	27,4
	26,0
	34,0

	3001-5000
	49,4
	30,1
	46,5
	23,3
	-
	36,5

	5001 и более
	43,8
	-
	47,8
	41,3
	-
	44,2

	Среднее значение массы для одного рабочего чертежа
	43,9
	25,8
	45,1
	32,4
	20,0
	35,8


     


Приложение 8

     
Справочные данные о долях затрат труда по видам работ в общих затратах труда на изготовление конструкций промышленных зданий


(% общих затрат)

	
	
	
	
	
	

	Наименование конструкций
	Затраты труда по видам работ

	 
	изготовление полуфабриката
	слесарно-сбороч-
ные работы
	электросвароч-
ные работы
	прочие работы
	малярные работы

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Колонны
	41,1
	19,0
	33,4
	5,0
	1,5

	Пути подвесных кранов и монорельсы с поддерживаю- щими конструкциями
	44,3
	18,3
	32,9
	1,6
	2,9

	Подкрановые и бункерные балки
	33,3
	23,3
	39,7
	1,8
	1,9

	Подкраново-подстропильные фермы
	30,3
	31,2
	30,9
	6,2
	1,4

	Тормозные конструкции подкрановых балок
	44,9
	23,3
	26,1
	2,1
	3,6

	Стропильные фермы
	37,9
	31,2
	27,7
	1,4
	1,8

	Подстропильные фермы
	29,9
	31,8
	34,8
	1,8
	1,7

	Связи и прогоны покрытий
	54,9
	18,5
	21,9
	1,4
	3,3

	Связи по колоннам
	55,1
	18,6
	20,9
	1,8
	3,6

	Светоаэрационные и аэрационные фонари
	47,7
	20,7
	28,2
	1,2
	2,2

	Щиты покрытий
	45,1
	19,5
	32,8
	0,9
	1,7

	Встроенные рабочие площадки с несущими конструкциями
	45,5
	20,0
	30,4
	1,2
	2,9

	Фахверк
	38,6
	24,4
	31,4
	3,4
	2,2

	Бункеры
	42,9
	22,9
	30,4
	0,2
	3,6

	Балки перекрытий
	35,6
	20,6
	38,0
	2,4
	3,4

	Средние значения по промышленным зданиям
	41,6
	22,7
	30,9
	2,6
	2,2


