    

СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА УСТАНОВКИ ДВЕРНЫХ БЛОКОВ

 

Столярные работы

УСТАНОВКА ДВЕРНЫХ БЛОКОВ



Состав операций и средства контроля
	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 
	Паспорт (сертификат), общий журнал работ

	 
	- наличие паспорта на дверные блоки и требуемых в нем данных;
	Визуальный
	 

	 
	- качество поверхности, точность геометрических параметров;
	Измерительный, каждый блок
	 

	 
	- наличие разметки, определяющей проектное положение дверного блока;
	Измерительный, каждый проем
	 

	 
	- точность геометрических параметров дверного проема;
	То же
	 

	 
	- правильность установки закладных пробок (для монтажа дверных блоков), крепежных устройств и деталей
	Технический осмотр, каждого проема
	 

	Установка дверных блоков
	Контролировать:
	 
	Общий журнал работ, акт освидетельствования скрытых работ

	 
	- правильность выполнения предусмотренной проектом изоляции дверных блоков;
	Технический осмотр, каждый блок
	 

	 
	- установку блока в проектное положение;
	То же
	 

	 
	- правильность крепления дверного блока;
	"
	 

	 
	- качество выполнения работ по заполнению теплозвукоизоляционными материалами зазоров и пазух между коробкой и проемом; правильность установки и крепления уплотняющих прокладок;
	"
	 

	 
	- качество выполнения работ по обналичиванию дверных блоков
	Технический осмотр
	 

	Приемка выполненных работ
	Проверить:
	 
	Акт освидетельствования скрытых работ

	 
	- фактическое положение установленных блоков;
	Технический осмотр, каждый блок
	 

	 
	- выполнение требований проекта и нормативных документов к качеству выполнения крепления и заполнения теплозвукоизоляционными материалами зазоров и пазух
	То же
	 

	Контрольно-измерительный инструмент: линейка, рулетка, отвес.


	Входной и операционный контроль осуществляют: мастер (прораб) - в процессе работ.


Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.



Установка дверных блоков, устройство монтажных узлов примыканий дверных блоков к стеновым проемам, должны выполняться в соответствии с требованиями технических условий и проектной документации. Каждая отдельная партия дверных блоков должна сопровождаться паспортом завода-изготовителя.



Требования к качеству применяемых материалов
ГОСТ 475-78. Двери деревянные. Общие технические условия (с изм.1 и 2).



Двери деревянные
Отклонения от номинальных размеров изделий и их сборочных единиц устанавливают в соответствии с ГОСТ 6449.1-82 и их величины должны обеспечивать отклонения от номинальных размеров зазоров в притворах не более +2 мм, а для изделий высшей категории качества - не более +1,5 мм.


Предельные отклонения от номинальных размеров изделий и их сборочных единиц, от размеров шиповых соединений и свободных размеров деталей не должны превышать установленных в таблице.


Предельные отклонения от номинальных размеров
	
	
	

	Измеряемый параметр изделия
	Интервал номинальных размеров
	Отклонение от номинальных размеров

	1. Сопрягаемые размеры сборочных единиц:
	 
	 

	- внутренние размеры коробок
	Ширина
	+2,00

	 
	Высота
	+2,50

	- внешние размеры полотен
	Ширина
	-2,00

	 
	Высота
	-2,50

	2. Сопрягаемые размеры шиповых соединений:
	 
	 

	- ширина проушин
	6-18
	+0,40

	 
	18-30
	+0,50

	- толщина шипов
	6-18
	±0,20

	 
	18-30
	±0,25

	3. Свободные размеры:
	 
	 

	- детали обвязок
	40-120
	±0,50

	- толщина брусков каркаса и заполнения щитовых дверей
	10-120
	±0,30

	- прочие детали и внешние размеры коробок
	До 120
	±0,80

	 
	120-315
	±1,20

	 
	315-1000
	±2,00

	 
	1000-2000
	±3,00

	 
	Св. 2000
	±4,00


Двери, их сборочные единицы и детали должны иметь правильную геометрическую форму.


Покоробленность деталей не должна превышать значений предельных отклонений размеров деталей по свободным размерам.


Отклонение дверных полотен от плоскостности не должно превышать 2 мм по высоте, ширине и диагонали.


Отклонение от перпендикулярности сторон дверных полотен не должно превышать 2 мм на 1 м.    

