
СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ


УСТАНОВКА МОЕК И АРМАТУРЫ К НИМ


Технические требования

ГОСТ 18297-96 Приборы санитарно-технические чугунные эмалированные. Технические условия.


ГОСТ 23695-94 Приборы санитарно-технические стальные эмалированные. Технические условия.


ГОСТ Р 50851-96 Мойки из нержавеющей стали. Технические условия.


ТУ 4944-043-00284581-98 Умывальник и мойка из искусственного мрамора (полимербетона).


ГОСТ 23289-94 Арматура санитарно-техническая водосливная. Технические условия.


ТУ 4952-027-00284581-97 Сифон бутылочный пластмассовый с унифицированным выпуском для умывальников и моек.


ТУ 4952-028-00284581-97 Сифон бутылочный из непластифицированного поливинилхлорида с унифицированным выпуском для умывальников и моек.


ТУ 4952-385-00284581-98 Сифон трубный пластмассовый унифицированный для умывальников, моек и раковин.


ТУ 4835-001-00287987-99 Сифон гофрированный пластмассовый для умывальников и моек.


ГОСТ 19681-94 Арматура санитарно-техническая водоразборная.


ГОСТ 25809-96 Смесители и краны водоразборные. Типы и основные размеры.


ТУ 4992-037-00284581-97 Подводка гибкая полиэтиленовая.


ТУ 400-28-169-85 Подводки полиэтиленовые к водоразборной арматуре.


ГОСТ 1153-76* Кронштейны для умывальников и моек. Технические условия.


... Стандарты и технические условия на мойки санитарно-техническую водосливную и водоразборную арматуру, кронштейны и подводки, предусмотренные проектом.


СНиП 3.01.01-85* Организация строительного производства


СНиП 3.05.01-85 Внутренние санитарно-технические системы


СНиП 2.04.01-85* Внутренний водопровод и канализация зданий


Входной контроль качества моек, санитарно-технической водосливной и водоразборной арматуры, подводок, кронштейнов и подстолий должен осуществляться в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85*. требованиями государственных стандартов и технических условий на изделия конкретных видов, предусмотренных проектом, требованиями ППР и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


На строительной площадке и на комплектовочных базах в процессе входного контроля:


- должно быть проверено наличие и содержание паспортов, сертификатов и других сопроводительных документов;


- должны быть проверены сопроводительные документы (документы о качестве, паспорта и другие документы), маркировка, ярлыки с целью определения комплектности и соответствия поступивших моек, арматуры и других комплектующих изделий требованиям проекта (по сопроводительной документации должно быть проверено соответствие типов, сортов, размеров и других характеристик требованиям рабочей документации, по которой должен осуществляться монтаж внутренних санитарно-технических систем);


- должно быть проверено наличие и сроки действия гарантий предприятий-изготовителей на мойки, санитарно-техническую водосливную и водоразборную арматуру и подводки;


- должен быть произведен внешний осмотр моек, арматуры и подводок с целью проверки соответствия их требованиям стандартов, технических условий или других нормативно-технических документов и обнаружения недопустимых дефектов внешнего вида;


- при возникновении каких-либо сомнений в качестве поступивших моек, арматуры и других комплектующих изделий или документов должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку материалов.


Требования, предъявляемые к чугунным и стальным эмалированным мойкам, а также к санитарно-технической водосливной и водоразборной арматуре, приведены в данном альбоме в СОКК "Входной контроль качества санитарно-технических чугунных эмалированных приборов", "Входной контроль качества санитарно-технических стальных эмалированных приборов", "Входной контроль качества санитарно-технической водосливной арматуры" и "Входной контроль качества санитарно-технической водоразборной арматуры".


Требования к мойкам из нержавеющей стали приведены ниже.


ГОСТ Р 50851-96 Мойки из нержавеющей стали. Технические условия

Стандарт распространяется на мойки из нержавеющей стали, устанавливаемые в кухнях и бытовых помещениях зданий различного назначения.


Мойки должны изготовляться в соответствии с требованиями данного стандарта, конструкторской и технологической документации, утвержденной предприятием-изготовителем.


Условное обозначение моек в технической документации и при заказе должно состоять из слова "Мойка", обозначения ее типа и обозначения данного стандарта.


Для моек после обозначения типа указывают буквы:


Ц - для моек с отверстиями для установки центрального смесителя;


Щ - для моек с отверстиями для установки смесителя со щеткой или душем на гибком шланге;


Р - для моек с отверстиями для установки смесителя с раздельными подводками;


Л - для моек типов МНП, МНВП, изготовленных в левом исполнении (чаша расположена слева при взгляде на мойку спереди);


О - для моек с отверстием для установки дополнительного смесителя очистки воды.


Пример условного обозначения мойки из нержавеющей стали накладной, с одной чашей, с отверстием для установки центрального смесителя: 


Мойка МНЦ ГОСТ Р 50851-96

То же, с двумя чашами, со сливной полкой, в левом исполнении, с отверстиями для установки смесителя со щеткой на гибком шланге:


Мойка МНП2ЩЛ ГОСТ Р 50851-96

Типы и основные размеры моек (в мм) должны соответствовать указанным в нижеприведенных таблице и рисунках.


	
	
	
	

	Тип мойки
	Длина А±3
	Ширина В±3
	Глубина чаши Н, не менее

	Накладные

	МН
	500
	600
	150

	МНП
	800
	 
	 

	МН2
	800
	 
	 

	МНП2
	1200
	 
	 

	Встраиваемые

	МНВ
	450
	500, 520
	150

	МНВП
	750, 780
	 
	 

	МНВ2
	750, 780
	 
	 

	МНВП2
	1150
	 
	 


     
     
Мойка из нержавеющей стали с одной чашей накладная
Тип МН
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Мойка из нержавеющей стали с одной чашей, сливной полкой, накладная. Тип МНП
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Мойка из нержавеющей стали с двумя чашами, накладная. Тип МН2
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Мойка из нержавеющей стали с двумя чашами, сливной полкой, накладная. Тип МНП2
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Мойка из нержавеющей стали с одной чашей встраиваемая. Тип МНВ
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Мойка из нержавеющей стали с одной чашей, сливной полкой, встраиваемая. Тип МНВП
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Мойка из нержавеющей стали с двумя чашами, встраиваемая. Тип МНВ2
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Мойка из нержавеющей стали с двумя чашами, сливной полкой, встраиваемая. Тип МНВП2
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При горизонтальном положении бортов мойки дно ее чаши должно иметь уклон к выпускному отверстию, обеспечивающий полный слив воды через выпуск, а сливная полка - в сторону чаши.


Допуски плоскостности и формы заданной поверхности моек не должны превышать значений, указанных ниже:


2,0 мм - допуск плоскостности продольных и поперечных бортов;


0,5 мм - допуск формы заданной поверхности бортов;


0,1 мм - то же, боковых стенок, днища и радиусов перехода борта к стенкам.


Мойки должны иметь на невидимой поверхности чаши шумопоглощающее покрытие.


Мойки должны выдерживать механическую нагрузку.


Видимая поверхность моек должна быть полированной и ее шероховатость должна быть не более 0,32 мкм. Не допускается наличие пятен различных оттенков, волнистости и царапин.


Сварные швы на видимой поверхности моек должны быть тщательно зачищены и отполированы.


Конструкция мойки должна предусматривать наличие отверстий для установки выпуска и водоразборной арматуры.


Размеры и расположение отверстий для установки водоразборной арматуры должны соответствовать указанным на нижеприведенном рисунке с отклонениями ±1 мм.


 

	
	

	Расположение и размеры отверстий на мойках для водоразборной арматуры

Для центрального смесителя
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	Для смесителя 
с раздельными подводками
	Для смесителя с моечной щеткой 
или душем на гибком шланге 
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_________________

* Для моек типов МН, МНП, МН2, МНП2


** Для моек типов МНВ, МНВП, MHВ2, МНВП2


По требованию потребителя мойки могут изготовляться без отверстий для водоразборной арматуры.


Диаметр отверстия для установки выпуска должен быть 52 мм с отклонениями: +1, -3 мм. По согласованию с потребителем допускается предусматривать выпускное отверстие диаметром 60 мм с теми же отклонениями.


Конструкция и конфигурация моек, расположение отверстия под выпуск, а также расположение отверстия под дополнительный смеситель данным стандартом не регламентируются, а определяются рабочими чертежами, утвержденными в установленном порядке.


На мойках должен быть нанесен товарный знак предприятия-изготовителя. Маркировка должна быть четкой, сохраняющейся в течение всего срока службы мойки.


Место и способ нанесения маркировки определяет предприятие-изготовитель.


Мойки должны поставляться предприятием-изготовителем комплектно. В состав комплекта моек входят: мойка, водосливная арматура (сифон, выпуск, перелив), водоразборная арматура, детали крепления мойки к подстолью и детали для обеспечения водонепроницаемости мест соединения мойки с подстольем.


По согласованию потребителя и изготовителя мойки могут поставляться частично или полностью без комплектующих изделий, за исключением деталей, обеспечивающих водонепроницаемость.


Мойки, отгружаемые потребителю в одной транспортной единице по одному сопроводительному документу, должны сопровождаться паспортом. В паспорте должны быть указаны:


- наименование предприятия-изготовителя, его товарный знак и адрес;


- условное обозначение мойки;


- комплектность и количество;


- гарантии предприятия-изготовителя;


- дата выпуска или отгрузки;


- штамп ОТК.


При поставке в торговую сеть паспорт должен прикладываться к каждой мойке, а в состав комплекта должна входить также инструкция по монтажу и эксплуатации.


Допускается совмещать паспорт с инструкцией по монтажу и эксплуатации.


Мойки должны быть упакованы в соответствии с технической документацией предприятия-изготовителя. Упаковка должна обеспечивать сохранность моек при транспортировании и хранении.


Упакованные мойки должны иметь транспортную маркировку в соответствии с ГОСТ 14192-96.


Мойки упаковывают на деревянных поддонах, в деревянные ящики или обрешетки, прокладывая между мойками бумагу.


При поставке в торговую сеть каждая мойка должна быть упакована отдельно в картонную коробку или в деревянную обрешетку.


Мойки следует перевозить крытым транспортом любого вида согласно правилам перевозки грузов, действующим на данном виде транспорта.


Мойки должны храниться в закрытом помещении или под навесом, исключающим возможность попадания на них атмосферных осадков.


Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие моек требованиям данного стандарта при соблюдении условий транспортирования и хранения, установленных данным стандартом.


Гарантийный срок эксплуатации моек - два года со дня сдачи объекта в эксплуатацию или продажи (при реализации приборов через торговую сеть), но не более двух с половиной лет со дня их отгрузки предприятием-изготовителем.


Установка моек, водосливной и водоразборной арматуры к ним, кронштейнов, подстолий, подводок должна производиться в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.05.01-85, СНиП 3.01.01-85*, стандартов и технических условий на изделия конкретных видов, предусмотренных проектом, инструкций заводов-изготовителей оборудования, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


	
	
	

	Контролируемые операции
	Состав и средства контроля
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:

- наличие проекта, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества (СОКК);
	


Проект, ППР, технологические карты, СОКК

	 
	- завершение всех, предусмотренных проектом, предшествующих работ и надлежащее их оформление (наличие акта на скрытые работы по монтажу санитарно-технических кабин, акта на скрытые проводки водоснабжения, актов на испытания систем водоснабжения и канализации; акта на сдачу-приемку санитарных узлов под установку моек и арматуры к ним;

- наличие паспортов и другой товаросопроводительной документации; комплектность и сохранность моек, арматуры, кронштейнов и подстолий;

- внешним осмотром отсутствие недопустимых дефектов внешнего вида на мойках, арматуре, кронштейнах и подстольях.
	 Акты на скрытые работы и испытания, на сдачу-приемку узлов под монтаж моек и арматуры к ним

	Установка моек и арматуры к ним
	Контролировать:

- соблюдение заданной ППР (технологической картой) технологии монтажа моек, водосливной и водоразборной арматуры;

- установку кронштейнов, подстолий и моек в проектное положение; надежность их крепления;

- соблюдение технологии заделки стыковых соединений (уплотнение и зачеканку стыков канализационных труб, сифонов, уплотнение резьбовых соединений смесителя с подводками.
	


Общий и специальный журналы работ

	Приемка
	Проверить:
	 

	 
	- соответствие фактического положения установленных моек и смесителей (кранов) требованиям проекта и нормативных документов; надежность их крепления;
	Общий и специальный журналы работ

	 
	- выполнение требований проекта и ППР к качеству заделки стыковых соединений;
	 

	 
	- составление и надлежащее оформление исполнительной документации (акта сдачи-приемки санитарных узлов после испытаний под сохранность).
	Акт испытаний
Акт сдачи-приемки

	ВХОДНОЙ И ОПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ осуществляют:

мастер (прораб) - в процессе производства работ

ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ:

прораб (мастер), представители генподрядчика и технадзора заказчика

КИП - линейка и рулетка измерительные металлические, уровень, отвес


Монтаж внутренних санитарно-технических систем должны осуществлять строительно-монтажные организации, получившие лицензию на выполнение этих работ в Федеральном или региональных органах по лицензированию строительной деятельности.


Работы по монтажу внутренних санитарно-технических систем должны выполняться квалифицированным персоналом, прошедшим специальную подготовку и обладающим надлежащими навыками по монтажу внутренних санитарно-технических систем.


Монтаж внутренних санитарно-технических систем следует производить при строительной готовности объекта (захватки) в объеме:


для промышленных зданий - все здание при объеме до 5000 м[image: image12.jpg]


 и часть здания при объеме свыше 5000 м[image: image13.jpg]


включающая по признаку расположения отдельное производственное помещение, цех, пролет и т.д. или комплекс устройств;


для жилых и общественных зданий до пяти этажей - отдельное здание, одна или несколько секций; свыше пяти этажей - 5 этажей одной или нескольких секций.


До начала монтажа внутренних санитарно-технических систем генеральным подрядчиком должны быть выполнены следующие работы:


- монтаж междуэтажных перекрытий, стен и перегородок, монтаж санитарно-технических кабин;


- установка оконных коробок, а в жилых и общественных зданиях - подоконных досок;


- оштукатуривание (или облицовка) поверхностей стен и ниш в местах установки санитарных и отопительных приборов, прокладки трубопроводов и воздуховодов, а также оштукатуривание поверхности борозд для скрытой прокладки трубопроводов в наружных стенах;


- обеспечение возможности включении электроинструментов, а также электросварочных аппаратов на расстоянии не более 50 м один от другого;


- остекление оконных проемов в наружных ограждениях, утепление входов и отверстий.


Общестроительные и санитарно-технические работы в санитарных узлах следует выполнять в следующей очередности:


- подготовка под полы, оштукатуривание стен и потолков;


- установка средств крепления, прокладка трубопроводов и проведение их гидростатического или манометрического испытания;


- гидроизоляция перекрытий;


- огрунтовка стен, устройство чистых полов;


- установка кронштейнов под мойки;


- первая окраска стен и потолков, облицовка плитками;


- установка моек;


- вторая окраска стен и потолков;


- установка водоразборной арматуры.


При монтаже санитарно-технических систем и проведении смежных общестроительных работ не должно быть повреждений ранее выполненных работ.


Монтаж внутренних санитарно-технических систем должен производиться по утвержденному проекту производства работ (ППР).


Запрещается осуществление строительно-монтажных работ без утвержденного проекта производства работ. Не допускаются отступления от решений проектов производства работ без согласования с организациями, разработавшими и утвердившими их.


Монтаж внутренних санитарно-технических систем следует начинать после освидетельствования или приемки ранее выполненных скрытых работ или ответственных конструкций.


Скрытые работы подлежат освидетельствованию с составлением актов. Акт освидетельствования скрытых работ должен составляться на завершенный процесс, выполненный самостоятельным подразделением исполнителей.


Освидетельствование скрытых работ и составление акта в случаях, когда последующие работы должны начинаться после перерыва, следует производить непосредственно перед производством последующих работ.


Запрещается выполнение последующих работ при отсутствии актов освидетельствования предшествующих скрытых работ во всех случаях.


Монтажу моек и арматуры к ним должен предшествовать входной контроль поступивших на строительную площадку моек, арматуры и других комплектующих изделий на соответствие их требованиям нормативной документации.


Входной контроль моек и арматуры к ним должен производиться в соответствии с требованиями СОКК "Входной контроль качества санитарно-технических чугунных эмалированных приборов", "Входной контроль качества санитарно-технических стальных эмалированных приборов", "Входной контроль качества санитарно-технической водосливной арматуры", "Входной контроль качества санитарно-технической водоразборной арматуры", требованиями данной схемы. Входной контроль должен производиться в порядке, установленном документами системы качества.


Подводки к мойкам и водоразборной арматуре должны прокладываться в соответствии с требованиямиСОКК "Прокладка стальных трубопроводов внутренних санитарно-технических систем", "Прокладка чугунных трубопроводов внутренних санитарно-технических систем" и "Прокладка пластмассовых трубопроводов внутренних санитарно-технических систем".


Расстояние между центрами патрубков холодной и горячей воды должны быть равны 100 или 150 мм в зависимости от расстояния между центрами штуцеров устанавливаемых настенных смесителей. Патрубки для присоединения настенных смесителей к сетям холодной и горячей воды должны иметь эксцентриситет не менее 3 мм.


Высоту установки водоразборной арматуры (расстояние от горизонтальной оси арматуры до санитарных приборов, мм) следует принимать для водоразборных кранов и смесителей от бортов моек - 200±20.


Высота установки смесителей от уровня чистого пола, мм: для инвентарных моек в общественных и лечебных учреждениях - 800±20; для моек клеенок в лечебных учреждениях - 1100±20.


Для моек с настольной арматурой высота установки кранов определяется конструкцией прибора.


Высота установки моек от уровня чистого пола, мм (до верха борта):


в жилых, общественных и промышленных зданиях, школах - 850;


в лечебных учреждениях - 650 (мойка инвентарная чугунная); - 700 (мойка для клеенок).


Допускаемые отклонения высоты установки санитарных приборов для отдельно стоящих приборов не должны превышать ±20 мм, а при групповой установке однотипных приборов ±5 мм.


Для мойки с несколькими отделениями допускается устанавливать один общий сифон с ревизией диаметром 50 мм.


Для каждой производственной мойки (моечной ванны) следует предусматривать отдельный сифон диаметром 50 мм для каждого отделения.


Мойки посуды, устанавливаемые в общественных и производственных зданиях, должны присоединяться с канализационной сети к разрывом струи не менее 20 мм от верха приемной воронки.


Мойки должны быть установлены по уровню и иметь горизонтальное положение бортов. Отклонение бортов от горизонтали не должно превышать 2 мм по длине мойки, если другие нормы не предусмотрены проектом.


Монтаж моек осуществляется в следующей последовательности:


- разметка по шаблону мест установки средств крепления мойки или мест отверстий для установки кронштейнов;


- крепление планки или сверление отверстий под кронштейны;


- установка кронштейнов и выверка их по уровню (не допускается крепление кронштейнов с помощью деревянных пробок);


- установка мойки с предварительно установленным на ней центральным смесителем (смесителем с одной рукояткой или смесителем с нижней камерой смешения) или без смесителя (в соответствии с требованиями проекта) на кронштейнах и выверка ее;


- установка выпуска мойки;


- присоединение сифона;


- присоединение мойки к канализации и заделка монтажного стыка;


- присоединение подводок горячего и холодного водоснабжения к предварительно установленному на мойку смесителю или установка настенного смесителя.


Монтаж моек, устанавливаемых на подстолье (шкафу кухонной мебели) осуществляется в следующей последовательности:


- присоединение предусмотренных проектом гибких подводок к трубным подводкам холодной и горячей воды;


- установка подстолья;


- установка мойки с предварительно установленным смесителем на подстолье и выверка ее по уровню (мойки должны быть прочно закреплены на подстолье);


- присоединение гибких или трубных подводок (по проекту) горячей и холодной воды к смесителю с уплотнением резьбовых соединений;


- установка выпуска и сифона;


- присоединение сифона к подводке канализации с уплотнением монтажного стыка.


При горизонтальном положении бортов моек их днище должно иметь уклон к отверстию выпуска. Контроль уклона дна к отверстию для выпуска и уклона сливной полки в сторону чаши осуществляют путем частичного заполнения мойки водой.


После слива в мойке не должна оставаться вода.


Стыки чугунных канализационных труб на монтаже должны быть уплотнены просмоленным пеньковым канатом или пропитанной ленточной паклей с последующей зачеканкой цементным раствором марки не ниже 100 или заливкой раствора гипсоглиноземистого расширяющегося цемента или расплавленной и нагретой до температуры 130-135 °С серой с добавлением 10% обогащенного каолина по ГОСТ 19608-84* или ГОСТ 19607-74*.


Гладкие концы труб из ПВД, ПНД, ПП и ПВХ с раструбом чугунной канализационной трубы того же диаметра следует соединять круглым резиновым кольцом с последующим заполнением раструба раствором расширяющегося цемента.


При отсутствии колец допускается применение соединений с заделкой раструба просмоленной прядью и раствором расширяющегося цемента, при этом внутрь конца пластмассовой детали следует запрессовать в нагретом состоянии отрезок стальной трубы.


Поверхность труб из ПВХ на длине раструба должна быть очищена растворителем, покрыта клеем и обсыпана песком, а поверхность деталей из ПВД, ПНД и ПП должна быть оплавлена, после чего также покрыта песком.


Пластмассовые отводные трубы наружным диаметром 40 мм от сифонов умывальников к сети внутренней канализации диаметром 50 мм следует присоединять с помощью перехода 50x40 мм или переходной резиновой детали.


Резьбовые соединения водоразборной арматуры должны быть уплотнены. В качестве уплотнителя для резьбовых соединений при температуре перемещаемой среды до 105 °С включительно следует применить ленту из фторопластового уплотнительного материала (ФУМ) или льняную прядь, пропитанную свинцовым суриком или белилами, замешанными на олифе.


Лента ФУМ и льняная прядь должны накладываться ровным слоем по ходу резьбы и не выступать внутрь и наружу трубы.


Для резьбовых соединений допускаются и другие уплотнительные материалы, обеспечивающие герметичность соединений при проектной температуре теплоносители и согласованные в установленном порядке.


Для присоединения подводок горячего и холодного водоснабжения к смесителю могут использоваться гибкие подключения: полиэтиленовые и латунные.


	
	

	Пример монтажной схемы установки мойки типа МСУ 
на подстолье
	Пример монтажной схемы установки мойки типа МЧ 
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Пример монтажной схемы установки мойки типа МНВП на подстолье
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Установка моек по серии 4.900-10 вып.4

	
	

	Установка мойки чугунной эмалированной 
с двухоборотным сифоном
	Установка мойки чугунной эмалированной 
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	Спецификация:

мойка чугунная эмалированная МЧ;

смеситель с нижней камерой смешения - См-МДРБА

сифон чугунный двухоборотный СФ 150Д

кронштейн чугунный КрМБ
	Спецификация:

мойка чугунная эмалированная МЧ;

смеситель центральный См-МДЦБА

сифон бутылочный пластмассовый - СБПМ;

кронштейн чугунный КрМБ


Установка моек по серии 5.100.9-1 вып.0-1

           

	
	

	Примыкание моек 1ПМл-1, 1ПМл-2,
1ПМл-3, 1ПМЛ-4, 1ПМл-5, 1ПМпр-1,
1ПМпр-2, 1ПМпр-3, 1ПМпр-4 и 1ПМпр-5
(вариант чугунных труб)
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