
КАРТА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ МОНТАЖА ЦЕНТРОБЕЖНЫХ ВЕНТИЛЯТОРОВ 
	
	
	
	

	Технологический процесс
	Контролируемые показатели
	Измерительный инструмент 
	Вид контроля

	Подача вентиляторного агрегата к месту установки
	Проверка наличия и качества комплектующих деталей
	-
	Постоянный 100%. Визуально, соответствие паспортным данным вентилятора и электродвигателя

	Установка рамы на подставки. Установка виброизоляторов под раму
	Горизонтальность фундамента, рамы
	Уровень [image: image1.jpg]


 = 300 мм
	Постоянный 100%

	Установка вентиляторов на раму с виброизоляторами
	Вертикальность по шкиву, горизонтальность вала
     
	Отвес [image: image2.jpg]


 = 200 г
	Постоянный 100%

	Сборка вентиляторов на раме: 
	

	
	

	установка станины вентилятора 
	Прочность крепления. Зазор между кромкой переднего диска рабочего колеса и кромкой

входного патрубка (табл.1, рис.1). Прочность крепления 
     
	-

 
	Визуально. Постоянный 100%

 

	установка нижней части кожуха вентилятора
         
	 

 
	Линейка

 

 
	 

	 установка турбины с креплением ее станины к раме
	 
	 
	 

	установка входного патрубка
	 
	 
	 

	Установка верхней части кожуха и соединение на фланцах отдельных частей кожуха вентилятора
	Герметичность соединения
	-
	Визуально. Постоянный 100%

	Регулировка и окончательное крепление виброизоляторов на раме
	Равномерность осадки виброизоляторов (рис.2, 3). Прочность крепления виброизоляторов к раме
	-
	Визуально. Постоянный 100%

	Балансировка  турбины перед пуском
	Правильность           положения
колеса     турбины    (рис.4)
	-
	Постоянный 100%. Визуально, опробование от руки (при прокручивании риски не должны совпадать)

     

	Установка  салазок и электродвигателя на салазки
	Параллельность салазок. Прочность крепления электродвигателя к салазкам. Прочность соединения электродвигателя с вентилятором.
	Уровень [image: image3.jpg]


 = 300 мм





	Постоянный 100%. Визуально





	 
	Параллельность  осей валов вентилятора и электродвигателя. 
	Шнур
	 

	 
	Легкость  вращения валов вентилятора и электродвигателя 
	-
	Визуально, опробование от руки

	Установка ременной передачи на шкивы. Ограждение ременной передачи
	Соосность  канавок под клиновидные ремни шкивов вентилятора и электродвигателя (рис.5). Правильность натяжки ремней
	Шнур (натяжение шнура в плоскости торцов шкивов), метр стальной, опробование от руки
	Постоянный 100%

	Подсоединение воздуховодов к вентилятору с установкой гибких вставок
	Герметичность соединений. Отсутствие провисов в гибких вставках
	-
	Визуально. Постоянный 100%


Таблица 1
 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	Допускаемые зазоры у радиальных вентиляторов, мм

	Зазоры
	Номер вентилятора

	 
	3,2
	4
	5
	6,3
	8
	10
	12
	16
	20 

	Между турбиной и диффузором 
(узел 1)
	15
	20
	25
	30
	40
	50
	60
	80
	100

	Между задней стенкой кожуха и турбиной (узел II)
	12
	16
	20
	24
	32
	40
	48
	64
	80
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Рис.1. Выверка зазоров у собранного вентилятора 
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Рис.2. Регулировка пружинных виброизоляторов перемещением вентилятора поперек рамы 
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Рис.3. Регулировка пружинных виброизоляторов путем их перемещения вдоль рамы 
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Рис.4. Проверка балансировки вентилятора 
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Рис.5. Проверка правильности установки шкивов 


