     

ТИПОВАЯ  ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  КАРТА (ТТК)

     

ОБЛИЦОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ПЛИТАМИ ИЗ ПРИРОДНОГО КАМНЯ БЕЗРАСТВОРНЫМ МЕТОДОМ  


ОБЛАСТЬ  ПРИМЕНЕНИЯ


     

1. Технологическую карту следует применять при проектировании и организации работ по внутренней облицовке поверхностей стен плитами из природного камня безрастворным методом.


2. Безрастворный метод крепления плит из природного камня сокращает сроки производства отделочных работ, исключает расход цементного раствора, повышает производительность труда и позволяет выполнять работы в любое время года без обогрева.


3. Данная карта предусматривает централизованную заготовку и доставку материалов на объекты и облицовку внутренних поверхностей стен при безрастворном методе производства работ плитами из естественного камня весом не более 50 кг, ручным способом.


     

ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ  ПОКАЗАТЕЛИ


  

Настоящие нормы и расценки устанавливаются на период освоения технологии

     

Таблица 1

     

	
	
	
	
	
	

	N
 п/п
	Виды работ
	Стены
	Пилястры

	  
	  
	Норма времени
	Расценки
	Норма времени
	Расценки

	1
	     Устройство каркаса
	1-63
	1-14
	3,64
	2-55

	2
	     Облицовки поверхности плитами 6-10 шт. в м[image: image1.png]


.
	1-88
	1-32
	2,06
	1-45


          

     
ОРГАНИЗАЦИЯ  СТРОИТЕЛЬНОГО  ПРОЦЕССА

     


Готовность предшествующих работ   

До начала работ по облицовке стен плитами из естественного камня безрастворным методом необходимо:


а) во внутренних помещениях полностью закончить общестроительные работы, установку оконных и дверных коробок, гидроизоляционные работы, полы, подготовку примыкающих поверхностей под чистовую отделку, прокладку систем трубопроводов с их опрессовкой, прокладку скрытой электропроводки;


б) объект принять под отделку;


в) установить леса или подмости;


г) совмещение облицовочных работ с монтажными не разрешается;


д) разработать согласованный график совмещенных работ;


е) рабочие места обеспечить потребными материалами, инструментами, приспособлениями с размещением их в порядке установленном технологической схемой;


ж) поверхности, подлежащие облицовке, не должны иметь отклонений, превышающих допуски, установленные для соответствующих каменных и бетонных поверхностей.

     

Организация труда в бригаде

     Облицовку поверхностей плитами из, природного камня безрастворным методом производить бригадой состоящей из звеньев; количество звеньев зависит от объема работ.
     

Состав звена при облицовке поверхности

 

 Таблица N 2

 

	
	
	
	

	N п/п
	Наименование профессий
	Разряд
	Количество чел. в звене

	1
	Монтажник-облицовщик
     
	4
	1

	2
	Монтажник-облицовщик
     
	3
	1


     
     Состав звена 2 человека.
     
     Монтажник-облицовщик 3 и 4 разрядов совместно производят все основание и вспомогательные операции, связанные с облицовкой поверхностей из природного камня безрастворным методом.
     

Организация рабочего места

     

Перед началом облицовки поверхностей плитами из природного камня безрастворным методом необходимо:

а) помещение принять под облицовку;


б) заготовить материалы, необходимые для облицовки поверхностей плитами из природного камня и разложить их в порядке использования;


в) подготовить инструмент, инвентарные приспособления и разложить их в рабочей зоне;


г) при производстве работ внутри помещений на высоте более 1 м устанавливаются инвентарные подмости или инвентарные леса с ограждением h=1 м и бортовой доской h=15 см.

     
     

ТЕХНОЛОГИЯ  ПРОИЗВОДСТВА  РАБОТ

Последовательность выполнения операций

Последовательность выполнения операций при облицовке поверхностей плитами из природного камня безрастворным методом:


а) распаковать ящики (контейнеры) с плитами;


б) произвести сортировку плит по типам, размерам, цвету и структуре; в соответствии с ГОСТом.


в) выполнить мероприятия по организации рабочего места: разбить поверхность на захватки и провесить их;


г) натянуть горизонтальный причальный шнур;


д) разметить расстояние между направляющими из алюминиевого профиля (с учетом ширины плит);


е) просверлить отверстия для анкерных болтов крепления алюминиевого профиля для 1-ого и 2-ого рядов;


ж) установить крепежные болты (дюбели) в просверленные отверстия на растворе;


з) закрепить направляющие 1-ого ряда постоянно, второго ряда - наживить;


и) установить плиты первого ряда, закрепить профиль второго ряда;


Примечание: крепежные болты (дюбели) должны иметь противокоррозионное покрытие.


к) разметить отверстия дли крепежа третьего ряда и т.д.;


л) по окончании облицовочных работ очистить поверхность и защитить ее от возможных загрязнений при производстве последующих работ.

     

Методика выполнения работ

а) Распаковать ящики или контейнеры с плитами при помощи ломов-гвоздодеров;


б) с помощью измерительных инструментов проверить размеры и геометрические формы плит; качество плит согласно требованиям СНиП должно соответствовать стандартам и указаниям проекта;


в) с помощью отвеса, угольника и уровня проверить облицовываемую поверхность;


г) для установки первого ряда плит необходимо с помощью метра отмерить расстояние равное высоте облицовочной плиты с учетом толщины шва и нанести риску, эту отметку с помощью водяного уровня перенести на противоположный конец стенки, в местах нанесения рисок забить штыри и натянуть причальный шнур;


д) подогнать направляющие из алюминиевого профиля по длине облицовываемой поверхности, при необходимости укоротить электроножовкой;


е) просверлить в стене отверстия на расстоянии 80-100 см друг от друга вдоль устанавливаемого профиля и на высоту облицовочных плит между устанавливаемыми профилями;


ж) выверить и закрепить при помощи раствора в стене анкерные болты (дюбели);


з) приложить алюминиевый профиль к установленным анкерным болтам (дюбелям);


и) установить, выверить и закрепить алюминиевые направляющие гайками к анкерным болтам;


к) поднести, проверить, если нужно подогнать, а затем установить плиту в паз направляющего профиля;


л) в плитах, высверлить отверстия o-8 см в местах установки электророзеток и выключателей, заизолированные концы электропроводки вывести наружу;


м) после окончания облицовочных работ зеркальную и лощеную поверхность промыть теплой водой, либо 20% раствором соляной кислоты с последующей тщательной промывкой водой и протиркой сухой чистой ветошью, а шлифованную, точечную, бороздчатую -очистить пескоструйным. аппаратом.

     

Требования к качеству работ

     

Качество облицовочных поверхностей должно удовлетворять следующим требованиям:


1. Облицовочные поверхности плит должны удовлетворять заданным геометрическим формам.


2. Материал и рисунок - соответствовать проекту.


3. Поверхности, облицованные плитами из природного камня должны быть однотонными; переход оттенков должен быть плавным.


4. Горизонтальные и вертикальные швы должны быть однотипны и однородны.


5. Облицованная поверхность в целом должна быть жесткой, не иметь сколов в швах более 0,5мм, трещин, пятен.


6. Плиты с зеркальной, шлифованной, бороздчатой и точечной фактурами при не совпадении их кромок более чем на 3мм при внутренней облицовке стен, должны быть заменены. Плиты со шлифованной бороздчатой и точечной фактурами, кромки которых выступают более чем на 3мм подшлифовать и подтесать.


7. При несовпадении кромок смежных плит зеркальной фактуры на 1-3 мм при внутренней облицовке, выступающие кромки подшлифовать (на 30-40 мм при внутренней облицовке) и. подполировать.


8. Мелкие повреждения на полированных плитах из гранита можно исправить при помощи щелочной или карбонильной мастики, а на облицовке из цветного мрамора карбонильной или канифольной мастиками.


9. Фактура лицевой поверхности облицовочных плит обуславливается требованиями проекта.


10. Отклонения облицовываемых поверхностей не должны превышать: по вертикали - 10 мм, по горизонтали - 20 мм.


11. Вертикальные поверхности провешивают отвесом, причальным шнуром и уровнем.

ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЕ ТРУДА
     

Для охраны труда и безопасности производства работ должны быть выполнены следующие требования:


1. Проводить вводный, а затем инструктаж на рабочем месте по технике безопасности.


2. Рабочих, пользующихся электрооборудованием и электрифицированным инструментом, обучить правилам электробезопасности и оказания первой помощи пострадавшим при поражении электрическим током; рабочие места, проходы и проезды осветить согласно нормам СНиП, не загромождать их лишними материалами, особенно досками, щитами с торчащими гвоздями, инструменты должна содержаться в полной исправности.


3. Рабочих облицовщиков обеспечить спецодеждой - комбинезонами, рукавицами, резиновой обувью и резиновыми перчатками (при работе с электрифицированным инструментом), защитными очками, каской с принудительной подачей чистого воздуха (при работе пескоструйным аппаратом); на рабочих местах вывесить предупредительные надписи и плакаты.


4. Леса и подмости высотой до 4 м должны быть приняты производителем работ, а выше 4 м - комиссией, назначенной приказом строительно-монтажной организации. Акт приемки лесов утверждается главным инженером до начала работ.


5. При установке внутренних инвентарных лесов зазор между стеной здания и рабочим настилом установленных лесов (подмостей) не должен превышать 150 мм, зазор подлежит закрывать.


а) Подъем и спуск рабочих на леса разрешать только по лестницам, установленным под углом 60° и закрепленным верхним концом к поперечинам лесов; проемы в настилах лесов для выхода с лестниц ограждать с трех сторон;


б) На лесах и подмостях вывешивать плакаты со схемами размещения груза и величиной допускаемых нагрузок;


в) Подъем материалов на леса и подмости производить грузоподъемными механизмами;


г) При транспортировке, погрузке, разгрузке и хранении элементы облицовки строповать, закреплять и складировать так, чтобы не происходило их самопроизвольное смещение;


д) При строповке и подъеме грузов проверять исправность такелажных приспособлений (захватов, тросов, петель, крюков и т.д.).


6. Рабочих на объекте обеспечить оборудованными бытовыми помещениями, душевой, помещением для приема пищи, аптечкой и кипяченой питьевой водой.


Допускаемые отклонения поверхностей, отдельных облицовочными материалами, от геометрических форм в (мм)

Таблица N 3

 

	
	
	

	Наименование геометрических форм поверхностей и линейных элементов
	Внутренняя облицовка

	  
	Материалы из природного камня

	  
	Фактура лицевой поверхности

	  
	зеркальная, мощеная
	шлифованная, точечная, бугристая, бороздчатая

	1
	2
	3

	Отклонение поверхности облицовки от вертикали на 1 м
	2
	3

	Отклонение поверхности от вертикали на высоту этажа
	4
	3

	Отклонение расположения швов от вертикали и горизонтали на 1 м
	1,5
	3

	Отклонение расположения швов от вертикали и горизонтали на всю длину ряда (в пределах архитектурного членения)
	3
	5

	Несовпадение профиля на стыках архитектурных деталей и швов
	0,5
	0,5

	Неровности поверхности под двухметровой рейкой
	2
	4

	Толщина шва
	гранит
1,5 ± 0,5
мрамор
1 ± 0,5
	шлифованная
2 ± 0,5
точечная
2 ± 0,5
бугристая
2,5 ± 0,5
бороздчатая
2,5 ± 0,5



Перечень инструментов, приспособлений и инвентаря на бригаду из 12 человек

 

Таблица 4

     

	
	
	
	

	N п/п
	Наименование
	Количество
	Назначение

	1
	2
	3
	4

	1
	Отвес
	2
	     Провешивание облицовываемой поверхности

	2
	Причальный шнур пеньковый, капроновый или из тонкой стальной проволоки
	1
	     Проверка ровности плоскости облицовки, линии шва и фиксации мест расположения гнезд для крепления

	3
	Уровень гибкий (водяной)
	1
	     Выверка горизонтальных и вертикальных поверхностей

	4
	Угольник стальной
	2
	     Проверка прямоугольности смежных граней

	5
	Стальная или деревянная линейка длиной 1-1,75м
	2
	     Контроль ровности поверхности камня

	6
	Порядовка Ширкова
	2
	     Контроль причальным шнуром правильности положения горизонтальных швов

	7
	Контрольный шаблон из оцинкованной стали или жести
	1
	     Проверка точности исполнения профильной части элемента

	8
	Стальной метр длиной 1,0-2,0м или рулетка
	1
	     Проверка линейных размеров элемента и определение положения шва замером

	9
	Ударно вращательная сверлильная машина o-20 мм
	1
	     Сверление отверстий в камне

	10
	Электроножовка
	1
	     -

	11
	Подмости инвентарные
	-
	     до потребности
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