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	Наименование процессов, подлежащих контролю
	Предмет контроля
	Инструмент и способ контроля
	Время контроля
	Ответ-
ствен-
ный контро-
лер
	Технические критерии оценки качества
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	Подготовительные работы
	Подготовка поверхности: чистота, просушка, наличие дефектов
	Внешний осмотр
	До устройства защитных покрытий
	Мастер
	Металлическая поверхность, подготовленная к производству антикоррозионных работ, не должна иметь заусенцев, острых кромок, сварочных брызг, наплывов, прожогов, остатков флюса, дефектов, возникающих при прокатке и литье в виде неметаллических макровключений, раковин, трещин, неровностей, а также солей, жиров и загрязнений. Непосредственно перед нанесением защитных покрытий защищаемые поверхности должны быть просушены

	

	Соответствие материалов проекту, ГОСТу или техническим условиям
	То же
	То же
	То же
	Качество применяемых материалов должно соответствовать проекту и требованиям ГОСТа или технических условий

Замена предусмотренных проектом материалов, изделий и составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком

	Устройство мастичных и шпатлевочных защитных покрытий
	Соблюдение условий производства защитных покрытий (температура окружающего воздуха и защищаемых поверхностей)
	Визуально

Термометр
	В процессе производства защитных покрытий
	Мастер
	Работы по нанесению защитных покрытий, как правило, следует выполнять при температуре окружающего воздуха, защитных материалов и защищаемых поверхностей не ниже:

10 °С - мастичных и шпатлевочных покрытий из силикатных материалов

15 °C - мастичных покрытий из наирита и герметиков, приготовленных на основе синтетических каучуков

В зимнее время антикоррозионные работы следует производить в отапливаемых помещениях или укрытиях

Не допускается устройство защитных покрытий находящихся вне помещений во время атмосферных осадков

	 
	Соблюдение технологии нанесения
покрытия
	Визуально
	То же
	Прораб
	Устройство мастичных и шпатлевочных покрытий должно выполняться в следующей технологической последовательности:

нанесение и сушка грунтовок;

нанесение мастичных и шпатлевочных покрытий и их сушка

Для подземных трубопроводов и резервуаров - послойное нанесение битумных слоев и армирующих оберток

	 
	Толщина слоев покрытия
	Визуально

Микрометр
	В процессе производства защитных покрытий
	Прораб
	Мастичные покрытия, приготовленные на составах из природных и синтетических смол;

шпатлевки, приготовленные на полимерных составах; шпатлевочные покрытия, приготовленные на растворимом стекле, должны наноситься слоями толщиной не более 3 мм каждый

Обмазки, применяемые для защиты стальных закладных деталей сборных железобетонных конструкций; цементно-полистирольные, цементно-перхлорвиниловые и цементно-казеиновые - должны иметь консистенцию, позволяющую наносить их за один раз слоем толщиной не менее 0,5 мм, а цинковые протекторные обмазки - не менее 0,15 мм

	 
	Продолжительность выдерживания слоев обмазки
	Визуально

Часы термометр
	То же
	Мастер
	Каждый слой обмазки должен быть высушен при температуре не ниже 15 °С не менее:

30 мин - для цементно-полистирольных;

2 ч - для цементно-казеиновых;

4 ч - для цементно-перхлорвинило-
вых обмазок и металлических протекторных грунтов

Металлические протекторные обмазки могут применяться как при положительных, так и при отрицательных (до минус 20 °С) температурах и перед нанесением последущих покрытий должны выдерживаться, не менее:

3 ч - при положительной температуре;

24 ч - " отрицательной " до минус 15 °С;

48 ч - "  "  " ниже минус 15 °С.

	 
	Сцепление с защищаемой поверхностью
	Визуальный осмотр

Простукивание стальным молотком
	То же
	То же
	При простукивании стальным молоточком не должно быть изменения звука

	 
	Полнота отверждения
	Визуальный осмотр
	То же
	То же
	При прочерчивании линий на поверхности покрытия металлическим шпателем или мастерком должны оставаться полосы светлого цвета

	 
	Внешний вид, сплошность
	Визуальный осмотр
	То же
	То же
	На защитном покрытии не допускаются трещины, потеки, бугры, открытые поры, посторонние включения и механические повреждения


