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1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1 Технологическая карта разработана на оклейку стен виниловыми обоями во внутренних помещениях жилых домов, а также зданий гражданского и общественного назначения.


1.2 Технологическая карта предназначена для инженерно-технического персонала (прорабов, мастеров) и рабочихстроительных организаций, занятых на оклейке стен виниловыми обоями, сотрудников технадзора заказчика, осуществляющих надзорные функции за технологией и качеством выполнения работ, а также инженерно-технических работников строительных и проектно-технологических организаций.


1.3 При привязке технологической карты к конкретному объекту и условиям производства работ уточняются объемы работ, калькуляция затрат труда, потребность в материально-технических ресурсах и продолжительность выполнения работ.


1.4 Форма использования технологической карты предусматривает обращение ее в сфере информационных технологий с включением в базу данных по технологии и организации строительного производства автоматизированного рабочего места технолога строительного производства (АРМ ТСП), подрядчика и заказчика.


2 ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1 Виниловые обои состоят из двух слоев. Нижний слой бумажный, тканевый или флизелиновый покрывается тонким слоем ПВХ (поливинилхлорида), а затем на поверхность обоев наносится рисунок или тиснение. Слой ПВХ защищает обои от влаги, света и различных механических воздействий. Такие обои, как правило, пропитывают специальными составами, предотвращающими образование плесени и грибков на стене под обоями.


2.2 Среди виниловых обоев можно выделить несколько групп:


- с ярко выраженной фактурой (вспененный винил);


- с гладкой поверхностью (их также часто называют компакт-винил или плоские виниловые обои). К плоским виниловым обоям относится и так называемая "шелкография";


- особо плотные обои (часто называемые также "кухонным" винилом).


- особый вид обоев - это стекловолокнистые обои или обои из стеклоткани.


2.2.1 Вспененный винил - обои достаточно толстые, внешняя поверхность имеет ярко выраженный рельеф. Они имеют верхний слой из винила (ПВХ), который в результате термической (тепловой) обработки приобретает дополнительную рельефную фактуру "корочку". Такие обои могут быть с блестками, вкрапленными в верхнее покрытие, иметь различные фактуры и расцветки. Эта разновидность виниловых обоев, благодаря своей плотности и рельефной поверхности, хорошо подходит для того, чтобы скрывать различные неровности на стенах. В помещениях с помощью обоев "вспененный винил" можно легко создать эффект рельефной штукатурки.


Рельефные виниловые обои, имитирующие керамическую плитку или натуральные камни - это еще одна разновидность виниловых обоев, подходящих для отделки кухонь и ванных комнат.


2.2.2 Дополнительно вспененный винил можно подвергать тиснению, как бы приминать - гладко или с рисунком. Обои, произведенные по таким технологиям, условно называют плоскими виниловыми обоями.


Шелкография - это самый большой класс плоских виниловых обоев по разнообразию дизайна и степени блеска. Производятся они на основе винилизованной бумаги, которая окрашивается сложным способом. Затем она подвергается нагреванию и сильному тиснению. В верхний слой добавляются шелковые нити, чаще всего бывают темноокрашенными, гладкими или рельефными, на ощупь напоминают шелковую ткань. На отдельных видах могут создаваться голографические объемные рисунки. Обои по фактуре получаются тонкими, сглаженный винил создает эффект шелка.


Выпускается также "шелкография" с разной толщиной винилового слоя, рисунки могут быть различны, например, имитация покрытий из кожи.


2.3 Плотные ("кухонные") виниловые обои имеют гладкую, чаще всего глянцевую поверхность, что дает им преимущество перед другими типами обоев при устранении загрязнений. Плотные виниловые обои также обладают повышенной прочностью и стойкостью к солнечным лучам, к воздействию влаги и моющих средств.


2.4 Особый вид обоев - это стекловолокнистые обои или обои из стеклоткани. Их основу составляет стекловолокнистая нить, которую изготавливают из природного сырья - кварцевого песка, соды, доломита и извести. Основой является стекло, из которого при высокой температуре тянутся волокна, которые затем формируются в пряжу различных видов и толщины, а затем ткутся. Они могут быть однослойными и двухслойными (на бумажной подложке). На поверхности выдавлен рельефный рисунок: ромбы, рогожка, елочка и другие. Покрытия для стен из стекловолокна относятся к трудновоспламеняемым материалам. Стекловолокнистые обои прочны и в то же время эластичны. Сочетание этих свойств делает их устойчивыми к деформации.


Стеклообои обязательно нужно красить латексными, водоэмульсионными или акриловыми красками. Перекрашивать можно до 12 раз без потери текстуры рисунка. Стекловолокнистые обои являются идеальным полем деятельности для дизайнеров. Различные тканые структуры образуют основу для дизайна. В зависимости от того, применяется ли тонкая, грубая, крученая или байковая пряжа, получается тонкая, приятная ткань в изящном, благородном или более ярко выраженном деревенском стиле. Выделение основных нитей создает вертикальные структуры и структуры с рисунком в елочку. Поле деятельности для дизайнеров становится еще большим, если используются возможности комбинирования различных тканей, т.е. узоров. Стеклоткань является идеальным фоном при неограниченных возможностях цветового оформления. При этом сохраняется характерная, текстильная тканая структура. К преимуществам стеклообоев относится то, что они могут быть поклеены практически на любой поверхности. Стеклопряжа является химически нейтральной, не разрушается и нечувствительна к влаге. Водонепроницаемость, щелоче- и кислотоупорность являются еще одним их преимуществом.


2.5 Для производства обоев из твердого винила используется выпаренный винил, т.е. винил, прошедший термическую обработку, в результате которой из него были выведены вредные вещества (такие как формальдегидные смолы). Таким образом, эти обои абсолютно инертны в открытом воздухе, не вызывают аллергических реакций и имеют сертификат европейской независимой экологической экспертизы. Для обеспечения беспрепятственного вывода излишков влаги из стен разработана специальная трехслойная бумага, используемая для основы этих обоев. Обои из твердого винила с безупречной достоверностью имитируют любые покрытия (покраски, фактурные штукатурки, текстиль, и т.д.). Такие обои не тянутся, не разбухают от клея, не выгорают, устойчивы к истиранию, их можно мыть даже с применением чистящих средств, а благодаря четко выверенному подбору рисунка стык между полотнами не заметен даже с близкого расстояния, кроме того, за счет плотности материала эти обои способны скрыть мелкие изъяны стены.


2.6 В структурных виниловых обоях под покраску в качестве основы применяется прочный, влагоустойчивый и трудновоспламеняемый материал - флизелин (нетканое полотно из беленой целлюлозы и синтетических волокон). Такие обои могут быть как белого цвета, предназначенные под покраску водно-дисперсионной краской, так и уже окрашенные в различные цвета. Обои при наклеивании сохраняют постоянные размеры (не растягиваются и не ссыхаются), что позволяет их клеить в сухом виде на намазанные клеем стены. Свои окончательные свойства (устойчивость на истирание, возможность влажной обработки) обои приобретают после покраски. При этом следует иметь в виду, что устойчивость к влажной обработке будет целиком зависеть от качества выбранной краски. Для окрашивания этих обоев рекомендуется использовать водно-дисперсионные (латексные и акриловые) краски, которые способны образовать износостойкое моющееся покрытие, и к тому же нейтральное к окружающей среде. Окраска производится при помощи пульверизатора или мягкого валика (не менее двух слоев нанесения).


Хорошо выраженный рельеф обоев серии Раtеnt позволяет их перекрашивать в среднем до 7 раз. При этом даже спустя несколько лет после многочисленных покрасок эта отделка легко удаляется со стены, оставляя после себя тонкий флизелиновый слой, на который можно наклеивать любые новые обои.


Возможны более дешевые варианты при условии, что вместо флизелиновой основы будет бумажная.


Обои на бумажной основе можно перекрашивать 5-7 раз. Обои на флизелиновой основе выдерживают максимум 10-12 окрашиваний.


2.7 На отечественном рынке присутствуют виниловые моющиеся обои, имеющие специальное название - полиплен. Выпускается он двух видов: компактный (гладкий) и вспененный. Изготавливают его путем нанесения на бумажную подоснову последовательно несколько печатных слоев из поливинилхлорида, пластификаторов, пигментов, наполнителей и других добавок.


Обои ERFURT-Rauhviies, недавно появившиеся на рынке, являются единственным в своем роде продуктом, при изготовлении которого применяются специальные волокна и пропитка. Благодаря этой инновационной технологии материал в любых условиях не деформируется и сохраняет способность регулировать влажность в помещении. Обои не растягиваются и не происходит их усадки при высыхании. Высокое содержание волокна обеспечивает прочность на разрыв и хорошую укрывистость. Эти обои можно наклеивать прямо на стену или использовать обоеклеечную машину.


2.8 Следует также отметить присутствие на отечественном рынке так называемых моющихся обоев. Эти обои изготавливаются следующим образом: бумага, которая является основой, ламинируется горячим способом полиэтиленовой пленкой. Так как эти обои являются моющимися, их также можно отнести к некоей разновидности виниловых обоев. Их преимуществом перед другими виниловыми обоями является довольно низкая цена.


2.9 Виниловые обои наклеивают по монолитной штукатурке, бетонным, гипсобетонным, гипсолитовым поверхностям и поверхностям по листовым материалам индустриального производства.


2.10 Клеи, наиболее часто применяемые для оклеивания стен виниловыми обоями, приведены в таблице 1.


Таблица 1 - Клеящие материалы, применяемые для оклейки поверхностей виниловыми обоями
	
	
	
	
	
	

	Клеевые составы
	Виниловые обои
	Вспененный винил
	Стеклообои

	
	на бумажной основе
	на тканевой основе
	
	

	Синтетический клеевой состав КМЦ
	+
	-
	 
	 


	Синтетический клеевой состав на основе дисперсии ПВА
	++
	+
	+
	+

	Вейвлим
	+
	+
	++
	++

	Клистер-Форст-Эйркет
	+
	+
	++
	++

	Bau Master
	+
	+
	++
	++

	Клеящая мастика:
	 
	 
	 
	 

	 
	гумилакс
	+
	++
	 
	 

	 
	бустилат
	+
	++
	 
	 

	 
	синтелакс
	++
	++
	 
	 

	 
	ревитекс
	+
	+
	 
	 

	 
	девитекс
	+
	 
	 
	 

	Примечание - Знаком "++" указан наиболее эффективный вид клеевого состава для приклеивания конкретного вида обоев


КМЦ - клей, представляет собой волокнистую массу из карбоксиметилцеллюлозы, перед применением затворяется водой, нагретой до 18-25 °С при непрерывном перемешивании и дальнейшем выдерживании в течение 12 ч до полного набухания. Перед применением клей должен разбавляться водой до вязкости клеевого состава 25-30 с по вискозиметру ВЗ-4. Применяется для приклеивания к стенам виниловых обоев на бумажной и текстильной основах.


Клей ПВА (ТУ 113-00-00203789-26-96) приготовляется в растворосмесителе, в который вводят поливинилацетатную дисперсию и наполнитель. Затем смесь тщательно перемешивают в течение 30 минут. Консистенция клея должна соответствовать погружению деревянного пестика на глубину 20-25 мм. Применяется для приклеивания синтетических ворсовых ковров, линолеума на теплоизолирующей подоснове, полимерных плиток, виниловых обоев на бумажной и тканевой подоснове, для склейки торцов паркетных досок и щитов.


Клей "Вейвлим", представляющий собой пастообразную массу на водной дисперсии полимеров и наполнителей, применяется для приклеивания стеклообоев, стекловолокна и других видов тяжелых обоев.


Клистер-Форстейркет - клей порошкообразный, быстрорастворимый. Содержит добавки, повышающие прочность клея. Применяется для приклеивания тяжелых и виниловых обоев, а также обоев из стекловолокна.


Bau Master - специальный клей для всех видов виниловых обоев, в том числе стеклообоев и обоев на флизелиновой основе. В состав клея входят модифицированный крахмал, эфиры целлюлозы и специальные добавки. Преимуществами этого клея являются высокая начальная схватываемость, то что он не реагирует с основными типами красок, используемых для обоев, имеет антисептические свойства, не позволяющие появляться плесени или грибку, после высыхания не оставляет пятен, не имеет вредных примесей, безопасен для детей и домашних животных.


Синтетическая клеящая мастика гумилакс выпускается в готовом виде по ТУ 21-29-27-74(2), перед применением должна быть тщательно перемешана. Мастика предназначена для приклеивания виниловых обоев пеноплен, изоплен и др.


Бустилат - клей, представляет собой однородную пастообразную массу. Изготавливается на основе бутадиен-стирольного латекса, водного раствора клея "КМЦ" и наполнителя. Применяется для приклеивания к основанию линолеума из ПВХ на джутовой, синтетической и тканевой подоснове, ворсовых синтетических ковров, виниловых обоев на бумажной и тканевой основе.


Синтелакс (ТУ 21-29-50-89) - мастика, представляет собой пастообразную массу, состоящую из дивинилстирольного латекса СКС-65-ГП, натриевой соли карбоксиметилцеллюлозы, загустителя, наполнителя и добавок. Применяется для приклеивания покрытий полов из ПВХ, линолеума, виниловых обоев и других рулонных материалов из ПВХ и на теплоизолирующей подоснове и декоративного поливинилхлоридного материала для стен.


Ревитекс (ТУ 400-2-534-93) - клей, представляет собой суспензию наполнителей в водной дисперсии полимера, модифицированного жидким стеклом, техническими добавками и поверхностно-активными наполнителями. Применяется для приклеивания виниловых обоев, рулонных и плиточных поливинилхлоридных материалов к поверхности полов и стен и керамических плиток при облицовке стен.


Девитекс (ТУ 5770-072-00284718-93) - клей, представляет собой воднодисперсионный материал на основе синтетического латекса, технологических добавок, поверхностно-активных наполнителей. Применяется для приклеивания ворсовых синтетических ковров, линолеума из ПВХ на джутовой, синтетической и тканевой подоснове, виниловых обоев на бумажной основе, керамических плиток при облицовке стен.


Клеи и мастики в жидкой фазе транспортируются в металлической или полиэтиленовой таре в закрытом виде, а порошкообразные - в полиэтиленовых мешках или металлических закрытых емкостях.


Транспортировать к месту назначения можно при температуре не ниже +5 °С.


Клеи и мастики должны храниться в закрытой таре при температуре не ниже +5 °С в закрытом помещении на расстоянии не менее 1,5 м от обогревательных приборов.


После продолжительного хранения перед употреблением клей или мастика должны быть перемешаны непосредственно в таре.


На каждую единицу тары должна быть прикреплена этикетка, на которой указывают:


- наименование предприятия-изготовителя;


- товарный знак и адрес;


- номер партии и дату выпуска;


- массу нетто;


- срок хранения;


- краткие сведения о применении.


По согласованию с потребителем допускается использование других видов тары из материала, не вступающего в химическое взаимодействие с компонентами клея.


2.11 При наклеивании следует помнить, что виниловые обои имеют большой коэффициент линейного растяжения (кроме обоев из твердого винила) и при нанесении клея сильно растягиваются, а при высыхании - сжимаются. В результате этого швы между полотнищами обоев при нарушении технологии работ или неправильном выборе клея могут разойтись. Клеить их следует встык, а разглаживать специальным валиком.


2.12 В помещениях, предназначенных для оклеивания обоями, должны быть проложены все скрытые сантехнические, электротехнические и слаботочные проводки, кроме установки розеток и крышек выключателей, а также выполнены и закончены монтаж и опрессовка санитарно-технических систем, промывка канализации, проверка систем вентиляции, закончены все малярные работы, кроме окрашивания полов, установки и окончательного окрашивания наличников и плинтусов.


2.13 В помещениях, оклеиваемых виниловыми обоями, должна круглосуточно поддерживаться температура не ниже 15 °С, а относительная влажность воздуха не выше 70%.


2.14 В таблицах 2 и 3 приведен состав работ и последовательность технологических операций при оклеивании виниловыми обоями по различным видам поверхностей.


Таблица 2 - Состав работ и последовательность технологических операций при оклеивании по монолитной штукатурке, бетонным, гипсобетонным и гипсолитовым поверхностям и поверхностям по листовым материалам индустриального производства виниловыми обоями на бумажной и тканевой основе
	
	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование операций
 
	Оклеивание

	 
	 
	по монолитной штукатурке
	по бетонным, гипсобетонным и гипсолитовым поверхностям
	по листовым материалам индустриального производства

	 
	 
	виниловыми обоями на основе

	 
	 
	бумажной
	тканевой
	бумажной
	тканевой
	бумажной
	тканевой

	1
	Очистка поверхности
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	2
	Грунтование очищенной поверхности
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	3
	Оклеивание стыков бумагой с промазыванием клеем
	-
	-
	-
	-
	+
	+

	4
	Шлифование стыков и обеспыливание
	-
	-
	-
	-
	+
	+

	5
	Нанесение клеевого состава на поверхности стен
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	6
	Заполнение трещин и раковин
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	7
	Очистка и обеспыливание
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	8
	Очистка верха стен от следов окрасочного состава
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	9
	Сплошное шпатлевание
	+
	+
	-
	-
	-
	-

	10
	Шлифование и обеспыливание прошпатлеванных поверхностей
	+
	+
	-
	-
	-
	-

	11
	Нанесение линии верха оклеивания стен обоями, пленками
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	12
	Нанесение клеевого состава на поверхности стен
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	13
	Нанесение клеевого состава на бумагу и оклеивание ею поверхностей
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	14
	Шлифование оклеенных бумагой оштукатуренных поверхностей
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	15
	Повторное нанесение клеевого состава по периметру оконных и дверных проемов, по контуру стен, а также в углах и других местах пересечения оклеиваемых поверхностей
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	16
	Нанесение клеевого состава на полотнища обоев
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	17
	Нанесение клеевого состава повторно на полотнища обоев
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	18
	Наклеивание полотнищ впритык
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Примечание - Знаком "+" отмечены процессы, выполнение которых обязательно при соответствующем виде обоев.


6.2 В таблицах 12 и 13 приведены нормы времени на оклеивание 100 м[image: image1.png]


 плоскими виниловыми обоями различных типов поверхностей по ЕНиР, сборник Е8 "Отделочные покрытия строительных конструкций", выпуск 1 "Отделочные работы", глава 3 "Обойные работы".


Таблица 12 - Нормы времени на 100 м[image: image2.png]


 оклеиваемой поверхности монолитной штукатурки, бетонным, гипсобетонным и гипсолитовым поверхностям стен
	
	
	
	

	Наименование работ
	Состав звена маляровстроительных
	Нормы времени на оклеивание, чел.-ч

	 
	 
	плоскими виниловыми обоями на основе

	 
	 
	бумажной
	тканевой

	Очистка поверхности
	2 разр.
	1,4

	Грунтование очищенной поверхности дисперсией ПВА валиком
	3 разр.
	3,3

	Заполнение трещин и раковин
	2 разр.
	1,9

	Очистка и обеспыливание
	То же
	0,31

	Очистка верха стен от следов окрасочного состава
	- " -
	1,2

	Шпатлевание сплошное
	3 разр.
	12,5*
	 

	Шлифование и обеспыливание прошпатлеванных поверхностей
	То же
	3,8*
	-

	Нанесение линии верха оклеивания стен обоями, пленками
	4 разр.
	0,95

	Нанесение клеевого состава на поверхности стен
	3 разр.
	4,3

	Повторное нанесение клеевого состава по периметру оконных и дверных проемов, по контуру стен, а также в углах и других местах пересечения оклеиваемых поверхностей
	То же
	1,5

	Нанесение клеевого состава на полотнища обоев, пленок
	- " -
	4,9
	5,5

	Оклеивание впритык полотнищами
	5 разр.
	41
	45

	* Выполняется при оклеивании по монолитной штукатурке


Таблица 13 - Нормы времени на 100 м[image: image3.png]


 оклеиваемой поверхности листовых материалов индустриального производства
	
	
	
	

	Наименование работ
	Состав звена маляровстроительных
	Нормы времени на оклеивание, чел.-ч

	 
	 
	плоскими виниловыми обоями на основе

	 
	 
	бумажной
	тканевой

	Очистка поверхности
	2 разр.
	1,4

	Грунтование очищенной поверхности дисперсией ПВА валиком
	3 разр.
	2,3

	Оклеивание стыков бумагой с промазыванием клеем
	То же
	1,3

	Шлифование стыков и обеспыливание
	- " -
	2,1

	Заполнение трещин и раковин
	2 разр.
	1,7
	-

	Очистка и обеспыливание
	То же
	0,31
	-

	Исправление неровных мест шпатлевкой, пастой
	- " -
	-
	0,62

	Шлифование прошпатлеванных мест пемзой
	3 разр.
	-
	0,3

	Очистка верха стен от следов окрасочного состава
	2 разр.
	1,2

	Нанесение линии верха оклеивания стен обоями, пленками
	4 разр.
	0,95

	Нанесение клеевого состава на поверхности стен
	3 разр.
	3,7

	Повторное нанесение клеевого состава по периметру оконных и дверных проемов, по контуру стен, а также в углах и других местах пересечения
	3 разр.
	1,3

	Нанесение клеевого состава на полотнища обоев, пленок
	То же
	4,9
	5,5

	Оклеивание впритык полотнищами
	5 разр.
	36
	40,5

	Примечания - Грунтование поверхностей мыловаром нормируется по Е8-1-15 табл.4: валиком маляр 3 разр. по штукатурке и бетону - 2,1 чел.-ч; кистью - 4,8 чел.-ч.


6.3 В таблице 14 приведены затраты труда на оклеивание 100 м[image: image4.png]


 плоскими виниловыми обоями различных типов поверхностей по КТП.


Таблица 14 - Затраты труда звена, состоящего из двух человек маляров 3 и 4 разрядов по подготовке и оклейке поверхности плоскими виниловыми обоями
	
	
	

	Операция
	Затраты труда на 100 м[image: image5.png]


, чел.-ч

	
	на бумажной основе
	на тканевой основе

	1
	2
	3

	А. ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
	 
	 

	Нанесение линии верха обоев
	0,1
	0,1

	Очистка поверхности и расшивка трещин
	0,3
	2,17

	Грунтование поверхности олифой
	2
	2

	Частичное подмазывание
	2,5
	2,5

	Грунтование подмазанных мест
	0,6
	0,6

	Шлифование подмазанных мест
	-
	0,56

	Первое сплошное шлифование
	11,5
	11,5

	Шлифование шпатлевки
	3
	3

	Грунтование поверхности
	2
	2

	Второе сплошное шпатлевание и шлифование шпатлевки (при необходимости)
	-
	10,7

	Грунтование поверхности
	-
	2

	Шлифование грунтованной поверхности
	-
	1,5

	Итого
	22
	38,53

	Б. РАБОТЫ ПО ОКЛЕИВАНИЮ
	 
	 

	Разметка и нарезка полотнищ
     
	3,5
	4,7

	Приготовление клеевого состава
	1,6
	-

	Нанесение клеевого состава на стену
	6
	2,7

	Нанесение клеевого состава на полотнище
	3,4
	3

	Приклеивание полотнища
	8,1
	11,4

	Подгонка или прирезка полотнищ в местах примыканий
	1,1
	2,1

	Прирезка швов
	-
	1,7

	Приклеивание стыков
	-
	3,1

	Очистка обоев
	2,7
	2,2

	Итого
	26,4
	30,9

	Всего
	48,4
	69,53
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