
СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ


ВХОДНОЙ КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ ВОДОСЛИВНОЙ АРМАТУРЫ


Технические требования к арматуре

ГОСТ 23289-94 Арматура санитарно-техническая водосливная. Технические условия.


ТУ 4952-001-44285587-98, ТУ 4952-001-50923218-2000 Арматура санитарно-техническая водосливная пластмассовая.


ТУ 4952-027-00284581-97 Сифон бутылочный пластмассовый с унифицированным выпуском для умывальников и моек.


ТУ 4952-028-00284581-98 Сифон бутылочный из НПВХ с унифицированным выпуском для умывальников и моек.


ТУ 4952-304-00284581-96 Сифон пластмассовый унифицированный с выпуском и переливом для ванн и глубоких душевых поддонов.


ТУ 4952-385-00284581-98 Сифон трубный пластмассовый унифицированный для умывальников, моек и раковин.


ТУ 4951-006-00288471-95 Сифон бутылочный латунный с выпуском и вертикальным отводом для умывальников СБЛУВ.


ТУ 4951-007-00288471-95 Сифон бутылочный латунный с выпуском и вертикальным или горизонтальным отводом с переливом.


ТУ 4835-001-00287987-99 Сифон гофрированный пластмассовый для умывальников и моек.


ТУ 21-26-061-88 Выпуски пластмассовые для умывальников и моек.


ТУ 21-26-108-83 Выпуски пластмассовые для умывальника.


ТУ 21-26-341-86 Сифон бутылочный пластмассовый с унифицированным выпуском для умывальников и моек.


ТУ 21-26-358-87 Сифон-ревизия чугунный Dy 40.


ТУ 21-26-363-87 Выпуск пластмассовый унифицированный для умывальников, моек и раковин РСВ к чугунному сифону.


ТУ 21-26-396-88 Сифон пластмассовый для мелких душевых поддонов.


ТУ 21-26-403-89 Сифон прямой чугунный унифицированный с латунным выпуском и переливом для ванн и глубоких душевых поддонов с пластмассовым корпусом перелива.


ТУ 21-26-405-89 Сифон двухоборотный пластмассовый для моек с двумя чашами.


ТУ 26-17-017-91 Комплект деталей сифона прямого чугунного с латунным выпуском и переливом для ванн.


ТУ 23-1935.12-91 Сифон-ревизия чугунный.


ТУ 36-21-24-4-90 Сифон гофрированный пластмассовый для умывальников и моек.


ТУ 205-11-010-74-91 Сифон бутылочный пластмассовый.


ТУ 400-09-87-91 Корпус сифона бутылочного резинового.


... Технические условия на санитарно-техническую водосливную арматуру, предусмотренную проектом.


ГОСТ 24297-87 Входной контроль продукции. Основные положения.


СНиП 3.01.01-85* Организация строительного производства.


СНиП 3.05.01-85 Внутренние санитарно-технические системы.


Входной контроль качества санитарно-технической водосливной арматуры, устанавливаемой в зданиях различного назначения, должен осуществляться в соответствии с требованиями СНиП 3.01.01-85*, требованиями государственных стандартов и технических условий, ППР и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


На строительной площадке и на комплектовочных базах в процессе входного контроля:


должно быть проверено наличие и содержание паспортов, сертификатов и других сопроводительных документов;


должны быть проверены сопроводительные документы (документы о качестве, паспорта и другие документы), маркировка, ярлыки и этикетки с целью определения комплектности и соответствия поступившей санитарно-технической водосливной арматуры требованиям проекта (по сопроводительной документации должно быть проверено соответствие типов, сортов, размеров и других характеристик требованиям рабочей документации, по которой должен осуществляться монтаж внутренних санитарно-технических систем);


должно быть проверено наличие и сроки действия гарантий предприятий-изготовителей на санитарно-техническую водосливную арматуру;


должен быть произведен внешний осмотр арматуры с целью проверки соответствия ее требованиям стандартов, технических условий или других нормативно-технических документов и обнаружения недопустимых дефектов внешнего вида;


при возникновении каких-либо сомнений в качестве поступивших приборов или документов должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку материалов.


ГОСТ 23289-94 Арматура санитарно-техническая водосливная. Технические условия

Стандарт распространяется на санитарно-техническую водосливную арматуру: сифоны, выпуски, переливы и т.д., предназначенную для отведения в канализационную сеть сточных вод из санитарно-технических приборов (ванн, душевых поддонов, умывальников, моек, раковин, биде), устанавливаемых в зданиях различного назначения.


Типы, основные размеры арматуры должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице и рисунках.


Типы арматуры

	
	

	Типы сифонов
	Наименование

	СБУ
	Сифон бутылочный унифицированный с выпуском и вертикальным или горизонтальным отводом для умывальников, моек, раковин, биде

	СБУ2
	То же, для умывальников и моек с двумя чашами

	СТУ
	Сифон трубный с унифицированным выпуском, горизонтальным или вертикальным отводом для умывальников, моек, раковин, биде

	СТУ2
	То же, для умывальников и моек с двумя чашами

	СВПГ
	Сифон с выпуском и переливом для ванн и глубоких душевых поддонов

	СПМ
	Сифон с выпуском для мелких душевых поддонов


	
	

	Сифон бутылочный унифицированный с выпуском и вертикальным или горизонтальным отводом для умывальников, моек, раковин, биде (тип СБУ)
	Сифон бутылочный унифицированный с выпуском и вертикальным или горизонтальным отводом для умывальников и моек с двумя чашами (тип СБУ2)
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1 - выпуск; 2 - корпус сифона; 3 - отвод
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	Сифон трубный с унифицированным выпуском, вертикальным или горизонтальным отводом для умывальников, моек, раковин, биде (тип СТУ)
	Сифон трубный с унифицированным выпуском, вертикальным или горизонтальным отводом для умывальников и моек с двумя чашами (тип СТУ2)
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1 - выпуск; 2 - корпус сифона; 3 - отвод
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1 - выпуск; 2 - корпус сифона; 3 - отвод


	
	

	Сифон с выпуском и переливом для ванн и глубоких душевых поддонов (тип СВПГ)
	Сифон с выпуском для мелких душевых поддонов
(тип СВПГ)
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1 - перелив; 2 - выпуск; 3 - корпус сифона; 4 - отвод
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1 - выпуск; 2 - корпус сифона; 3 - отвод


Условное обозначение сифонов для применения в технической документации и при заказе должно состоять из слова "Сифон", названия материала, обозначения типа сифона, а для бутылочных и трубных пластмассовых сифонов - из букв "в" или "г", характеризующих вид отвода (вертикальный или горизонтальный), и обозначения данного стандарта.


Пример условного обозначения сифона бутылочного пластмассового с унифицированным выпуском и вертикальным отводом для умывальников, моек, раковин, биде, изготавливаемого в соответствии с требованиями данного стандарта:


Сифон пластмассовый СБУв ГОСТ 23289-94.
Арматура должна изготавливаться в соответствии с требованиями данного стандарта и по технической документации на арматуру конкретных типов.


Пропускная способность арматуры должна быть не менее: л/с:


0,15 - для выпуска с сифоном для умывальников, моек, раковин, биде;


0,25 - для выпуска с сифоном для ванн и душевых поддонов и перелива для умывальников и моек;


0,35 - для перелива для ванн и глубоких душевых поддонов.


Высота гидравлического затвора в сифонах для умывальников, моек, раковин, биде должна быть не менее 60 мм, в сифонах для ванн и душевых поддонов - не менее 55 мм.


Крышки переливов и выпуски должны иметь встроенные решетки для предотвращения засорения сифонов.


Свободное проходное сечение выпускного патрубка сифона должно быть больше свободного проходного сечения выпуска.


Конструкция сифона должна обеспечивать возможность монтажа и демонтажа деталей, предусмотренных для прочистки, преимущественно без применения инструментов.


Бутылочные сифоны должны обеспечивать возможность вертикального перемещения их отводов относительно выпуска, а трубные - возможность поворота отвода для изменения расстояния между его осью и осью выпуска.


Отвод сифона для ванн и глубоких душевых поддонов должен обеспечивать возможность поворота его под трубой перелива в горизонтальной плоскости.


Сифоны в собранном виде с выпусками и соединения выпусков и крышек переливов с санитарно-техническими приборами должны быть герметичными при давлении воды 0,01 МПа или воздуха при давлении 0,005 МПа при погружении проверяемого изделия в емкость с водой.


Пробка должна плотно закрывать отверстие выпуска. Крепление цепочки или лески к пробке выпуска должно выдерживать усилие 100 Н без повреждений.


Пластмассовая арматура должна быть:


- стойкой к воздействию переменных температур и обеспечивать исправную работу при переменном воздействии на него горячей (температурой до 75 °С и кратковременно до 80 °С) и холодной (температурой 17±5 °С) воды;


- стойкой к воздействию внутренних напряжений;


- пластичной.


Детали арматуры, изготовленной из пластмассы, не должны иметь трещин, вздутий, наплывов, раковин, следов холодного спая и видимых без применения увеличительных приборов посторонних включений.


Выступы и углубления в местах удаления литников не должны превышать 1 мм.


Не допускается коробление деталей, влияющее на качество их сопряжений.


Литые латунные детали арматуры не должны иметь трещин, следов литников, наплывов и шлаковых включений.


Детали, отлитые в металлических и песчаных формах, должны быть очищены от пригоревшей формовочной и стержневой смеси.


На невидимых после установки арматуры поверхностях литых деталей не должно быть более пяти незаделанных раковин диаметром до 1 мм. Заваренные и зашлифованные раковины не должны ухудшать внешний вид деталей после нанесения на них гальванического покрытия.


Детали арматуры, изготовленные методом штамповки, должны быть гладкими и очищенными от смазочных материалов.


Внутренняя поверхность корпусов чугунных сифонов должна быть покрыта силикатной эмалью любого цвета.


Наружные поверхности стальных и чугунных деталей арматуры (трубы переливной, тройника, гайки накидной, корпуса сифона и корпуса перелива) должны иметь лакокрасочные покрытия одного цвета.


Поверхность резиновых деталей должна быть гладкой, не должна иметь неровностей и заусенцев.


Резьба на металлических деталях должна быть чистой и не должна иметь поврежденных ниток. На отдельных деталях допускается зашлифованные нитки общей длиной не более 10% длины резьбы.


Резьба на пластмассовых деталях должна обеспечивать возможность свинчивания деталей вручную.


Не допускается смещение ниток резьбы и облой в местах смыкания формы, коробления, утяжины, повреждение резьбы.


Арматуру должны поставлять комплектно. Комплектность поставки должна быть указана в технической документации на арматуру конкретных типов.


К каждой партии отгружаемой арматуры должны быть приложены инструкция по монтажу и эксплуатации и паспорт, в котором указывают:


- наименование или товарный знак и адрес предприятия-изготовителя;


- условное обозначение водосливной арматуры;


- количество изделий в партии;


- гарантийные сроки;


- дату приемки арматуры отделом технического контроля. Допускается объединять паспорт с инструкцией по монтажу и эксплуатации.


На наружной стороне одной из деталей арматуры должен быть нанесен товарный знак предприятия-изготовителя или его наименование.


Маркировка должна быть четкой и сохраняться в течение всего срока службы арматуры.


Маркировку производят методом гравировки литьевых форм в процессе производства. Возможны и другие способы нанесения маркировки.


Транспортная маркировка должна соответствовать требованиям ГОСТ 14192-96 и содержать манипуляционные знаки: "Осторожно. Хрупкое", "Верх, не кантовать", "Боится сырости".


На каждое грузовое место должен крепиться ярлык из картона, фанеры или бумаги, покрытой пленкой, содержащий;


- наименование предприятия-изготовителя;


- наименование изделия;


- номер партии и дату изготовления;


- количество изделий в упаковке в штуках или массу в килограммах. Упаковка должна обеспечивать сохранность арматуры при транспортировании и хранении.


При поставке потребителю арматуру упаковывают в коробки из картона по ГОСТ 7933-89, деревянные ящики по ГОСТ 2991-85*, мешки из полиэтиленовой пленки (по ГОСТ 10354-82*) толщиной не менее 0,1 мм, бумажные мешки по ГОСТ 2226-88*[image: image7.jpg]
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Действует ГОСТ Р 53361-2009. - Примечание изготовителя базы данных.


Арматура может поставляться в контейнерах по нормативной документации предприятия-изготовителя или по действующим стандартам.


При транспортировании, погрузочно-разгрузочных работах должна быть предусмотрена возможность пакетирования, исключающая механическое повреждение арматуры.


При поставке арматуры в торговую сеть ее поштучно упаковывают в полиэтиленовые мешочки и укладывают в картонные коробки.


Допускается иной вид упаковки, при этом должны быть приняты меры к предохранению арматуры от механических повреждений.


На упаковку наклеивают этикетку, в которой указывают:


- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;


- наименование изделия;


- обозначение данного стандарта;


- массу ящика брутто, которая не должна превышать 50 кг. 


На упаковке с изделиями, в которую вложен паспорт и инструкция по монтажу и эксплуатации, должно быть указано "Документация", исключая поставки в торговую сеть.


При поставке водосливной арматуры в торговую сеть инструкцию по монтажу и эксплуатации и паспорт должны быть вложены в упаковку для каждого изделия.


Арматуру следует перевозить крытыми транспортными средствами любого вида согласно правилам перевозки грузов, действующим на каждом виде транспорта.


Арматуру необходимо хранить в неотапливаемых складских помещениях при условиях, исключающих вероятность механических повреждений, или в отапливаемых складах не ближе 1 м от отопительных приборов защищенными от воздействия прямых солнечных лучей и атмосферных осадков.


Монтаж и ремонт арматуры должен осуществляться в соответствии с инструкцией по монтажу и эксплуатации.


Гарантийный срок эксплуатации арматуры - один год со дня сдачи объекта в эксплуатацию или реализации через торговую сеть, но не более полутора лет со дня ее отгрузки предприятием-изготовителем.


     
     

